
UN PO’ DI STORIA

Il motto “Your Partner in High Tech & Quality Solutions” intende
esprimere in poche parole la filosofia della Sverital S.p.A.

La Sverital, sin dalla sua fondazione avvenuta nel 1950, ha cercato
di presentarsi sul mercato italiano non come semplice fornitore, ma
come partner con il quale trovare soluzioni per i più impegnativi
problemi produttivi.

Trovare soluzioni significa anche trovare attrezzature che siano
all'altezza delle esigenze e, con il passare degli anni, Sverital ha
selezionato sul mercato mondiale una serie di aziende e di prodotti
che si distinguono innanzitutto per la loro qualità, le loro
caratteristiche ed il loro rapporto tra prezzo e prestazioni.

A tali prodotti sono state abbinate le conoscenze sulle applicazioni
che, tramite il personale specializzato di Sverital, costantemente
aggiornato dalle aziende rappresentate, vengono trasmesse ai clienti.

Oggi l’organizzazione Sverital  si presenta sul mercato con  oltre 25
Aziende rappresentate, è presente sul territorio tramite una fitta rete
di funzionari tecnico-commerciali ed è dotata di un efficiente servizio
tecnico di assistenza per ognuno dei prodotti distribuiti.

Consultate il nostro sito internet per trovare l’agente di zona più vicino
alla Vostra Azienda o contattateci allo 02.251561
Le eventuali richieste, od ordini, possono essere trasmessi anche tramite
fax 0225391055 o e-mail a sverital@sverital.it

www.sverital.it
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APPARECCHI A MOVIMENTO 
ALTERNATIVO E ROTATIVO

Limatrici con azionamento ad ultrasuoni    
Limatrici, manipoli con azionamento a micromotore        
Limatrici, manipoli con azionamento ad albero flessibile  
Limatrici, smerigliatrici con azionamento pneumatico
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PANORAMICA INTRODUTTIVA SUI PRODOTTI
LIMATRICI AD ULTRASUONI ULTRAMAX GESSWEIN DF
LIMATRICI AD ULTRASUONI ULTRAMAX UF 2600
LIMATRICI AD ULTRASUONI SONOFILE SF-1000
SISTEMA MULTIFUNZIONE SVERITAL “3IN1”
PANORAMICA DEL SISTEMA POWER HAND PH3
PANORAMICA DEL SISTEMA POWER HAND PH3
UNITÀ DI CONTROLLO POWER HAND PH3
MICROMOTORI SERIE POWER HAND PH3
TESTINE DIRITTE PER MICROMOTORE SERIE POWER HAND
TESTINE AD ANGOLO PER MICROMOTORE SERIE POWER HAND
MINI LIMATRICI AD AZIONAMENTO A MICROMOTORE SERIE POWER HAND
MINI LIMATRICI AD AZIONAMENTO A MICROMOTORE SERIE POWER HAND
LIMATRICI DIPROFIL              MARK II CON AZIONAMENTO A MICROMOTORE
LIMATRICI DIPROFIL CLASSIC MARK II CON AZIONAMENTO A MICROMOTORE
PANORAMICA DEL SISTEMA TWIN TPU 20
PANORAMICA DEL SISTEMA TWIN TPU 20
UNITÀ DI CONTROLLO DIPROFIL TWIN TPU 20
MANIPOLI CON MICROMOTORE PER DIPROFIL TWIN TPU 20
MICROMOTORI E ACCESSORI PER DIPROFIL TWIN TPU 20
TESTINE E MINI LIMATRICI PER MICROMOTORE DIPROFIL TWIN TPU 20
SET SISTEMA MICROMOTORE MAXIMA
ACCESSORI PER UNITÀ DI CONTROLLO MICROMOTORI
PANORAMICA DEL SISTEMA AD ALBERO FLESSIBILE
PANORAMICA DEL SISTEMA AD ALBERO FLESSIBILE
MOTORE ELETTRICO 15.000 rpm CON REGOLATORE DI VELOCITÀ
MOTORE ELETTRICO 22.000 rpm CON REOSTATO COMPENSATO
MOTORE ELETTRICO 18.000 rpm “FORMA IV”
MOTORE ELETTRICO 24.000 rpm “FORMA IV”
ALBERI FLESSIBILI CON ATTACCO A SLIP JOINT
LIMATRICI DIPROFIL              MARK II CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
LIMATRICI DIPROFIL CLASSIC MARK II CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
MINI LIMATRICI DIPROFIL CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
MANIPOLI ROTATIVI CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
MANIPOLI ROTATIVI CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
CONTRANGOLI ROTATIVI CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
LIMATRICI DIPROFIL              MARK II CON AZIONAMENTO PNEUMATICO
LIMATRICI DIPROFIL CLASSIC MARK II CON AZIONAMENTO PNEUMATICO
ACCESSORI PER LIMATRICI DIPROFIL AD AZIONAMENTO PNEUMATICO
MINI LIMATRICI AD AZIONAMENTO PNEUMATICO
LIMATRICI TRASVERSALI CON AZIONAMENTO PNEUMATICO
LIMATRICI AD AZIONAMENTO PNEUMATICO
SMERIGLIATRICI ROTATIVE AD AZIONAMENTO PNEUMATICO
PANORAMICA SUL SISTEMA ANTI VIBRAZIONI SMD
SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SERIE SMD
SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SERIE SM
SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE AD ANGOLO 90° SERIE RA E RP
SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SERIE SD E S
SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SERIE SP E RAL
PENNA PER INCISIONE
ACCESSORI PER SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SMD - SM - SP - RP - RA - RAL
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1.1

PANORAMICA INTRODUTTIVA SUI PRODOTTI

www.sverital.it

Sverital propone probabilmente la più ampia scelta, disponibile sul mercato italiano, di
apparecchiature dedicate alla finitura professionale nei settori degli stampi, delle filiere, della
meccanica di precisione in generale nonché nei settori odontotecnico ed orafo. La gamma
offre praticamente ogni tipo di azionamento sia in versione a movimento alternativo che
rotativo. Gli azionamenti vanno dagli ultrasuoni, ai sistemi elettrici con micromotori in corrente
continua con o senza spazzole, ai sistemi combinati, ai sistemi elettrici con trasmissione ad
albero flessibile sino a quelli azionati pneumaticamente.

     •   Apparecchi ad ultrasuoni per la microlavorazione di superfici metalliche poco 
           accessibili ai normali sistemi di movimentazione. 

     •   Apparecchi ad ultrasuoni combinati, con la possibilità di utilizzare il movimento 
           alternativo con gamma di frequenza da 18 a 30 KHz o micromotori brushless (senza 
           carboncini) ad alta potenza sino a 230 W o con carboncini.

     •   Apparecchi con micromotore che si affiancano nelle lavorazioni di precisione sia di 
           piccole che di medie superfici, a quelli a trasmissione con albero flessibile. 

     •    Motori elettrici con trasmissione del movimento ad albero flessibile e relativi manipoli
           diritti, contrangoli telescopici e non, mini limatrici a movimento alternativo e trasversale,
           limatrici a movimento alternativo anche a basso regime di vibrazioni tutti adatti ad una
           vasta tipologia di forme e superfici.

     •    Motori elettrici tipo pesante con relativi manipoli per la lavorazione di grosse superfici. 

     •    Manipoli ad azionamento pneumatico sia a movimento alternativo o trasversale che 
           rotativo: la soluzione più economica per lavori di finitura superficiale.
           Il nostro Servizio Tecnico, sarà lieto di consigliarvi la migliore soluzione a qualsiasi 
           problematica di applicazione e funzionamento.
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Offre la versatilità sia della lucidatura ad ultrasuoni che di quella meccanica. Può essere utilizzata con il leggero e potente manipolo ad ultrasuoni o
con tutta la gamma dei micromotori proposti da Sverital. Con la sua potenza, la limatrice, non viene condizionata dalla durezza dei materiali da

trattare. Qualsiasi superficie da quella fresata a quella con erosione grossolana può essere lucidata a specchio usando i più svariati utensili abrasivi.

LIMATRICI AD ULTRASUONI ULTRAMAX GESSWEIN DF

1.2www.sverital.it

� MANIPOLO ULTRASUONI UF 9700
➜ Dati tecnici
Trasduttore: B.L.T. elettrostrittivo
Filettatura portautensile: M6, oppure M4 con adattatore
Lunghezza cavo a spirale: max. 2 m
Dimensioni: 127 mm, ø28 mm conico a ø14 mm
Peso: 130 gr.
➜ Accessori standard
Manicotto di protezione.

Codice
AFUF9700

� DOTAZIONE UTENSILI STANDARD PER ULTRAMAX DF
➜ Composizione
Lime con diamante elettrodepositato: n° 4 (SE-5845, SE-5745, SE-8851, SE-8751)
Lime sinterizzate: n° 3 (SD-5831, SD-5851, SD-4862)
Pietre ceramica: n° 4 (SC-4548, SC-4448, SC-4561, SC-4461, SC-1530, SC-1430)
Portautensili: n° 5 (SMAX-2420, SMAX-2680, MX-4030, MX-1033, SX-1003)
Chiavi per serraggio utensili: n° 4 (M8, M10(x2), M13, brugola 2,5 mm)
Adattatore: n° 1 (da M6 a M4)
Fusibile di ricambio: n° 1 (1 A)
Peso: 435 gr.
➜ Accessori standard
n° 2 manicotti di protezione, tappi per orecchie.

Codice
30384

Codice
30390

� LIMATRICE AD ULTRASUONI ULTRAMAX DF (Doppia Funzione)
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 120/230 V AC, 50/60 Hz, monofase
Frequenza: 24 kHz
Campo di frequenza: 20.0 - 30.0 kHz autoregolante
Regolazione di frequenza: Autoregolante (sistema a retroazione)
Ampiezza corsa: 4 - 40 micron
Potenza in uscita ultrasuoni e DC: max. 45 W
Regolazione potenza e corsa: Variabile continua
Consumo corrente: 200 VA
Voltaggio uscita DC: 0 - 30 V DC
Fusibile: 1 A
Dimensioni (LxHxP): 162 x 280 x 210 mm
Peso: 3,7 Kg.

Codice
30389

➜ Set composto da
Generatore ultrasuoni, manipolo ultrasuoni, utensili standard, supporto a culla per manipolo, manuale d’uso.

Senza dotazione utensili standard

Sezione 1.qxp_Sezione 1  17/12/14  15:47  Pagina 2



1.3

Offre la versatilità sia della lucidatura ad ultrasuoni che di quella meccanica. Può essere utilizzata con il leggero e potente manipolo ad
ultrasuoni. Con la sua potenza, la limatrice, non viene condizionata dalla durezza dei materiali da trattare. Qualsiasi superficie da quella

fresata a quella con erosione grossolana può essere lucidata a specchio usando i più svariati utensili abrasivi.

LIMATRICI AD ULTRASUONI ULTRAMAX UF 2600

www.sverital.it

� MANIPOLO ULTRASUONI UF 9700
➜ Dati tecnici
Trasduttore: B.L.T. elettrostrittivo
Filettatura portautensile: M6, oppure M4 con adattatore
Lunghezza cavo a spirale: max. 2 m
Dimensioni: 127 mm, ø28 mm conico a ø14 mm
Peso: 130 gr.
➜ Accessori standard
Manicotto di protezione.

Codice
AFUF9700

� DOTAZIONE UTENSILI STANDARD PER ULTRAMAX UF
➜ Composizione
Lime con diamante elettrodepositato: n° 4 (SE-5845, SE-5745, SE-8851, SE-8751)
Lime sinterizzate: n° 3 (SD-5831, SD-5851, SD-4862)
Pietre ceramica: n° 4 (SC-4548, SC-4448, SC-4561, SC-4461, SC-1530, SC-1430)
Portautensili: n° 5 (SMAX-2420, SMAX-2680, MX-4030, MX-1033, SX-1003)
Chiavi per serraggio utensili: n° 4 (M8, M10(x2), M13, brugola 2,5 mm)
Adattatore: n° 1 (da M6 a M4)
Fusibile di ricambio: n° 1 (1 A)
Peso: 435 gr.
➜ Accessori standard
n° 2 manicotti di protezione, tappi per orecchie.

Codice
30384

� LIMATRICE AD ULTRASUONI ULTRAMAX UF 2600
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 120/230 V AC, 50/60 Hz, monofase
Frequenza: 24 kHz
Campo di frequenza: 20.0 - 30.0 kHz autoregolante (sistema a retroazione)
Ampiezza corsa: 4 - 40 micron
Potenza in uscita ultrasuoni: max. 45 W
Consumo corrente: 100 VA
Regolazione potenza e corsa: Variabile continua
Fusibile: 1 A
Dimensioni (LxHxP): 178 x 154 x 210 mm
Peso: 2,4 Kg.

Codice
30385

Codice
30386

➜ Set composto da
Generatore ultrasuoni, manipolo ultrasuoni, utensili standard, supporto a culla per manipolo, manuale d’uso.

Senza dotazione utensili standard
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Particolarmente adatta all’uso con lime diamantate o pietre in ceramica. 
È molto semplice da usare e grazie al suo controllo è possibile regolare con facilità sia l’azione di sgrossatura che di finitura.

LIMATRICI AD ULTRASUONI SONOFILE SF-1000

1.4www.sverital.it

� LIMATRICE AD ULTRASUONI SONOFILE SF-1000
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 230 V AC, 50/60 Hz, monofase
Frequenza: 24 kHz
Campo di frequenza: 20.0 - 30.0 kHz autoregolante
Regolazione frequenza: Autoregolante (sistema a retroazione)
Ampiezza corsa: 4 - 30 micron
Potenza in uscita ultrasuoni: max. 30 W
Regolazione potenza e corsa: Variabile continua
Consumo corrente: 100 VA
Fusibile: 1,5 A
Dimensioni (LxHxP): 142 x 200 x 130 mm
Peso: 1,9 Kg.

� DOTAZIONE UTENSILI STANDARD PER SONOFILE SF-1000
➜ Set composto da
Lime con diamante elettrodepositato: n° 2 (SE-5845, SE-8851)
Lime sinterizzate: n° 2 (SD-5861, SD-4862)
Pietre ceramica: n° 2 (SC-4461, SC-1430)
Portautensili: n° 3 (SMAX-2420, SX-1003, SX-4011)
Chiavi per serraggio utensili: n° 1 (M8, brugola 2,5 mm)
Fusibile di ricambio: n° 1 (1 A)
Peso: 200 gr.
➜ Accessori standard
n° 2 manicotti di protezione, supporto a culla per manipolo, tappi per orecchie.

Codice
30801

Codice
AFSF1600

� MANIPOLO AD ULTRASUONI SF-1600N
➜ Dati tecnici
Trasduttore: B.L.T. elettrostrittivo
Filettatura portautensile: M4
Lunghezza cavo a spirale: max. 2 m
Dimensioni: 128,50 mm, ø27 mm conico a ø18 mm
Peso: 150 gr.

➜ Set composto da
Generatore ultrasuoni, manipolo ultrasuoni, utensili standard, supporto a culla per manipolo, manuale d’uso.

Codice
30800
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1.5

Il sistema di lucidatura Sverital “3 in 1” offre la possibilità di utilizzare ben tre diverse modalità di lavoro mediante 
un’unica unità di controllo. Un prezzo competitivo e la possibilità di utilizzo di tecnologie differenti per potere risolvere 

i più svariati lavori di finitura, rende questa unità molto utile in tutte le attrezzerie per applicazioni polivalenti.

SISTEMA MULTIFUNZIONE SVERITAL “3 in 1”

www.sverital.it

� DOTAZIONE UTENSILI STANDARD PER SVERITAL “3 in 1”
➜ Composizione
Portautensili: n° 3 (A -“T”, 1,1 mm), (B ø3 mm), (C -“T”, 3,1 mm)
Chiavi per serraggio utensili: n° 3 (M10, M12, brugola 2,5 mm)
Adattatore: n° 1 (da M6 a M4)
Peso: 60 gr.
➜ Accessori standard
Supporto a culla.

� SISTEMA MULTIFUNZIONE SVERITAL “3 in 1”
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 240 V AC, 50/60 Hz
Campo di frequenza: 18.0 - 26.0 kHz
Regolazione di frequenza: Autoregolante (sistema a retroazione)
Ampiezza corsa: 3 - 40 micron
Potenza in uscita ultrasuoni: max. 36 W
Regolazione potenza e corsa: Variabile continua
Consumo corrente: 300 VA
Voltaggio uscita DC: 5 - 32 V DC - 1.000 - 50.000 rpm regolazione continua
Potenza micromotore DC: max. 180 W
Potenza micromotore DC brushless: max. 250 W
Fusibile: 3 A ritardato
Dimensioni (LxHxP): 170 x 140 x 268 mm
Peso: 2,7 Kg.

Codice
30310

� MANIPOLO ULTRASUONI GS-H26
➜ Dati tecnici
Trasduttore: B.L.T. elettrostrittivo
Potenza: 36 W
Filettatura portautensile: M8
Lunghezza cavo: 1500 mm
Dimensioni: 127 mm, ø30 mm conico a ø19 mm
Peso: 180 gr.
➜ Accessori standard
Cavo connessione manipolo.

Codice
30311

➜ Set composto da
Generatore ultrasuoni, manipolo ultrasuoni, utensili standard, supporto a culla per manipolo, dima cambio utensile, manuale d’uso.
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PANORAMICA DEL SISTEMA POWER HAND PH3

1.6www.sverital.it

FMR/G 3000D/G

Z-SWX 30441

Z-ANX 30415

Z-CNX 30416

Z-STX 30411

Z-SLX 30412

Z-HDZ 30413

Z-RGX 30434

FPM/R 30092N

FXM-N 30092XN

Sezione 1.qxp_Sezione 1  17/12/14  15:47  Pagina 6



PH3 15X 30562

PH3 20X 30563

PH3 8X 30561

PH3 30X 30564

PH3 35X 30565

PH3 55X 30566

POWER HAND PH3 30550

POWER HAND 2X 30400

30570

1.7www.sverital.it
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DIN 3 poli

DIN 5 poli

DIN 6 poli

UNITÀ DI CONTROLLO POWER HAND PH3

1.8www.sverital.it

� REGOLATORE DI VELOCITÀ A PEDALE VC 60
Per centralina Gesswein PH3.
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 1.000 - 55.000 rpm
Peso: 495 gr.
Dimensioni (LxHxP): 190 x 55 x 110 mm
Tipo di connessione: DIN 6 poli

� UNITÀ DI CONTROLLO POWER HAND PH3
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 240 V AC, 50/60 Hz
Voltaggio uscita DC: 3 - 30 V DC - 1.000 - 50.000 rpm regolazione continua
Potenza micromotore DC: max. 250 W
Dimensioni (LxHxP): 220 x 180 x 110 mm
Peso: 2,3 Kg.

Codice
30550

� CAVO ADATTATORE PER MICROMOTORI
Necessario per adattare lo spinotto DIN 3 poli  dei micromotori della serie Power Hand 2X alla
nuova serie Power Hand PH3 con spinotto DIN 5 poli.
➜ Dati tecnici
Lunghezza: 165 mm
Peso: 60 gr.
Connessione unità di controllo: DIN 3 poli
Connessione micromotore: DIN 5 poli

Codice
30570

Codice
30571

Progettata utilizzando le più recenti tecnologie nel campo dei sistemi a micromotore è in grado di gestire quasi tutto il lavoro di finitura.
La versatilità di questo nuovo sistema permette all'operatore di scegliere tra una selezione di motori e testine 

per creare lo strumento più adatto alla varietà di applicazioni che comporta la lucidatura.

➜ Set composto da
Unità di controllo, N° 2 supporti per manipolo e manuale d’uso.
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1.9

Una gamma di manipoli a micromotore interamente rinnovata, micromotori ottimamente bilanciati con
potenza di 30 V DC, progettati per migliorare la coppia del 20%. I manipoli operano con vibrazioni minime. 

Tutti i manipoli hanno il caratteristico sgancio rapido per il cambio utensile e il nuovo interruttore ON/OFF situato sul motore.

MICROMOTORI SERIE POWER HAND PH3

www.sverital.it

� MICROMOTORE PH3 08X
➜ Dati tecnici
Velocità: 8.000 rpm
Momento torcente: 9,8 N/cm
Peso: 175 gr.
Rumorosità: <44 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <4.9 m/s2

➜ Accessori standard
Coppia spazzole.

Codice
30561

� MICROMOTORE PH3 15X
➜ Dati tecnici
Velocità: 15.000 rpm
Momento torcente: 8,8 N/cm
Peso: 175 gr.
Rumorosità: <51 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <4.9 m/s2
➜ Accessori standard
Coppia spazzole.

Codice
30562

� MICROMOTORE PH3 20X
➜ Dati tecnici
Velocità: 20.000 rpm
Momento torcente: 6,4 N/cm
Peso: 175 gr.
Rumorosità: <52 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <6 m/s2

➜ Accessori standard
Coppia spazzole.

Codice
30563

� MICROMOTORE PH3 30X
➜ Dati tecnici
Velocità: 30.000 rpm
Momento torcente: 6,8 N/cm
Peso: 175 gr.
Rumorosità: <63 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <10 m/s2

➜ Accessori standard
Coppia spazzole.

Codice
30564

� MICROMOTORE PH3 35X
➜ Dati tecnici
Velocità: 35.000 rpm
Momento torcente: 5,4 N/cm
Peso: 175 gr.
Rumorosità: <68 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <14.7 m/s2
➜ Accessori standard
Coppia spazzole.

Codice
30565

� MICROMOTORE PH3 55X
➜ Dati tecnici
Velocità: 55.000 rpm
Momento torcente: 3,6 N/cm
Peso: 90 gr.
Rumorosità: <71 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <50 m/s2
➜ Accessori standard
Coppia spazzole.

Codice
30566
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Le testine possono essere aggiunte ai manipoli già in vostro possesso per aumentare la loro flessibilità.
Ogni testina dispone dei dispositivi di aggancio rapido al micromotore e di apertura rapida della pinza per il cambio utensile.

TESTINE DIRITTE PER MICROMOTORE SERIE POWER HAND

1.10www.sverital.it

84 + 3 ø pinza

2515

120

72 48

2512

92
96 con pinza

2526

� TESTINA DIRITTA Z-STX
Accessorio base per ogni tipo di lavorazione. Può essere montata su tutti i micromotori della serie
POWER HAND 2X e sulla nuova serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 55.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Peso: 100 gr.
Rumorosità: <70 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <5 m/s2

Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Chiavi d’uso, pinza ø2,35 mm.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø3,175 mm.

Codice
30411

� TESTINA PER LAVORI PESANTI Z-HDX
Questa testina è particolarmente indicata per l’utilizzo di utensili di dimensioni maggiori che
permettono grandi asportazioni. Può essere montata su tutti i micromotori della serie POWER HAND
2X e sulla nuova serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 30.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø6,0 mm
Peso: 150 gr.
Rumorosità: <70 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <5 m/s2
Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Chiavi d’uso, pinza ø6 mm.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø2,35 mm, ø3 mm, ø3,175 mm, ø6,35 mm.

Codice
30413

� TESTINA SLANCIATA Z-SLX
Dal design tipo “Penna”, con 40 mm in più di lunghezza permette un migliore accesso a cavità o
aree complicate. Può essere montata su tutti i micromotori della serie POWER HAND 2X e sulla nuova
serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 55.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: <70 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <5 m/s2

Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Chiavi d’uso, pinza ø3,0 mm.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø3,175 mm.

Codice
30412

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7
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1.11

Le testine possono essere aggiunte ai manipoli già in vostro possesso per aumentare la loro flessibilità.
Ogni testina dispone dei dispositivi di aggancio rapido al micromotore e di apertura rapida della pinza per il cambio utensile.

TESTINE AD ANGOLO PER MICROMOTORE SERIE POWER HAND

www.sverital.it

� TESTINA AD ANGOLO 90° Z-ANX
Monta un doppio ingranaggio cilindrico che genera una maggiore potenza, indicato per l’utilizzo di
supporti elastici rotativi con dischi di smeriglio o feltro. Può essere montata su tutti i micromotori
della serie POWER HAND 2X e sulla nuova serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 15.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Peso: 200 gr.
Rumorosità: <70 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <5 m/s2

Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Chiavi d’uso, pinza ø3 mm.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø2,35 mm e ø3,175 mm.

Codice
30415

� MOLTIPLICATORE DI POTENZA Z-RGX
Montato tra il manipolo e la testina è indispensabile per tutti i lavori che richiedono una elevata
coppia a basso numero di giri. Può essere montata su tutti i micromotori della serie POWER HAND
2X e sulla nuova serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 30.000 rpm
Aumento della coppia: 4 volte
Riduzione giri: 1/4
Peso: 150 gr.
Rumorosità: <70 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <5 m/s2

Codice
30434

� TESTINA AD ANGOLO 120° Z-CNX
Monta un doppio ingranaggio cilindrico che genera una maggiore potenza, indicato per l’utilizzo di
supporti elastici rotativi con dischi di smeriglio o feltro. Può essere montata su tutti i micromotori
della serie POWER HAND 2X e sulla nuova serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 15.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Peso: 200 gr.
Rumorosità: <70 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <5 m/s2

Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Chiavi d’uso, pinza ø3 mm.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø2,35 mm e ø3,175 mm.

Codice
30416
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Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7
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Le testine possono essere aggiunte a manipoli già in vostro possesso per aumentare la loro flessibilità.
Ogni testina dispone dei dispositivi di aggancio rapido al manipolo e di apertura rapida della pinza per il cambio utensile.

MINI LIMATRICI AD AZIONAMENTO A MICROMOTORE SERIE POWER HAND

1.12www.sverital.it

� MINI LIMATRICE FMR/G10
Con movimento alternativo continuo è indicata per la lavorazione in spazi ristretti e limitati, la
dimensione compatta e maneggevole la rende adatta alla lucidatura. Può essere montata su tutti i
manipoli della serie POWER HAND 2X e sulla nuova serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 12.000 rpm
Velocità consigliata: 5.000 - 11.000 rpm
Lunghezza corsa: 1,0  mm
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 9.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <1,5 - 3 m/s2 (*)
Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Custodia, flacone olio FNA-K.

(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse. Codice

30000/G10

� MINI LIMATRICE FMR/G15
Con movimento alternativo continuo è indicata per la lavorazione in spazi ristretti e limitati, la
dimensione compatta e maneggevole la rende adatta alla lucidatura. Può essere montata su tutti i
manipoli della serie POWER HAND 2X e sulla nuova serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 12.000 rpm
Velocità consigliata: 5.000 - 11.000 rpm
Lunghezza corsa: 1,5 mm
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 9.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <1,5 - 4 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Custodia, flacone olio FNA-K.

(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse. Codice

30000/G15
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� MINI LIMATRICE FMR/G05
Con movimento alternativo continuo è indicata per la lavorazione in spazi ristretti e limitati, la
dimensione compatta e maneggevole la rende adatta alla lucidatura. Può essere montata su tutti i
manipoli della serie POWER HAND 2X e sulla nuova serie POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 12.000 rpm
Velocità consigliata: 5.000 - 11.000 rpm
Lunghezza corsa: 0,5 mm
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 9.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Custodia, flacone olio FNA-K.

(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse. Codice

30000/G05
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Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7
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Le testine possono essere aggiunte ai manipoli già in vostro possesso per aumentare la loro flessibilità.
Ogni testina dispone dei dispositivi di aggancio rapido al micromotore e di apertura rapida della pinza per il cambio utensile.

MINI LIMATRICI AD AZIONAMENTO A MICROMOTORE SERIE POWER HAND

www.sverital.it
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� MINI LIMATRICE PROFILER Z-SZX
Con movimento trasversale continuo è indicata per la lavorazione in cavità profonde, piccole fessure
o angoli. Può essere montata su tutti i micromotori della serie POWER HAND 2X e sulla nuova serie
POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 8.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø2,0 - 4,7 mm
Frequenza oscillazione: Da 32 a 133 al secondo
Oscillazione utensile: Da 0 - 1,6 mm
Peso: 140 gr.
Rumorosità: <70 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <5 m/s2

Tipo di azionamento: Micromotore

Codice
30441

� MINI LIMATRICE FMV/G
Con movimento trasversale continuo è indicata per la lavorazione in cavità profonde, piccole fessure
o angoli. Può essere montata su tutti i micromotori della serie POWER HAND 2X e sulla nuova serie
POWER HAND PH3.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 12.000 rpm (corsa max. 2 mm)
Velocità consigliata: 5.000 - 11.000 rpm
Lunghezza corsa: 0 - 4,0 mm variabile
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 210 gr.
Rumorosità: <78 dB (A) a 9.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <1,5 - 3,5 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Micromotore
➜ Accessori standard
Custodia, flacone olio FNA-K.

(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse. Codice

30003/G

� ADATTATORE D/G
Consente il montaggio delle testine serie POWER HAND 2X e PH3 ai micromotori della serie TWIN
Diprofil. Utilizzabile con motore HPM-BL1 e HPM-B.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: max. 30.000 rpm
Peso: 190 gr.

Codice
30545

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.6 e 1.7

Per maggiori dettagli sui modelli di micromotore applicabili consultare la pag. 1.16 e 1.17

ESEMPIO DI UTILIZZO DELL’ADATTATORE “D/G”

Sezione 1.qxp_Sezione 1  17/12/14  15:48  Pagina 13



La limatrice a movimento alternativo DIPROFIL è il migliore strumento per alleviare e velocizzare l’inevitabile lavoro manuale di finitura
meccanica (limatura, lappatura, smerigliatura, lucidatura ecc.) e ridurre i relativi costi. Grazie alla sua ergonomia e alla sua versatilità è

possibile mantenere inalterata la sensibilità di un utensile guidato manualmente aumentandone la resa e la precisione del lavoro.

LIMATRICI DIPROFIL                 MARK II CON AZIONAMENTO A MICROMOTORE 

1.14www.sverital.it
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� LIMATRICE DIPROFIL FXM-N
➜ Dati tecnici
Velocità: 7.000 corse/minuto
Velocità consigliata: 5.000 - 6.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0 - 6 mm
Lunghezza corsa consigliata: 0,5 - 3 mm (corsa superiore a 4 mm velocità consigliata 5.000 corse/minuto)
Serraggio utensile: ø6,4 mm
Diametro minimo del gambo: ø2,0 mm
Diametro massimo del gambo: ø6,4 mm
Peso massimo dell’utensile: 34 gr.
Peso raccomandato dell’utensile: 1 - 15 gr.
Forza applicata alla corsa: 2 - 12 N (variabile in base al tipo di inserto e dimensioni)
Peso: 860 gr.
Rumorosità: <75 dB (A) a 7.000 rpm
Tipo di azionamento: Micromotore incorporato
Tipo di connessione: DIN 3 Poli
Alimentazione: DC 0 - 32 V
➜ Accessori standard
Custodia, chiave d’uso, flacone olio FNA-K, feltro, impugnatura in gomma, tubo di prolunga(**).

Le limatrici a vibrazioni ridotte..............sono ora disponibili nella versione Mark II con un innovativo portautensili concepito per migliorare l’ergonomia
e la flessibilità. La serie..............rappresenta il fiore all’occhiello della gamma di prodotti Diprofil. I livelli ridotti di vibrazioni potenzialmente nocive
fanno di queste unità la scelta privilegiata nelle lavorazioni della durata di parecchie ore, oltre a prestarsi a un’ampia varietà di operazioni di limatura,
lappatura, levigatura, sbavatura e lucidatura. Con il loro movimento lineare alternativo, le unità..............rappresentano un’eccellente alternativa e
complemento ai manipoli rotativi.

LA NUOVA VERSIONE MARK II OFFRE INOLTRE ALL’OPERATORE I SEGUENTI VANTAGGI AGGIUNTIVI

ERGONOMIA MIGLIORATA
PORTAUTENSILI PRIVO DI PARTI MOBILI

ULTERIORE RIDUZIONE DEL RISCHIO DI LESIONI DERIVANTI DALLE VIBRAZIONI(*)

LA MEDESIMA FUNZIONE DEL MANICOTTO PROTEGGI-DITA SENZA IL COSTO AGGIUNTIVO
PIÙ LEGGERA RISPETTO ALLA VERSIONE PRECEDENTE

OPERAZIONI DI SOSTITUZIONE E MANUTENZIONE PIÙ AGEVOLI E MENO COSTOSE
VIENE FORNITA CON UNA PROLUNGA PER UTENSILI PARTICOLARMENTE LUNGHI

(**) Il tubo di prolunga per il portautensili fornito in dotazione consente di utilizzare anche utensili particolarmente lunghi senza dover
toccare con le dita l’utensile e/o altri componenti mobili dell’unità. Il tubo può essere facilmente regolato alla lunghezza desiderata, in
base all’utensile da installare e all’applicazione da eseguire.

(*) È noto che, al giorno d’oggi, gli operatori riportano lesioni più frequenti alla mano che guida l’utensile, a causa delle vibrazioni, piuttosto
che alla mano che tiene l’unità vera e propria. Questo innovativo portautensili è concepito per migliorare la guida dell’utensile e abbattere
il rischio di lesioni, dal momento che elimina la necessità di toccare con le dita l'utensile e/o altri componenti mobili dell’unità.

Valori di emissione delle vibrazioni misurati in (m/s²):

Il valore di incertezza (K) è anch’esso espresso in m/s² e ha
il compito di compensare eventuali variazioni da un lotto
all’altro e da un prodotto all’altro.

Posizione mano 1 1,55 m/s²               (K = 0,65 m/s²)

Posizione mano 2 5,08 m/s²               (K = 1,00 m/s²)

Posizione mano 3 3,64 m/s²               (K = 0,86 m/s²)

Portautensili senza tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga alla lunghezza minima

L’innovativo portautensili è disponibile separatamente come accessorio da inserire
sui modelli precedenti Codice 30007 in Sezione 2 a pag. 2.18

Codice
30092XN

LIVELLO DELLE VIBRAZIONI
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La limatrice a movimento alternativo DIPROFIL è il migliore strumento per alleviare e velocizzare l’inevitabile lavoro manuale di finitura
meccanica (limatura, lappatura, smerigliatura, lucidatura ecc.) e ridurre i relativi costi. Grazie alla sua ergonomia e alla sua versatilità è

possibile mantenere inalterata la sensibilità di un utensile guidato manualmente aumentandone la resa e la precisione del lavoro.

LIMATRICI DIPROFIL CLASSIC CON AZIONAMENTO A MICROMOTORE

www.sverital.it

� LIMATRICE DIPROFIL CLASSIC FPM/R CON MICROMOTORE
➜ Dati tecnici
Velocità: 7.000 corse/minuto
Velocità consigliata: 5.000 - 6.500 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0 - 6 mm
Lunghezza corsa consigliata: 0,5 - 3 mm
Serraggio utensile: ø6,4 mm
Diametro minimo del gambo: ø2,0 mm
Diametro massimo del gambo: ø6,4 mm
Peso massimo dell’utensile: 26 gr.
Peso raccomandato dell’utensile: 1 - 15 gr.
Forza applicata alla corsa: 2 - 12 N (variabile in base al tipo di inserto e dimensioni)
Peso: 715 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 7.000 rpm
Tipo di connessione: DIN 3 Poli
Alimentazione: DC 0 - 32 V
➜ Accessori standard
Custodia, chiave d’uso, flacone olio FNA-K, feltro, impugnatura in gomma, tubo di prolunga(**).

Da oltre 60 anni, le limatrici Classic rappresentano la scelta privilegiata per i produttori di stampi e matrici. Oggi sono disponibili nella versione
Mark II con un innovativo portautensile appositamente concepito per migliorare l’ergonomia e la flessibilità. Grazie al design rigido ed ergonomico,
Classic rende più facile qualsiasi operazione nell’ambito della limatura, lappatura, levigatura e lucidatura. Con il loro movimento lineare alternativo,
le unità Classic rappresentano un’eccellente alternativa e complemento ai manipoli rotativi.

LA NUOVA VERSIONE MARK II OFFRE INOLTRE ALL’OPERATORE I SEGUENTI VANTAGGI AGGIUNTIVI

ERGONOMIA MIGLIORATA
PORTAUTENSILI PRIVO DI PARTI MOBILI

ULTERIORE RIDUZIONE DEL RISCHIO DI LESIONI DERIVANTI DALLE VIBRAZIONI(*)

LA MEDESIMA FUNZIONE DEL MANICOTTO PROTEGGI-DITA SENZA IL COSTO AGGIUNTIVO
PIÙ LEGGERA RISPETTO ALLA VERSIONE PRECEDENTE

OPERAZIONI DI SOSTITUZIONE E MANUTENZIONE PIÙ AGEVOLI E MENO COSTOSE
VIENE FORNITA CON UNA PROLUNGA PER UTENSILI PARTICOLARMENTE LUNGHI

(**) Il tubo di prolunga per il portautensili fornito in dotazione consente di utilizzare anche utensili particolarmente lunghi senza dover
toccare con le dita l’utensile e/o altri componenti mobili dell’unità. Il tubo può essere facilmente regolato alla lunghezza desiderata, in
base all’utensile da installare e all’applicazione da eseguire.

(*) È noto che, al giorno d’oggi, gli operatori riportano lesioni più frequenti alla mano che guida l’utensile, a causa delle vibrazioni, piuttosto
che alla mano che tiene l’unità vera e propria. Questo innovativo portautensili è concepito per migliorare la guida dell’utensile e abbattere
il rischio di lesioni, dal momento che elimina la necessità di toccare con le dita l'utensile e/o altri componenti mobili dell’unità.

Valori di emissione delle vibrazioni misurati in (m/s²):

Il valore di incertezza (K) è anch’esso espresso in m/s² e ha
il compito di compensare eventuali variazioni da un lotto
all’altro e da un prodotto all’altro.

Posizione mano 1 6,02 m/s²               (K = 1,09 m/s²)

Posizione mano 2 5,79 m/s²               (K = 1,15 m/s²)

Posizione mano 3 13,37 m/s²               (K = 1,82 m/s²)

Portautensili senza tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga alla lunghezza minima

L’innovativo portautensili è disponibile separatamente come accessorio da inserire
sui modelli precedenti Codice 30007 in Sezione 2 a pag. 2.18

Codice
30092N

LIVELLO DELLE VIBRAZIONI
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PANORAMICA DEL SISTEMA TWIN TPU 20
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Z-RGX 30434

ADATTATORE D/G 30545

FMR/G 3000D/G

Z-SWX 30441

Z-ANX 30415

Z-CNX 30416

Z-STX 30411

Z-SLX 30412

Z-HDZ 30413

FPM/R 30092N

FXM-N 30092XN
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HPM-BL1 30541

HPM-BL2 30542

DC HPM-B1 30540

C-HPM-BL1 30535

C-HPM-BL2 30536

C-HPM-B1 30538

TWIN TPU 20 30530
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L’unità di controllo Diprofil TWIN TPU 20 consente l’utilizzo in maniera alternata, 
non simultanea, di un micromotore brushless o di uno a spazzole.

UNITÀ DI CONTROLLO DIPROFIL TWIN TPU 20

1.18www.sverital.it

DIN 5 poli

� UNITÀ DI CONTROLLO DIPROFIL TWIN TPU 20
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 220-240 V AC, 50/60 Hz
Voltaggio in uscita DC: 0 - 32 V DC, 1,6 A
Voltaggio in uscita BLDC: BLDC 0 - 32 V 1,6 A
Potenza micromotore DC: max. 185 W
Potenza micromotore brushless BLDC: max. 245 W
Dimensioni (LxAxP): 137 x 180 x 232 mm
Peso: 2,9 Kg.
➜ Accessori standard
Pedale per la regolazione della velocità, supporto per manipolo, porta utensili magnetico.

Codice
30530

➜ Set composto da
Unità di controllo, regolatore di velocità a pedale, porta utensili magnetico, manuale d’uso.

� REGOLATORE DI VELOCITÀ A PEDALE TPU-20 FC
Per centralina Diprofil TWIN TPU 20.
➜ Dati tecnici
Velocità: 300 - 50.000 rpm
Peso: 175 gr.
Dimensioni (LxHxP): 170 x 55 x 110 mm
Tipo di connessione:  DIN 5 poli

Codice
30331
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Diprofil presenta una gamma di micromotori estremamente performanti, fino a 230 W di potenza.
Ogni manipolo è dotato del dispositivo di cambio rapido della pinza e dell’utensile.

MANIPOLI CON MICROMOTORE PER DIPROFIL TWIN TPU 20

www.sverital.it

DIN 10 poli

DIN 10 poli

DIN 3 poli

� MANIPOLO ROTATIVO CON MICROMOTORE BRUSHLESS C-HPM-BL1
Ergonomico e potente garantisce un elevato momento torcente.
➜ Dati tecnici
Velocità: 40.000 rpm
Potenza: max. 230 W
Momento torcente: 8,5 N/cm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Peso: 350 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 40.000 rpm
Livello di vibrazioni: <2,5 m/s2

➜ Accessori opzionali
Pinza ø2,35 mm.

Codice
30535

� MANIPOLO ROTATIVO CON MICROMOTORE DC C-HPM-B1
Ergonomico, garantisce un buon momento torcente, equipaggiato con motore e spazzole.
➜ Dati tecnici
Velocità: 38.000 rpm
Potenza: max. 100 W
Momento torcente: 4,0 N/cm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Peso: 285 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 38.000 rpm
Livello di vibrazioni: <2,5 m/s2
➜ Accessori opzionali
Pinza ø2,35 mm.

Codice
30538

� MANIPOLO ROTATIVO CON MICROMOTORE BRUSHLESS C-HPM-BL2
Ergonomico, veloce e potente garantisce un elevato momento torcente.
➜ Dati tecnici
Velocità: 50.000 rpm
Potenza: max. 230 W
Momento torcente: 7,6 N/cm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Peso: 350 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 50.000 rpm
Livello di vibrazioni: <2,5 m/s2

➜ Accessori opzionali
Pinza ø2,35 mm.

Codice
30536
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Diprofil presenta una gamma di micromotori estremamente performanti, fino a 230 W di potenza.

MICROMOTORI E ACCESSORI PER DIPROFIL TWIN TPU 20 

1.20www.sverital.it

DIN 3 poli
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� ADATTATORE D/G
Consente il montaggio delle testine serie POWER HAND 2X e PH3 ai micromotori della serie TWIN
Diprofil. Utilizzabile con motore HPM-BL1 e HPM-B.
➜ Dati tecnici
Velocità massima: max. 30.000 rpm
Peso: 190 gr.

Codice
30545

� MICROMOTORE DC HPM-B1
Ergonomico, garantisce un buon momento torcente, equipaggiato con motore a spazzole.
➜ Dati tecnici
Velocità: 38.000 rpm
Potenza: max. 100 W
Momento torcente: 4,0 N/cm
Peso: 190 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 38.000 rpm
Livello di vibrazioni: <2,5 m/s2

Codice
30540

DIN 10 poli

� MICROMOTORE BRUSHLESS HPM-BL1
Ergonomico e potente, garantisce un elevato momento torcente. Utilizzando l’adattatore D/G pos-
sono essere montate le testine della serie POWER HAND.
➜ Dati tecnici
Velocità: 40.000 rpm
Potenza: max. 230 W
Momento torcente: 8,5 N/cm
Peso: 255 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 40.000 rpm
Livello di vibrazioni: <2,5 m/s2

Codice
30541

DIN 10 poli

� MICROMOTORE BRUSHLESS HPM-BL2
Ergonomico veloce e potente, garantisce un elevato momento torcente. Utilizzando l’adattatore
D/G possono essere montate le testine della serie POWER HAND.
➜ Dati tecnici
Velocità: 50.000 rpm
Potenza: max. 230 W
Momento torcente: 7,6 N/cm
Peso: 255 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 50.000 rpm
Livello di vibrazioni: <2,5 m/s2

Codice
30542

ESEMPIO DI UTILIZZO DELL’ADATTATORE “D/G”
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Le testine possono essere aggiunte ai manipoli già in vostro possesso per aumentare la loro flessibilità.
Ogni testina dispone dei dispositivi di aggancio rapido al manipolo e di apertura rapida della pinza per il cambio utensile.

TESTINE E MINI LIMATRICI PER MICROMOTORE DIPROFIL TWIN TPU 20

www.sverital.it

� TESTINA DIRITTA Z-STX
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 55.000 rpm Codice

30411

� TESTINA SLANCIATA Z-SLX
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 55.000 rpm Codice

30412

� TESTINA PER LAVORI PESANTI Z-HDX
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 30.000 rpm Codice

30413

� TESTINA AD ANGOLO 90° Z-ANX
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 15.000 rpm Codice

30415

� TESTINA AD ANGOLO 120° Z-CNX
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 15.000 rpm Codice

30416

� MOLTIPLICATORE DI POTENZA Z-RGX
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 30.000 rpm Codice

30434

� MINI LIMATRICE FMR/G05
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 12.000 rpm Codice

30000/G05

� MINI LIMATRICE FMR/G10
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 12.000 rpm Codice

30000/G10

� MINI LIMATRICE FMR/G15
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 12.000 rpm Codice

30000/G15

� MINI LIMATRICE PROFILER Z-SZX
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 8.000 rpm Codice

30441

� MINI LIMATRICE FMV/G
➜ Dati tecnici
Velocità massima: 12.000 rpm (corsa max. 2 mm) Codice

30003/G

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.10

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.10

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.10

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.11

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.11

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.11

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.12

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.12

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.12

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.13

Per maggiori dettagli e specifiche su questo modello di testina consultare la pag. 1.13
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DIN 8 poli

� UNITÀ DI CONTROLLO MAXIMA
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 110-220 V AC, 50/60 Hz
Voltaggio in uscita: 3 - 30 V DC, 300 - 40.000 rpm regolazione continua
Potenza micromotore: 100 W
Dimensioni (LxAxP): 110 x 96 x 148 mm
Peso: 1,6 Kg.

Codice
30396

� REGOLATORE DI VELOCITÀ A PEDALE TPF-77
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 300 - 40.000 rpm
Peso: 610 gr.
Dimensioni (LxHxP): 170 x 55 x 110 mm
Tipo di connessione: DIN 8 poli Codice

30383

Il micromotore Maxima pur avendo delle buone prestazioni è molto economico. Rappresenta una soluzione per coloro 
che necessitano di un’ alternativa al motore ad albero flessibile, in caso di lavori delicati, dove sia necessario 

un maggiore controllo della velocità e una maggiore libertà nel movimento dei manipoli.

SET SISTEMA MICROMOTORE MAXIMA

1.22www.sverital.it

Codice
30395

� MANIPOLO MICROMOTORE PHP40
➜ Dati tecnici
Velocità: 40.000 rpm
Momento torcente: 6 N/cm
Serraggio utensile: max. ø2,35 mm
Rumorosità: 54 dB
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Lunghezza cavo a spirale: max. 1500 mm
Dimensioni (øxL): ø26 mm x 145 mm
Peso: 170 gr.
➜ Accessori standard
Chiavi d’uso, coppia spazzole.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø3 mm.

Codice
30524

➜ Set composto da
Unità di controllo, manipolo micromotore, regolatore di velocità a pedale, supporto a culla per manipolo, manuale d’uso.
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DIN 5 poli

DIN 4 poli

DIN 8 poli

DIN 6 poli

DIN 3 poli

DIN 3 poli

1.23

Gamma di accessori per rendere più versatile il sistema a micromotore.

ACCESSORI PER UNITÀ DI CONTROLLO MICROMOTORI

www.sverital.it

� REGOLATORE DI VELOCITÀ A PEDALE TPU-20 FC
Per centralina Diprofil TWIN TPU 20.
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 300 - 50.000 rpm
Peso: 575 gr.
Dimensioni (LxHxP): 170 x 55 x 110 mm
Tipo di connessione: DIN 5 poli Codice

30331

� CAVO PROLUNGAMENTO A SPIRALE EC 30
Per micromotori serie PH 2X.
➜ Dati tecnici
Lunghezza minima: 260 mm
Lunghezza massima: 1500 mm
Peso: 60 gr.
Tipo di connessione: DIN 3 poli

Codice
30431

� SUPPORTO A CULLA PER MANIPOLO MICROMOTORE TRC 02
Per micromotore serie PH 2X e PH3.
➜ Dati tecnici
Peso: 245 gr.
Dimensioni (LxHxP): 113 x 37 x 50 mm

Codice
30432

� REGOLATORE DI VELOCITÀ A PEDALE VC 90
Per centralina Gesswein PH3.
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 1.000 - 55.000 rpm
Peso: 495 gr.
Dimensioni (LxHxP): 190 x 55 x 110 mm
Tipo di connessione: DIN 4 poli Codice

30571

� REGOLATORE DI VELOCITÀ A PEDALE VC 60
Per centralina Gesswein PH 2X.
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 1.000 - 55.000 rpm
Peso: 495 gr.
Dimensioni (LxHxP): 190 x 55 x 110 mm
Tipo di connessione: DIN 8 poli Codice

30430

� INTERRUTTORE ON/OFF A PEDALE FS 18
Per centralina Gesswein PH 2X.
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: ON/OFF (secondo regolazione su unità di controllo)
Peso: 245 gr.
Dimensioni (LxHxP): 117 x 30 x 65 mm
Tipo di connessione: DIN 6 poli Codice

30433
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PANORAMICA DEL SISTEMA AD ALBERO FLESSIBILE
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30235 - 30300

30375

30500

30650

30600

30701

30350/H

30361

FMR/S 30000/S05 - 30000/S10 - 30000/S15

FMV/S 30003/S

FPK/R 30002N

FXK-N 30002XN
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30251

HA019303 - HA019305

30217

30220

HA106020

Ingranaggio

Slip Joint

H

Slip Joint
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Il sistema motore studiato appositamente per l’utilizzo nel campo meccanico. Ideale per l’uso sia di limatrici che di manipoli rotativi.
Indicazione ottica del raggiungimento del limite di giri per le limatrici. 

L’abbinamento di elevata coppia, robustezza e velocità lo rende indispensabile per l’officina meccanica di precisione.

MOTORE ELETTRICO 15.000 rpm CON REGOLATORE DI VELOCITÀ

1.26www.sverital.it

� COMPLESSO MOTORE 15.000 rpm + REGOLATORE DI VELOCITÀ DA BANCO
➜ Set composto da
Motore 15.000 rpm, regolatore di velocità da banco, pedale ON/OFF, cavi di collegamento. 
Albero flessibile non compreso.

MOTORE
➜ Dati tecnici
Velocità: 15.000 rpm
Tensione di alimentazione: Da 5,6 a 210 V CC - 1,6 A
Corrente assorbita max: 1,6 A
Potenza: 260 W
Momento torcente: 12 N/cm
Rumorosità: <60 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Peso motore-regolatore: 4,5 Kg.
Temperatura di lavoro: Da 0 ÷ 40° C
Tipo di connessione al motore: Per alberi ad ingranaggio

REGOLATORE DI VELOCITÀ
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 3.000 - 15.000 rpm
Tensione di alimentazione: AC 230 V 50 Hz - 3 A
Potenza: 260 W
Peso: 3 Kg.

Codice
30253/N

� MOTORE SINGOLO 15.000 rpm
➜ Dati tecnici
Velocità: 15.000 rpm
Tensione di alimentazione: Da 5,6 a 210 V CC - 1,6 A
Corrente assorbita max: 1,6 A
Potenza: 260 W
Momento torcente: 12 N/cm
Rumorosità: <60 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Peso: 2,5 Kg.
Temperatura di lavoro: Da 0 ÷ 40° C Codice

30251

� REGOLATORE DI VELOCITÀ DA BANCO
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 3.000 - 15.000 rpm
Tensione di alimentazione: 220 V AC, 50/60 Hz - 3 A
Potenza: 260 W
Peso: 3 Kg. Codice

30254

� ALBERO FLESSIBILE ø5 mm RINFORZATO CON CLIP
Il nuovo standard per gli alberi flessibili, grazie al terminale a “molla” e a “clip”, il cliente può scegliere
tra due diversi attacchi. Con il terminale a molla viene facilitato l’uso delle limatrici e dei contrangoli in
quanto è possibile la loro rotazione a 360° evitando quindi l’attorcigliamento dell’albero e diminuendo
la possibilità di rottura.

➜ Dati tecnici
Diametro esterno: ø10 mm
Diametro anima interna: ø5 mm
Lunghezza: 940 mm
Peso: 400 gr.
Tipo di connessione al motore: Ingranaggio
Tipo di connessione al manipolo: Slip Joint

Codice
30220
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Il motore da attrezzeria da 22.000 giri con reostato compensato è dotato di una buona coppia sia alle basse che alle alte velocità.

MOTORE ELETTRICO 22.000 rpm CON REOSTATO COMPENSATO
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� COMPLESSO MOTORE 22.000 rpm + REOSTATO COMPENSATO CONTRONIC
➜ Set composto da
Motore 22.000 rpm, regolatore di velocità compensato a pedale, cavi di collegamento. 
Albero flessibile non compreso.

MOTORE
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50/60 Hz
Corrente assorbita max: 3 A
Potenza: 300 W
Momento torcente: 12 N/cm
Rumorosità: <60 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Peso motore-reostato: 4,5 Kg.
Temperatura di lavoro: Da 0 ÷ 40° C

REOSTATO CONTRONIC
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 3.000 - 20.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Tensione di uscita: 325 V DC
Potenza: 300 W
Peso reostato: 2,5 Kg.
Peso motore-reostato: 6,5 Kg.

Codice
30213/N

� MOTORE SINGOLO 22.000 rpm
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Corrente assorbita max: 3 A
Potenza: 300 W
Momento torcente: 12 N/cm
Rumorosità: <60 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Peso motore: 2,5 Kg.
Classe: Doppio isolamento
Temperatura di lavoro: Da 0 ÷ 40° C
Tipo di connessione: Ingranaggio

Codice
30217

� REOSTATO COMPENSATO A PEDALE CONTRONIC
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 3.000 - 20.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Tensione di uscita: 325 V DC
Potenza: 300 W
Peso reostato: 2,5 Kg.

Codice
30211

� ALBERO FLESSIBILE ø5 mm RINFORZATO CON CLIP
Il nuovo standard per gli alberi flessibili, grazie al terminale a “molla” e a “clip”, il cliente può
scegliere tra due diversi attacchi. Con il terminale a molla viene facilitato l’uso delle limatrici e dei
contrangoli in quanto è possibile la loro rotazione a 360° evitando quindi l’attorcigliamento dell’albero
e diminuendo la possibilità di rottura.
➜ Dati tecnici
Diametro esterno: ø10 mm
Diametro anima interna: ø5 mm
Lunghezza: 940 mm
Peso: 400 gr.
Tipo di connessione al motore: Ingranaggio
Tipo di connessione al manipolo: Slip Joint

Codice
30220
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Il sistema motore studiato appositamente per l’utilizzo nel campo meccanico. Ideale per l’uso con manipoli rotativi.
L’abbinamento di elevata coppia, robustezza e velocità lo rende indispensabile per l’officina meccanica di precisione.

MOTORE ELETTRICO 18.000 rpm “FORMA IV”

1.28www.sverital.it

� MOTORE ELETTRICO 18.000 rpm “FORMA IV”
Motore 18.000 rpm, cavo di collegamento. Senza regolatore, reostato e albero flessibile.
➜ Dati tecnici
Velocità: 18.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50/60 Hz
Corrente assorbita max: 8 A
Potenza: 450 W
Momento torcente: n.d.
Rumorosità: <73 dB (A)
Livello delle vibrazioni: n.d.
Peso: 1,6 Kg.
Temperatura di lavoro: Da 0 ÷ 40° C
Tipo di connessione: “H”

Codice
HA019303

� REOSTATO DI VELOCITÀ A PEDALE 18.000 rpm
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 2.000 - 18.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Tensione in uscita: n.d. 
Potenza: 450 W
Peso: 3,7 Kg.

Codice
HA17000422

� REGOLATORE DI VELOCITÀ A PEDALE 18.000 rpm
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 2.000 - 18.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Tensione in uscita: n.d. 
Potenza: 450 W
Peso: 1,2 Kg.

Codice
HA17000412

� REGOLATORE DI VELOCITÀ DA BANCO 18.000 rpm
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 2.000 - 18.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Tensione in uscita: n.d. 
Potenza: 450 W
Peso: 1,2 Kg.

Codice
HA17000432

� ALBERO FLESSIBILE ø6 mm RINFORZATO CON CLIP
➜ Dati tecnici
Diametro esterno: ø10 mm
Diametro anima interna: ø6 mm
Lunghezza: 1.100 mm
Peso: 560 gr.
Tipo di connessione al motore: “H”
Tipo di connessione al manipolo: Slip Joint

Codice
HA106020
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Il sistema motore studiato appositamente per l’utilizzo nel campo meccanico. Ideale per l’uso con manipoli rotativi.
L’abbinamento di elevata coppia, robustezza e velocità lo rende indispensabile per l’officina meccanica di precisione.

MOTORE ELETTRICO 24.000 rpm “FORMA IV”
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� MOTORE ELETTRICO 24.000 rpm “FORMA IV”
Motore 24.000 rpm, cavo di collegamento. Senza regolatore, reostato e albero flessibile.
➜ Dati tecnici
Velocità: 24.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50/60 Hz
Corrente assorbita max: 8 A
Potenza: 450 W
Momento torcente: n.d.
Rumorosità: <70 dB (A)
Livello delle vibrazioni: n.d.
Peso: 1,6 Kg.
Temperatura di lavoro: Da 0 ÷ 40° C
Tipo di connessione: “H”

Codice
HA019305

� REOSTATO DI VELOCITÀ A PEDALE 24.000 rpm
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 2.000 - 24.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Tensione in uscita: n.d. 
Potenza: 450 W
Peso: 3,70 Kg.

Codice
HA17000423

� REGOLATORE DI VELOCITÀ A PEDALE 24.000 rpm
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 2.000 - 24.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Tensione in uscita: n.d. 
Potenza: 450 W
Peso: 1,2 Kg.

Codice
HA17000413

� REGOLATORE DI VELOCITÀ DA BANCO 24.000 rpm
➜ Dati tecnici
Regolazione velocità: 2.000 - 24.000 rpm
Tensione di alimentazione: 230 V AC, 50 Hz
Tensione in uscita: n.d. 
Potenza: 450 W
Peso: 1,2 Kg.

Codice
HA17000433

� ALBERO FLESSIBILE ø6 mm RINFORZATO CON CLIP
➜ Dati tecnici
Diametro esterno: ø10 mm
Diametro anima interna: ø6 mm
Lunghezza: 1.100 mm
Peso: 560 gr.
Tipo di connessione al motore: “H”
Tipo di connessione al manipolo: Slip Joint

Codice
HA106020
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Alberi flessibili montabili sui motori elettrici con attacco al motore di tipo ad ingranaggio, spina scanalata oppure a “T”.

ALBERI FLESSIBILI CON ATTACCO A SLIP JOINT

1.30www.sverital.it

Ingranaggio

Slip Joint

Spina scanalata

Slip Joint

H

Slip Joint

Codice
30207

Codice
30206

� ALBERO FLESSIBILE ø5 mm RINFORZATO TML-52
➜ Dati tecnici
Diametro esterno: ø11 mm
Diametro anima interna: ø5 mm
Lunghezza: 1000 mm
Peso: 530 gr.
Tipo di connessione al motore: Ingranaggio
Tipo di connessione al manipolo: Slip Joint

� ALBERO FLESSIBILE ø6 mm RINFORZATO CON CLIP
➜ Dati tecnici
Diametro esterno: ø10 mm
Diametro anima interna: ø6 mm
Lunghezza: 1.100 mm
Peso: 560 gr.
Tipo di connessione al motore: “H”
Tipo di connessione al manipolo: Slip Joint

� ALBERO FLESSIBILE ø5 mm RINFORZATO TML-52
➜ Dati tecnici
Diametro esterno: ø11 mm
Diametro anima interna: ø5 mm
Lunghezza: 1000 mm
Peso: 570 gr.
Tipo di connessione al motore: Spina scanalata
Tipo di connessione al manipolo: Slip Joint

� ALBERO FLESSIBILE ø5 mm RINFORZATO CON CLIP
➜ Dati tecnici
Diametro esterno: ø10 mm
Diametro anima interna: ø5 mm
Lunghezza: 940 mm
Peso: 400 gr.
Tipo di connessione al motore: Ingranaggio
Tipo di connessione al manipolo: Slip Joint

Codice
30220

Codice
HA106020

Ingranaggio

Slip Joint
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1.31

La limatrice a movimento alternativo DIPROFIL è il migliore strumento per alleviare e velocizzare l’inevitabile lavoro manuale di finitura
meccanica (limatura, lappatura, smerigliatura, lucidatura ecc.) e ridurre i relativi costi. Grazie alla sua ergonomia e alla sua versatilità è
possibile mantenere inalterata la sensibilità di un utensile guidato manualmente aumentandone la resa e la precisione del lavoro.

LIMATRICI DIPROFIL                    MARK II CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE 

www.sverital.it

� LIMATRICE DIPROFIL FXK-N
➜ Dati tecnici
Velocità: 7.000 corse/minuto
Velocità consigliata: 5.000 - 6.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0 - 6 mm
Lunghezza corsa consigliata: 0,5 - 3 mm (corsa superiore a 4 mm velocità consigliata 5.000 corse/minuto)
Serraggio utensile: ø6,4 mm
Diametro minimo del gambo: ø2,0 mm
Diametro massimo del gambo: ø6,4 mm
Peso massimo dell’utensile: 34 gr.
Peso raccomandato dell’utensile: 1 - 15 gr.
Forza applicata alla corsa: 2 - 12 N (variabile in base al tipo di inserto e dimensioni)
Peso: 700 gr.
Rumorosità: <75 dB (A) a 7.000 rpm
Tipo di connessione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Custodia, chiave d’uso, flacone olio FNA-K, feltro, impugnatura in gomma, tubo di prolunga(**).

Le limatrici a vibrazioni ridotte..............sono ora disponibili nella versione Mark II con un innovativo portautensili concepito per migliorare l’ergonomia
e la flessibilità. La serie..............rappresenta il fiore all’occhiello della gamma di prodotti Diprofil. I livelli ridotti di vibrazioni potenzialmente nocive
fanno di queste unità la scelta privilegiata nelle lavorazioni della durata di parecchie ore, oltre a prestarsi a un’ampia varietà di operazioni di limatura,
lappatura, levigatura, sbavatura e lucidatura. Con il loro movimento lineare alternativo, le unità..............rappresentano un’eccellente alternativa e
complemento ai manipoli rotativi.

LA NUOVA VERSIONE MARK II OFFRE INOLTRE ALL’OPERATORE I SEGUENTI VANTAGGI AGGIUNTIVI

ERGONOMIA MIGLIORATA
PORTAUTENSILI PRIVO DI PARTI MOBILI

ULTERIORE RIDUZIONE DEL RISCHIO DI LESIONI DERIVANTI DALLE VIBRAZIONI(*)

LA MEDESIMA FUNZIONE DEL MANICOTTO PROTEGGI-DITA SENZA IL COSTO AGGIUNTIVO
PIÙ LEGGERA RISPETTO ALLA VERSIONE PRECEDENTE

OPERAZIONI DI SOSTITUZIONE E MANUTENZIONE PIÙ AGEVOLI E MENO COSTOSE
VIENE FORNITA CON UNA PROLUNGA PER UTENSILI PARTICOLARMENTE LUNGHI

(**) Il tubo di prolunga per il portautensili fornito in dotazione consente di utilizzare anche utensili particolarmente lunghi senza dover
toccare con le dita l’utensile e/o altri componenti mobili dell’unità. Il tubo può essere facilmente regolato alla lunghezza desiderata, in
base all’utensile da installare e all’applicazione da eseguire.

(*) È noto che, al giorno d’oggi, gli operatori riportano lesioni più frequenti alla mano che guida l’utensile, a causa delle vibrazioni, piuttosto
che alla mano che tiene l’unità vera e propria. Questo innovativo portautensili è concepito per migliorare la guida dell’utensile e abbattere
il rischio di lesioni, dal momento che elimina la necessità di toccare con le dita l'utensile e/o altri componenti mobili dell’unità.

Valori di emissione delle vibrazioni misurati in (m/s²):

Il valore di incertezza (K) è anch’esso espresso in m/s² e ha
il compito di compensare eventuali variazioni da un lotto
all’altro e da un prodotto all’altro.

Posizione mano 1 1,55 m/s²               (K = 0,65 m/s²)

Posizione mano 2 5,08 m/s²               (K = 1,00 m/s²)

Posizione mano 3 3,64 m/s²               (K = 0,86 m/s²)

Portautensili senza tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga alla lunghezza minima

L’innovativo portautensili è disponibile separatamente come accessorio da inserire
sui modelli precedenti Codice 30007 in Sezione 2 a pag. 2.18

Codice
30002XN
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La limatrice a movimento alternativo DIPROFIL è il migliore strumento per alleviare e velocizzare l’inevitabile lavoro manuale di finitura
meccanica (limatura, lappatura, smerigliatura, lucidatura ecc.) e ridurre i relativi costi. Grazie alla sua ergonomia e alla sua versatilità è
possibile mantenere inalterata la sensibilità di un utensile guidato manualmente aumentandone la resa e la precisione del lavoro.

LIMATRICE DIPROFIL CLASSIC MARK II CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE

1.32www.sverital.it

� LIMATRICE DIPROFIL CLASSIC FPK/R
➜ Dati tecnici
Velocità: 8.000 corse/minuto
Velocità consigliata: 5.000 - 7.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0 - 6 mm
Lunghezza corsa consigliata: 0,5 - 3 mm
Serraggio utensile: ø6,4 mm
Diametro minimo del gambo: ø2,0 mm
Diametro massimo del gambo: ø6,4 mm
Peso massimo dell’utensile: 26 gr.
Peso raccomandato dell’utensile: 1 - 15 gr.
Forza applicata alla corsa: 2 - 12 (variabile in base al tipo di inserto e dimensioni)
Peso: 575 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 7.000 rpm
Tipo di connessione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Custodia, chiave d’uso, flacone olio FNA-K, feltro, impugnatura in gomma, tubo di prolunga(**).

Da oltre 60 anni, le limatrici Classic rappresentano la scelta privilegiata per i produttori di stampi e matrici. Oggi sono disponibili nella versione
Mark II con un innovativo portautensile appositamente concepito per migliorare l’ergonomia e la flessibilità. Grazie al design rigido ed ergonomico,
Classic rende più facile qualsiasi operazione nell’ambito della limatura, lappatura, levigatura e lucidatura. Con il loro movimento lineare alternativo,
le unità Classic rappresentano un’eccellente alternativa e complemento ai manipoli rotativi.

LA NUOVA VERSIONE MARK II OFFRE INOLTRE ALL’OPERATORE I SEGUENTI VANTAGGI AGGIUNTIVI

ERGONOMIA MIGLIORATA
PORTAUTENSILI PRIVO DI PARTI MOBILI

ULTERIORE RIDUZIONE DEL RISCHIO DI LESIONI DERIVANTI DALLE VIBRAZIONI(*)

LA MEDESIMA FUNZIONE DEL MANICOTTO PROTEGGI-DITA SENZA IL COSTO AGGIUNTIVO
PIÙ LEGGERA RISPETTO ALLA VERSIONE PRECEDENTE

OPERAZIONI DI SOSTITUZIONE E MANUTENZIONE PIÙ AGEVOLI E MENO COSTOSE
VIENE FORNITA CON UNA PROLUNGA PER UTENSILI PARTICOLARMENTE LUNGHI

(**) Il tubo di prolunga per il portautensili fornito in dotazione consente di utilizzare anche utensili particolarmente lunghi senza dover
toccare con le dita l’utensile e/o altri componenti mobili dell’unità. Il tubo può essere facilmente regolato alla lunghezza desiderata, in
base all’utensile da installare e all’applicazione da eseguire.

(*) È noto che, al giorno d’oggi, gli operatori riportano lesioni più frequenti alla mano che guida l’utensile, a causa delle vibrazioni, piuttosto
che alla mano che tiene l’unità vera e propria. Questo innovativo portautensili è concepito per migliorare la guida dell’utensile e abbattere
il rischio di lesioni, dal momento che elimina la necessità di toccare con le dita l'utensile e/o altri componenti mobili dell’unità.

Valori di emissione delle vibrazioni misurati in (m/s²):

Il valore di incertezza (K) è anch’esso espresso in m/s² e ha
il compito di compensare eventuali variazioni da un lotto
all’altro e da un prodotto all’altro.

Posizione mano 1 6,02 m/s²               (K = 1,09 m/s²)

Posizione mano 2 5,79 m/s²               (K = 1,15 m/s²)

Posizione mano 3 13,37 m/s²               (K = 1,82 m/s²)

Portautensili senza tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga alla lunghezza minima

L’innovativo portautensili è disponibile separatamente come accessorio da inserire
sui modelli precedenti Codice 30007 in Sezione 2 a pag. 2.18

Codice
30002N
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� MINI LIMATRICE DIPROFIL FMR/S05
➜ Dati tecnici
Velocità: 12.000 rpm
Velocità consigliata: 6.000 - 11.000 rpm
Lunghezza corsa: 0,5 mm
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 8.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connessione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Custodia, chiave d’uso, flacone olio FNA-K.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.

Codice
30000/S05

� MINI LIMATRICE DIPROFIL FMR/S10
➜ Dati tecnici
Velocità: 12.000 rpm
Velocità consigliata: 6.000 - 10.000 rpm
Lunghezza corsa: 1 mm
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 8.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <1,5 - 3 m/s2 (*)
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connessione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Custodia, chiave d’uso, flacone olio FNA-K.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.

Codice
30000/S10

� MINI LIMATRICE DIPROFIL FMR/S15
➜ Dati tecnici
Velocità: 9.000 rpm
Velocità consigliata: 5.000 - 8.000 rpm
Lunghezza corsa: 1,5 mm
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 9.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <1,5 - 4 m/s2 (*)
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connessione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Custodia, chiave d’uso, flacone olio FNA-K.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.

Codice
30000/S15

� MINI LIMATRICE DIPROFIL FMV/S
➜ Dati tecnici
Velocità: 12.000 rpm (corsa max 2 mm)
Velocità consigliata: 5.000 - 11.000 rpm
Lunghezza corsa: 0 - 4 mm variabile
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 235 gr.
Rumorosità: <78 dB (A) a 12.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <1,5 - 3,5 m/s2 (*)
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connessione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Custodia, flacone olio FNA-K.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.

Codice
30003/S
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Le mini limatrici DIPROFIL sono state progettate per ottenere elevatissime prestazioni combinate ad una elevata maneggevolezza ed ad
un design ergonomico. Sono fornibili in versione con corsa alternativa (FMR) o in versione con corsa trasversale (FMV). 

Sulle minilimatrici è possibile utilizzare la maggior parte delle lime e/o utensili lappatori DIPROFIL.

MINI LIMATRICI DIPROFIL CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE 
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� MANIPOLO ROTATIVO DIRITTO
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø2,35 mm
Momento torcente trasmissibile: 4,9 N/cm
Peso: 110 gr.
Rumorosità: <60 dB (A) a 15.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Pinza ø2,35 mm.

Codice
30235

� MANIPOLO ROTATIVO DIRITTO
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Momento torcente trasmissibile: 4,9 N/cm
Peso: 110 gr.
Rumorosità: <60 dB (A) a 15.000 rpm
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Pinza ø3 mm.

Codice
30300

Codice
30375

� MANDRINO PER MANIPOLO 30375
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Serraggio utensile minimo: ø0,5 mm
Serraggio utensile massimo: ø4,0 mm
Peso: 60 gr.

Codice
30376

154

39

17 12

� MANIPOLO ROTATIVO DIRITTO CON MANDRINO
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø4,0 mm
Peso: 220 gr.
Rumorosità: n.d.
Livello delle vibrazioni: n.d.
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Chiave d’uso.

Una vasta scelta di manipoli applicabili a tutti i motori con albero flessibile con connessione tipo Slip Joint. 
Sono indispensabili in tutti i lavori di smerigliatura e finitura di precisione in cui sia necessario un movimento rotativo.

MANIPOLI ROTATIVI CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
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� MANIPOLO ROTATIVO DIRITTO INDUSTRIALE
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø4,0 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: n.d.
Livello delle vibrazioni: n.d.
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Pinza ø2,35 mm, ø3 mm, ø4 mm, ø6 mm, spina.

Codice
30500

� MANIPOLO ROTATIVO DIRITTO ERGONOMICO “PESANTE”
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø6,0 mm
Peso: 122 gr.
Rumorosità: n.d.
Livello delle vibrazioni: n.d.
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Pinza ø6 mm, chiave esagonale, spina.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø1 mm, ø2 mm, ø2,35 mm, ø3 mm, ø4 mm, ø5 mm, ø6 mm, ø6,35 mm. Codice

30650

� MANIPOLO ROTATIVO DIRITTO “PESANTE”
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø6,0 mm
Peso: 110 gr.
Rumorosità: n.d.
Livello delle vibrazioni: n.d.
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Pinza ø6 mm, chiave esagonale, spina.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø1 mm, ø2 mm, ø2,35 mm, ø3 mm, ø4 mm, ø5 mm, ø6,35 mm. Codice

30600

� MANIPOLO ROTATIVO DIRITTO “ROBUSTO”
➜ Dati tecnici
Velocità: 22.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø6,0 mm
Peso: 116 gr.
Rumorosità: n.d.
Livello delle vibrazioni: n.d.
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Pinza ø6 mm, ø3 mm, spina.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø2,35 mm. Codice

30701
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Una vasta scelta di manipoli applicabili a tutti i motori con albero flessibile con connessione tipo Slip Joint. 
Sono indispensabili in tutti i lavori di smerigliatura e finitura di precisione in cui sia necessario un movimento rotativo.

MANIPOLI ROTATIVI CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
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� MANIPOLO CONTRANGOLO TELESCOPICO 90°
➜ Dati tecnici
Velocità: 18.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Senso di rotazione: Orario
Estensione massima: 240 mm
Peso: 154 gr.
Rumorosità: n.d.
Livello delle vibrazioni: n.d.
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Pinza ø2,35 mm, ø3 mm, chiave esagonale.

Codice
30350/H

� TESTINA CONTRANGOLO TELESCOPICA 135°
➜ Dati tecnici
Velocità: 18.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Senso di rotazione: Antiorario
Peso: 93 gr.
Rumorosità: n.d.
Livello delle vibrazioni: n.d.
➜ Accessori standard
Pinza ø3 mm.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø2,35 mm.

Codice
30357

� SET MANIPOLO CONTRANGOLO CON TESTINA
➜ Set composto da
Manipolo contrangolo telescopico 90°
Testina contrangolo telescopica 135°
➜ Dati tecnici
Come 30350/H e 30357
➜ Accessori standard e opzionali
Come 30350/H e 30357

� MANIPOLO CONTRANGOLO 90° “PESANTE”
➜ Dati tecnici
Velocità: 18.000 rpm
Serraggio utensile: max. ø6,0 mm
Senso di rotazione: Orario
Peso: 226 gr.
Rumorosità: n.d.
Livello delle vibrazioni: n.d.
Tipo di azionamento: Albero flessibile
Tipo di connesione: Slip Joint
➜ Accessori standard
Pinza ø3 mm, chiave esagonale.
➜ Accessori opzionali
Pinza ø1 mm, ø2 mm, ø2,35 mm, ø4 mm, ø5 mm, ø6 mm.

Codice
30361

Codice
30349/H

172

Una vasta scelta di contrangoli applicabili a tutti i motori con albero flessibile e giunto tipo Slip joint.
Sono indispensabili in tutti i lavori di smerigliatura e finitura di precisione in cui sia necessario un movimento rotativo.

CONTRANGOLI ROTATIVI CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE
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La limatrice a movimento alternativo DIPROFIL è il migliore strumento per alleviare e velocizzare l’inevitabile lavoro manuale di finitura
meccanica (limatura, lappatura, smerigliatura, lucidatura ecc.) e ridurre i relativi costi. Grazie alla sua ergonomia e alla sua versatilità è
possibile mantenere inalterata la sensibilità di un utensile guidato manualmente aumentandone la resa e la precisione del lavoro.

LIMATRICI DIPROFIL                 CON AZIONAMENTO PNEUMATICO 
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� LIMATRICE DIPROFIL FXL-N PNEUMATICA
➜ Dati tecnici
Velocità: 7.000 corse/minuto
Velocità consigliata: 5.000 - 6.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0 - 6 mm
Lunghezza corsa consigliata: 0,5 - 3 mm (corsa superiore a 4 mm velocità consigliata 5.000 corse/minuto)
Serraggio utensile: ø6,4 mm
Diametro minimo del gambo: ø2,0 mm
Diametro massimo del gambo: ø6,4 mm
Peso massimo dell’utensile: 34 gr.
Peso raccomandato dell’utensile: 1 - 15 gr.
Forza applicata alla corsa: 2 - 12 N (variabile in base al tipo di inserto e dimensioni)
Peso: 900 gr.
Rumorosità: <75 dB (A) a 7.000 rpm
Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 4 bar (58 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/minuto (alla massima velocità circa 2 gocce al minuto)
Consumo aria: circa 60 litri/minuto a 7.000 rpm
Tipo di connessione: Attacco rapido HSL-M (30045)
➜ Accessori standard
Custodia, chiave d’uso, flacone olio FNA-K, feltro, impugnatura in gomma, tubo di prolunga(**).

Le limatrici a vibrazioni ridotte..............sono ora disponibili nella versione Mark II con un innovativo portautensili concepito per migliorare l’ergonomia
e la flessibilità. La serie..............rappresenta il fiore all’occhiello della gamma di prodotti Diprofil. I livelli ridotti di vibrazioni potenzialmente nocive
fanno di queste unità la scelta privilegiata nelle lavorazioni della durata di parecchie ore, oltre a prestarsi a un’ampia varietà di operazioni di limatura,
lappatura, levigatura, sbavatura e lucidatura. Con il loro movimento lineare alternativo, le unità..............rappresentano un’eccellente alternativa e
complemento ai manipoli rotativi.

LA NUOVA VERSIONE MARK II OFFRE INOLTRE ALL’OPERATORE I SEGUENTI VANTAGGI AGGIUNTIVI

ERGONOMIA MIGLIORATA
PORTAUTENSILI PRIVO DI PARTI MOBILI

ULTERIORE RIDUZIONE DEL RISCHIO DI LESIONI DERIVANTI DALLE VIBRAZIONI(*)

LA MEDESIMA FUNZIONE DEL MANICOTTO PROTEGGI-DITA SENZA IL COSTO AGGIUNTIVO
PIÙ LEGGERA RISPETTO ALLA VERSIONE PRECEDENTE

OPERAZIONI DI SOSTITUZIONE E MANUTENZIONE PIÙ AGEVOLI E MENO COSTOSE
VIENE FORNITA CON UNA PROLUNGA PER UTENSILI PARTICOLARMENTE LUNGHI

(**) Il tubo di prolunga per il portautensili fornito in dotazione consente di utilizzare anche utensili particolarmente lunghi senza dover
toccare con le dita l’utensile e/o altri componenti mobili dell’unità. Il tubo può essere facilmente regolato alla lunghezza desiderata, in
base all’utensile da installare e all’applicazione da eseguire.

(*) È noto che, al giorno d’oggi, gli operatori riportano lesioni più frequenti alla mano che guida l’utensile, a causa delle vibrazioni, piuttosto
che alla mano che tiene l’unità vera e propria. Questo innovativo portautensili è concepito per migliorare la guida dell’utensile e abbattere
il rischio di lesioni, dal momento che elimina la necessità di toccare con le dita l'utensile e/o altri componenti mobili dell’unità.

Valori di emissione delle vibrazioni misurati in (m/s²):

Il valore di incertezza (K) è anch’esso espresso in m/s² e ha
il compito di compensare eventuali variazioni da un lotto
all’altro e da un prodotto all’altro.

Posizione mano 1 1,55 m/s²               (K = 0,65 m/s²)

Posizione mano 2 5,08 m/s²               (K = 1,00 m/s²)

Posizione mano 3 3,64 m/s²               (K = 0,86 m/s²)

Portautensili senza tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga alla lunghezza minima

L’innovativo portautensili è disponibile separatamente come accessorio da inserire
sui modelli precedenti Codice 30007 in Sezione 2 a pag. 2.18

Codice
30011XN

LIVELLO DELLE VIBRAZIONI
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La limatrice a movimento alternativo DIPROFIL è il migliore strumento per alleviare e velocizzare l’inevitabile lavoro manuale di finitura
meccanica (limatura, lappatura, smerigliatura, lucidatura ecc.) e ridurre i relativi costi. Grazie alla sua ergonomia e alla sua versatilità è
possibile mantenere inalterata la sensibilità di un utensile guidato manualmente aumentandone la resa e la precisione del lavoro.

LIMATRICE DIPROFIL CLASSIC MARK II CON AZIONAMENTO AD ALBERO FLESSIBILE

1.38www.sverital.it

� LIMATRICE DIPROFIL CLASSIC FPL/R PNEUMATICA
➜ Dati tecnici
Velocità: 8.000 corse/minuto
Velocità consigliata: 5.000 - 6.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0 - 6 mm
Lunghezza corsa consigliata: 0,5 - 3 mm
Serraggio utensile: ø6,4 mm
Diametro minimo del gambo: ø2,0 mm
Diametro massimo del gambo: ø6,4 mm
Peso massimo dell’utensile: 26 gr.
Peso raccomandato dell’utensile: 1 - 15 gr.
Forza applicata alla corsa: 2 - 12 N (variabile in base al tipo di inserto e dimensioni)
Peso: 740 gr.
Rumorosità: <70 dB (A) a 7.000 rpm
Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 4 bar (58 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/minuto (alla massima velocità circa 2 gocce al minuto)
Consumo aria: circa 65 litri/minuto a 8.000 rpm
Tipo di connessione: Attacco rapido HSL-M (30045)

Da oltre 60 anni, le limatrici Classic rappresentano la scelta privilegiata per i produttori di stampi e matrici. Oggi sono disponibili nella versione
Mark II con un innovativo portautensile appositamente concepito per migliorare l’ergonomia e la flessibilità. Grazie al design rigido ed ergonomico,
Classic rende più facile qualsiasi operazione nell’ambito della limatura, lappatura, levigatura e lucidatura. Con il loro movimento lineare alternativo,
le unità Classic rappresentano un’eccellente alternativa e complemento ai manipoli rotativi.

LA NUOVA VERSIONE MARK II OFFRE INOLTRE ALL’OPERATORE I SEGUENTI VANTAGGI AGGIUNTIVI

ERGONOMIA MIGLIORATA
PORTAUTENSILI PRIVO DI PARTI MOBILI

ULTERIORE RIDUZIONE DEL RISCHIO DI LESIONI DERIVANTI DALLE VIBRAZIONI(*)

LA MEDESIMA FUNZIONE DEL MANICOTTO PROTEGGI-DITA SENZA IL COSTO AGGIUNTIVO
PIÙ LEGGERA RISPETTO ALLA VERSIONE PRECEDENTE

OPERAZIONI DI SOSTITUZIONE E MANUTENZIONE PIÙ AGEVOLI E MENO COSTOSE
VIENE FORNITA CON UNA PROLUNGA PER UTENSILI PARTICOLARMENTE LUNGHI

(**) Il tubo di prolunga per il portautensili fornito in dotazione consente di utilizzare anche utensili particolarmente lunghi senza dover
toccare con le dita l’utensile e/o altri componenti mobili dell’unità. Il tubo può essere facilmente regolato alla lunghezza desiderata, in
base all’utensile da installare e all’applicazione da eseguire.

(*) È noto che, al giorno d’oggi, gli operatori riportano lesioni più frequenti alla mano che guida l’utensile, a causa delle vibrazioni, piuttosto
che alla mano che tiene l’unità vera e propria. Questo innovativo portautensili è concepito per migliorare la guida dell’utensile e abbattere
il rischio di lesioni, dal momento che elimina la necessità di toccare con le dita l'utensile e/o altri componenti mobili dell’unità.

Valori di emissione delle vibrazioni misurati in (m/s²):

Il valore di incertezza (K) è anch’esso espresso in m/s² e ha
il compito di compensare eventuali variazioni da un lotto
all’altro e da un prodotto all’altro.

Posizione mano 1 6,02 m/s²               (K = 1,09 m/s²)

Posizione mano 2 5,79 m/s²               (K = 1,15 m/s²)

Posizione mano 3 13,37 m/s²               (K = 1,82 m/s²)

Portautensili senza tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga

Portautensili con tubo di prolunga alla lunghezza minima

L’innovativo portautensili è disponibile separatamente come accessorio da inserire
sui modelli precedenti Codice 30007 in Sezione 2 a pag. 2.18

Codice
30011N

LIVELLO DELLE VIBRAZIONI

21

70

13
6

134
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Una gamma di accessori selezionati per tutte le limatrici Diprofil con azionamento pneumatico. L’utilizzo di componenti originali migliora
il funzionamento delle macchine e previene il danneggiamento delle parti, con conseguente allungamento della vita lavorativa.

ACCESSORI PER LIMATRICI DIPROFIL AD AZIONAMENTO PNEUMATICO

www.sverital.it

� ATTACCO RAPIDO HSL-M
Ogni limatrice pneumatica Diprofil richiede l’utilizzo dell’attacco rapido HSL-M.
➜ Dati tecnici
Tipo di attacco: Rapido
Portagomma: ø8 mm
Commutatore: ON/OFF
Peso: 45 gr.
➜ Accessori standard
Tubo in platica ø8/12 mm lunghezza 1,5 m, 2 fascette serra tubo.

� TUBO PER ALTA PRESSIONE MFA-S
➜ Dati tecnici
Lunghezza: 1,5 m
Diametro esterno: ø12 mm
Diametro interno: ø8 mm
Peso: 100 gr.
➜ Accessori standard
2 fascette serra tubo.

� LUBRIFICANTE SPECIALE MFA-K PER DIPRO-FOG
➜ Dati tecnici
Contenitore: 0,5 l
Peso: 450 gr.

� NEBULIZZATORE D’OLIO DIPRO-FOG MFB
L’unità lubrificante DIPRO-FOG viene fornita premontata con un filtro, un separatore d’acqua manuale,
un manometro di regolazione della pressione, micro oliatore e staffa di fissaggio. Le macchine ad
aria compressa sono costruite per operare ad una pressione di 4-7 Kg/cm². Per ottenere questo
valore di pressione il compressore deve fornire una pressione di almeno 1 Kg/cm² superiore a quella
desiderata  ma non più di 10 Kg/cm². L’unità di lubrificazione DIPRO-FOG permette attraverso una
valvola di regolare la miscela aria-olio entro una portata di 5-200 l/minuto.
➜ Dati tecnici
Pressione in entrata: max. 16 bar
Pressione in uscita: 0,5 - 10 bar
Capacità massima: 1.200 l/min a 7 bar
Attacco tubo aria: 7 mm
Filtro: 25 µ 
Peso: 1,9 Kg.

Codice
30047

Codice
30065

Codice
30045

Codice
30040
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Le limatrici pneumatiche sono un utile strumento in tutte le officine meccaniche per effettuare 
piccole lavorazioni e manutenzioni che necessitano di utensili con movimento alternativo.

MINI LIMATRICI AD AZIONAMENTO PNEUMATICO

1.40www.sverital.it

� MINI LIMATRICE Air-A50
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 30.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0,5 mm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm, ®1 mm, ®6 mm
Peso: 260 gr.
Rumorosità: 64,4 dB (A) a 30.000 rpm
Livello delle vibrazioni: 8,518 m/s2 (*)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/min(**)
Consumo aria: 0,08 mm3/min
➜ Accessori standard
Custodia, supporto per ceramiche, supporto per pietre, brugola 2,5 mm, filtro aria, tubo aria con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.
(**) Alla massima velocità circa due gocce al minuto.

Codice
30116

� MINI LIMATRICE PNEUMATICA TLA-30
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 30.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0,3 mm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm, ®1 mm, ®6 mm
Peso: 220 gr.
Rumorosità: 64,4 dB (A) a 30.000 rpm
Livello delle vibrazioni: 8,518 m/s2 (*)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/min(**)
Consumo aria: 0,08 mm3/min
➜ Accessori standard
Custodia, supporto per ceramiche, supporto per pietre, brugola 2,5 mm, filtro aria, tubo aria con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.
(**) Alla massima velocità circa due gocce al minuto.

Codice
30115

28

205

28

205

28

185

� MINI LIMATRICE PNEUMATICA TLA-70
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 30.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0,7 mm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm, ®1 mm, ®6 mm
Peso: 220 gr.
Rumorosità: 64,4 dB (A) a 30.000 rpm
Livello delle vibrazioni: 8,518 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/min(**)

Consumo aria: 0,08 mm3/min
➜ Accessori standard
Custodia, supporto per ceramiche, supporto per pietre, brugola 2,5 mm, filtro aria, tubo aria con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori 
informazioni relative alle vibrazioni a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.
(**) Alla massima velocità circa due gocce al minuto.

Codice
30114
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La Mini Limatrice HPF al fine di ridurre le vibrazioni genera il suo moto alternativo mediante due pesi contrapposti; anche lavorando
contro una parete non vengono generate delle vibrazioni sull’utensile. Le limatrici trasversali pneumatiche consentono la lavorazione

delle nervature dello stampo evitando il danneggiamento della parete in lavorazione da parte dell’utensile.

LIMATRICI TRASVERSALI CON AZIONAMENTO PNEUMATICO

www.sverital.it

� MINI LIMATRICE DIPROFIL PNEUMATICA HPF
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 20.000 colpi/minuto
Lunghezza corsa: 0,25 mm
Serraggio utensile: max. ø3,6 mm
Peso: 190 gr.
Rumorosità: <80 dB (A)
Livello delle vibrazioni: 2,5 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 6 bar (90 psi)
➜ Accessori standard
Custodia, flacone olio FNA-K.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico DIPRO-FOG MFB (30040)
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni.

Codice
30027

� LIMATRICE TRASVERSALE PNEUMATICA Air-6295
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 28.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 70 mm
Peso: 787 gr.
Rumorosità: 75,80 dB (A)
Livello delle vibrazioni: 15,15 m/s2 (*)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Tipo di connessione: 1/4”
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo aria: 0,25 mm3/min
➜ Accessori standard
Custodia, brugola 2,5 mm, tubo aria con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni.

Codice
30119

� LIMATRICE TRASVERSALE PNEUMATICA AF 900
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 20.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 70 mm
Peso: 1045 gr.
Rumorosità: 85 dB (A)
Livello delle vibrazioni: 3,6 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Aria compressa
Tipo di connessione: 1/4”
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo aria: 0,08 mm3/min
➜ Accessori standard
Brugola 2,5 mm, tubo aria con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni.

Codice
30109

155
24
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Limatrici pneumatiche con buon rapporto qualità/prezzo particolarmente adatte per l’utilizzo dei supporti per tele abrasive autoadesive
e lappatori in legno duro lamellare. Possono anche essere utilizzate con i lappatori in feltro.

LIMATRICI AD AZIONAMENTO PNEUMATICO

1.42www.sverital.it

Codice
PMAT6067

Codice
PMAT6068

Codice
PMAT6111

� LIMATRICE PNEUMATICA 6067
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 12.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 3 - 5 mm
Serraggio utensile: max. ø5,0 mm
Peso: 540 gr.
Rumorosità: 90,6 - 93 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <3,610 - 6,172 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Aria compressa
Tipo di connessione: 1/4”
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Consumo aria: 142 l/min.
Regolazione velocità: Rotazione ghiera

� LIMATRICE PNEUMATICA 6111
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 10.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 10 mm
Capacità di taglio: 1,5 mm (acciaio)

2,5 mm (alluminio)
Peso: 620 gr.
Rumorosità: 90,6 - 93 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <3,610 - 6,172 m/s2 (*)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Tipo di connessione: 3/8”
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Consumo aria: 142 l/min.
Regolazione velocità: Leva

� LIMATRICE PNEUMATICA 6068
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 10.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 7 - 10 mm
Serraggio utensile: max. ø5,0 mm
Peso: 640 gr.
Rumorosità: 90,6 - 93 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <3,610 - 6,172 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Aria compressa
Tipo di connessione: 1/4”
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Consumo aria: 113 l/min.
Regolazione velocità: Rotazione ghiera

� LIMATRICE PNEUMATICA 6066
➜ Dati tecnici
Frequenza di corsa: 21.000 corse/minuto
Lunghezza corsa: 0,5 - 1 mm
Serraggio utensile: max. ø3,0 mm
Peso: 540 gr.
Rumorosità: 90,6 - 93 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <3,610 - 6,172 m/s2 (*)

Tipo di azionamento: Aria compressa
Tipo di connessione: 1/4”
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Consumo aria: 170 l/min.
Regolazione velocità: Rotazione ghiera

➜ Accessori standard
Pinza ø3 mm, brugola 2,5 mm, tubo aria 1,5 m.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.

(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, 
riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni.

➜ Accessori standard
Pinza ø5 mm, brugola 2,5 mm, tubo aria 1,5 m.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.

(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, 
riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni.

➜ Accessori standard
Pinza ø5 mm, brugola 2,5 mm, tubo aria 1,5 m.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.

(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, 
riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni.

➜ Accessori standard
Pinza ø5 mm, brugola 2,5 mm, tubo aria 1,5 m.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.

(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo, 
riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni.

Codice
PMAT6066
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40
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40
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40
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Una selezione di manipoli rotativi pneumatici leggeri e maneggevoli, 
adatti per lavori di finitura, smerigliatura, pulitura e sbavatura.

SMERIGLIATRICI ROTATIVE AD AZIONAMENTO PNEUMATICO

www.sverital.it

22
22

17

140

190

160

165

Codice
30110

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA AIR-6305
➜ Dati tecnici
Velocità: 65.000 rpm
Serraggio utensile: ø3,0 mm
Peso: 120 gr.
Rumorosità: 81 dB (A) a 65.000 rpm
Livello delle vibrazioni: 1,59 m/s2
Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/min(**)
Consumo aria: 0,18 mm3/min

Codice
30111

Codice
30112

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA MSG-3BSN
➜ Dati tecnici
Velocità: 60.000 rpm
Serraggio utensile: ø3,0 mm
Peso: 122 gr.
Rumorosità: 81 dB (A) a 60.000 rpm
Livello delle vibrazioni: 1,59 m/s2
Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/min(**)
Consumo aria: 0,18 mm3/min

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA AIR-6302
➜ Dati tecnici
Velocità: 65.000 rpm
Serraggio utensile: ø3,0 mm
Peso: 98 gr.
Rumorosità: 81 dB (A) a 65.000 rpm
Livello delle vibrazioni: 1,59 m/s2

Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/min(**)

Consumo aria: 0,18 mm3/min

➜ Accessori standard
Custodia, supporto per ceramiche, supporto
per pietre, brugola 2,5 mm, filtro aria, tubo aria
con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo,
riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni relative alle vibrazioni
a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.
(**) Alla massima velocità circa due gocce al minuto.

➜ Accessori standard
Custodia, supporto per ceramiche, supporto
per pietre, brugola 2,5 mm, filtro aria, tubo aria
con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo,
riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni relative alle vibrazioni
a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.
(**) Alla massima velocità circa due gocce al minuto.

➜ Accessori standard
Custodia, filtro aria, spina,  tubo aria con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo,
riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni relative alle vibrazioni
a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.
(**) Alla massima velocità circa due gocce al minuto.

Codice
30113

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA GT-A260
➜ Dati tecnici
Velocità: 60.000 rpm
Serraggio utensile: ø3,0 mm
Peso: 122 gr.
Rumorosità: 81 dB (A) a 60.000 rpm
Livello delle vibrazioni: 1,59 m/s2
Tipo di azionamento: Aria compressa
Pressione: 6 bar (90 psi)
Consumo olio: min. 30 mm3/min(**)
Consumo aria: 0,18 mm3/min

➜ Accessori standard
Custodia, filtro aria, spina,  tubo aria con guaina.
➜ Lubrificazione
Nebulizzatore specifico.
(*) Se la macchina viene utilizzata secondo il manuale operativo,
riferirsi a quest'ultimo per maggiori informazioni relative alle vibrazioni
a secondo delle lunghezze degli utensili, delle velocità e delle corse.
(**) Alla massima velocità circa due gocce al minuto.

18
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Con oltre 50 anni di esperienza nella progettazione e produzione di manipoli pneumatici manuali, 
ATA sono ora i fornitori leader di soluzioni di finitura con abrasivi per l’Industria.

PANORAMICA SUL SISTEMA ANTI VIBRAZIONI “SMD”

1.44www.sverital.it

La nuova serie di smerigliatrici SMD incarna tutta l’esperienza maturata in uno strumento che diventerà presto la scelta n° 1, qualunque sia la vostra
applicazione di rettifica. L’operatore sentirà la differenza nel momento in cui inizierà a lavorare con la nuova SMD, in quanto l’innovativo sistema di
smorzamento anteriore e posteriore assorbirà le vibrazioni generate dall’utensile e dalla lavorazione medesima.

Il Motore ad aria eccezionalmente efficiente dell’SMD produce una potenza pari a 1.1 hp che contribuirà a ridurre i tempi di processo ed i costi. 
Il motore è così efficiente che consuma solo 18,38 l/secondo di aria, il che significa che la nuova serie SMD utilizza fino al 50% in meno aria rispetto
ad altre machine simili, contribuendo a fornire significative riduzioni dei costi di utilizzo.
Grazie al design ergonomico del corpo stampato con la tecnologia bicomponente che isola contro il freddo prodotto dalla circolazione di aria
compressa, i profili regolari della leva di avviamento e il pulsante di sicurezza, l’SMD è anche superbamente comodo da usare.

Il nuovo design dell’interruttore di sicurezza non solo fornisce un considerevole aumento dei livelli di flusso d’aria, ma consente un buon controllo
dell’“avvio lento” del processo di rettifica per ridurre in modo significativo i danni all’utensile ed al mandrino stesso. Il sistema anteriore di
smorzamento delle vibrazioni in combinazione con il sistema di sospensione posteriore assorbono sia le vibrazioni derivanti dal processo di
lavorazione sia quelle derivanti dall’utensile contribuendo significativamente alla sicurezza degli utenti ed il comfort. Il nuovo design del sistema di
bloccaggio SMD, incorpora una pinza con protezione la quale assicura che l’utensile rimanga all’interno del bloccaggio. Il design e l’operazione di
bloccaggio consentono un rapido smontaggio dell’utensile.

Il nuovo design del sistema 
di bloccaggio SMD, 

che incorpora una pinza 
con protezione la quale
assicura che l’utensile
rimanga all’interno del
bloccaggio. Il design e

l’operazione di bloccaggio
consentono un rapido

smontaggio dell’utensile.

Il nuovo design
dell’interruttore di sicurezza

non solo fornisce 
un considerevole aumento
dei livelli di flusso d’aria, 
ma consente un buon

controllo dell’avvio lento e del
processo di rettifica per

ridurre in modo significativo 
i danni all’utensile 

ed al mandrino stesso.

Il design accattivante del
corpo bicomponente 

fornisce un ottimo isolamento
dagli effetti nocivi delle
vibrazioni e dal freddo

derivante dalla circolazione
dell’aria compressa.

Il sistema anteriore di
smorzamento delle vibrazioni

in combinazione con il
sistema di sospensione

posteriore assorbono sia le
vibrazioni derivanti dal
processo di lavorazione 

sia quelle derivanti
dall’utensile contribuendo

significatamente la sicurezza
degli utenti ed al comfort.
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Le smerigliatrici anti vibrazioni della serie SMD sono progettate per la smerigliatura, sbavatura, lucidatura 
e asportazione, sono uno strumento particolarmente indicato in vari settori come l’aerospaziale, l’automotive, 

lavorazione stampi plastica, pressofusione, lamiera ed utensili.

SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SERIE “SMD”

www.sverital.it

206

44

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SMD 18 LR
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche e lucidatura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 18.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,82 kW - 1,1 Hp
Peso: 800 gr.
Rumorosità: 75 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 10,38 l/sec
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CC) ø8,0 mm.

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SMD 25 LR
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche e lucidatura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 25.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,82 kW - 1,1 Hp
Peso: 800 gr.
Rumorosità: 77 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 10,38 l/sec
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CC) ø8,0 mm.

Codice
ATASMD18LR

Codice
ATASMD25LR

206

44
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Le smerigliatrici serie SM sono progettate per la smerigliatura, sbavatura, lucidatura e asportazione. Sono uno strumento particolarmente
indicato in vari settori come l’aerospaziale, l’automotive, lavorazione stampi plastica, pressofusione, lamiera ed utensili.

SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SERIE “SM”

1.46www.sverital.it

246

41

246

41

246

41

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SM 10 LR
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche e lucidatura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 10.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,82 kW - 1,1 Hp
Peso: 730 gr.
Rumorosità: 77 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,62 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CC) ø3,0 mm, ø8,0 mm, 1/4”, 1/8”.

Motore di ricambio RMRS10.
Codice

ATASM10LR

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SM 25 LR
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche e lucidatura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 25.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,82 kW - 1,1 Hp
Peso: 730 gr.
Rumorosità: 74 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,62 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CC) ø3,0 mm, ø8,0 mm, 1/4”, 1/8”.

Motore di ricambio RMRS25.
Codice

ATASM25LR

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SM 16 LR
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche e lucidatura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 16.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,82 kW - 1,1 Hp
Peso: 730 gr.
Rumorosità: 75 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,62 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CC) ø3,0 mm, ø8,0 mm, 1/4”, 1/8”.

Motore di ricambio RMRS16.
Codice

ATASM16LR

M

M

M
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1.47

Le smerigliatrici serie RA e RP sono progettate per la smerigliatura, sbavatura, lucidatura e asportazione. Sono uno strumento
particolarmente indicato in vari settori come l’aerospaziale, l’automotive, lavorazione stampi plastica, pressofusione, lamiera ed utensili.

SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE AD ANGOLO 90° SERIE “RA” E “RP”

www.sverital.it

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA AD ANGOLO 90° RA 20 LR
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche, lucidatura e rifinitura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 20.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,30 kW - 0,40 Hp
Peso: 700 gr.
Rumorosità: 74 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,57 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CB) ø3,0 mm, ø8,0 mm, 1/4”, 1/8”. Codice

ATARA20LR

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA AD ANGOLO 90° RP 25 R
Adatta per la smerigliatura e sbavatura di precisione.
➜ Dati tecnici
Velocità: 25.000 rpm
Serraggio utensile: ø3,0 mm
Potenza del motore: 0,11 kW - 0,15 Hp
Peso: 230 gr.
Rumorosità: 68 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,20 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Rotazione ghiera
➜ Accessori standard
Pinza ø3,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CD) ø2,34 mm, ø3,0 mm, 1/8”, 3/32”.

Motore di ricambio RM60/75.
Codice

ATARP25R

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA AD ANGOLO 90° RA 13 C
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche, lucidatura e rifinitura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 13.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,82 kW - 1,10 Hp
Peso: 1,5 Kg.
Rumorosità: 72 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,62 m3/min
Scarico aria: Anteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CA) ø3,0 mm, ø6,0 mm, ø8,0 mm, ø10,0 mm, 1/4”, 1/8”. Codice

ATARA13C

M

205

140

20

31

162

36
40
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Le smerigliatrici serie SD e S sono progettate per la smerigliatura, sbavatura, lucidatura e asportazione. Sono uno strumento
particolarmente indicato in vari settori come l’aerospaziale, l’automotive, lavorazione stampi plastica, pressofusione, lamiera ed utensili.

SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SERIE “SD” E “S”

1.48www.sverital.it

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SD 37 L
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche e lucidatura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 37.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,30 kW - 0,40 Hp
Peso: 460 gr.
Rumorosità: 75 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,57 m3/min
Scarico aria: Anteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CB) ø3,0 mm, 1/4”, 1/8”.

Motore di ricambio RMSD37.
Codice

ATASD37L

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA S 50 LR
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche e lucidatura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 50.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,19 kW - 0,25 Hp
Peso: 460 gr.
Rumorosità: 68 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,45 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria 1/8”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CB) ø3,0 mm, 1/4”, 1/8”.

Motore di ricambio RM50.
Codice

ATAS50LR

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SD 37 LR
Adatta per la smerigliatura, sbavatura, asportazioni generiche e lucidatura.
➜ Dati tecnici
Velocità: 37.000 rpm
Serraggio utensile: ø6,0 mm
Potenza del motore: 0,30 kW - 0,40 Hp
Peso: 460 gr.
Rumorosità: 74 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,57 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Pinza ø6,0 mm, tubo connessione aria 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CB) ø3,0 mm, 1/4”, 1/8”.

Motore di ricambio RMSD37.
Codice

ATASD37LR

M

M

M

165

34

167

36

167

36
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1.49

Le smerigliatrici serie SP e RAL sono progettate per la smerigliatura, sbavatura, lucidatura e asportazione. Sono uno strumento
particolarmente indicato in vari settori come l’aerospaziale, l’automotive, lavorazione stampi plastica, pressofusione, lamiera ed utensili.

SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE SERIE “SP” E “RAL”

www.sverital.it

132

20

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SP 60 R
Adatta per la smerigliatura e sbavatura di precisione.
➜ Dati tecnici
Velocità: 60.000 rpm
Serraggio utensile: ø3,0 mm
Potenza del motore: 0,11 kW - 0,15 Hp
Peso: 150 gr.
Rumorosità: 63 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2

Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,20 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Rotazione ghiera
➜ Accessori standard
Pinza ø3,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CC) ø2,34 mm, ø3,0 mm, 1/8”, 3/32”.

Motore di ricambio RM60/75.
Codice

ATASP60R

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA A NASTRO RAL 20 L
Adatta per la smerigliatura, lucidatura di piccoli componenti o in zone difficilmente raggiungibili.
➜ Dati tecnici
Velocità: 20.000 rpm
Braccio porta tela: 12 x 305 mm, ruota ø16 mm
Potenza del motore: 0,30 kW - 0,40 Hp
Peso: 850 gr.
Rumorosità: 74 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,57 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Leva
➜ Accessori standard
Braccio porta tela 12 x 305 mm, ruota ø16 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.

Codice
ATARAL20L

� SMERIGLIATRICE PNEUMATICA DIRITTA SP 75 R
Adatta per la smerigliatura e sbavatura di precisione.
➜ Dati tecnici
Velocità: 75.000 rpm
Serraggio utensile: ø3,0 mm
Potenza del motore: 0,11 kW - 0,15 Hp
Peso: 150 gr.
Rumorosità: 66 dB (A)
Livello delle vibrazioni: <2,5 m/s2
Pressione: 6,3 bar (90 psi)
Tipo di azionamento: Aria compressa
Consumo aria: 0,20 m3/min
Scarico aria: Posteriore
Regolazione velocità: Rotazione ghiera
➜ Accessori standard
Pinza ø3,0 mm, tubo connessione aria M8 - 1/4”.
➜ Accessori opzionali
Pinza (tipo CC) ø2,34 mm, ø3,0 mm, 1/8”, 3/32”.

Motore di ricambio RM60/75.
Codice

ATASP75R

M

M

132

20

278

36
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Adatta per incisioni su metallo, vetro, legno, plastica, gesso, pietra e marmo.

PENNA PER INCISIONE
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� PENNA PER INCISIONE
➜ Dati tecnici
Frequenza: 540 corse/secondo
Rumorosità: 65 dB (A)
Pressione: 6 - 7 bar
Peso: 150 gr.
Consumo aria: 0.02 m3/min
Regolazione velocità: Rotazione ghiera
➜ Accessori standard
Tubo connessione aria (2,5 m)
➜ Accessori opzionali
Punta FINE Codice ATAENGRAVA/FINE
Punta MEDIA Codice ATAENGRAVA/MEDIA
Punta GROSSA Codice ATAENGRAVA/GROSS

Codice
ATAENGRAVAPEN

Dimensioni reali

14
0

17
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1.51

Accessori di ricambio e manutenzione per smerigliatrici.

ACCESSORI PER SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE “SMD-SM-SP-RP-RA-RAL”

www.sverital.it

M8

1/8” - 1/4”

Codice
ATAAFLRG-1/4

Codice
ATALUBE-2L

Codice
ATAGEAR-1L

� NEBULIZZATORE AFLRG-1/4”
Rimuove l’umidità e le impurità presenti nell’impianto ad aria compressa e genera una nebulizzazione
d’olio che lubrifica costantemente il motore pneumatico mantenendo un elevata performance e
assicurando una lunga durata. L’unità lubrificante viene fornita premontata con un filtro, un separatore
d’acqua manuale, un manometro di regolazione della pressione, micro oliatore e staffa di fissaggio.
➜ Dati tecnici
Pressione entrata: max. 17 bar
Pressione uscita: 0,5 - 17 bar
Attacco tubo aria: 1/4”
Peso: 1,25 Kg.

� LUBRIFICANTE PER INGRANAGGI
Lubrificante specifico ad alta qualità per ingranaggi per smerigliatrici ad angolo.
➜ Dati tecnici
Contenitore: 1 litro
Peso: 900 gr.

� LUBRIFICANTE PER MOTORE PNEUMATICO
Lubrificante specifico ad alta qualità per nebulizzatore AFLRG-1/4”.
➜ Dati tecnici
Contenitore: 2 litri
Peso: 1,8 Kg.

� GRUPPO TUBO E GUAINA FLESSIBILI PER SMERIGLIATRICI
Gruppo tubo e guaina assemblato, flessibile per smerigliatrice a scarico aria posteriore.

             Attacco smerigliatrice                                                Dimensioni

Codice
ATA17701220

Codice
ATA17711220

Codice
ATA17711020

              M8 maschio                         2 m ø6 tubo / 1 m ø16 guaina

                       
             1/8” femmina                        3 m ø8 tubo / 1 m ø19 guaina                       

                       
             1/4” femmina                        3 m ø8 tubo / 1 m ø12 guaina                       
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ATTREZZATURE AUSILIARIE 
PER IL BANCO DA LAVORO

Morse ed elementi di fissaggio
Attrezzatura per il banco di lavoro
Tecnoscopi, endoscopi
Utensili e supporti per finitura

Sezione 2_intro.qxp_Layout 1  17/12/14  15:17  Pagina 1



2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
2.10
2.11
2.12
2.13
2.14
2.15
2.16
2.17
2.18
2.19
2.20
2.21
2.22
2.23

MORSE ORIENTABILI DA BANCO “SG”
MORSE DA BANCO ORIENTABILI “SP”
PIANO DI STAFFAGGIO E BRACCI DA BANCO PER SOSPENSIONE MOTORE
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2.1

Queste morse e piani di staffaggio sono particolarmente adatte per attrezzisti, costruttori di calibri, stampisti, saldatori 
e per assemblaggi meccanici ed elettronici, incisori ed hobbisti. La costruzione interamente in alluminio determina 

la leggerezza complessiva della morsa e ciò ne favorisce la caratteristica principale: la manovrabilità.

MORSE ORIENTABILI DA BANCO “SG”

www.sverital.it

� MORSA ORIENTABILE DA BANCO CON SNODO SFERICO SG-201
Morsa composta da: gruppo di serraggio, supporto, base orientabile, morsetto di fissaggio al banco.
La ganascia mobile della morsa scorre su di una guida di ottone, mentre la vite di serraggio delle
ganasce e la vite di bloccaggio dello snodo lavorano su chiocciole di bronzo. Il pezzo in lavorazione
può essere ruotato ad angolo con facilità nella migliore posizione di lavoro azionando solamente la
leva di bloccaggio dello snodo.
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 84 mm
Profondità di serraggio: 56 mm
Apertura massima: 105 mm
Peso massimo sostenibile: 30 Kg.
Peso: 6,3 Kg.
Sigla: SG-201
➜ Accessori standard
Ganasce prismatiche in acciaio cementato e temprato.

Codice
31911

� MORSA ORIENTABILE DA BANCO CON SNODO SFERICO SG-201/ABC
Morsa composta da: gruppo di serraggio, supporto, base orientabile. Senza morsetto di fissaggio.
La ganascia mobile della morsa scorre su di una guida di ottone, mentre la vite di serraggio delle
ganasce e la vite di bloccaggio dello snodo lavorano su chiocciole di bronzo. Il pezzo in lavorazione
può essere ruotato ad angolo con facilità nella migliore posizione di lavoro azionando solamente la
leva di bloccaggio dello snodo.
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 84 mm
Profondità di serraggio: 56 mm
Apertura massima: 105 mm
Peso massimo sostenibile: 30 Kg.
Peso: 5,3 Kg.
Sigla: SG-201/ABC
➜ Accessori standard
Ganasce prismatiche in acciaio cementato e temprato. 

Codice
31912

� GANASCE A PRISMA IN ACCIAIO SG-201-GB
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 84 mm

Codice
31913

� GANASCE A PRISMA IN ALLUMINIO SG-201-GB
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 84 mm

Codice
31914

� GANASCE A PRISMA IN NYLON SG-201-GB
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 84 mm

Codice
31915

Acciaio

Alluminio

Nylon

COLORE DISPONIBILE
Verde

COLORE DISPONIBILE
Verde
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Queste morse e piani di staffaggio sono particolarmente adatte per attrezzisti, costruttori di calibri, stampisti, saldatori 
e per assemblaggi meccanici ed elettronici, incisori ed hobbisti. La costruzione interamente in alluminio determina 

la leggerezza complessiva della morsa e ciò ne favorisce la caratteristica principale: la manovrabilità.

MORSE ORIENTABILI DA BANCO “SP”

2.2www.sverital.it

� MORSA ORIENTABILE DA BANCO CON SNODO SFERICO SP-101
Morsa composta da: gruppo di serraggio, supporto, base orientabile, morsetto di fissaggio al banco.
La ganascia mobile della morsa scorre su di una guida di ottone, mentre la vite di serraggio delle
ganasce e la vite di bloccaggio dello snodo lavorano su chiocciole di bronzo. Il pezzo in lavorazione
può essere ruotato ad angolo con facilità nella migliore posizione di lavoro azionando solamente la
leva di bloccaggio dello snodo.
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 46 mm
Profondità di serraggio: 35 mm
Apertura massima: 75 mm
Peso massimo sostenibile: 5 Kg.
Peso: 1,6 Kg.
Sigla: SP-101
➜ Accessori standard
Ganasce prismatiche in acciaio cementato e temprato.

Codice
31920

� MORSA ORIENTABILE DA BANCO CON SNODO SFERICO SP-101/ABC
Morsa composta da: gruppo di serraggio, supporto, base orientabile. Senza morsetto di fissaggio.
La ganascia mobile della morsa scorre su di una guida di ottone, mentre la vite di serraggio delle
ganasce e la vite di bloccaggio dello snodo lavorano su chiocciole di bronzo. Il pezzo in lavorazione
può essere ruotato ad angolo con facilità nella migliore posizione di lavoro azionando solamente la
leva di bloccaggio dello snodo.
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 46 mm
Profondità di serraggio: 35 mm
Apertura massima: 75 mm
Peso massimo sostenibile: 5 Kg.
Peso: 1,0 Kg.
Sigla: SP-101/ABC
➜ Accessori standard
Ganasce prismatiche in acciaio cementato e temprato.  

Codice
31921

COLORE DISPONIBILE
Verde

COLORE DISPONIBILE
Verde

� GANASCE A PRISMA IN ACCIAIO SP-101-GB
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 46 mm

Codice
31924/AC

� GANASCE A PRISMA IN ALLUMINIO SP-101-GB
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 46 mm

Codice
31924/AL

� GANASCE A PRISMA IN NYLON SP-101-GB 
➜ Dati tecnici
Larghezza delle ganasce: 46 mm

Codice
31924

Acciaio

Alluminio

Nylon
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2.3

PIANO DI STAFFAGGIO E BRACCI DA BANCO PER SOSPENSIONE MOTORE
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Il piano di staffaggio rende agevole la lavorazione dei pezzi di dimensioni maggiori. Il piano è dotato di due scanalature a “T” 
disposte diagonalmente secondo gli standard 12 UNI 4788. I bracci telescopici da banco specifici sono 

un utile accessorio per garantire una corretta disposizione del gruppo motore/albero flessibile. 

� PIANO DI STAFFAGGIO CON BASE ORIENTABILE E SNODO SFERICO SG-221
Per rendere agevole la lavorazione di pezzi con dimensioni maggiori è stato realizzato questo piano
dotato di due scanalature a “T” disposte diagonalmente. Il piano di staffaggio e la vite di bloccaggio
dello snodo lavorano su chiocciole di bronzo. Il pezzo in lavorazione può essere ruotato ad angolo con
facilità nella migliore posizione di lavoro azionando solamente la leva di bloccaggio dello snodo.
➜ Dati tecnici
Dimensioni del piano: 230 x 330 mm
Scanalature a “T”: 12 UNI 4788
Peso massimo sostenibile: 40 Kg.
Peso: 8 Kg.
Sigla: SG-221

Codice
31916

� BRACCIO TELESCOPICO DA BANCO PER SOSPENSIONE MOTORE
� Modello HASPA

Braccio telescopico nero da banco con morsetto e vite di fissaggio per sospensione motore HASPA.
Trattamento nero.
➜ Dati tecnici
Estensione minima: 970 mm
Estensione massima: 1370 mm
Massima apertura morsetto: 80 mm
Peso: 2,07 Kg.

Codice
HA17000270

COLORE DISPONIBILE
Verde

Sezione 2.qxp_Sezione 2  17/12/14  15:53  Pagina 3



Il braccio a doppia sospensione motore è un elemento indispensabile per un corretto impiego del gruppo
motore, garantisce il corretto angolo di utilizzo dell’albero flessibile. Consente la sospensione di due motori

contemporaneamente e può essere dotato di una serie di accessori per mantenere in ordine il banco di lavoro.

BRACCIO TELESCOPICO DA BANCO PER SOSPENSIONE MOTORE E ACCESSORI

2.4www.sverital.it

� BRACCIO TELESCOPICO DA BANCO PER SOSPENSIONE MOTORE
Braccio telescopico da banco con flangia per il fissaggio al banco con viti, consente la sospensione 
di due motori contemporaneamente.
➜ Dati tecnici
Estensione minima: 750 mm
Estensione massima: 1250 mm
Peso: 970 gr.

Codice
30180/GW

� SUPPORTO PORTAUTENSILI GAMBO ø2,35 - ø3,00 mm
Supporto per il deposito di utensili.
➜ Dati tecnici
Capacità: 96 pz.
Dimensioni (LxHxP): 30 x 5 x 5 cm
Peso: 907 gr.

Codice
GW850-0533

� SUPPORTO CON CONTENITORI
Supporto dotato di sei contenitori per liquidi.
➜ Dati tecnici
Capacità contenitori: 40 ml cadauno
Dimensioni (LxHxP): 30 x 6 x 6 cm
Peso: 680 gr.

Codice
GW850-0534

� SUPPORTO MAGNETICO
Supporto magnetico per il deposito di attrezzi.
➜ Dati tecnici
Dimensioni (LxHxP): 30 x 4 x 1 cm
Peso: 680 gr. Codice

GW850-0535

� SUPPORTO A VASCHETTA
Supporto a vaschetta per il contenimento di attrezzi o utensili.
➜ Dati tecnici
Dimensioni (LxHxP): 30 x 4 x 1 cm
Peso: 680 gr. Codice

GW850-0536

� MORSETTO METALLICO PER FISSAGGIO BRACCIO
Il perno filettato permette di fissare il braccio da banco senza dover utilizzare viti.

Codice
3019/CLAMP03

ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE

Braccio estensibile

Supporti interscambiabili
e orientabili
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2.5

Sistema di illuminazione a LED studiato e realizzato per l’illuminazione ed il controllo di precisione di stampi. La lampada permette di
ottenere l’immagine ingrandita del particolare illuminato. La visione di un oggetto adeguatamente ingrandito e illuminato permette di

cogliere i dettagli in maniera precisa, evitando affaticamenti visivi e aumentando la sicurezza del lavoro.

LAMPADA A LED DIMMERABILE - MORSETTO METALLICO - BASE MAGNETICA

www.sverital.it

� LAMPADA 6 LED DIMMERABILE CON LENTE 2X
➜ Dati tecnici ottici
Sorgente luminosa: LED Power Cree XP-E
Numero di LED: 6�
Durata del LED: 50.000 ore�
Tipo di luminosità: Diffusa�
Colore luce: 5.000° K
Dimensione lente in vetro: ø74 mm
Tipo di lente: Biconvessa in vetro ottico
Ingrandimento: 1.0/1.90X (3,5 + 3,5 diottrie)
➜ Dati tecnici elettrici
Alimentazione: 230 V 50/60 Hz�
Tensione: 24 V DC�
Corrente operativa: 350 mA dimmerabile��
Potenza: 6 W complessivi�
Classe IEC: II
Grado di protezione: IP 30
Interruttore: ON/OFF sulla base
➜ Dati tecnici meccanici
Dimensioni illuminatorie (øxH): ø34 x 23 mm
Materiale: Alluminio anodizzato
Dimensioni base (LxHxP): 80 x 63 x 102 mm
Materiale: ABS
Braccio parte fissa (øxL): ø15 x 200 mm
Braccio parte flessibile (øxL): ø15 x 500 mm
Materiale: Acciaio Inox rivestito in PVC
Fissaggio: N° 4 viti 

Codice
30189

ø mm Lux ah H=250 mm

100 2640
200 2000
400 1100
600 500
800 250

Distribuzione della luce sulla superficie - H 250 mm

Codice
30189

� MORSETTO METALLICO PER LAMPADE A BASE RETTANGOLARE
Permette di fissare le lampade a LED con base quadrata in ABS su di un piano senza dover utilizzare
le viti. È sufficiente far aderire i due braccetti del morsetto alle parti esterne della base della lampada
e fissare il morsetto mediante il perno a vite.
➜ Dati tecnici 
Sigla: CLAMP03�
Dimensioni (LxHxP): 46 x 145 x 50 mm�
Materiale: Metallo
Peso: 295 gr.

Codice
3019/CLAMP03

� BASE MAGNETICA PER LAMPADE A BASE RETTANGOLARE
La base magnetica con sezione in Neodimio permette di fissare le lampade a LED su qualsiasi
superficie magnetica. È sufficiente fissare la base magnetica alla base della lampada utilizzando le
quattro viti in dotazione alla lampada.                   
➜ Dati tecnici 
Sigla: B01�
Dimensioni (LxHxP): 80 x 63 x 15 mm�
Materiale: Metallo con sezione in neodimio
Peso: 305 gr.

Codice
3019/B01

COLORE DISPONIBILE
Nero (RAL 9002)

Sezione 2.qxp_Sezione 2  17/12/14  15:53  Pagina 5



� LAMPADA 6 LED DIMMERABILE
➜ Dati tecnici ottici
Sorgente luminosa: LED Power Cree XP-E
Numero di LED: 6�
Durata del LED: 50.000 ore�
Tipo di luminosità: Diffusa, lente 40°�
Colore luce: 5.300° K
➜ Dati tecnici elettrici
Alimentazione: 230 V 50/60 Hz�
Tensione: 22,8 V DC�
Corrente operativa: 350 mA dimmerabile��
Potenza: 6 W complessivi�
Classe IEC: III
Grado di protezione: IP 65
Interruttore: ON/OFF sulla base
Regolazione luce LED: Dimmer sulla base
➜ Dati tecnici meccanici
Dimensioni illuminatorie (øxH): ø64 x 86 mm
Materiale: Alluminio anodizzato
Dimensioni base (LxHxP): 80 x 63 x 95 mm
Materiale: ABS
Braccio (øxL): ø15 x 700 mm
Materiale: Acciaio Inox rivestito in PVC
Fissaggio: N° 4 viti Codice

30197

Sistema di illuminazione a LED studiato e realizzato per l’illuminazione ed il controllo di precisione di stampi. Le lampade sono progettate e
costruite per illuminare delimitate aree di lavoro. Possono essere installate su macchine utensili e banchi da lavoro. La sorgente luminosa è

universalmente applicabile come luce fredda quindi adatta all’illuminazione di zone operative anche in vicinanza delle mani. 

LAMPADA 3 LED E 6 LED DIMMERABILE 

2.6www.sverital.it

� LAMPADA 3 LED DIMMERABILE
➜ Dati tecnici ottici
Sorgente luminosa: LED Power Cree XP-E
Numero di LED: 3�
Durata del LED: 50.000 ore�
Tipo di luminosità: Diffusa, lente 40°�
Colore luce: 5.300° K
➜ Dati tecnici elettrici
Alimentazione: 230 V 50/60 Hz�
Tensione: 24 V DC�
Corrente operativa: 350 mA dimmerabile��
Potenza: 3 W complessivi�
Classe IEC: III
Grado di protezione: IP 65
Interruttore: ON/OFF sulla base
Regolazione luce LED: Dimmer sulla base
➜ Dati tecnici meccanici
Dimensioni illuminatorie (øxH): ø64 x 86 mm
Materiale: Alluminio anodizzato
Dimensioni base (LxHxP): 80 x 63 x 93 mm
Materiale: ABS
Braccio (øxL): ø15 x 700 mm
Materiale: Acciaio Inox rivestito in PVC
Fissaggio: N° 4 viti 

ø mm Lux ah H=1000 mm

100 1070
200 1000
300 880
400 760
500 610
600 450

Codice
30196

Distribuzione della luce sulla superficie (lente 40°) - H 1000 mm

COLORE DISPONIBILE
Nero (RAL 9002)

COLORE DISPONIBILE
Nero (RAL 9002)
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2.7

Sistema di illuminazione a LED studiato e realizzato per l’illuminazione ed il controllo di precisione di stampi. La lampada è stata progettata
e costruita per illuminare delimitate aree di lavoro. Può essere installata su macchine utensili e banchi da lavoro. La sorgente luminosa è

universalmente applicabile come luce fredda quindi adatta all’illuminazione di zone operative anche in vicinanza delle  mani.

LAMPADA A 3 LED E 6 LED

www.sverital.it

� LAMPADA 3 LED 
➜ Dati tecnici ottici
Sorgente luminosa: LED Power Cree XP-E
Numero di LED: 3�
Durata del LED: 50.000 ore�
Tipo di luminosità: Diffusa, lente 40°�
Colore luce: 5.300° K
➜ Dati tecnici elettrici
Alimentazione: 230 V 50/60 Hz�
Tensione: 24 V DC�
Corrente operativa: 350 mA dimmerabile��
Potenza: 3 W complessivi�
Classe IEC: III
Grado di protezione: IP 65
Interruttore: ON/OFF sulla base
➜ Dati tecnici meccanici
Dimensioni illuminatorie (øxH): ø64 x 86 mm
Materiale: Alluminio anodizzato
Dimensioni base (LxHxP): 80 x 63 x 93 mm
Materiale: ABS
Braccio (øxL): ø15 x 700 mm
Materiale: Acciaio Inox rivestito in PVC
Fissaggio: N° 4 viti 

COLORE DISPONIBILE
Nero (RAL 9002)

� LAMPADA 6 LED 
➜ Dati tecnici ottici
Sorgente luminosa: LED Power Cree XP-E
Numero di LED: 6�
Durata del LED: 50.000 ore�
Tipo di luminosità: Diffusa, lente 40°�
Colore luce: 5.300° K
➜ Dati tecnici elettrici
Alimentazione: 230 V 50/60 Hz�
Tensione: 22,8 V DC�
Corrente operativa: 350 mA dimmerabile��
Potenza: 6 W complessivi�
Classe IEC: III
Grado di protezione: IP 65
Interruttore: ON/OFF sulla base
➜ Dati tecnici meccanici
Dimensioni illuminatorie (øxH): ø64 x 86 mm
Materiale: Alluminio anodizzato
Dimensioni base (LxHxP): 80 x 63 x 95 mm
Materiale: ABS
Braccio (øxL): ø15 x 700 mm
Materiale: Acciaio Inox rivestito in PVC
Fissaggio: N° 4 viti 

COLORE DISPONIBILE
Nero (RAL 9002)

� LAMPADA LED 
➜ Dati tecnici ottici
Sorgente luminosa: LED 3W Power
Numero di LED: 1�
Durata del LED: 50.000 ore�
Colore luce: 6.000° K
➜ Dati tecnici elettrici
Alimentazione: 240 V 50/60 Hz�
Tensione: 12 V DC�
Grado di protezione: IP 65
Interruttore: ON/OFF sulla base
➜ Dati tecnici meccanici
Dimensioni illuminatorie (øxH): ø35 x 88 mm
Braccio (øxL): ø15 x 450 mm
Materiale: Alluminio anodizzato

COLORE DISPONIBILE
Nero (RAL 9002)

Codice
30198

Codice
30199

Codice
ORR-4240023
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Gli elementi di fissaggio garantiscono un’elevata forza di serraggio, sono ideali per lo stampaggio di materie plastiche, ma versatili anche per altre
applicazioni, facilitano il cambio rapido dello stampo.
Gli elementi di fissaggio sono variabili. Possono essere adattati muovendo o girando i singoli pezzi (             ). La parte anteriore di tutte le staffe può
essere usata per serrare le piastre di fissaggio. Gli stampi possono essere staffati in maniera sicura sia in posizione verticale che orizzontale o inclinata.

Il sistema di fissaggio “IDEAL” non contiene le viti, che devono essere ordinate separatamente. Le dimensioni delle viti dipendono dall’altezza di
fissaggio necessaria (vedere esempio sottostante). L’ampiezza di fissaggio possibile per ogni vite è elencata nello schema a pagina seguente.

Si 020-...    M10 - M12

La parte posteriore dei modelli “Si 020” e “Si 120” può inoltre essere usata per le scanalature.

Si 120-...    M12 - M16 Si 220-...    M16 - M20 Si 320-...    M20 - M24

Le staffe assicurano una perfetta tenuta dello stampo sia che esso venga montato in verticale, orizzontale o su piani inclinati.Variando la
posizione del sostegno d’appoggio, rispetto a quella della vite, si possono ottenere varie altezze. Le staffe Si 020 e Si 120 possono essere usate
sia per stampi con base sporgente sia per stampi con scanalature. Le staffe sono prodotte in acciao C45, le vite e bulloni in acciaio trattato.

SISTEMA DI FISSAGGIO “IDEAL”
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H
1

F

� STAFFA DI BLOCCAGGIO “IDEAL”
Utilizzando la staffa inclinata l’elemento di pressione va girato di 90° per ottenere un appoggio a 2 perni.

L

H2

C

           Vite                       H1                       H2                   F max                    C                       L                    Sigla                 Codice
        M 10            0 - 50              25                50               10              100        Si 020-10       98601
       M 12            0 - 50              25                50               10              100        Si 020-12       98602
       M 12            0 - 70              30                75               12              135        Si 120-12       98603
       M 16            0 - 70              30                75               12              135        Si 120-16       98604
       M 16            0 - 80               -                105                -               190        Si 220-16       98605
       M 20            0 - 80               -                105                -               190        Si 220-20       98606
       M 20           0 - 100              -                140                -               240        Si 320-20       98607
       M 24           0 - 100              -                140                -               240        Si 320-24       98608
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DIN 787
Ne serve solo una misura 
per ogni tipo di staffa

� VITE PER BULLONI CAVA A “T” DIN 787 PER STAFFE
                                                             DIN 787 8.8 “T”
           Staffa sigla                                         M vite x lunghezza                                   H1 staffaggio                                     Codice
                                                       10 M 10 x 115                       0 - 50                              98650
         

Si 020-10
                              12 M 10 x 115                       0 - 50                              98651

       
Si 020-12

                              12 M 12 x 115                       0 - 50                              98652
                                                     14 M 12 x 115                       0 - 50                              98656
                                                       12 M 12 x 125                       0 - 70                              98660
         

Si 120-12
                              14 M 12 x 125                       0 - 70                              98661

       
Si 120-16

                              16 M 16 x 125                       0 - 70                              98665
                                                     18 M 16 x 125                       0 - 70                              98666
                                                       16 M 16 x 175                       0 - 80                              98670
         

Si 220-16
                              18 M 16 x 175                       0 - 80                              98671

       
Si 220-20

                              20 M 20 x 175                       0 - 80                              98675
                                                     22 M 20 x 175                       0 - 80                              98676
                                                       20 M 20 x 200                       0 - 100                            98680
         

Si 320-20
                              22 M 20 x 200                       0 - 100                            98681

       
Si 320-24

                              24 M 24 x 200                       0 - 100                            98685
                                                     28 M 24 x 200                       0 - 100                            98686

DIN 912
Sono necessarie diverse misure di viti 

per i vari tipi di staffe.

� VITE DI BLOCCAGGIO TESTA CILINDRICA ESAGONO INCASSATO DIN 912 PER STAFFE
                    DIN 912 12.9
           Staffa sigla M vite x lunghezza                                   H1 staffaggio                                     Codice
                  M 10 x 80                           0 - 25                              98610
         Si 020-10 M 10 x 90                           20 - 38                              98611
               M 10 x 100                         35 - 50                              98612
       

Si 020-12
M 12 x 80                           0 - 25                              98615

               M 12 x 90                           22 - 35                              98620
               M 12 x 100                         30 - 50                              98616
               M 12 x 90                           0 - 25                              98620

   Si 120-12 M 12 x 110                         25 - 50                              98621
               M 12 x 120                         50 - 70                              98622
       

Si 120-16
M 16 x 100                         0 - 28                              98625

               M 16 x 110                         25 - 50                              98630
               M 16 x 120                         45 - 70                              98626
       

Si 220-16
M 16 x 110                         0 - 40                              98630

                  M 16 x 120                         25 - 55                              98626
               M 16 x 140                         40 - 80                              98631
               M 20 x 110                         0 - 35                              98635
       Si 220-20 M 20 x 130                         25 - 55                              98636
               M 20 x 150                         50 - 80                              98637
               M 20 x 130                         0 - 35                              98640
       Si 320-20 M 20 x 150                         35 - 65                              98641
               M 20 x 180                         65 - 100                            98642
               M 24 x 130                         0 - 35                              98645
       Si 320-24 M 24 x 150                         35 - 65                              98646
               M 24 x 180                         65 - 100                            98647

2.9

Le staffe assicurano una perfetta tenuta dello stampo sia che esso venga montato in verticale, orizzontale o su piani inclinati.Variando la
posizione del sostegno d’appoggio, rispetto a quella della vite, si possono ottenere varie altezze. Le staffe Si 020 e Si 120 possono essere usate
sia per stampi con base sporgente sia per stampi con scanalature. Le staffe sono prodotte in acciao C45, le vite e bulloni in acciaio trattato.

ELEMENTI DI FISSAGGIO
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� BLOCCHI DI FISSAGGIO PER SISTEMA “IDEAL”
                Sigla                   Dimensioni (LxHxP) Codice
        Sb 020-10           80 x 50 x 44 98700
        Sb 023-10           80 x 50 x 44 98701
        Sb 020-12           80 x 50 x 44 98702
        Sb 023-12           80 x 50 x 44 98703
        Sb 120-12           90 x 70 x 54 98704
        Sb 123-12           90 x 70 x 54 98705
        Sb 120-16           90 x 70 x 54 98706
        Sb 123-16           90 x 70 x 54 98707

                Sigla                     Dimensioni (LxHxP) Codice
       Sb 220-16          128 x 80 x 60 98708
        Sb 223-10          128 x 80 x 60 98709
        Sb 220-20          128 x 80 x 60 98710
        Sb 223-20          128 x 80 x 60 98711
        Sb 320-20           80 x 50 x 44 98712
        Sb 323-20           80 x 50 x 44 98713
        Sb 320-24           80 x 50 x 44 98714
        Sb 323-24           80 x 50 x 44 98715

ESEMPIO DI COMPOSIZIONE DEL SISTEMA “IDEAL” Si 120-16
DIN 920 M16x120
DIN 787 M18 16 x125

Codice 98064
Codice 98626
Codice 98666

Elemento di fissaggio
Vite
Vite per cava a “T”
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Visiere binoculari dal design contemporaneo, dotate di sistema di regolazione dell’archetto e di una morbida fascia 
per renderle confortevoli nella calzata. La struttura leggera permette di indossarle anche per lungo tempo. 

Le lenti ottiche sono di alta qualità, lucidate secondo i più severi standard oftalmici e facilmente intercambiabili.

VISIERE BINOCULARI
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� VISIERA BINOCULARE 3 LENTI
Visiera binoculare dotata di tre lenti con tre diversi rapporti d’ingrandimento e relative distanze di
focalizzazione.
➜ Dati tecnici
Distanza di focalizzazione: 30,0 cm - 20,0 cm - 15,0 cm
Rapporto d’ingrandimento: 1.8X - 2.2X - 2.6X
Sigla: 272-3103
Peso: 200 gr.

Codice
96111

� VISIERA BINOCULARE 1 LENTE
Visiera binoculare monolente di alta qualità, con singolo rapporto d’ingrandimento e relativa
distanza di focalizzazione.
➜ Dati tecnici
Distanza di focalizzazione: 15,24 cm
Rapporto d’ingrandimento: 2.75X
Dimensioni della lente (LxH): 7,62 x 2,54 cm
Sigla: 270-1070
Peso: 130 gr.

Codice
96107

Sezione 2.qxp_Sezione 2  17/12/14  15:53  Pagina 10



2.11

I mini boroscopi della serie HEINE OPTOTECHNIK sono un ottimo strumento per la verifica visiva delle superfici. Sono da considerarsi 
come uno strumento di lavoro indispensabile per gli attrezzisti e gli operatori specializzati nelle officine meccaniche di precisione.

MINI BOROSCOPI PER ISPEZIONE

www.sverital.it
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� BOROSCOPIO mini 2000®
Strumento che permette l’ispezione di piccoli fori o cavità di canali di alimentazione, ugelli, canali di
lubrificazione ecc. È uno strumento ideale per osservare qualsiasi superficie sotto ingrandimento.
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina alogena XHL 2,5 V
Diametro minimo ispezionabile: min. ø0,3 mm
Distanza di focalizzazione: Da 5 a 250 mm
Rapporto d’ingrandimento a 5 mm: 10X
Sistema di focalizzazione: A 17 lenti su ruota
Sigla: T-510.10.052
Alimentazione: 2 batterie tipo AA LR 6
Peso: 110 gr.
Dimensioni (øxL): ø20 x 160 mm
➜ Accessori standard
Lampadina di ricambio 2,5 V (T-001.88.042)
➜ Set d’ispezione “A” composto da
Boroscopio mini 2000®, impugnatura, XHL lampadina alogena 2,5 V, N° 2 batterie, custodia.
➜ Principio di funzionamento
Il fascio luminoso generato da una lampadina alogena XHL da 2,5 V (1), viene collimato e diretto (2)
su di uno specchio (3) che la devia di 90°. L’operatore posiziona lo strumento il più vicino possibile
all’oggetto da esaminare (4) e guardando attraverso la lente, posizionata appena sopra lo specchio,
visualizza la superficie da esaminare (5). Un anello di lenti di differenti focalità posizionato direttamente
di fronte allo specchio permette ruotandolo di selezionare il tipo di lente che genererà un immagine
ingrandita nitidamente focalizzata. È possibile, mediante una finestra, leggere la distanza dall’oggetto
esaminato che la lente selezionata provvede a determinare. Prodotto in materiale termoplastico
particolarmente robusto e leggero è facilmente contenibile in tasca. 

Codice
29900

� FIBRALUX mini 2000® F.O.
Strumento che permette l’illuminazione per ispezione coassiale mediante fibre ottiche di fori filettati e
ciechi, cavità ecc. È uno strumento ideale per osservare qualsiasi superficie sotto ingrandimento.
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina alogena XHL 2,5 V
Diametro minimo ispezionabile: min. ø0,5 mm
Distanza di focalizzazione: Da 45 mm in poi
Rapporto d’ingrandimento a 45 mm: 4X - 5X
Sistema di focalizzazione: 1 lente, visuale a 90° con sonda
Sigla: T-512.10.052
Alimentazione: 2 batterie tipo AA LR 6
Peso: 120 gr.
Dimensioni (øxL): ø20 x 160 mm
➜ Accessori standard
N° 2 sonde 90° ø5 mm, lunghezza 25 mm (T-001.88.042), ø6 mm, lunghezza 30 mm (T-000.24.241)
➜ Set d’ispezione “C” composto da
Fibralux mini 2000®, impugnatura, XHL lampadina alogena 2,5 V, N° 2 batterie, custodia.
➜ Principio di funzionamento
Il fascio luminoso generato da una lampadina alogena XHL da 2,5 V a fuoco fisso (1), proietta la luce
sul terminale (2) di un fascio di fibre ottiche (3) che contiene migliaia di fibre ottiche singole,
all’estremità opposta del fascio (4) le fibre ottiche formano un anello che proietta un raggio omogeneo
e privo di ombre sull’oggetto da osservare. L’operatore posiziona lo strumento il più vicino possibile
all’oggetto da esaminare e guardando attraverso la lente, posizionata appena sopra lo specchio, la
superficie da esaminare. Prodotto in materiale termoplastico particolarmente robusto e leggero è
facilmente contenibile in tasca. 

Codice
29910
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I mini tecnoscopi della serie HEINE OPTOTECHNIK sono un ottimo strumento per la verifica visiva delle superfici. Sono da considerarsi come
uno strumento di lavoro indispensabile per gli attrezzisti e gli operatori specializzati nelle officine meccaniche di precisione.

MINI TECNOSCOPI PER ISPEZIONE
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� LENTE DI INGRANDIMENTO LUMINOSA 8X mini 2000®
Strumento compatto e maneggevole. Prodotto in materiale poliammide particolarmente robusto,
leggero e facilmente contenibile in tasca.
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina alogena XHL 2,5 V
Rapporto d’ingrandimento: 8X
Sistema di focalizzazione: Lente acromatica
Sigla: T-511.19.052
Alimentazione: 2 batterie tipo AA LR 6
Peso: 170 gr.
Dimensioni (øxL): ø29 x 240 mm
➜ Accessori standard
Lampadina alogena di ricambio XHL 2,5 V (T-001.88.034)
➜ Set d’ispezione “B/2” composto da
Lente di ingrandimento luminosa 8X mini 2000®, impugnatura, 
XHL lampadina alogena 2,5 V, N° 2 batterie, custodia.

Codice
29930

� SCALA DI MISURAZIONE UNIVERSALE
Scala di misurazione universale per lente di ingrandimento luminosa 29930.
➜ Dati tecnici
Dimensioni: ø26 mm
Sigla: T-00.14.509

Codice
29945

� LENTE DI INGRANDIMENTO LUMINOSA 10X mini 2000®
Strumento compatto e maneggevole. Prodotto in materiale poliammide particolarmente robusto,
leggero e facilmente contenibile in tasca.
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina alogena XHL 2,5 V
Rapporto d’ingrandimento: 10X
Sistema di focalizzazione: Lente acromatica con dispositivo di messa a fuoco
Sigla: T-511.11.052
Alimentazione: 2 batterie tipo AA LR 6
Peso: 280 gr.
Dimensioni (øxL): ø29 x 240 mm
➜ Accessori standard
Lampadina alogena di ricambio XHL 2,5 V (T-001.88.034), adattatore per scala di misurazione e scala
di misurazione.
➜ Set d’ispezione “B/3” composto da
Lente di ingrandimento luminosa 10X mini 2000®, impugnatura, 
XHL lampadina alogena 2,5 V, N° 2 batterie, custodia. Codice

29940
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2.13

I mini tecnoscopi della serie HEINE OPTOTECHNIK sono un ottimo strumento per la verifica visiva delle superfici. Sono da considerarsi come
uno strumento di lavoro indispensabile per gli attrezzisti e gli operatori specializzati nelle officine meccaniche di precisione.

MINI TECNOSCOPI PER ISPEZIONE

www.sverital.it

Portalampadina

� SONDA LUMINOSA CON SPECCHIO mini 2000®
Strumento che permette l’ispezione di piccoli fori o cavità degli stampi, interni di tubi, impronte, ecc.
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina alogena XHL 2,5 V
Dimensione sonda diritta (øxL): ø5 x 125 mm
Dimensione sonda specchio: ø16 mm, ø25 mm
Sigla: T-513.10.052
Alimentazione: 2 batterie tipo AA LR 6
Peso con specchio: 130 gr.
Peso senza specchio: 123 gr.
Dimensioni (øxL): ø20 x 250 mm
➜ Accessori standard
N° 2 sonde a specchio ø16 mm lunghezza 25 mm (T-00.25.305), ø16 mm lunghezza 30 mm (T-00.25.307),
lampadina alogena XHL 2,5 V di ricambio (T-01.88.057)
➜ Set d’ispezione “D” composto da
Sonda luminosa con specchio mini 2000®, sonda a specchio ø16 mm e ø25 mm, impugnatura,
XHL lampadina alogena 2,5 V, N° 2 batterie, custodia. Codice

29920

� LAMPADINE XHL XENON/ALOGENE DI RICAMBIO PER HEINE mini 2000®
Le lampadine di ricambio originali garantiscono un’ottima performance del vostro strumento 
mantenendo gli standard qualitativi della serie ottica HEINE.

� SONDA LUMINOSA SENZA SPECCHIO mini 2000®
Strumento che permette l’ispezione di piccoli fori o cavità degli stampi, interni di tubi, impronte, ecc.
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina alogena XHL 2,5 V
Dimensione sonda diritta (øxL): ø5 x 125 mm
Sigla: T-513.10.052
Alimentazione: 2 batterie tipo AA LR 6
Peso: 123 gr.
Dimensioni (øxL): ø20 x 250 mm
➜ Accessori standard
Lampadina alogena XHL 2,5 V di ricambio (T-01.88.057)
➜ Set composto da
Sonda luminosa senza specchio mini 2000®, impugnatura, XHL lampadina alogena 2,5 V, 
N° 2 batterie, custodia.

Codice
T-01.25.142

Tipo lampadina Strumento Sigla Codice

Alogena XHL 2,5 V Lente d’ingrandimento luminosa 8X-Set d’ispezione “B/2” (29930) T-001.88.034 T-01.88.034
Alogena XHL 2,5 V Lente d’ingrandimento luminosa 10X-Set d’ispezione “B/3” (29940) T-001.88.034 T-01.88.034

Alogena XHL 2,5 V Sonda luminosa-Set d’ispezione “A” (29900) T-001.88.042 T-01.88.042
Alogena XHL 2,5 V Sonda luminosa-Set d’ispezione “C” (29910) T-001.88.042 T-01.88.042

Alogena XHL 2,5 V Sonda luminosa-Set d’ispezione “D” (29920) T-001.88.057 T-01.88.057

Xenon Alogena XHL 3,5 V Tecno endoscopio RWX 8-230 (T-02.26.103) T-002.88.075 T-02.88.075
Xenon Alogena XHL 3,5 V Tecno endoscopio RWX 8-385 (T-02.26.102) T-002.88.075 T-02.88.075

25
16

Specchio ø25 mm

Specchio ø16 mm
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Ottica di precisione che fornisce un quadro luminoso con colori e massima nitidezza sia in termini di risoluzione che di contrasto dell’immagine
con il sistema di registrazione dell’oculare. La luce chiara e bianca alogena allo Xenon da 3,5 V consente di illuminare 

un’ampia zona della superficie da esaminare. L’accurata lavorazione garantisce la massima sicurezza di funzionamento e la lunga durata. 

TECNO ENDOSCOPI PER ISPEZIONE

2.14www.sverital.it

� TECNO ENDOSCOPIO RW 8-385
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina Xenon alogena XHL 3,5 V
Diametro della visuale: 90°
Angolo della visuale: 35°
Distanza di focalizzazione: Da 5 mm a infinito, sistema registrazione dell’oculare
Rapporto d’ingrandimento: 10X
Sistema di focalizzazione: Lente ottica
Sigla: T-002.26.103
Peso: 140 gr.
Dimensioni sonda (øxL): ø8 x 385 mm
➜ Accessori standard
Lampadina Xenon alogena XHL 3,5 V di ricambio (T-02.88.075)

� TECNO ENDOSCOPIO RWX 8-230
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina Xenon alogena XHL 3,5 V
Diametro della visuale: 70°
Angolo della visuale: 85°
Distanza di focalizzazione: Da 5 mm a infinito, sistema registrazione dell’oculare
Rapporto d’ingrandimento: 10X
Sistema di focalizzazione: Lente ottica
Sigla: T-002.26.124
Peso: 130 gr.
Dimensioni sonda (øxL): ø8 x 230 mm
➜ Accessori standard
Lampadina Xenon alogena XHL 3,5 V di ricambio (T-02.88.075)

� TECNO ENDOSCOPIO RWX 8-385
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina Xenon alogena XHL 3,5 V
Diametro della visuale: 70°
Angolo della visuale: 85°
Distanza di focalizzazione: Da 5 mm a infinito, sistema registrazione dell’oculare
Rapporto d’ingrandimento: 10X
Sistema di focalizzazione: Lente ottica
Sigla: T-002.26.125
Peso: 140 gr.
Dimensioni sonda (øxL): ø8 x 385 mm
➜ Accessori standard
Lampadina Xenon alogena XHL 3,5 V di ricambio (T-02.88.075)

� TECNO ENDOSCOPIO RW 8-230
➜ Dati tecnici
Generatore luce: Lampadina Xenon alogena XHL 3,5 V
Diametro della visuale: 90°
Angolo della visuale: 35°
Distanza di focalizzazione: Da 5 mm a infinito, sistema registrazione dell’oculare
Rapporto d’ingrandimento: 10X
Sistema di focalizzazione: Lente ottica
Sigla: T-002.26.102
Peso: 130 gr.
Dimensioni sonda (øxL): ø8 x 230 mm
➜ Accessori standard
Lampadina Xenon alogena XHL 3,5 V di ricambio (T-02.88.075)

Codice
T-02.26.102

Codice
T-02.26.124

Codice
T-02.26.125

Codice
T-02.26.103
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2.15

Impugnature di ricambio e accessori per boroscopi e tecnoscopi della serie HEINE Beta® e mini 2000®.
Il Set COMPACT T-523 comprende tutti gli strumenti necessari nei lavori dove devono essere ispezionate zone difficili da raggiungere.

ACCESSORI PER HEINE BETA® E SERIE mini 2000® - SET “COMPACT” T-523

www.sverital.it

Codice
29960

� IMPUGNATURA PORTA BATTERIE HEINE mini 2000®
Impugnatura specifica per tutti gli strumenti con lampada alogena da 2,5 V.
➜ Dati tecnici
Sigla: T-001.79.009
Peso: 80 gr. incluso 2 batterie AA LR 6
Dimensioni (øxL): ø20 x 115 mm
➜ Accessori standard
Interruttore ON/OFF integrato.

Codice
T-01.79.009

� SET DI ISPEZIONE “COMPACT” T-523
Set composto da tutti gli strumenti necessari per l’ispezione di superfici che presentano zone 
difficoltose da raggiungere.
➜ Dati tecnici
Sigla: T-523.20.123
➜ Set composto da
Tecno endoscopio RWX 8-230 (T-02.26.124)
Impugnatura porta batterie HEINE BETA® (29960)
Cavo di prolungamento per HEINE BETA® (29961)
Boroscopio mini 2000® set d’ispezione “A” (29900)
Fibralux mini 2000® F.O. set d’ispezione “C” (29910)
Sonda 90° ø5 mm lunghezza 25 mm (T-00.24.240) 
Sonda 90° ø6 mm lunghezza 30 mm (T-00.24.241)
Sonda luminosa con specchio set d’ispezione “D” (T-01.25.142)
Sonda a specchio ø16 mm lunghezza 25 mm (T-000.25.307)
Sonda a specchio ø16 mm lunghezza 30 mm (T-000.25.308)
Lente di ingrandimento luminosa DELTA 20 (T-008.34.207)
N° 5 lampadine Xenon alogena XHL 3,5 V di ricambio (T-02.88.075)    
Custodia antiurto

Codice
29970

� IMPUGNATURA PORTA BATTERIE HEINE BETA®
Impugnatura specifica per tutti gli strumenti con lampada Xenon da 3,5 V.
➜ Dati tecnici
Sigla: T-002.25.369
Peso: 400 gr.
Dimensioni (øxL): ø29 x 170 mm
➜ Accessori standard
Interruttore ON/OFF integrato.

� CAVO DI PROLUNGAMENTO PER HEINE BETA®
Cavo con connettori a innesto rapido per strumenti della serie BETA®. 
➜ Dati tecnici
Sigla: T-000.99.230
Peso: 80 gr.
Lunghezza: 180 mm

Codice
29961
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Portautensili specifici per l’utilizzo con limatrici ad ultrasuoni tipo ULTRAMAX DF, ULTRAMAX UF 2600 
con in dotazione standard il manipolo UF 9700.

SOSTEGNI UTENSILI PER MANIPOLI AD ULTRASUONI

2.16www.sverital.it

7

10

4,5

20

4,5

20

“T”

7

10“ø”

� SOSTEGNO M6 “T” 0,8 mm MX-4008
➜ Dati tecnici
Filettatura: M6
Apertura a “T”: 0,8 mm

Codice
47450

� SOSTEGNO M6 “T” 1,0 mm MX-4010
➜ Dati tecnici
Filettatura: M6
Apertura a “T”: 1,0 mm

Codice
47451

� SOSTEGNO M6 “T” 2,0 mm MX-4020
➜ Dati tecnici
Filettatura: M6
Apertura a “T”: 2,0 mm

Codice
47453

� SOSTEGNO M6 “T” 3,0 mm MX-4030
➜ Dati tecnici
Filettatura: M6
Apertura a “T”: 3,0 mm

Codice
47459

� SOSTEGNO M6 “T” 3,3 mm MX-4033
➜ Dati tecnici
Filettatura: M6
Apertura a “T”: 3,3 mm

Codice
47458

� SOSTEGNO M6 ø3,0 mm MX-1030
➜ Dati tecnici
Filettatura: M6
Diametro foro: ø3,0 mm

Codice
47456

� SOSTEGNO M6 “T” 1,5 mm SMAX-2680
Utilizzo legno, pietre ceramiche.

➜ Dati tecnici
Filettatura: M6
Apertura a “T”: 1,5 mm Codice

47452

� ADATTATORE ULTRAMAX DA M6 A M4 MS-0064
Adattamento da manipolo UF 9700 a SF 1600.

➜ Dati tecnici
Filettatura: M6
Maschiatura: M4 Codice

47460

M6

M6
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2.17

Portautensili specifici per l’utilizzo con limatrici ad ultrasuoni tipo ULTRAMAX DF, ULTRAMAX UF 2600 
con in dotazione standard il manipolo UF 9700.

SOSTEGNI UTENSILI PER MANIPOLI AD ULTRASUONI

www.sverital.it

� SOSTEGNO M4 “T” 1,0 mm SX-4011
➜ Dati tecnici
Filettatura: M4
Apertura a “T”: 1,0 mm

Codice
47463

� SOSTEGNO M4 “T” 2,0 mm SX-4021
➜ Dati tecnici
Filettatura: M4
Apertura a “T”: 2,0 mm

Codice
47465

� SOSTEGNO M4 “T” 3,0 mm SX-4031
➜ Dati tecnici
Filettatura: M4
Apertura a “T”: 3,0 mm

Codice
47466

� SOSTEGNO M4 ø3,2 mm SX-1033
➜ Dati tecnici
Filettatura: M4
Diametro foro: ø3,2 mm

Codice
47467

� SOSTEGNO M4 ø3,0 mm SX-1003
➜ Dati tecnici
Filettatura: M4
Diametro foro: ø3,0 mm

Codice
47468

� SOSTEGNO TIPO” A” M8 “T” 1,1 mm
➜ Dati tecnici
Filettatura: M8
Apertura a “T”: 1,1 mm

Codice
47454

� SOSTEGNO TIPO “B” M8 ø3,0 mm
➜ Dati tecnici
Filettatura: M8
Diametro foro: ø3,0 mm

Codice
47455

� SOSTEGNO M4 “T” 1,5 mm SMAX-2420
➜ Dati tecnici
Filettatura: M4
Apertura a “T”: 1,5 mm

Codice
47462

5
817

“T”

“ø”

� SOSTEGNO TIPO “C” M8 “T” 3,1 mm
➜ Dati tecnici
Filettatura: M8
Apertura a “T”: 3,1 mm

Codice
47457

6

10

11

17

“T”

6,5
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M4
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M8

Sezione 2.qxp_Sezione 2  17/12/14  15:54  Pagina 17



È ormai risaputo che è più comune subire lesioni causate dalle vibrazioni sulla mano che sostiene l’utensile piuttosto che 
sulla mano che tiene la macchina. Per questo motivo al fine di focalizzare l’attenzione sull’ importanza della riduzione delle 
vibrazioni potenzialmente dannose per gli operatori, è stata creata la nuova protezione “Diprofil Protective Finger Sleeve”.

PROTEZIONE UTENSILI PER LIMATRICI DIPROFIL - PORTAUTENSILE FXA-T

2.18www.sverital.it

ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE

ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE

Codice
30009

B Inserire il manicotto “A” sul portautensile
C Avvitare le viti “E” e “E”
D Fissare il supporto “B” su “A”
E Avvitare il dado “C” o l’estensione “D” 

B Inserire il manicotto “A” sul portautensile
C Avvitare le viti “E” e “E”
D Fissare il supporto “B” su “A”
E Avvitare il dado “C” o l’estensione “D” 

A
E

E

B

C

D

A

E

E

B

C

D

� COPERTURA PROTETTIVA PER PORTAUTENSILI PFS - 3,5 mm
La protezione migliora l’orientamento dell’utensile in quanto non c’è più bisogno di appoggiare le
dita sugli utensili o parti della macchina in movimento. La “Diprofil Protective Finger Sleeve” è
compatibile sia con la versione classica di limatrice che con quella a bassa vibrazione (Di-Pro) e
viene fornita  con una prolunga per gli utensili più lunghi.
➜ Dati tecnici
Diametro: ø23 mm
Diametro massimo utensile: ø3,5 mm
Lunghezza con asta di prolunga: 91 mm
Lunghezza senza asta di prolunga: 34 mm
Peso con asta di prolunga: 50 gr.
Peso senza asta di prolunga: 33 gr.

Codice
30008

� COPERTURA PROTETTIVA PER PORTAUTENSILI PFS - 6,4 mm
La protezione migliora l’orientamento dell’utensile in quanto non c’è più bisogno di appoggiare le
dita sugli utensili o parti della macchina in movimento. La “Diprofil Protective Finger Sleeve” è
compatibile sia con la versione classica di limatrice che con quella a bassa vibrazione (Di-Pro) e
viene fornita  con una prolunga per gli utensili più lunghi.
➜ Dati tecnici
Diametro: ø26 mm
Diametro massimo utensile: ø6,4 mm
Lunghezza con asta di prolunga: 105 mm
Lunghezza senza asta di prolunga: 48 mm
Peso con asta di prolunga: 66 gr.
Peso senza asta di prolunga: 49 gr.

Codice
30007

� KIT PER MODIFICA PORTAUTENSILI FXA-T
Kit fornibile separatamente per modificare le vecchie limatrici con portautensile 
dal diametro Ø3,00 - Ø6,4 mm al nuovo portautensili FXA-T.
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2.19

Una gamma di sostegni e portautensili studiati appositamente per l’utilizzo con limatrici a movimento alternativo.

SOSTEGNI E PORTAUTENSILI PER LIMATRICI DIPROFIL

www.sverital.it

� RIDUTTORE DI DIAMETRO DEL GAMBO DA ø4 A ø3 mm
➜ Dati tecnici
Diametro: ø10 mm
Gambo: ø3,0 mm
Materiale: Acciaio brunito
Peso: 14 gr.

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Apertura massima: 6 x 13 mm
Gambo: ø4,0 mm
Materiale: Acciaio brunito
Peso: 41 gr.

� SOSTEGNO DIPROFIL PER PIETRE CERAMICA
Specifico per limatrici Diprofil o limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Apertura massima: 6 mm
Gambo: ø3,0 mm
Materiale: Acciaio
Peso: 14 gr.

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Apertura massima: 3 x 6 mm
Gambo: ø3,0 mm
Materiale: Plastica antiurto
Peso: 17 gr.

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Apertura massima: 3 x 12 mm, 6 x 6 mm, ø6 mm
Gambo: ø3,0 mm
Materiale: Plastica antiurto
Peso: 17 gr.

Codice
42997

Codice
42996

Codice
478001

Codice
42992

Codice
42993

26

55

25

ø3ø4

60

26

6 ø4

3

6

3

12 6 ø6

6
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Una gamma di sostegni e portautensili studiati appositamente per l’utilizzo con limatrici a movimento alternativo.

SOSTEGNI E PORTAUTENSILI PER LIMATRICI DIPROFIL

2.20www.sverital.it

� SOSTEGNO PER TELA ABRASIVA AUTOADESIVA
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Dimensione porta tela: 75 x 19 mm
Gambo: ø4,0 mm
Materiale: Acciaio al carbonio
Peso: 22 gr.

Codice
42976

� SOSTEGNO PER TELA ABRASIVA AUTOADESIVA
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Dimensione porta tela: 50 x 10 mm
Gambo: ø3,0 mm
Materiale: Acciaio al carbonio
Peso: 12 gr.

Codice
42977

� SOSTEGNO PER TELA ABRASIVA AUTOADESIVA
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Dimensione porta tela: 50 x 10 mm
Gambo: ø4,0 mm
Materiale: Acciaio al carbonio
Peso: 10 gr.

Codice
42977/4

� SOSTEGNO PER TELA ABRASIVA AUTOADESIVA
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Dimensione porta tela: 19 x 10 mm
Gambo: ø4,0 mm
Materiale: Legno duro lamellare
Peso: 12 gr.

Codice
42969

� SOSTEGNO PER TELA ABRASIVA AUTOADESIVA
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Dimensione porta tela: 34 x 19 mm
Gambo: ø4,0 mm
Materiale: Legno duro lamellare
Peso: 12 gr.

Codice
42970

� SOSTEGNO PER TELA ABRASIVA AUTOADESIVA
Specifico per limatrici a movimento alternativo.
➜ Dati tecnici
Dimensione porta tela: 38 x 28 mm
Gambo: ø4,0 mm
Materiale: Legno duro lamellare
Peso: 12 gr.

Codice
42971
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2.21

Una gamma di sostegni e portautensili studiati appositamente per l’utilizzo con limatrici a movimento alternativo.

SOSTEGNI E PORTAUTENSILI PER LIMATRICI DIPROFIL

www.sverital.it

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE E STECCHE DI LEGNO
Dotato di snodo che lo rende orientabile 0° - 90°.
➜ Dati tecnici
Apertura massima: 13 x 13 mm
Gambo: ø3,0 mm
Materiale: Plastica antiurto
Peso: 16 gr.

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE E STECCHE DI LEGNO
Dotato di snodo che lo rende orientabile 0° - 90°.
➜ Dati tecnici
Apertura massima (LxH): 18 x 15 mm
Apertura massima (ø): ø2,0 x ø8,0 mm
Gambo: ø3,0 mm
Materiale: Acciaio brunito
Peso: 55 gr.

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE E STECCHE DI LEGNO
Dotato di snodo che lo rende orientabile 0° - 90°.
➜ Dati tecnici
Apertura massima (LxH): 18 x 15 mm
Apertura massima (ø): ø2,0 x ø8,0 mm
Gambo: ø6,0 mm
Materiale: Acciaio brunito
Peso: 60 gr.

� SOSTEGNO A MOLLA
Specifico per lime rifloire oppure per sostegno per piastrelle.
➜ Dati tecnici
Diametro foro: ø3,5 mm
Gambo: ø3,0 mm
Materiale: Acciaio brunito
Peso: 8 gr.

Codice
42985

Codice
42990

Codice
42990/6

� SOSTEGNO PER PIASTRELLE
Specifico per piastrella con giunto a cardine.

Codice
SV310SOST

� PIASTRELLA CON GIUNTO A CARDINE
Per uso con sostegno SV310SOST.

Codice
SV310SUP

           Dimensione gambo (mm)                       Materiale                  Peso (gr.)           Confezione            

                        ø3,0                             Acciaio                  13                 1              

            Dimensione LxHxP (mm)                       Materiale                  Peso (gr.)           Confezione            

                 9 x 2,5 x 30                      Plastica                  1                  10             

Codice
31640
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Supporti rotativi elastici in gomma da utilizzare con tela smeriglio, feltro o panni autoadesivi. 
Fornibili in due diverse durezze.

SUPPORTI ROTATIVI ELASTICI GAMBO ø3,0 mm

2.22www.sverital.it

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-0,5
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø3,0 mm
Diametro supporto: ø10 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 60 (Morbido)
Sigla: R-0,5

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-0,5
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø3,0 mm
Diametro supporto: ø10 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 70 (Duro)
Sigla: R-0,5

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-2
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø3,0 mm
Diametro supporto: ø30 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 60 (Morbido)
Sigla: R-2

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-2
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø3,0 mm
Diametro supporto: ø30 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 70 (Duro)
Sigla: R-2

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-1
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø3,0 mm
Diametro supporto: ø18 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 60 (Morbido)
Sigla: R-1

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-1
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø3,0 mm
Diametro supporto: ø18 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 70 (Duro)
Sigla: R-1

Codice
36003

Codice
36003H

Codice
36103

Codice
36103H

Codice
36203

Codice
36203H

10

3

18

3

30

3

40

18
40

18

38

18

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Sezione 2.qxp_Sezione 2  17/12/14  15:54  Pagina 22



2.23

Supporti rotativi elastici in gomma da utilizzare con tela smeriglio, feltro o panni autoadesivi. 
Fornibili in due diverse durezze.

SUPPORTI ROTATIVI ELASTICI GAMBO ø6,0 mm

www.sverital.it

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-2,5
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø6,0 mm
Diametro supporto: ø30 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 60 (Morbido)
Sigla: R-2,5

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-2,5
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø6,0 mm
Diametro supporto: ø30 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 70 (Duro)
Sigla: R-2,5

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-4
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø6,00 mm
Diametro supporto: ø65 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 60 (Morbido)
Sigla: R-4

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-3
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø6,0 mm
Diametro supporto: ø45 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 60 (Morbido)
Sigla: R-3

� SUPPORTO ROTATIVO ELASTICO R-3
➜ Dati tecnici
Velocità di utilizzo: max. 10 m/s
Diametro gambo: ø6,0 mm
Diametro supporto: ø45 mm
Materiale: Corpo in gomma, gambo in acciaio.
Durezza: Shore 70 (Duro)
Sigla: R-3

Codice
36206

Codice
36206H

Codice
36306

Codice
36306H

Codice
36406

30

6

45

6

65

58

25
40

20
40

20

6

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)

Q.tà min. 5 pezzi(*)
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Una gamma completa di mandrini porta dischetti in gomma abrasiva CRATEX, dischetti in fibra e dischi in feltro.

MANDRINI PORTA DISCHETTI E CONI ABRASIVI

2.24www.sverital.it

� MANDRINO SV235-1
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø2,35 mm
Diametro foro del dischetto: ø1,5 mm
Lunghezza parte filettata: 15 mm

Codice
54001

� MANDRINO SV235-2
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø2,35 mm
Spessore del dischetto: 0,4 - 4,5 mm
Lunghezza parte ribassata: 25 mm

Codice
41595

� MANDRINO SV300-1
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø3,0 mm
Diametro foro del dischetto: ø2,0 mm
Lunghezza parte filettata: 15 mm

Codice
54004

� MANDRINO SV300-2
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø3,0 mm
Diametro foro del dischetto: ø3,175 mm
Lunghezza parte filettata: 15 mm

Codice
54009

� MANDRINO SV300-3
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø3,0 mm
Spessore del dischetto: 0,4 - 4,5 mm
Lunghezza parte ribassata: 25 mm

Codice
41597

� MANDRINO SV300-4
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø3,0 mm
Spessore del dischetto: 4,5 - 6,5 mm
Lunghezza parte ribassata: 29 mm

Codice
54008

� MANDRINO SV600-1
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø6,0 mm
Diametro foro: ø6,0 mm
Lunghezza parte filettata: 15 mm

Codice
54005

� MANDRINO SV600-2
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø6,0 mm
Diametro foro: ø6,0 mm
Lunghezza parte filettata: 20 mm

Codice
54006

� MANDRINO SV600-3
➜ Dati tecnici
Diametro gambo: ø6,0 mm
Diametro foro: ø6,0 mm
Lunghezza parte filettata: 30 mm

Codice
54007

ø2,35

ø2,35

ø3

ø3

ø6

ø6

ø6

ø3

33 15

25 15

35 15

ø3

35 15

25 15

29 15

30 15

40 20

35 30

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Q.tà min. 10 pezzi(*)

Q.tà min. 10 pezzi(*)

Q.tà min. 10 pezzi(*)

Q.tà min. 10 pezzi(*)

Q.tà min. 10 pezzi(*)

Q.tà min. 10 pezzi(*)

Q.tà min. 10 pezzi(*)

Q.tà min. 10 pezzi(*)

Q.tà min. 10 pezzi(*)
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2.25

Una gamma di sostegni studiati appositamente per l’utilizzo a mano di pietre abrasive e lime.

SOSTEGNI PER USO A MANO

www.sverital.it

              Dimensione apertura                          Materiale                  Peso (gr.)                                       
            4 x 4 oppure ø6,0                   Plastica                 16                  

Codice
31825

� SOSTEGNO DOPPIO PER PIETRE ABRASIVE
Per uso a mano. Sostegno a fissaggio doppio.

              Dimensione apertura                          Materiale                  Peso (gr.)                                         
            6 x 6 oppure ø6,0                   Plastica                 23                                 

Codice
31826

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Per uso a mano.
Dimensione foro                                      Materiale                  Peso (gr.)                                         

                     ø3,0                                Acciaio                  14                                 
Codice
42978

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Per uso a mano.

          Dimensione apertura a “T”                      Materiale                  Peso (gr.)                                         
              2 x “T” 0,5 ~ 3               Plastica antiurto           10                                 

Codice
42979

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Per uso a mano.

          Dimensione apertura a “T”                      Materiale                  Peso (gr.)                                         
              4 x “T” 0,5 ~ 3               Plastica antiurto           11                                 

Codice
42980

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Per uso a mano.

          Dimensione apertura a “T”                      Materiale                  Peso (gr.)                                         
              6 x “T” 0,5 ~ 3               Plastica antiurto           12                                 

Codice
42981

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Per uso a mano.

          Dimensione apertuta a “T”                      Materiale                  Peso (gr.)                                         
             10 x “T” 0,5 ~ 3              Plastica antiurto           13                                 

Codice
42982

� SOSTEGNO DOPPIO PER PIETRE CERAMICA
Per uso a mano. Sostegno a fissaggio doppio.

              Dimensione apertura                          Materiale                  Peso (gr.)                                         
         3 x 3 - 3 x 12 - 6 x 6                 Resina                  24                                 

Codice
42983

� SOSTEGNO CON SERRAGGIO A VITE PER PIETRE ABRASIVE
Per uso a mano. Il bloccaggio a vite garantisce un serraggio sicuro.

              Dimensione apertura                          Materiale                  Peso (gr.)                                         
                      13 x 6                           Plastica                 20                  

Codice
42986

� SOSTEGNO PER PIETRE ABRASIVE
Per uso a mano. Sostegno con sistema a scatto per cambio rapido.
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ø3

ø2,35
28

ø2,35

ø3

� SOSTEGNO PER PIETRE TIPO “ROUGH OUT”
Per uso a mano. Specifico per pietre “ROUGH OUT” (31800, 31801)

� IMPUGNATURA PER LIME TIPO “DLH”
Per uso a mano.

� BUSSOLA DI MAGGIORAZIONE GAMBO DA Ø2,35 A Ø3,00 mm
Compensa il diametro del gambo da ø2,35 mm maggiorandolo a ø3,00 mm.

� MANDRINO ADATTAMENTO GAMBO
Adattamento da gambo ø3,00 mm a gambo ø2,35 mm.

� MANDRINO RIDUZIONE GAMBO
Adattamento da gambo ø2,35 mm a gambo ø3,00 mm.

Codice
42994

Codice
32695

Codice
41599

Codice
41600A

Codice
41600B

              Dimensione apertura                          Materiale                  Peso (gr.)                                         
                     95 x 50                            Legno                  141                                

                  Dimensione foro                              Materiale                  Peso (gr.)                                         
                        ø3,5                             Plastica                 33                                 

                  Diametro interno                       Diametro esterno            Peso (gr.)                                         
                       ø2,35                              ø3,0                    28                                 

                  Diametro interno                       Diametro esterno            Peso (gr.)                                         
                       ø2,35                              ø6,0                     4                                  

                  Diametro interno                       Diametro esterno            Peso (gr.)                                         
                        ø3,0                               ø6,0                     4                                  

ø6

29 20

ø6

29 20

Una gamma di sostegni studiati appositamente per l’utilizzo a mano di pietre abrasive e lime. 
Bussole di maggiorazione del gambo e mandrini per utensili rotativi.

SOSTEGNI PER USO A MANO - BUSSOLA E MANDRINI

2.26www.sverital.it
(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Q.tà min. 10 pezzi(*)
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UTENSILI PER MOVIMENTO ALTERNATIVO

Lime di acciaio
Lime diamantate
Pietre abrasive
Utensili abrasivi
Barrette in gomma abrasiva
Blocchetti abrasivi
Tele abrasive in fogli, strisce e nastri
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3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
3.10
3.11
3.12
3.13
3.14
3.15
3.16
3.17
3.18
3.19
3.20
3.21
3.22
3.23
3.24
3.25
3.26
3.27
3.28
3.29
3.30
3.31
3.32
3.33
3.34
3.35
3.36
3.37
3.38
3.39
3.40
3.41
3.42
3.43
3.44
3.45
3.46
3.47
3.48
3.49
3.50
3.51
3.52
3.53
3.54
3.55

PANORAMICA TIPI DI FORME, TAGLI E COMPARAZIONE DENSITÀ GRANE
LIME DIPROFIL IN ACCIAIO
LIME DIPROFIL IN ACCIAIO RIFLOIRS
LIME DOPPIE IN ACCIAIO RIFLOIRS
LIME DOPPIE IN ACCIAIO RIFLOIRS
LIME AD AGO CORINOX
LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLA”
LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLA”
LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLA”
LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLA”
LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLE”
LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL RIFLOIRS “DLF” E  “DLK”
LIME DIAMANTATE DIPROFIL CONICHE “DLM”
LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL PER USO A MANO “DLH”
LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL PER USO A MANO “DLH”
LIME DIAMANTATE DIPROFIL PER USO A MANO “DLN”
LIME DIAMANTATE PER USO A MANO “NF”
LIME DIPROFIL DIAMANTATE CON LEGANTE GALVANICO “DLG”
LIME DIPROFIL CONICHE PER USO A MANO “DLS”
LIME DIAMANTATE RIFLOIRS “RF”
LIME CON DIAMANTE ELETTRODEPOSITATO
LIME SINTERIZZATE
PANORAMICA PIETRE ABRASIVE GESSWEIN
PANORAMICA PIETRE ABRASIVE GESSWEIN
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN DIEMAKER
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN DIEMAKER
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN DIEMAKER
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN EDM
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN EDM
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN EDM BLU
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN OIL TREATED
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN MOLDMAKER 
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN MOLDMAKER PLUS
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN RA
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN GP
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN PREMIUM WHITE
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN SUPER FINE
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN ULTRASOFT
PIETRE ABRASIVE GESSWEIN ROUGH OUT
PIETRE CERAMICHE NEW SUPER STONE
PIETRE CRYSTAL FIBER
PIETRE IN FIBRA DI CERAMICA “SDS” SUPER STONE HARD
PIETRE DI RUBINO GESSWEIN
PIETRE DI RUBINO GESSWEIN
PIETRE DI RUBINO GESSWEIN “MIDGET”
PIETRE PER SBAVARE “ARKANSAS” – “RUBINO” – “INDIA COMBINATA”
BLOCCHETTI E BARRETTE IN GOMMA ABRASIVA CRATEX
BUFFING COMPOUND
LASTRE DIAMANTATE IN ACCIAIO E DIAFLEX
TELE ABRASIVE IN CORINDONE A FOGLI E ROTOLI
TELE ABRASIVE AUTOADESIVE
STRISCE IN TELA ABRASIVA AUTOADESIVA IN OSSIDO DI ALLUMINIO
TELA ABRASIVA AUTOADESIVA IN ZIRCONIO
TELE ABRASIVE MMX E TELE BRAMET
SOSTEGNI CON NASTRO ABRASIVO – NASTRI ABRASIVI PER SOSTEGNI

Pagina
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Piatta parallela Tonda Mezza tonda Foglia di Salvia Triangolare Quadrata Coltello Rombo

Piatta parallela
a punta

Tonda
a punta

Mezza tonda
a punta

Foglia di Salvia
a punta

Triangolare
a punta

Quadrata
a punta

Coltello
a punta

Rombo
a punta

LEGENDA DEI TIPI DI FORME

LEGENDA DEI TIPI DI TAGLIOINDICAZIONE DELLA POSIZIONE DEL TAGLIENTE

TABELLA DI COMPARAZIONE GRANA FEPA, USA MESH, MICRONDENSITÀ INDICATIVA DELLA GRANA

3.1

PANORAMICA TIPI DI FORME, TAGLI E COMPARAZIONE DENSITÀ GRANE

www.sverital.it

La bordatura evidenziata in ROSSO indica la parte tagliente

00
GROSSO

0
MEDIO

1
FINE

D1181 16 - 18 1180 - 1000

- - -

D1101 18 - 20 1000 - 850

D851 20 - 25 850 - 710

- - -

D711 25 - 30 710 - 600

D601 30 - 35 600 - 500

- - -

D501 35 - 40 500 - 425

D426 40 - 45 425 - 355

- - -

D/B356 45 - 50 355 - 300

D/B301 50 - 60 300 - 250

D/B251 60 - 70 250 - 212

- - -

D/B213 70 - 80 212 - 180

D/B181 80 - 100 180 - 150

D/B151 100 - 120 150 - 125

D/B126 120 - 140 125 - 106

D/B107 140 - 170 106 - 90

D/B91 170 - 200 90 - 75

D/B76 200 - 230 75 - 63

D/B64 230 - 270 63 - 53

D/B54 270 - 325 53 - 45

D/B46 325 - 400 45 - 38

FEPA Standard Standard USA MESH Grana MICRON
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Taglio               Sigla            Quantità min.(*)     Codice

00       STL-1-00/P           5            33010

1         STL-1-1/P            5            33011

FORMA

Taglio               Sigla            Quantità min.(*)     Codice

00       STL-3-00/P           5            33030

1         STL-3-1/P            5            33031

FORMA

Taglio               Sigla            Quantità min.(*)     Codice

00       STL-4-00/P           5            33040

1         STL-4-1/P            5            33041

FORMA

Taglio               Sigla            Quantità min.(*)     Codice

00       STL-2-00/P           5            33020

1         STL-2-1/P            5            33021

FORMA

Taglio               Sigla            Quantità min.(*)     Codice

00       STL-5-00/P           5            33050

1         STL-5-1/P            5            33051

FORMA

Taglio               Sigla            Quantità min.(*)     Codice

00       STL-6-00/P           5            33060

1         STL-6-1/P            5            33061

FORMA

Piatta parallela

Tonda

Mezza tonda

Foglia di Salvia

Triangolare

Quadrata

Particolarmente adatte per la lavorazione di acciai teneri o semi teneri oppure grafite, alluminio, bronzo e ottone di bassa e media durezza. 
I principali campi di utilizzo sono la lavorazione di stampi plastica, pressofusione, lamiera e rotazionali, la meccanica tradizionale e di precisione, la
lavorazione di trafile in acciaio ed altri materiali, la lavorazione delle fusioni nell'industria farmaceutica, alimentare, aeronautica e motoristica .

LIME DIPROFIL IN ACCIAIO

3.2www.sverital.it
(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Taglio                              Sigla                           Codice

00                 STL-11-00/P             33110

1                   STL-11-1/P              33111

FORMA

Taglio                              Sigla                           Codice

00                 STL-12-00/P             33120

1                   STL-12-1/P              33121

FORMA

Tonda
a punta

Taglio                              Sigla                           Codice

00                 STL-14-00/P             33140

1                   STL-14-1/P              33141

FORMA

Foglia di Salvia

Taglio                              Sigla                          Codice

00                 STL-16-00/P             33160

1                   STL-16-1/P              33161

FORMA

Quadrata
a punta

3.3

Utilizzate in diversi settori come la lavorazione e modifica di stampi per la lavorazione della plastica, alluminio e lamiera, la costruzione
e modifica di fusioni, incisioni, gioielleria o in industria motoristica, aeronautica, meccanica e farmaceutica e in tutte quelle lavorazioni

dove la lima asporti con precisione il materiale di media e bassa durezza ma non si impasti con il materiale base.

LIME DIPROFIL IN ACCIAIO RIFLOIRS

www.sverital.it

Piatta parallela
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Utilizzate in diversi settori come la lavorazione e modifica di stampi per la lavorazione della plastica, alluminio e lamiera, per la
costruzione e modifica di fusioni, incisioni, gioielleria e nelle industrie motoristica, aeronautica, meccanica e farmaceutica e in tutte
quelle lavorazioni dove la lima asporti con precisione il materiale di media e bassa durezza, ma non si impasti con il materiale base.

LIME DOPPIE IN ACCIAIO RIFLOIRS

3.4www.sverital.it

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice

33             150              0               515            338515

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice

30             150              0               520           338520

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice

25             150              0               536           338536

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice

33             150              0               543           338543

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice

35             150              0               544           338544

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice

29             150              0               545           338545

FORMA

� ASSORTIMENTO LIME DOPPIE IN ACCIAIO RIFLOIRS
➜ Dati tecnici
Lunghezza: 150 mm
➜ Composizione assortimento 
Confezione da 1 pezzo (6 totali) a taglio “0” 
delle lime sigla:
515 / 520 / 536 / 543 / 544 / 545

Codice
338500

Quadrata
a punta

Triangolare
a punta

Foglia di Salvia
a punta

Tonda
a punta

Tonda
a punta

Tonda
a punta

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT
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3.5

Utilizzate in diversi settori come la lavorazione e modifica di stampi per la lavorazione della plastica, alluminio e lamiera, per la
costruzione e modifica di fusioni, incisioni, gioielleria e nelle industrie motoristica, aeronautica, meccanica e farmaceutica e in tutte
quelle lavorazioni dove la lima asporti con precisione il materiale di media e bassa durezza, ma non si impasti con il materiale base.

LIME DOPPIE IN ACCIAIO RIFLOIRS

www.sverital.it

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice     

50             190              0               651            338651

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice     

50             190              0               652           338652

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice     

50             190              0               653           338653

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice     

50             190              0               654           338654

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice     

50             190              0               655           338655

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice     

50             190              0               656            338656

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice     

50             190              0               657            338657

FORMA

T                      L                   Taglio                 Sigla                  Codice     

50             190              0               658           338658

FORMA

� ASSORTIMENTO LIME DOPPIE IN ACCIAIO RIFLOIRS
➜ Dati tecnici
Lunghezza: 190 mm
➜ Composizione assortimento
Confezione da 1 pezzo (8 totali) a taglio “0” 
delle lime sigla:
651 / 652 / 653 / 654 / 655 / 656 / 657 / 658

Codice
338670

Piatta parallela
a punta

Piatta parallela

Foglia di Salvia
a punta

Triangolare
a punta

Quadrata
a punta

Tonda
a punta

Triangolare
a punta

Mezza tonda
a punta

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT
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Adatte per la lavorazione dell’acciaio inox, acciai resistenti ad alte temperature, leghe di cromo, nickel, molibdeno, resine, titanio e plastiche
rinforzate con fibre. Raggiungono una durezza molto elevata di circa 1200 HV e sono particolarmente resistenti all’usura. Durano a lungo e

vengono utilizzate per la lavorazione di stampi come quelli per lo stampaggio plastico e pressofusione sino a 48 Hrc e nell’industria meccanica.

LIME AD AGO CORINOX

3.6www.sverital.it

Sezione         ø Gambo      T          L Taglio       Sigla           Codice

6,0 x 1,5       3,5      90     180 0     CX-101    33CX101

FORMA

Sezione         ø Gambo      T          L Taglio       Sigla           Codice

6,0 x 1,5       3,5      90     180 0     CX-102   33CX102

FORMA

Sezione         ø Gambo      T          L Taglio       Sigla           Codice

4,1 x 4,1 x 4,1   3,5      90     180 0     CX-104   33CX104

FORMA

Sezione         ø Gambo      T          L Taglio       Sigla           Codice

2,7 x 2,7       3,5      90     180 0     CX-105   33CX105

FORMA

Sezione         ø Gambo      T          L Taglio       Sigla           Codice

ø3,5           3,5      90     180 0     CX-106   33CX106

FORMA

Sezione         ø Gambo      T          L Taglio       Sigla           Codice

6,0 x 2,0       3,5      90     180 0     CX-108   33CX108

FORMA

� ASSORTIMENTO LIME AD AGO CORINOX
➜ Composizione assortimento “CX-200”
Confezione da 1 pezzo (6 totali) a taglio “0” 
delle lime sigla:
CX-101 / CX-102 / CX-104
CX-105 / CX-106 / CX-108 Codice

33CX200

Piatta parallela
a punta

Piatta parallela

Triangolare
a punta

Quadrata
a punta

Tonda
a punta

Mezza tonda
a punta

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T
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3.7

Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza. Le DLA
sono lime diamantate corte per uso generico. Costruite con un gambo semi flessibile per mantenere il contatto con il pezzo in lavorazione. 
Tipico è l’utilizzo con la limatrice alternativa Diprofil. In diverse grane e forme o anche diamantate da un solo lato. Corsa da 0,25 a 5 mm.

LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLA”

www.sverital.it

Sezione   ø Gambo      T L               Sigla  -  Grana           Codice

2 x 1      3,0      15 50       DLA-2X1S-D64    32210S

2 x 1      3,0      15 50      DLA-2X1S-D151   32110S

2 x 1      3,0      15 50      DLA-2X1S-D181   32310S

FORMA

Sezione   ø Gambo      T L               Sigla  -  Grana           Codice

3 x 1      3,0      15 50       DLA-3X1S-D64    32211S

3 x 1      3,0      15 50      DLA-3X1S-D151   32111S

3 x 1      3,0      15 50      DLA-3X1S-D181   32311S

FORMA

Sezione   ø Gambo      T L               Sigla  -  Grana           Codice

4 x 1      3,0      15 50       DLA-4X1S-D64    32212S

4 x 1      3,0      15 50      DLA-4X1S-D151   32112S

4 x 1      3,0      15 50      DLA-4X1S-D181   32312S

FORMA

Sezione   ø Gambo      T L               Sigla  -  Grana           Codice

4 x 2      3,0      15 50       DLA-4X2S-D64    32221S

4 x 2      3,0      15 50      DLA-4X2S-D151   32222S

4 x 2      3,0      15 50      DLA-4X2S-D181   32223S

FORMA

Sezione   ø Gambo      T L               Sigla  -  Grana           Codice

5 x 2      3,0      15 50       DLA-5X2S-D64    32213S

5 x 2      3,0      15 50      DLA-5X2S-D151   32113S

5 x 2      3,0      15 50      DLA-5X2S-D181   32313S

FORMA

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza. Le DLA
sono lime diamantate corte per uso generico. Costruite con un gambo semi flessibile per mantenere il contatto con il pezzo in lavorazione. 
Tipico è l’utilizzo con la limatrice alternativa Diprofil. In diverse grane e forme o anche diamantate da un solo lato. Corsa da 0,25 a 5 mm.

LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLA”

3.8www.sverital.it

Sezione      ø Gambo        T L          Sigla  -  Grana           Codice

ø1          3,0       15 50      DLA-1-D64        32231

ø1          3,0       15 50     DLA-1-D151       32131

ø1          3,0       15 50     DLA-1-D181       32331

FORMA

Sezione      ø Gambo        T L          Sigla  -  Grana           Codice

ø2          3,0       15 50      DLA-2-D64        32232

ø2          3,0       15 50     DLA-2-D151       32132

ø2          3,0       15 50     DLA-2-D181       32332

FORMA

Sezione      ø Gambo        T L          Sigla  -  Grana           Codice

ø3          3,0       15 50      DLA-3-D64        32233

ø3          3,0       15 50     DLA-3-D151       32133

ø3          3,0       15 50     DLA-3-D181       32333

FORMA

Sezione      ø Gambo        T L          Sigla  -  Grana           Codice

ø4          3,0       15 50      DLA-4-D64        32234

ø4          3,0       15 50     DLA-4-D151       32134

ø4          3,0       15 50     DLA-4-D181       32334

FORMA

Sezione      ø Gambo        T L          Sigla  -  Grana           Codice

2 x 2 x 2      3,0       15 50   DLA-T2S-D151    32141S

3 x 3 x 3      3,0       15 50   DLA-T3S-D151    32142S

4 x 4 x 4      3,0       15 50   DLA-T4S-D151    32143S

FORMA

Sezione      ø Gambo        T L          Sigla  -  Grana           Codice

R = 1        3,0       15 50   DLA-R1S-D151    32151S

R = 1,5      3,0       15 50  DLA-R1,5S-D151  32152S

R = 2        3,0       15 50   DLA-R2S-D151    32153S

FORMA

Sezione      ø Gambo        T L          Sigla  -  Grana           Codice

R = 2,5 x 5    3,0       15 50  DLA-R2,5R5-D64   32261

R = 2,5 x 5    3,0       15 50 DLA-R2,5R5-D151   32161

R = 2,5 x 5    3,0       15 50 DLA-R2,5R5-D181  32361

FORMA

Tonda

Tonda

Tonda

Tonda

Triangolare

Mezza tonda

Foglia di Salvia

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

2 x 1        3,0      15 50      DLA-2X1-D64      32210

2 x 1        3,0      15 50     DLA-2X1-D151     32110

2 x 1        3,0      15 50     DLA-2X1-D181     32310

FORMA

Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

3 x 1        3,0      15 50      DLA-3X1-D64      32211

3 x 1        3,0      15 50     DLA-3X1-D151     32111

3 x 1        3,0      15 50     DLA-3X1-D181     32311

FORMA

Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

4 x 1        3,0      15 50      DLA-4X1-D64      32212

4 x 1        3,0      15 50     DLA-4X1-D151     32112

4 x 1        3,0      15 50     DLA-4X1-D181     32312

FORMA

Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

5 x 2        3,0      15 50      DLA-5X2-D64      32213

5 x 2        3,0      15 50     DLA-5X2-D151     32113

5 x 2        3,0      15 50     DLA-5X2-D181     32313

FORMA

Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

0,5 x 4       3,0      15 50   DLA-0,5X4-D151    32121

1 x 4        3,0      15 50     DLA-1X4-D151     32323

FORMA

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

3.9

Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza. Le DLA
sono lime diamantate corte per uso generico. Costruite con un gambo semi flessibile per mantenere il contatto con il pezzo in lavorazione. 
Tipico è l’utilizzo con la limatrice alternativa Diprofil. In diverse grane e forme o anche diamantate da un solo lato. Corsa da 0,25 a 5 mm.

LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLA”

www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

2 x 2 x 2      3,0      15 50       DLA-T2-D64       32241

2 x 2 x 2      3,0      15 50      DLA-T2-D151      32141

2 x 2 x 2      3,0      15 50      DLA-T2-D181      32341

FORMA

Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

3 x 3 x 3      3,0      15 50       DLA-T3-D64       32242

3 x 3 x 3      3,0      15 50      DLA-T3-D151      32142

3 x 3 x 3      3,0      15 50      DLA-T3-D181      32342

FORMA

Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

4 x 4 x 4      3,0      15 50       DLA-T4-D64       32243

4 x 4 x 4      3,0      15 50      DLA-T4-D151      32143

4 x 4 x 4      3,0      15 50      DLA-T4-D181      32343

FORMA

Sezione      ø Gambo      T L            Sigla  -  Grana           Codice

R = 1        3,0      15 50     DLA-R1-D151      32151

R = 1,5      3,0      15 50    DLA-R1,5-D151    32152

R = 2        3,0      15 50     DLA-R2-D151      32153

FORMA

Triangolare

Triangolare

Triangolare

Mezza tonda

L

T

L

T

L

T

L

T

Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza. Le DLA
sono lime diamantate corte per uso generico. Costruite con un gambo semi flessibile per mantenere il contatto con il pezzo in lavorazione. 
Tipico è l’utilizzo con la limatrice alternativa Diprofil. In diverse grane e forme o anche diamantate da un solo lato. Corsa da 0,25 a 5 mm.

LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLA”
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Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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L

T

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5 x 2           3,0        45 85     DLE-11-D151     32410S

FORMA

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

ø3             3,0        45 85      DLE-2-D151       32420

FORMA

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5 x 2           3,0        45 85     DLE-30-D151     32430S

FORMA

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5 x 2           3,0        45 85      DLE-4-D151       32440

FORMA

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

3,5 x 3,5 x 3,5    3,0        45 85      DLE-5-D151       32450

FORMA

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

2,5 x 2,5        3,0        45 85      DLE-6-D151       32460

FORMA

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5 x 2           3,0        45 85      DLE-1-D151       32410

FORMA

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5 x 2           3,0        45 85      DLE-3-D151       32430

FORMA

Piatta parallela

Tonda
a punta

Mezza tonda

Foglia di Salvia

Triangolare

Quadrata

Piatta parallela

Mezza tonda

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

3.11

Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza. 
Le lime Diprofil lunghe DLE sono per utilizzo generico. 

Sono disponibili diverse grane e forme, anche quelle “di sicurezza” diamantate da due lati. Corsa da 2 a 4 mm.

LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL “DLE”

www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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Vengono impiegate in diversi settori quali la lavorazione e modifica di stampi per la lavorazione della plastica, alluminio e lamiera, industrie
motoristica, aeronautica, meccanica e farmaceutica. Questa particolare forma di lima consente all’operatore la lavorazione manuale di

qualsiasi forma dello stampo in lavorazione, difficile da raggiungere con altri tipi di lima. Disponibile in grana media e grossa.

LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL RIFLOIRS “DLF” E “DLK”

3.12www.sverital.it

L

T

L

T

L

T

Sezione      ø Gambo         T L        Sigla  -  Grana           Codice

4,5 x 2,5     3,0         28 85    DLF-1-D151       32710

FORMA

Sezione      ø Gambo         T L        Sigla  -  Grana           Codice

ø3,0         3,0         28 85    DLF-2-D151       32720

FORMA

Sezione      ø Gambo         T L        Sigla  -  Grana           Codice

5 x 2,5       3,0         28 85    DLF-4-D151       32740

FORMA

Sezione      ø Gambo         T L        Sigla  -  Grana           Codice

3 x 3        3,0         28 85    DLF-6-D151       32760

FORMA

Sezione      ø Gambo         T L        Sigla  -  Grana           Codice

10 x 2,5      5,0         65 160 DLK-11-D151     32707

FORMA

Piatta parallela

Tonda
a punta

Foglia di Salvia
a punta

Quadrata
a punta

Piatta parallela

L

T

L

T

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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3.13

Lime coniche corte per la lavorazione di stampi e particolari meccanici di precisione dove la durezza superi i 42 HRC. 
Avendo il gambo da ø3,0 mm, vengono spesso montate nella limatrice Diprofil. Le DLM sono lime coniche per uso generico. 

Usate per rimuovere imperfezioni dell’EDM o per entrare nelle nervature di stampi sono disponibili in forme e misure differenti.

LIME DIAMANTATE DIPROFIL CONICHE “DLM”

www.sverital.it

A         H     ø Gambo         T L        Sigla  -  Grana           Codice

2,5 x 1,6     3,0         30 90     DLM-1-D30    32771/030

2,5 x 1,6     3,0         30 90     DLM-1-D46    32771/046

2,5 x 1,6     3,0         30 90     DLM-1-D76     32771/076

2,5 x 1,6     3,0         30 90    DLM-1-D107    32771/107    

FORMA

4 x 1,6       3,0         30 90     DLM-2-D30    32772/030

4 x 1,6       3,0         30 90     DLM-2-D46    32772/046

4 x 1,6       3,0         30 90     DLM-2-D76    32772/076

4 x 1,6       3,0         30 90    DLM-2-D107    32772/107    

6 x 1,6       3,0         30 90     DLM-3-D30    32773/030

6 x 1,6       3,0         30 90     DLM-3-D46    32773/046

6 x 1,6       3,0         30 90     DLM-3-D76    32773/076

6 x 1,6       3,0         30 90    DLM-3-D107    32773/107   

8 x 1,6       3,0         30 90     DLM-4-D30    32774/030

8 x 1,6       3,0         30 90     DLM-4-D46    32774/046

8 x 1,6       3,0         30 90     DLM-4-D76    32774/076

8 x 1,6       3,0         30 90    DLM-4-D107    32774/107    

� ASSORTIMENTO LIME DIPROFIL CONICHE
➜ Composizione assortimento “DLM-1”
Confezione da 1 pezzo (6 totali)
a grana “D46 - D107” delle lime sigla:
DLM-1-D46 /  DLM-2-D46
DLM-3-D46 / DLM-1-D107
DLM-2-D107 / DLM-3-D107

Codice
32770

� ASSORTIMENTO LIME DIPROFIL CONICHE
➜ Composizione assortimento “DLM-SET-F”
Confezione da 1 pezzo (6 totali)
a grana “D30 - D46” delle lime sigla:
DLM-1-D30 / DLM-2-D30
DLM-3-D30 / DLM-1-D46
DLM-2-D46 / DLM-3-D46

Codice
32775

� ASSORTIMENTO LIME ORIGINALI DIPROFIL CONICHE
➜ Composizione assortimento “DLM-SET-M”
Confezione da 1 pezzo (6 totali)
a grana “D76 - D107” delle lime sigla:
DLM-1-D76 /  DLM-2-D76
DLM-3-D76 / DLM-1-D107
DLM-2-D107 / DLM-3-D107

Codice
32776

Piatta parallela

T

L

A

Hø3

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza. Le
DLH sono lime di precisione a mano per uso generale. 

Sono disponibili in differenti sagome come pure le lime di sicurezza diamantate su un solo lato.

LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL PER USO A MANO “DLH”

3.14www.sverital.it

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

4,8 x 1,1        3,0        65 140     DLH-1-D151       32670

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5,5 x 1,7        3,0        65 140     DLH-3-D151       32672

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

4,9 x 2,1 x 2,1    3,0        65 140     DLH-7-D151       32676

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5,3 x 1,4        3,0        65 140    DLH-11-D151      32677

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

ø3,0           3,0        65 140     DLH-2-D151       32671

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5,1 x 2,2        3,0        65 140     DLH-4-D151       32673

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

3,8 x 3,8 x 3,8    3,0        65 140     DLH-5-D151       32674

Piatta parallela

Mezza tonda
a punta

Triangolare
a punta

Piatta parallela

Tonda
a punta

Foglia di Salvia
a punta

Triangolare
a punta

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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3.15

Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza. Le
DLH sono lime di precisione a mano per uso generale. 

Sono disponibili in differenti sagome come pure le lime di sicurezza diamantate su un solo lato.

LIME DIAMANTATE ALTA QUALITÀ DIPROFIL PER USO A MANO “DLH”

www.sverital.it

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata
a punta

Piatta parallela
a punta

Coltello
a punta

Mezza tonda
a punta

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

2,6 x 2,6        3,0        65 140     DLH-6-D151       32675

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5,2 x 1,6        3,0        65 140     DLH-8-D151       32679

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5,0 x 1,6        3,0        65 140     DLH-9-D151       32680

Sezione         ø Gambo        T L           Sigla  -  Grana           Codice

5,6 x 1,9        3,0        65 140    DLH-30-D151      32678

� ASSORTIMENTO LIME ALTA QUALITÀ PER USO A MANO
➜ Composizione assortimento “DLH-D151”
Confezione da 1 pezzo (7 totali) a grana “D151” 
delle lime sigla:
DLH-1-D151 / DLH-2-D151
DLH-3-D151 / DLH-4-D151
DLH-5-D151 / DLH-6-D151
DLH-7-D151

Codice
32690

L

T

L

T

L

T

L

T

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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Sezione           o gambo             T         L          Sigla  -  Grana         Codice  

4 x 1,3          3 x 3           41   140     DLN-1-D64   32881/D064

4 x 1,3          3 x 3           41   140    DLN-1-D151  32881/D151

Le lime diamantate Diprofil sono prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori
proprietà di resistenza all’usura e forza. Le DLN in particolare sono lime di precisione a mano per uso generico. 

Per le dimensioni particolarmente ridotte vengono usate per raggiungere gli spazi esigui dello stampo.

LIME DIAMANTATE DIPROFIL PER USO A MANO “DLN”

3.16www.sverital.it

� ASSORTIMENTO LIME PER USO A MANO
➜ Composizione assortimento “DLN-D151”
Confezione da 1 pezzo (7 totali) a grana “D151” 
delle lime sigla:
DLN-1-D151 / DLN-2-D151 / DLN-3-D151 
DLN-4-D151 / DLN-5-D151 / DLN-6-D151 
DLN-7-D151

Codice
32880

� ASSORTIMENTO LIME PER USO A MANO
➜ Composizione assortimento “DLN-D64”
Confezione da 1 pezzo (7 totali) a grana “D64” 
delle lime sigla:
DLN-1-D64 / DLN-2-D64 / DLN-3-D64
DLN-4-D64 / DLN-5-D64 / DLN-6-D64
 DLN-7-D64

Codice
32879

Sezione           o gambo             T         L          Sigla  -  Grana         Codice  

ø1,6            3 x 3           41   140     DLN-2-D64   32882/D064

ø1,6            3 x 3           41   140    DLN-2-D151  32882/D151

Sezione           o gambo             T         L          Sigla  -  Grana         Codice  

4 x 1,8          3 x 3           41   140     DLN-3-D64   32883/D064

4 x 1,8          3 x 3           41   140    DLN-3-D151  32883/D151

Sezione           o gambo             T         L          Sigla  -  Grana         Codice  

4 x 1,6          3 x 3           41   140     DLN-4-D64   32884/D064

4 x 1,6          3 x 3           41   140    DLN-4-D151  32884/D151

Sezione           o gambo             T         L          Sigla  -  Grana         Codice  

3 x 3 x 3         3 x 3           41   140     DLN-5-D64   32885/D064

3 x 3 x 3         3 x 3           41   140    DLN-5-D151  32885/D151

Sezione           o gambo             T         L          Sigla  -  Grana         Codice  

1,9 x 1,9        3 x 3           41   140     DLN-6-D64   32886/D064

1,9 x 1,9        3 x 3           41   140    DLN-6-D151  32886/D151

Sezione           o gambo             T         L          Sigla  -  Grana         Codice  

4,1 x 1,5 x 1,5    3 x 3           41   140     DLN-7-D64   32887/D064

4,1 x 1,5 x 1,5    3 x 3           41   140    DLN-7-D151  32887/D151

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

FORMA

Piatta parallela

FORMA

Tonda
a punta

FORMA

Mezza tonda
a punta

FORMA

Foglia di Salvia
a punta

FORMA

Triangolare
a punta

FORMA

Quadrata
a punta

FORMA

Triangolare
a punta

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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3.17

Utilizzate per la lavorazione di materiali particolarmente duri quali carburo di tungsteno, acciaio da 40 HRC, ceramica, vetro.
Trovano applicazione nella lavorazione degli stampi, di trafile particolarmente temprate o in metallo duro e utensili .

LIME DIAMANTATE PER USO A MANO “NF”

www.sverital.it

� ASSORTIMENTO LIME DIAMANTATE PER USO A MANO
➜ Composizione assortimento “NF-D126”
Confezione da 1 pezzo (6 totali) a grana “D126” 
delle lime sigla:
2112 / 2132 / 2142 / 2152 / 2162/ 2192

Codice
32600

Sezione          ø Gambo      T            L           Sigla  -  Grana         Codice  

5,1 x 1,4         3,0      70      140      2112-D126       32601

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

FORMA

Piatta parallela

Sezione          ø Gambo      T            L           Sigla  -  Grana         Codice  

3,9 x 3,9 x 3,9    3,0      70      140      2132-D126      32602

FORMA

Triangolare
a punta

Sezione          ø Gambo      T            L           Sigla  -  Grana         Codice  

2,5 x 2,5         3,0      70      140      2142-D126      32603

FORMA

Quadrata
a punta

Sezione          ø Gambo      T            L           Sigla  -  Grana         Codice  

5,4 x 1,9         3,0      70      140      2152-D126      32604

FORMA

Mezza tonda
a punta

Sezione          ø Gambo      T            L           Sigla  -  Grana         Codice  

ø3,0            3,0      70      140      2162-D126      32605

FORMA

Tonda
a punta

Sezione          ø Gambo      T            L           Sigla  -  Grana         Codice  

4,7 x 2,2         3,0      70      140      2192-D126       32606

FORMA

Foglia di Salvia
a punta

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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Sezione           o gambo            T L          Sigla  -  Grana      Codice

5,5 x 5,5        6 x 6         110 215    DLG-5-D151   32895

FORMA

Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza.
Queste lime sono particolarmente utili per stampi altamente temprati. 

Il particolare manico ne rende possibile l’utilizzo a mano senza un particolare supporto.

LIME DIPROFIL DIAMANTATE CON LEGANTE GALVANICO “DLG”

3.18www.sverital.it

Sezione           o gambo            T L          Sigla  -  Grana      Codice

10 x 3          6 x 6         110 215    DLG-1-D151   32891

FORMA

Sezione           o gambo            T L          Sigla  -  Grana      Codice

ø6,5            6 x 6         110 215    DLG-2-D151   32892

FORMA

Sezione           o gambo            T L          Sigla  -  Grana      Codice

12,2 x 4         6 x 6         110 215    DLG-3-D151   32893

FORMA

Sezione           o gambo            T L          Sigla  -  Grana      Codice

9,5 x 9,5 x 9,5     6 x 6         110 215    DLG-4-D151   32894

FORMA

� ASSORTIMENTO LIME ALTA QUALITÀ PER USO A MANO
➜ Composizione assortimento “DLG-D151”
Confezione da 1 pezzo (5 totali) a grana “D151” 
delle lime sigla:
DLG-1-D151 / DLG-2-D151 / DLG-3-D151 / 
DLG-4-D151 / DLG-5-D151

Codice
32890

Piatta parallela

Tonda
a punta

Mezza tonda
a punta

Triangolare
a punta

Quadrata
a punta

L

T

L

T

L

T

L

T

L

T

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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3.19

Prodotte con diamante selezionato di alta qualità opportunamente legato per ottenere le migliori proprietà di resistenza all’usura e forza. 
Le DLS sono lime coniche manuali per uso generico. 

Usate per rimuovere imperfezioni dell’EDM o per entrare nelle nervature di stampi sono disponibili in forme e misure differenti.

LIME DIPROFIL CONICHE PER USO A MANO “DLS”

www.sverital.it

H                 B       A           T L          Sigla  -  Grana         Codice

0,25-0,45      4     2       50 170     DLS-1-D30   32971/D030

0,25-0,45      4     2       50 170     DLS-1-D46   32971/D046

0,25-0,45      4     2       50 170     DLS-1-D76   32971/D076

0,25-0,45      4     2       50 170    DLS-1-D107  32971/D107   

FORMA

0,25-0,45      4     3       50 170     DLS-2-D30   32972/D030

0,25-0,45      4     3       50 170     DLS-2-D46   32972/D046

0,25-0,45      4     3       50 170     DLS-2-D76   32972/D076

0,25-0,45      4     3       50 170    DLS-2-D107  32972/D107   

0,25-0,45      6     6       50 170     DLS-3-D30   32973/D030

0,25-0,45      6     6       50 170     DLS-3-D46   32973/D046

0,25-0,45      6     6       50 170     DLS-3-D76   32973/D076

0,25-0,45      6     6       50 170    DLS-3-D107  32973/D107  

0,25-0,45      8     8       50 170     DLS-4-D30   32974/D030

0,25-0,45      8     8       50 170     DLS-4-D46   32974/D046

0,25-0,45      8     8       50 170     DLS-4-D76   32974/D076

0,25-0,45      8     8       50 170    DLS-4-D107  32974/D107   

� ASSORTIMENTO LIME DIPROFIL CONICHE PER USO A MANO
➜ Composizione assortimento “DLS-SET-F”
Confezione da 1 pezzo (10 totali)
a grana “D30 - D46 - D76” delle lime sigla:
DLS-1-D30 / DLS-2-D30 / DLG-3-D30
DLS-4-D30 / DLS-1-D46 / DLS-2-D46
DLS-3-D46 / DLS-4-D46 / DLS-1-D76
DLS-2-D76

Codice
32969

� ASSORTIMENTO LIME DIPROFIL CONICHE PER USO A MANO
➜ Composizione assortimento “DLS-1”
Confezione da 1 pezzo (10 totali)
a grana “D46 - D76 - D107” delle lime sigla:
DLS-2-D46 / DLS-3-D46 / DLG-4-D46
DLS-1-D76 / DLS-2-D76 / DLS-3-D76
DLS-4-D76 / DLS-2-D107 / DLS-3-D107
DLS-4-D107

Codice
32970

Piatta parallela

T

L

A

H

B

2 mm

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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Le lime diamantate RIFLOIRS RF vengono impiegate in diversi settori quali la lavorazione e modifica di stampi per la lavorazione della
plastica, alluminio e lamiera e in tutte quelle lavorazioni dove la lima asporti con precisione il materiale di media elevata durezza.

Le sagome  particolari consentono all’operatore la lavorazione di qualsiasi punto del particolare difficile da raggiungere.

LIME DIAMANTATE RIFLOIRS “RF”

3.20www.sverital.it

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

3,8 x 2,1       D91       25       155       RF15           32590
3,8 x 2,1      D126      25       155       RF15           32570
3,8 x 2,1      D181      25       155       RF15           32580

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

3,7 x 2,1       D91       25       155       RF16           32595
3,7 x 2,1      D126      25       155       RF16           32575
3,7 x 2,1      D181      25       155       RF16           32585

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

3,1 x 2,9       D91       25       155       RF18           32591
3,1 x 2,9      D126      25       155       RF18           32571
3,1 x 2,9      D181      25       155       RF18           32581

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

2,6            D91       25       155       RF20           32594
2,6           D126      25       155       RF20           32574
2,6           D181      25       155       RF20           32584

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

2,9            D91       25       155       RF22           32592
2,9           D126      25       155       RF22           32572
2,9           D181      25       155       RF22           32582

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

ø2,7           D91       25       155       RF24           32593
ø2,7          D126      25       155       RF24           32573
ø2,7          D181      25       155       RF24           32583

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

ø3,2           D91       25       155       RF26           32596
ø3,2          D126      25       155       RF26           32576
ø3,2          D181      25       155       RF26           32586

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

3,7 x 1,8       D91       25       155       RF27           32597
3,7 x 1,8      D126      25       155       RF27           32577
3,7 x 1,8      D181      25       155       RF27           32587

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

4,2 x 2,0       D91       25       155       RF28           32598
4,2 x 2,0      D126      25       155       RF28           32578
4,2 x 2,0      D181      25       155       RF28           32588

FORMA

Sezione            Grana          T              L              Sigla                  Codice     

5,4 x 1,7       D91       25       155       RF29           32599
5,4 x 1,7      D126      25       155       RF29           32579
5,4 x 1,7      D181      25       155       RF29           32589

FORMA

Foglia di Salvia

Foglia di Salvia
a punta

Piatta parallela

Rombo
a punta

Triangolare
a punta

Tonda
a punta

Tonda
a punta

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

L

TT

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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3.21

Le lime con diamante elettrodepositato specifiche per ultrasuoni possono essere utilizzate sulle macchine quali Ultramax o Sonofile. 
Le lime elettrodepositate hanno il corpo in acciaio, il diamante è graduato con estrema precisione, sono consigliate 

per la finitura intermedia, e per la lavorazione su pareti con scanalature o superfici curve.

LIME CON DIAMANTE ELETTRODEPOSITATO

www.sverital.it

Sezione                    Grana                T                   L                 Sigla                          Codice      

4,0 x 1,0             200            15           37        SE-4841               47490

Sezione                    Grana                T                   L                 Sigla                          Codice      

5,0 x 1,0             200            40          133       SE-8851               47491

5,0 x 1,0             320            40          133       SE-8751               47497

Sezione                    Grana                T                   L                 Sigla                          Codice      

2,0 x 3,0             200            15           34        SE-5832               47472

Utensili inclusi nella dotazione standard SONOFILE SF1000
Utensili inclusi nella dotazione standard ULTRAMAX UF-DF

˛˛

˛

˛
˛

Sezione                    Grana                T                   L                 Sigla                          Codice      

4,0 x 1,0             200            15           34        SE-7841               47471

Sezione                    Grana                T                   L                 Sigla                          Codice      

4,0 x 0,3             200            15           44        SE-5845               47494

4,0 x 0,3             320            15           44        SE-5745               47496

4,0 x 0,3             600            15           44        SE-5545               47498

Utensili inclusi nella dotazione standard SONOFILE SF1000
Utensili inclusi nella dotazione standard ULTRAMAX UF-DF

˛
˛

˛˛

˛

L

M4

28

T
1,0

4,0

L

0,8

T
0,3

4,0

124

L

M4

M4

M4

M4

T 1,0

5,0

25

L

T

3,0

2,0

25

L

T

4,0

1,0

45°

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Le lime sinterizzate specifiche per ultrasuoni possono essere utilizzate sulle macchine quali Ultramax o Sonofile. 
Sono composte da particelle di diamante in legante galvanico e sono indicate per la finitura intermedia e fine 

o per la lavorazione su pareti con scanalature o superfici curve.

LIME SINTERIZZATE
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Sezione                    Grana                  T                 L                    Sigla                       Codice       

3,0 x 1,0             200             15          24          SD-4831            47493

Sezione                    Grana                  T                 L                    Sigla                       Codice       

3,0 x 1,0             200             10          41          SD-5831            47480

Sezione                    Grana                  T                 L                    Sigla                       Codice       

5,0 x 1,0             200             10          41          SD-5851            47481

Sezione                    Grana                  T                 L                    Sigla                       Codice       

6,0 x 1,0             200             18          79          SD-5861            47495

Sezione                    Grana                  T                 L                    Sigla                       Codice       

ø2,0                 200              7           37          SD-1802            47486

Sezione                    Grana                  T                 L                    Sigla                       Codice       

6,0 x 1,5             200             15          80          MD-8862            47482

Sezione                    Grana                  T                 L                    Sigla                       Codice       

6,0 x 0,5             200             15          80          MD-9865            47483

L

T
1,0

3,0

L

T
1,0

3,0

L

T
1,0

5,0

L

74

T
1,0

6,0

L

T

2,0

71

L

T

1,5

0,5

6,0

M4

M4

M4

M4

M4

M6

71

L

T 1,5

6,0M6

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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3.23

Da quasi cento anni, le aziende che lavorano metalli conoscono e si fidano delle pietre abrasive Gesswein, considerandole le migliori.
È motivo di orgoglio che le pietre Gesswein siano senza alcuna discussione, le più scelte dagli stampisti di tutto il mondo.

� Pietre abrasive GESSWEIN per la lucidatura degli stampi
La fiducia nei prodotti Gesswein è dovuta a:

Elevati standard
Per ogni pietra, un’accurata selezione elimina i grani sovradimensionati e speciali operazioni di mescola assicurano assoluta uniformità di finitura,
per qualsiasi delle vostre applicazioni.

Eccezionale controllo qualità
Per assicurare che gli elevati standard qualitativi vengano sempre mantenuti Gessewein lavora in cooperazione con  migliori fornitori del settore
industriale e realizza presso il proprio stabilimento i blocchi da cui si ricavano le singole pietre.

Qualità del materiale
Le pietre Gesswein sono composte dalle materie più pure.

Ossido d’alluminio Abrasivo estremamente duro,  ogni grano mantiene la sua forma molto bene

Allumina levigata Versione molto fine di ossido d’alluminio (le pietre con questa fattura risultano più morbide)

Carburo di Silicio Estremamente friabile e modellabile (questi grani fatti a mano sono progettati per rompersi ed esporre nuovi spigoli taglienti)

Come pioniere, Gesswein ha una conoscenza profonda del settore quale chiave di un continuo successo: fornisce una gamma completa di prodotti
per permettere ai lucidatori di scegliere la pietra perfetta per ogni applicazione. Continua a sviluppare nuovi prodotti per venire incontro alle
esigenze dei propri clienti. La prova definitiva della qualità è la fedeltà che gli utilizzatori delle pietre Gesswein continuano a riconoscere ai prodotti
e che porterà a farne il fornitore preferito degli specialisti di lucidatura e finitura anche per i prossimi cento anni.

PANORAMICA SULLE PIETRE ABRASIVE GESSWEIN

www.sverital.it

Tipo superficie DIEMAKER EDM EDM BLU OIL TREATED PREMIUM WHITE RA

Acciai da utensili � � � � � �

Acciaio con trattamenti termici � - - - - �

Superfici elettroerose - � � � - �

Superfici lavorate a macchina � - - � � -

Acciaio inossidabile � - - � - -

Alluminio - - - - - -

Non ferrosa - - - - - -

Elevata finitura - - - - - -

Sgrossata di mola - - - - - -

Tipo superficie GP MOLDMAKER MOLDMAKER PLUS SUPER FINE ULTRASOFT ROUGH OUT

Acciai da utensili � � � - - �

Acciaio con trattamenti termici - - - - - -

Superfici elettroerose � - - - - -

Superfici lavorate a macchina � - - - - -

Acciaio inossidabile - � � - - -

Alluminio - � � � � �

Non ferrosa - � � � � �

Elevata finitura - - - � � -

Sgrossata di mola - - - - - �

� La tipologia di pietra più usata per l'applicazione
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L’elenco qui sotto può essere d’aiuto per la scelta della pietra più adatta alle vostre esigenze.

PANORAMICA SULLE PIETRE ABRASIVE GESSWEIN

3.24www.sverital.it

EDM

EDM BLU

OIL TREATED

MOLDMAKER

MOLDMAKER PLUS

RA

GP

PREMIUM WHITE

SUPER FINE

ULTRASOFT

ROUGH OUT

Ossido di Alluminio Premium

Ossido di Alluminio Premium

Ossido di Alluminio bianco

Carburo di Silicio

Carburo di Silicio Premium

Ossido di Alluminio

Ossido di Alluminio bianco

Ossido di Alluminio Premium

Alluminio Levigato

Ossido di Alluminio Bianco

Ossido di Alluminio

Le nostre pietre più popolari. Per un utilizzo generale su tutti i
tipi di acciaio. Taglio veloce, friabilità media, danno una buona
finitura della superficie.

Le nostre pietre migliori per la rimozione veloce  della pellicola
d’elettroerosione. Il particolare e selezionato ossido di alluminio,
con spigoli vivi e bordi taglienti, permette di tagliare ed asportare
velocemente il duro strato superficiale lasciato dal processo di
elettroerosione. Utilizzate le EDM per una lucidatura più aggressiva.

Una composizione più dura delle pietre EDM sviluppata
appositamente per gestire il movimento alternativo ad alta
velocità delle limatrici meccaniche o ad ultrasuoni. Particolarmente
indicate per rimuovere le pellicole più dure rilasciate dalle
macchine ad elettroerosione. Tengono la forma molto bene.

Impregnate in una soluzione a base d’olio per prevenire
l’impastamento. Taglio veloce con moderata friabilità. Apprezzate
per utilizzi generici vengono spesso usate anche su superfici
elettroerose. Possono essere utilizzate anche senza lubrificante.

Pietre facili da sagomare per la lucidatura di profili e contorni.
Medio morbide, non si impastano e tagliano velocemente con
rapida frantumazione. 

Carburo di silicio verde. Morbide, con una maggior velocità di
frantumazione delle Moldmaker normali.

Un legante particolarmente resistente alla frantumazione permette
di usare queste pietre in maniera aggressiva e di lavorarle sino
ad ottenere uno spigolo vivo per raggiungere zone difficili quali
scanalature e cave profonde.

Queste pietre di tipo morbido agiscono in maniera aggressiva
grazie ad un trattamento esclusivo. I lucidatori esperti troveranno
che questa formula taglia velocemente, si consuma lentamente
e mantiene bene la forma.

Semi dure, ottime per utilizzi generici nella lucidatura stampo.
Un particolare trattamento le rende resistenti al carico e dotate
di un effetto lubrificante.

Le nostre pietre più morbide e più fini per le superfici in acciaio.
Non causano righe e non si impastano. Per la finitura finale,
prima dell’utilizzo delle paste diamantate.

Studiate per la lucidatura di alluminio, acciaio inossidabile,
Berillio, Kirsite, ed altri metalli teneri. Molto morbide, taglio
veloce, non si impastano, frantumazione rapida.

Grana grossa, veloce asportazione con frantumazione rapida.
Usate per graffiature profonde. Buone anche per la rimozione di
ruggine.

MATERIALE ABRASIVO CARATTERISTICHE

DIEMAKER Ossido di Alluminio
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FORMA

FORMA                                                            Dimensioni                   Grana             Sigla        Vecchio Codice      Nuovo Codice

                    
                                                4 x 4 x 100             150             1                 -                 GW415-0010
                                                4 x 4 x 100             220             2              31802             GW415-0020
                                                4 x 4 x 100             320             3              31803             GW415-0030
                                                4 x 4 x 100             400             4              31804             GW415-0040
                                                4 x 4 x 100             600             6              31806             GW415-0060
                                                4 x 4 x 100             800             8                 -                GW415-0080
                                                4 x 4 x 100             900             9                 -                GW415-0090
                                                4 x 4 x 100            1200           12                -                GW415-4080

                                              6 x 1,5 x 100            220          2210              -                GW405-2210
                                              6 x 1,5 x 100            320          2310              -                GW405-2310
                                              6 x 1,5 x 100            400          2410              -                GW405-2410
                                              6 x 1,5 x 100            600          2610              -                GW405-2610
                                              6 x 1,5 x 100            900          2910              -                GW405-2910
                                              6 x 1,5 x 100           1200         4010              -                GW405-4010

                                                         6 x 3 x 150             150          2101           31655             GW405-2101
                                                6 x 3 x 150             220          2201           31656             GW405-2201
                                                6 x 3 x 150             320          2301            31651             GW405-2301
                                                6 x 3 x 150             400          2401           31652             GW405-2401
                                                6 x 3 x 150             600          2601           31653             GW405-2601
                                                6 x 3 x 150             800          2801              -                GW405-2801
                                                6 x 3 x 150             900          2901           31654             GW405-2901
                                                6 x 3 x 150            1200         4001              -                GW405-4001
                                                                                 
                                                6 x 6 x 150             150          2102            31719             GW405-2102
                                                6 x 6 x 150             220          2202           31720             GW405-2202
                                                6 x 6 x 150             320          2302            31721             GW405-2302
                                                6 x 6 x 150             400          2402           31722             GW405-2402
                                                6 x 6 x 150             600          2602           31723             GW405-2602
                                                         6 x 6 x 150             800          2802              -                GW405-2802
                                                6 x 6 x 150             900          2902              -                GW405-2902
                                                6 x 6 x 150            1200         4002              -                GW405-4002
                                                                                 
                                              10 x 10 x 150           150          2108           31724             GW405-2108
                                              10 x 10 x 150           220          2208           31725             GW405-2208
                                              10 x 10 x 150           320          2308            31726             GW405-2108
                                              10 x 10 x 150           400          2408           31727             GW405-2408
                                              10 x 10 x 150           600          2608           31728             GW405-2608
                                              10 x 10 x 150           800          2808              -                GW405-2808
                                              10 x 10 x 150           900          2908              -                GW405-2908
                                              10 x 10 x 150          1200         4008              -                GW405-4008

                                             13 x 1,5 x 150           150          2100              -                GW405-2100
                                             13 x 1,5 x 150           220          2200              -                GW405-2200
                                             13 x 1,5 x 150           320          2300              -                GW405-2300
                                             13 x 1,5 x 150           400          2400              -                GW405-2400
                                             13 x 1,5 x 150           600          2600              -                GW405-2600
                                             13 x 1,5 x 150           900          2900              -                GW405-2900
                                             13 x 1,5 x 150          1200         4000              -                GW405-4000

3.25

Di sicuro le nostre pietre per lucidatura più popolari. Pietre medio dure in ossido di alluminio, combinano le caratteristiche di taglio veloce
con una moderata friabilità. Ideali per utilizzo generico su acciai duri e morbidi come 2344, 2311, 2083 e per pre-finitura sull’alluminio.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN DIEMAKER

www.sverital.it
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                                                            Dimensioni                   Grana             Sigla        Vecchio Codice      Nuovo Codice

                                                                                                                                           
                                               13 x 3 x 150            150          2103            31729             GW405-2103
                                               13 x 3 x 150            220          2203           31730             GW405-2203
                                               13 x 3 x 150            320          2303            31731             GW405-2303
                                               13 x 3 x 150            400          2403           31732             GW405-2403
                                               13 x 3 x 150            600          2603           31733             GW405-2603
                                               13 x 3 x 150            800          2803              -                GW405-2803
                                               13 x 3 x 150            900          2903              -                GW405-2903
                                               13 x 3 x 150           1200         4003              -                GW405-4003
                                                                                 
                                               13 x 6 x 150            150          2104           31734             GW405-2104
                                               13 x 6 x 150            220          2204           31735             GW405-2204
                                               13 x 6 x 150            320          2304           31736             GW405-2304
                                               13 x 6 x 150            400          2404           31737             GW405-2404
                                               13 x 6 x 150            600          2604           31738             GW405-2604
                                               13 x 6 x 150            800          2804              -                GW405-2804
                                               13 x 6 x 150            900          2904              -                GW405-2904
                                               13 x 6 x 150           1200         4004              -                GW405-4004

                                                       13 x 13 x 150           150          2105              -                GW405-2105
                                              13 x 13 x 150           220          2205              -                GW405-2205
                                              13 x 13 x 150           320          2305              -                GW405-2305
                                              13 x 13 x 150           400          2405              -                GW405-2405
                                              13 x 13 x 150           600          2605              -                GW405-2605
                                              13 x 13 x 150           800          2805              -                GW405-2805
                                              13 x 13 x 150           900          2905              -                GW405-2905
                                              13 x 13 x 150          1200         4005              -                GW405-4005

                                                                    

                                                        25 x 3 x 150            320          2311              -                 GW405-2311
                                               25 x 3 x 150            400          2411              -                 GW405-2411
                                               25 x 3 x 150            600          2611              -                 GW405-2611

                                                       25 x 13 x 150           150          2107          31778/150          GW405-2107
                                              25 x 13 x 150           220          2207         31778/220         GW405-2207
                                              25 x 13 x 150           320          2307        31778/320        GW405-2307
                                              25 x 13 x 150           400          2407        31778/400         GW405-2407
                                              25 x 13 x 150           600          2607        31778/600        GW405-2607
                                                       25 x 13 x 150           900          2907              -              GW405-2907

                                                       25 x 25 x 150           150          2106           31685             GW405-2106
                                              25 x 25 x 150           220          2206           31686             GW405-2206
                                              25 x 25 x 150           320          2306           31687             GW405-2306
                                              25 x 25 x 150           400          2406           31688             GW405-2406
                                              25 x 25 x 150           600          2606           31689             GW405-2606

Di sicuro le nostre pietre per lucidatura più popolari. Pietre medio dure in ossido di alluminio, combinano le caratteristiche di taglio veloce
con una moderata friabilità. Ideali per utilizzo generico su acciai duri e morbidi come 2344, 2311, 2083 e per pre-finitura sull’alluminio.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN DIEMAKER

3.26www.sverital.it
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3.27

Di sicuro le nostre pietre per lucidatura più popolari. Pietre medio dure in ossido di alluminio, combinano le caratteristiche di taglio veloce
con una moderata friabilità. Ideali per utilizzo generico su acciai duri e morbidi come 2344, 2311, 2083 e per pre-finitura sull’alluminio.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN DIEMAKER

www.sverital.it

                                                            Dimensioni                   Grana             Sigla        Vecchio Codice      Nuovo Codice

                                                                                                                                           

                                                  ø6 x 150               150          3102              -                GW405-3102
                                                            ø6 x 150               220          3202              -                GW405-3202
                                                            ø6 x 150               320          3302              -                GW405-3302
                                                            ø6 x 150               400          3402              -                GW405-3402
                                                            ø6 x 150               600          3602              -                GW405-3602
                                                            ø6 x 150               900          3902              -                GW405-3902
                        

                                                 ø10 x 150              150          3108              -                GW405-3108
                                                 ø10 x 150              220          3208           31740             GW405-3208
                                                 ø10 x 150              320          3308            31741             GW405-3308
                                                 ø10 x 150              400          3408           31742             GW405-3408
                                                 ø10 x 150              600          3608           31743             GW405-3608
                    

                                                        
                                                 ø13 x 150              150          3105              -                GW405-3105
                                                          ø13 x 150              220          3205           31745             GW405-3205
                                                 ø13 x 150              320          3305            31746             GW405-3305
                                                 ø13 x 150              400          3405            31747             GW405-3405
                                                 ø13 x 150              600          3605           31748             GW405-3605

                                                      6 x 6 x 6 x 150           150          21T2              -                GW405-2192
                                                      6 x 6 x 6 x 150           220          22T2              -                GW405-2292
                                                      6 x 6 x 6 x 150           320          23T2              -                GW405-2392
                                                      6 x 6 x 6 x 150           400          24T2              -                GW405-2492

                                                                                 
                                          10 x 10 x 10 x 150        150          21T8            31690             GW405-2198
                                          10 x 10 x 10 x 150        220          22T8            31691             GW405-2298
                                          10 x 10 x 10 x 150        320          23T8            31692             GW405-2398
                                          10 x 10 x 10 x 150        400          24T8            31693             GW405-2498
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FORMA
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Rimuovono il duro e tenace deposito prodotto nei processi di elettroerosione molto più velocemente di qualsiasi altra nostra pietra. Contengono un ossido
di alluminio Premium molto tagliente per una veloce azione di taglio. Uno speciale legante a base di argilla consente alle pietre EDM di mantenere bene la

loro forma durante la lavorazione di piccoli dettagli ed angoli vivi. Si sfaldano lentamente,  tagliano velocemente e non si impastano.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN EDM

3.28www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 120 61 31865 GW415-0610
4 x 4 x 100 180 62 31866 GW415-0620
4 x 4 x 100 220 622 31869 GW415-0622
4 x 4 x 100 320 63 31867 GW415-0630
4 x 4 x 100 400 64 - GW415-0640
4 x 4 x 100 600 66 - GW415-0660

6 x 1,5 x 100 180 6110 - GW425-6110
6 x 1,5 x 100 220 6210 - GW425-6210
6 x 1,5 x 100 320 6310 - GW425-6310
6 x 1,5 x 100 400 6410 - GW425-6410
6 x 1,5 x 100 600 6610 - GW425-6610

6 x 3 x 150 120 6121 31840 GW425-6121
6 x 3 x 150 180 6181 31841 GW425-6181
6 x 3 x 150 220 6201 31863 GW425-6201
6 x 3 x 150 320 6301 31842 GW425-6301
6 x 3 x 150 400 6401 - GW425-6401
6 x 3 x 150 600 6601 31843 GW425-6601

6 x 6 x 150 120 6122 31845 GW425-6122
6 x 6 x 150 180 6182 31846 GW425-6182
6 x 6 x 150 220 6202 31868 GW425-6202
6 x 6 x 150 320 6302 31847 GW425-6302
6 x 6 x 150 400 6402 31845 GW425-6402
6 x 6 x 150 600 6602 31844 GW425-6602

10 x 10 x 150 120 6128 31860 GW425-6128
10 x 10 x 150 180 6188 31861 GW425-6188
10 x 10 x 150 220 6208 31824 GW425-6208
10 x 10 x 150 320 6308 31862 GW425-6308

13 x 1,5 x 150 120 6120 31827 GW425-6120
13 x 1,5 x 150 180 6180 31828 GW425-6180
13 x 1,5 x 150 220 6200 31864 GW425-6200
13 x 1,5 x 150 320 6300 31829 GW425-6300
13 x 1,5 x 150 400 6400 31849 GW425-6400
13 x 1,5 x 150 600 6600 31848 GW425-6600

13 x 3 x 150 120 6123 31850 GW425-6123
13 x 3 x 150 180 6183 31851 GW425-6183
13 x 3 x 150 220 6203 31854 GW425-6203
13 x 3 x 150 320 6303 31852 GW425-6303
13 x 3 x 150 400 6403 - GW425-6403
13 x 3 x 150 600 6603 31853 GW425-6603

13 x 6 x 150 120 6124 31855 GW425-6124
13 x 6 x 150 180 6184 31856 GW425-6184
13 x 6 x 150 220 6204 31859 GW425-6204
13 x 6 x 150 320 6304 31857 GW425-6304
13 x 6 x 150 400 6404 31839 GW425-6404
13 x 6 x 150 600 6604 31858 GW425-6604
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Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

13 x 13 x 150 120 6125 - GW425-6125
13 x 13 x 150 180 6185 - GW425-6185
13 x 13 x 150 220 6205 - GW425-6205
13 x 13 x 150 320 6305 - GW425-6305
13 x 13 x 150 400 6405 - GW425-6405
13 x 13 x 150 600 6605 - GW425-6605

25 x 13 x 150 120 6127 - GW425-6127
25 x 13 x 150 180 6187 - GW425-6187
25 x 13 x 150 220 6207 - GW425-6207
25 x 13 x 150 320 6307 - GW425-6307

25 x 25 x 150 120 6126 31833 GW425-6126
25 x 25 x 150 180 6186 31834 GW425-6186
25 x 25 x 150 220 6206 31818 GW425-6206
25 x 25 x 150 320 6306 31835 GW425-6306

ø6 x 150 120 E122 31836 GW425-0122
ø6 x 150 180 E182 31837 GW425-0182
ø6 x 150 220 E222 31807 GW425-0222
ø6 x 150 320 E302 31838 GW425-0302
ø6 x 150 400 E402 - GW425-0402
ø6 x 150 600 E602 - GW425-0602

6 x 6 x 6 x 150 120 61T2 - GW425-6192
6 x 6 x 6 x 150 180 62T2 - GW425-6292
6 x 6 x 6 x 150 320 63T2 - GW425-6392

10 x 10 x 10 x 150 120 61T8 31808 GW425-6198
10 x 10 x 10 x 150 180 62T8 31809 GW425-6298
10 x 10 x 10 x 150 320 63T8 31810 GW425-6398

3.29

Rimuovono il duro e tenace deposito prodotto nei processi di elettroerosione molto più velocemente di qualsiasi altra nostra pietra. Contengono un ossido
di alluminio Premium molto tagliente per una veloce azione di taglio. Uno speciale legante a base di argilla consente alle pietre EDM di mantenere bene la

loro forma durante la lavorazione di piccoli dettagli ed angoli vivi. Si sfaldano lentamente,  tagliano velocemente e non si impastano.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN EDM

www.sverital.it
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Più dure delle nostre pietre EDM regolari sono state studiate per rimuovere il duro e tenace deposito prodotto nei processi di elettroerosione. Contengono un
ossido di alluminio Premium molto tagliente per una veloce azione di taglio additivato con una piccola quantità di blu cobalto per aumentarne la durezza. 
Si sfaldano lentamente, tagliano velocemente. Resistono alla rottura e sono specificatamente studiate per l’utilizzo con limatrici a movimento alternativo.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN EDM BLU

3.30www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 120 61B �31865B GW415-6010
4 x 4 x 100 180 62B 31866B GW415-6020
4 x 4 x 100 220 622B 31869B GW415-6022
4 x 4 x 100 320 63B 31867B GW415-6030
4 x 4 x 100 400 64B - GW415-6040
4 x 4 x 100 600 66B - GW415-6060

6 x 3 x 150 120 6121B 31840B GW424-6121
6 x 3 x 150 180 6181B 31841B GW424-6181
6 x 3 x 150 220 6201B 31863B GW424-6201
6 x 3 x 150 320 6301B 31842B GW424-6301
6 x 3 x 150 400 6401B - GW424-6401
6 x 3 x 150 600 6601B 31843B GW424-6601

6 x 6 x 150 120 6122B 31845B GW424-6122
6 x 6 x 150 180 6182B 31846B GW424-6182
6 x 6 x 150 220 6202B 31868B GW424-6202
6 x 6 x 150 320 6302B 31847B GW424-6302
6 x 6 x 150 400 6402B - GW424-6402
6 x 6 x 150 600 6602B 31844B GW424-6602

13 x 1,5 x 150 120 6120B 31827B GW424-6120
13 x 1,5 x 150 180 6180B 31828B GW424-6180
13 x 1,5 x 150 220 6200B 31864B GW424-6200
13 x 1,5 x 150 320 6300B 31829B GW424-6300
13 x 1,5 x 150 400 6400B 31849B GW424-6400
13 x 1,5 x 150 600 6600B 31848B GW424-6600

13 x 3 x 150 120 6123B 31850B GW424-6123
13 x 3 x 150 180 6183B 31851B GW424-6183
13 x 3 x 150 220 6203B 31854B GW424-6203
13 x 3 x 150 320 6303B 31852B GW424-6303
13 x 3 x 150 400 6403B - GW424-6403
13 x 3 x 150 600 6603B 31853B GW424-6603

13 x 6 x 150 120 6124B 31855B GW424-6124
13 x 6 x 150 180 6184B 31856B GW424-6184
13 x 6 x 150 220 6204B 31859B GW424-6204
13 x 6 x 150 320 6304B 31857B GW424-6304
13 x 6 x 150 400 6404B 31839B GW424-6404
13 x 6 x 150 600 6604B 31858B GW424-6604

ø6 x 150 120 E122B 31836B GW424-0122
ø6 x 150 180 E182B 31837B GW424-0182
ø6 x 150 320 E302B 31838B GW424-0302
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3.31

Pietre medio dure con ossido di alluminio bianco impregnato d’olio, possono essere utilizzate senza lubrificazione. Eccellenti per
superfici lavorate a macchina, taglio fine. Mantengono bene la forma per lucidare i dettagli degli stampi. Moderata frantumazione.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN OIL TREATED

www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 120 51 - GW415-0510
4 x 4 x 100 180 50 - GW415-0518
4 x 4 x 100 220 52 - GW415-0520
4 x 4 x 100 320 53 - GW415-0530
4 x 4 x 100 400 54 - GW415-0540
4 x 4 x 100 600 56 - GW415-0560
4 x 4 x 100 800 58 - GW415-0580
4 x 4 x 100 1200 59 - GW415-0590

6 x 3 x 150 120 5101 �31925 GW435-5101
6 x 3 x 150 180 5001 - GW435-5001
6 x 3 x 150 220 5201 31926 GW435-5201
6 x 3 x 150 320 5301 31927 GW435-5301
6 x 3 x 150 400 5401 31928 GW435-5401
6 x 3 x 150 600 5601 31929 GW435-5601
6 x 3 x 150 800 5801 - GW435-5801
6 x 3 x 150 1200 5901 - GW435-5901

6 x 6 x 150 120 5102 31930 GW435-5102
6 x 6 x 150 180 5002 - GW435-5002
6 x 6 x 150 220 5202 31931 GW435-5202
6 x 6 x 150 320 5302 31932 GW435-5302
6 x 6 x 150 400 5402 31933 GW435-5402
6 x 6 x 150 600 5602 31934 GW435-5602
6 x 6 x 150 800 5802 - GW435-5802
6 x 6 x 150 1200 5902 - GW435-5902

13 x 3 x 150 120 5103 31935 GW435-5103
13 x 3 x 150 180 5003 - GW435-5003
13 x 3 x 150 220 5203 31936 GW435-5203
13 x 3 x 150 320 5303 31937 GW435-5303
13 x 3 x 150 400 5403 31938 GW435-5403
13 x 3 x 150 600 5603 31939 GW435-5603
13 x 3 x 150 800 5803 - GW435-5803
13 x 3 x 150 1200 5903 - GW435-5903

13 x 6 x 150 120 5104 31940 GW435-5104
13 x 6 x 150 180 5004 - GW435-5004
13 x 6 x 150 220 5204 31941 GW435-5204
13 x 6 x 150 320 5304 31942 GW435-5304
13 x 6 x 150 400 5404 31943 GW435-5404
13 x 6 x 150 600 5604 31944 GW435-5604
13 x 6 x 150 800 5804 - GW435-5804
13 x 6 x 150 1200 5904 - GW435-5904

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata

Quadrata

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare
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Pietre medio morbide in carburo di silicio studiate per frantumarsi velocemente ed esporre continuamente nuovi grani abrasivi. 
Adatte sia per le lavorazioni su tutti i tipi di acciaio che per la sgrossatura su metalli non ferrosi. Ideali per togliere gli spigoli vivi,

modellare i raggi e correggere i contorni. Resistono all’impastamento.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN MOLDMAKER

3.32www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 100 10P - GW415-1000
4 x 4 x 100 150 15P - GW415-1001
4 x 4 x 100 220 20P - GW415-1002
4 x 4 x 100 320 30P - GW415-1003
4 x 4 x 100 400 40P - GW415-1004
4 x 4 x 100 600 60P - GW415-1006

6 x 1,5 x 100 100 100 - GW410-0100
6 x 1,5 x 100 150 150 - GW410-0150
6 x 1,5 x 100 220 200 - GW410-0200
6 x 1,5 x 100 320 300 - GW410-0300
6 x 1,5 x 100 400 400 - GW410-0400
6 x 1,5 x 100 600 600 - GW410-0600

6 x 3 x 150 100 1101 - GW410-1101
6 x 3 x 150 150 1151 - GW410-1151
6 x 3 x 150 220 1201 31700 GW410-1201
6 x 3 x 150 320 1301 31767 GW410-1301
6 x 3 x 150 400 1401 31768 GW410-1401
6 x 3 x 150 600 1601 31769 GW410-1601

6 x 6 x 150 100 1102 - GW410-1102
6 x 6 x 150 150 1152 - GW410-1152
6 x 6 x 150 220 1202 - GW410-1202
6 x 6 x 150 320 1302 - GW410-1302
6 x 6 x 150 400 1402 - GW410-1402
6 x 6 x 150 600 1602 - GW410-1602

13 x 3  x 150 100 1103 - GW410-1103
13 x 3  x 150 150 1153 - GW410-1153
13 x 3  x 150 220 1203 31714 GW410-1203
13 x 3  x 150 320 1303 31709 GW410-1303
13 x 3  x 150 400 1403 31739 GW410-1403
13 x 3  x 150 600 1603 31749 GW410-1603

13 x 6 x 150 100 1104 - GW410-1104
13 x 6 x 150 150 1154 - GW410-1154
13 x 6 x 150 220 1204 31715/150 GW410-1204
13 x 6 x 150 320 1304 31716/150 GW410-1304
13 x 6 x 150 400 1404 31717/150 GW410-1404
13 x 6 x 150 600 1604 31718/150 GW410-1604

13 x 13  x 150 120 1105 - GW410-1105
13 x 13  x 150 150 1155 - GW410-1155
13 x 13 x 150 220 1205 - GW410-1205
13 x 13 x 150 320 1305 - GW410-1305
13 x 13 x 150 400 1405 - GW410-1405
13 x 13 x 150 600 1605 - GW410-1605

25 x 25 x 150 100 1106 - GW410-1106
25 x 25 x 150 150 1156 - GW410-1156
25 x 25 x 150 220 1206 - GW410-1206
25 x 25 x 150 320 1306 - GW410-1306
25 x 25 x 150 400 1406 - GW410-1406
25 x 25 x 150 600 1606 - GW410-1606

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA
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Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 150 15P - GW415-1015
4 x 4 x 100 220 20P - GW415-1020
4 x 4 x 100 320 30P - GW415-1030
4 x 4 x 100 400 40P - GW415-1040
4 x 4 x 100 600 60P - GW415-1060
4 x 4 x 100 800 80P - GW415-1080
4 x 4 x 100 1200 200P - GW415-1200

6 x 3 x 150 100 1101P - GW412-1101
6 x 3 x 150 150 1151P - GW412-1151
6 x 3 x 150 220 1201P - GW412-1201
6 x 3 x 150 320 1301P - GW412-1301
6 x 3 x 150 400 1401P - GW412-1401
6 x 3 x 150 600 1601P - GW412-1601
6 x 3 x 150 800 1801P - GW412-1801
6 x 3 x 150 1200 2001P - GW412-2001

6 x 6 x 150 100 1102P - GW412-1102
6 x 6 x 150 150 1152P - GW412-1152
6 x 6 x 150 220 1202P - GW412-1202
6 x 6 x 150 320 1302P - GW412-1302
6 x 6 x 150 400 1402P - GW412-1402
6 x 6 x 150 600 1602P - GW412-1602
6 x 6 x 150 800 1802P - GW412-1802
6 x 6 x 150 1200 2002P - GW412-2002

13 x 3 x 150 100 1103P - GW412-1103
13 x 3 x 150 150 1153P - GW412-1153
13 x 3 x 150 220 1203P - GW412-1203
13 x 3 x 150 320 1303P - GW412-1303
13 x 3 x 150 400 1403P - GW412-1403
13 x 3 x 150 600 1603P - GW412-1603
13 x 3 x 150 800 1803P - GW412-1803
13 x 3 x 150 1200 2003P - GW412-2003

13 x 6 x 150 100 1104P - GW412-1104
13 x 6 x 150 150 1154P - GW412-1154
13 x 6 x 150 220 1204P - GW412-1204
13 x 6 x 150 320 1304P - GW412-1304
13 x 6 x 150 400 1404P - GW412-1404
13 x 6 x 150 600 1604P - GW412-1604
13 x 6 x 150 800 1804P - GW412-1804
13 x 6 x 150 1200 2004P - GW412-2004

13 x 13 x 150 100 1105P - GW412-1105
13 x 13 x 150 150 1155P - GW412-1155
13 x 13 x 150 220 1205P - GW412-1205
13 x 13 x 150 320 1305P - GW412-1305
13 x 13 x 150 400 1405P - GW412-1405
13 x 13 x 150 600 1605P - GW412-1605
13 x 13 x 150 800 1805P - GW412-1805
13 x 13 x 150 1200 2005P - GW412-2005

25 x 25 x 150 100 1106P - GW412-1106
25 x 25 x 150 150 1156P - GW412-1156
25 x 25 x 150 220 1206P - GW412-1206
25 x 25 x 150 320 1306P - GW412-1306

3.33

Un complemento alla serie Moldmaker. Per utilizzo generale sono realizzate con carburo di silicio verde Premium. Morbide con caratteristiche
di frantumazione maggiori rispetto alle nostre Moldmaker. Producono una finitura serica opaca su tutti gli acciai da utensili non trattati dal 28

Rc SAE 4130 sino al 60 Rc 2363 e 3343. Possono anche essere usate per sgrossare l’alluminio, il rame berillio e la kirsite.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN MOLDMAKER PLUS

www.sverital.it

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare

Quadrata

Quadrata

Quadrata
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L’ossido di allumino unito con una esclusiva resina a base organica dona a queste pietre una elevata resistenza. Tengono la forma ed hanno la capacità di flettersi, rendendole resistenti alla
rottura anche durante i lavori più gravosi. Ideali per lavorazione in cave, nervature profonde ed altre zone difficili da raggiungere, rimuovono bene la patina di elettroerosione. Lasciano una

finitura fine  e rimuovono meno materiale di altre pietre con la stessa grana. Possono essere utilizzate su tutti gli acciai da stampi con utensili a mano o con limatrici ed ultrasuoni.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN RA

3.34www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 180 RA41 31811 GW415-0410
4 x 4 x 100 220 RA42 31812 GW415-0420
4 x 4 x 100 320 RA43 31813 GW415-0430
4 x 4 x 100 400 RA44 - GW415-0440
4 x 4 x 100 600 RA46 31816 GW415-0460

6 x 3 x 150 90 RA4091 31770 GW420-4091
6 x 3 x 150 120 RA4121 31771 GW420-4121
6 x 3 x 150 180 RA4181 31772 GW420-4181
6 x 3 x 150 220 RA4201 31773 GW420-4201
6 x 3 x 150 320 RA4301 31774 GW420-4301
6 x 3 x 150 400 RA4401 - GW420-4401
6 x 3 x 150 600 RA4601 31775 GW420-4601

6 x 6 x 150 90 RA4092 31760 GW420-4092
6 x 6 x 150 120 RA4122 31761 GW420-4122
6 x 6 x 150 180 RA4182 31762 GW420-4182
6 x 6 x 150 220 RA4202 31763 GW420-4202
6 x 6 x 150 320 RA4302 31764 GW420-4302
6 x 6 x 150 400 RA4402 - GW420-4402
6 x 6 x 150 600 RA4602 31765 GW420-4602

13 x 1,5 x 150 90 RA90 - GW420-4090
13 x 1,5 x 150 120 RA4120 - GW420-4120
13 x 1,5 x 150 180 RA4180 - GW420-4180
13 x 1,5 x 150 220 RA4200 - GW420-4200
13 x 1,5 x 150 320 RA4300 - GW420-4300
13 x 1,5 x 150 400 RA4400 - GW420-4400
13 x 1,5 x 150 600 RA4600 - GW420-4600

13 x 3 x 150 90 RA4093 31780 GW420-4093
13 x 3 x 150 120 RA4123 31781 GW420-4123
13 x 3 x 150 180 RA4183 31782 GW420-4183
13 x 3 x 150 220 RA4203 31783 GW420-4203
13 x 3 x 150 320 RA4303 31784 GW420-4303
13 x 3 x 150 400 RA4403 - GW420-4403
13 x 3 x 150 600 RA4603 31785 GW420-4603

13 x 6 x 150 90 RA4094 31790 GW420-4094
13 x 6 x 150 120 RA4124 31791 GW420-4124
13 x 6 x 150 180 RA4184 31792 GW420-4184
13 x 6 x 150 220 RA4204 31793 GW420-4204
13 x 6 x 150 320 RA4304 31794 GW420-4304
13 x 6 x 150 400 RA4404 - GW420-4404
13 x 6 x 150 600 RA4604 31795 GW420-4604

ø4 x 100 320 RA33 31820 GW420-0033

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare

Tonda

Quadrata

�

�

�

�

�

�

�

�

� Materiale fornibile su richiesta
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3.35

Realizzate con grani extra affilati di puro ossido di alluminio bianco legati  in una resina speciale mediante un procedimento esclusivo.
Tagliano bene, tengono la forma e non si impastano. Adatte per l’impiego su tutte le superfici lavorate a macchina, 

anche elettroerose, di tutti gli utensili ed acciai temprati.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN GP

www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 150 15G - GW415-0315
4 x 4 x 100 180 18G - GW415-0318
4 x 4 x 100 220 20G - GW415-0320
4 x 4 x 100 320 30G - GW415-0330
4 x 4 x 100 400 40G - GW415-0340
4 x 4 x 100 600 60G - GW415-0360

6 x 3 x 150 150 6151G - GW406-6151
6 x 3 x 150 180 6181G - GW406-6181
6 x 3 x 150 220 6201G - GW406-6201
6 x 3 x 150 320 6301G - GW406-6301
6 x 3 x 150 400 6401G - GW406-6401
6 x 3 x 150 600 6601G - GW406-6601

6 x 6 x 150 150 6152G - GW406-6152
6 x 6 x 150 180 6182G - GW406-6182
6 x 6 x 150 220 6202G - GW406-6202
6 x 6 x 150 320 6302G - GW406-6302
6 x 6 x 150 400 6402G - GW406-6402
6 x 6 x 150 600 6602G - GW406-6602

13 x 3 x 150 150 6153G - GW406-6153
13 x 3 x 150 180 6183G - GW406-6183
13 x 3 x 150 220 6203G - GW406-6203
13 x 3 x 150 320 6303G - GW406-6303
13 x 3 x 150 400 6403G - GW406-6403
13 x 3 x 150 600 6603G - GW406-6603

13 x 6 x 150 150 6154G - GW406-6154
13 x 6 x 150 180 6184G - GW406-6184
13 x 6 x 150 220 6204G - GW406-6204
13 x 6 x 150 320 6304G - GW406-6304
13 x 6 x 150 400 6404G - GW406-6404
13 x 6 x 150 600 6604G - GW406-6604

ø6 x 150 150 152 - GW406-0152
ø6 x 150 180 182 - GW406-0182
ø6 x 150 220 222 - GW406-0222
ø6 x 150 320 322 - GW406-0322
ø6 x 150 400 402 - GW406-0402
ø6 x 150 600 602 - GW406-0602

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare

Tonda

Quadrata
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Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 220 2W - GW415-5002
4 x 4 x 100 320 3W - GW415-5003
4 x 4 x 100 400 4W - GW415-5004
4 x 4 x 100 600 6W - GW415-5006

6 x 1,5 x 100 220 5210W - GW407-5210
6 x 1,5 x 100 320 5310W - GW407-5310
6 x 1,5 x 100 400 5410W - GW407-5410

6 x 3 x 150 100 5101W - GW407-5101
6 x 3 x 150 150 5151W - GW407-5151
6 x 3 x 150 220 5201W - GW407-5201
6 x 3 x 150 320 5301W - GW407-5301
6 x 3 x 150 400 5401W - GW407-5401
6 x 3 x 150 600 5601W - GW407-5601

6 x 6 x 150 100 5102W - GW407-5102
6 x 6 x 150 150 5152W - GW407-5152
6 x 6 x 150 220 5202W - GW407-5202
6 x 6 x 150 320 5302W - GW407-5302
6 x 6 x 150 400 5402W - GW407-5402
6 x 6 x 150 600 5602W - GW407-5602

13 x 3 x 150 100 5103W - GW407-5103
13 x 3 x 150 150 5153W - GW407-5153
13 x 3 x 150 220 5203W - GW407-5203
13 x 3 x 150 320 5303W - GW407-5303
13 x 3 x 150 400 5403W - GW407-5403
13 x 3 x 150 600 5603W - GW407-5603

13 x 6 x 150 100 5104W - GW407-5104
13 x 6 x 150 150 5154W - GW407-5154
13 x 6 x 150 220 5204W - GW407-5204
13 x 6 x 150 320 5304W - GW407-5304
13 x 6 x 150 400 5404W - GW407-5404
13 x 6 x 150 600 5604W - GW407-5604

Pietre in ossido di alluminio bianco Premium. Particolarmente studiate per non impastarsi. Possono essere usate su tutti gli acciai dai
più duri 2363, 2379 e 3343 a più teneri quali 2311, 2083 e 3802. Moderata frantumazione, tengono bene la forma. 

Possono essere usate con limatrici meccaniche e ad ultrasuoni.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN PREMIUM WHITE

3.36www.sverital.it

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata

Quadrata

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare
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3.37

Contengono ossido di alluminio levigato (polvere molto fine). Sono una delle nostre pietre più morbide per la finitura di superfici
metalliche. Si frantumano molto rapidamente e non rigano. Una scelta eccellente per 2311 e 2083 e per la preparazione della superficie

all’uso delle paste diamantate. Solo le Ultrasoft sono più morbide di queste pietre.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN SUPER FINE

www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

4 x 4 x 100 1200 12 - GW415-0120

6 x 3 x 150 1200 9001 31870 GW440-9001

6 x 6 x 150 1200 9002 31871 GW440-9002

13 x 3 x 150 1200 9003 31872 GW440-9003

13 x 6 x 150 1200 9004 31873 GW440-9004

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare

Quadrata
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Ossido di allumino con un legante speciale studiato per una rapida frantumazione. Realizzate per metalli morbidi, acciaio inossidabile,
alluminio, ottone, berillio e kirsite. Tagliano velocemente senza impastarsi.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN ULTRASOFT

3.38www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

6 x 6 x 150 120 7102 31875 GW450-7102
6 x 6 x 150 220 7202 - GW450-7202
6 x 6 x 150 320 7302 37876 GW450-7302
6 x 6 x 150 400 7402 - GW450-7402
6 x 6 x 150 600 7602 31877 GW450-7602
6 x 6 x 150 1200 7002 31878 GW450-7002

13 x 3 x 150 120 7103 31880 GW450-7103
13 x 3 x 150 220 7203 - GW450-7203
13 x 3 x 150 320 7303 31881 GW450-7303
13 x 3 x 150 400 7403 - GW450-7403
13 x 3 x 150 600 7603 31882 GW450-7603
13 x 3 x 150 1200 7003 31883 GW450-7003

13 x 6 x 150 120 7104 31885 GW450-7104
13 x 6 x 150 220 7204 - GW450-7204
13 x 6 x 150 320 7304 31886 GW450-7304
13 x 6 x 150 400 7404 - GW450-7404
13 x 6 x 150 600 7604 31887 GW450-7604
13 x 6 x 150 1200 7004 31888 GW450-7004

25 x 13 x 150 120 7107 31895 GW450-7107
25 x 13 x 150 320 7307 31896 GW450-7307
25 x 13 x 150 600 7607 31897 GW450-7607
25 x 13 x 150 1200 7007 31898 GW450-7007

25 x 25 x 150 120 7106 31890 GW450-7106
25 x 25 x 150 320 7306 31891 GW450-7306
25 x 25 x 150 600 7606 31892 GW450-7606
25 x 25 x 150 1200 7006 31893 GW450-7006

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare

Quadrata

�

�

�

�

� Materiale fornibile su richiesta
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3.39

Contengono ossido di alluminio in grani da sgrossatura e sono relativamente morbide. Tagliano rapidamente con una veloce
frantumazione. Rimuovono velocemente le righe profonde e i segni lasciati dalle macchine utensili. 

Una buona soluzione per sgrossare le superfici di stampi ed utensili di grandi dimensioni.

PIETRE ABRASIVE GESSWEIN ROUGH OUT

www.sverital.it

Dimensioni Grana Sigla Vecchio Codice Nuovo Codice

6 x 6 x 200 100 X8002 31819 GW430-8002

6 x 13 x 150 100 X8004 - GW430-8004

6 x 25 x 200 80 X8080 31821 GW430-8080
6 x 25 x 200 100 X8100 31830 GW430-8100
6 x 25 x 200 150 X8150 31815 GW430-8150
6 x 25 x 200 220 X8200 31817 GW430-8200

13 x 25 x 200 80 X8081 31822 GW430-8081
13 x 25 x 200 100 X8101 31831 GW430-8101
13 x 25 x 200 150 X8151 - GW430-8151
13 x 25 x 200 220 X8201 - GW430-8201

20 x 40 x 200 80 X8082 31823 GW430-8082
20 x 40 x 200 100 X8102 31832 GW430-8102
20 x 40 x 200 150 X8152 - GW430-8152
20 x 40 x 200 220 X8202 - GW430-8202

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Quadrata

Rettangolare

Rettangolare

Rettangolare

Quadrata
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Grana 120
Verde

Grana 180
Oro

Grana 300
Marrone

Grana 400
Arancio

Grana 600
Grigio

Grana 800
Blu

Grana 1000
Bianca

Grana 1200
Rossa

Grana 120
Verde

Grana 180
Oro

Grana 300
Marrone

Grana 400
Arancio

Grana 600
Grigio

Grana 800
Blu

Grana 1000
Bianca

Grana 1200
Rossa

Pietre ceramiche resinoidi in grado di offrire elevate prestazioni anche in condizioni estreme e lunga durata. 
Non si impastano con il materiale. Non bruciano durante l’utilizzo con limatrice ad ultrasuoni. Non si fratturano nelle lavorazioni di nervature. 

Particolarmente ricca è la gamma di dimensioni e grane disponibili. Utilizzabili anche a mano. 

PIETRE CERAMICHE “NEW SUPER STONE”

3.40www.sverital.it

Dimensioni Codice Codice Codice Codice Codice Codice Codice Codice

0,5 x 2 x 100 AFNSE052 AFNSG052 AFNSL052 AFNSO052 AFNSP052 AFNSB052 AFNSW052 AFNSR052
0,5 x 4 x 100 AFNSE054 AFNSG054 AFNSL054 AFNSO054 AFNSP054 AFNSB054 AFNSW054 AFNSR054
0,5 x 6 x 100 AFNSE056 AFNSG056 AFNSL056 AFNSO056 AFNSP056 AFNSB056 AFNSW056 AFNSR056
0,5 x 10 x 100 AFNSE051 AFNSG051 AFNSL051 AFNSO051 AFNSP051 AFNSB051 AFNSW051 AFNSR051

0,8 x 2 x 100 AFNSE082 AFNSG082 AFNSL082 AFNSO082 AFNSP082 AFNSB082 AFNSW082 AFNSR082
0,8 x 4 x 100 AFNSE084 AFNSG084 AFNSL084 AFNSO084 AFNSP084 AFNSB084 AFNSW084 AFNSR084
0,8 x 6 x 100 AFNSE086 AFNSG086 AFNSL086 AFNSO086 AFNSP086 AFNSB086 AFNSW086 AFNSR086
0,8 x 10 x 100 AFNSE081 AFNSG081 AFNSL081 AFNSO081 AFNSP081 AFNSB081 AFNSW081 AFNSR081

1,0 x 2 x 100 AFNSE102 AFNSG102 AFNSL102 AFNSO102 AFNSP102 AFNSB102 AFNSW102 AFNSR102
1,0 x 4 x 100 AFNSE104 AFNSG104 AFNSL104 AFNSO104 AFNSP104 AFNSB104 AFNSW104 AFNSR104
1,0 x 6 x 100 AFNSE106 AFNSG106 AFNSL106 AFNSO106 AFNSP106 AFNSB106 AFNSW106 AFNSR106
1,0 x 10 x 100 AFNSE110 AFNSG110 AFNSL110 AFNSO110 AFNSP110 AFNSB110 AFNSW110 AFNSR110

2,0 x 2 x 100 AFNSE202 AFNSG202 AFNSL202 AFNSO202 AFNSP202 AFNSB202 AFNSW202 AFNSR202
2,0 x 4 x 100 AFNSE204 AFNSG204 AFNSL204 AFNSO204 AFNSP204 AFNSB204 AFNSW204 AFNSR204
2,0 x 6 x 100 AFNSE206 AFNSG206 AFNSL206 AFNSO206 AFNSP206 AFNSB206 AFNSW206 AFNSR206
2,0 x 10 x 100 AFNSE210 AFNSG210 AFNSL210 AFNSO210 AFNSP210 AFNSB210 AFNSW210 AFNSR210

3,0 x 2 x 100 AFNSE302 AFNSG302 AFNSL302 AFNSO302 AFNSP302 AFNSB302 AFNSW302 AFNSR302
3,0 x 4 x 100 AFNSE304 AFNSG304 AFNSL304 AFNSO304 AFNSP304 AFNSB304 AFNSW304 AFNSR304
3,0 x 6 x 100 AFNSE306 AFNSG306 AFNSL306 AFNSO306 AFNSP306 AFNSB306 AFNSW306 AFNSR306
3,0 x 10 x 100 AFNSE310 AFNSG310 AFNSL310 AFNSO310 AFNSP310 AFNSB310 AFNSW310 AFNSR310

Dimensioni (øxL) Codice Codice Codice Codice Codice Codice Codice Codice

3,0 x  50 AFNSED3A AFNSGD3A AFNSLD3A AFNSOD3A AFNSPD3A AFNSBD3A AFNSWD3A AFNSRD3A

3,0 x 100 AFNSED3B AFNSGD3B AFNSLD3B AFNSOD3B AFNSPD3B AFNSBD3B AFNSWD3B AFNSRD3B

FORMA

FORMA

Piatta parallela

Tonda
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Colore Dimensioni Grana -  Sigla Codice

Verde 1 x 2 x 100 JR150-0102100 31060/0150
Rosa 1 x 2 x 100 JR200-0102100 31060/0200
Viola 1 x 2 x 100 JR400-0102100 31060/0400
Arancio 1 x 2 x 100 JR600-0102100 31060/0600
Blu 1 x 2 x 100 JR800-0102100 31060/0800
Bianco 1 x 2 x 100 JR1000-0102100 31060/1000

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Colore Dimensioni Grana -  Sigla Codice

Verde 1 x 4 x 100 JR150-0104100 31061/0150
Rosa 1 x 4 x 100 JR200-0104100 31061/0200
Viola 1 x 4 x 100 JR400-0104100 31061/0400
Arancio 1 x 4 x 100 JR600-0104100 31061/0600
Blu 1 x 4 x 100 JR800-0104100 31061/0800
Bianco 1 x 4 x 100 JR1000-0104100 31061/1000

Colore Dimensioni Grana -  Sigla Codice

Verde 1 x 6 x 100 JR150-0106100 31062/0150
Rosa 1 x 6 x 100 JR200-0106100 31062/0200
Viola 1 x 6 x 100 JR400-0106100 31062/0400
Arancio 1 x 6 x 100 JR600-0106100 31062/0600
Blu 1 x 6 x 100 JR800-0106100 31062/0800
Bianco 1 x 6 x 100 JR1000-0106100 31062/1000

Colore Dimensioni Grana -  Sigla Codice

Verde 1 x 10 x 100 JR150-0110100 31063/0150
Rosa 1 x 10 x 100 JR200-0110100 31063/0200
Viola 1 x 10 x 100 JR400-0110100 31063/0400
Arancio 1 x 10 x 100 JR600-0110100 31063/0600
Blu 1 x 10 x 100 JR800-0110100 31063/0800
Bianco 1 x 10 x 100 JR1000-010100 31063/1000

Colore Dimensioni Grana -  Sigla Codice

Verde 1 x 13 x 100 JR150-0113100 31064/0150
Rosa 1 x 13 x 100 JR200-0113100 31064/0200
Viola 1 x 13 x 100 JR400-0113100 31064/0400
Arancio 1 x 13 x 100 JR600-0113100 31064/0600
Blu 1 x 13 x 100 JR800-0113100 31064/0800
Bianco 1 x 13 x 100 JR1000-0113100 31064/1000

Colore Dimensioni Grana -  Sigla Codice

Verde ø3,0 x 50 JR150-030050 31065/0150
Rosa ø3,0 x 50 JR200-030050 31065/0200
Viola ø3,0 x 50 JR400-030050 31065/0400
Arancio ø3,0 x 50 JR600-030050 31065/0600
Blu ø3,0 x 50 JR800-030050 31065/0800
Bianco ø3,0 x 50 JR1000-030050 31065/1000

Colore Dimensioni Grana -  Sigla Codice

Verde ø3,0 x 100 JR150-0300100 31066/0150
Rosa ø3,0 x 100 JR200-0300100 31066/0200
Viola ø3,0 x 100 JR400-0300100 31066/0400
Arancio ø3,0 x 100 JR600-0300100 31066/0600
Blu ø3,0 x 100 JR800-0300100 31066/0800
Bianco ø3,0 x 100 JR1000-0300100 31066/1000

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

Piatta parallela

Tonda

Tonda

3.41

Pietre ceramiche con legante vetrificato a fibra longitudinale, economiche, particolamente adatte per la lavorazione di stampi con
limatrici pneumatiche. Le fibre sono circolari e unidirezionali, assicurando quindi una sgrossatura/lucidatura priva di segni profondi.

Dotate di resistenza termica sino a 180° sono adatte per la lavorazione di qualsiasi materiale acciaioso e legato.

PIETRE “CRYSTAL FIBER”

www.sverital.it
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Realizzate da una matrice epossidica impregnata con 3 diverse grane di diamante di alta qualità sono eccellenti per sgrossatura e asportazione a
mano, con limatrice meccanica o ad ultrasuoni. Come le pietre in ceramica, tagliano e lucidano, in tutte le direzioni. Possono essere utilizzate di

piatto. Ideali per lucidare tutte le superfici temprate ed i carburi dove sono necessarie velocità ed accuratezza di produzione.

PIETRE IN FIBRA DI CERAMICA “SDS” E “SUPER STONE HARD”

3.42www.sverital.it

Colore Dimensioni Grana Sigla Codice

Nero 4 x 1 x 100 200 SDS-142 31080

Grigio 4 x 1 x 100 400 SDS-144 31081

Verde 4 x 1 x 100 600 SDS-146 31082

FORMA

Nero 6 x 1 x 100 200 SDS-162 31085

Grigio 6 x 1 x 100 400 SDS-164 31086

Verde 6 x 1 x 100 600 SDS-166 31087

Nero 10 x 1 x 100 200 SDS-112 31090

Grigio 10 x 1 x 100 400 SDS-114 31091

Verde 10 x 1 x 100 600 SDS-116 31092

Colore Dimensioni Grana Sigla Codice

Nero ø3,0 x 50 200 SDS-32A 31095

Grigio ø3,0 x 50 400 SDS-34A 31096

Verde ø3,0 x 50 600 SDS-36A 31097

FORMA

Piatta parallela

Tonda

Colore Dimensioni Grana Sigla Codice

Verde ø3,0 x 50 120 SED3A 31244H
Oro ø3,0 x 50 180 SGD3A 31246H
Marrone chiaro ø3,0 x 50 300 SLD3A 31247H
Arancione ø3,0 x 50 400 SOD3A 31248H
Marrone ø3,0 x 50 600 SPD3A 31249H
Blu ø3,0 x 50 800 SBD3A 31250H
Bianco ø3,0 x 50 1000 SWD3A 31251H
Rosso ø3,0 x 50 1200 SRD3A 31252H

FORMA

Tonda

Verde ø3,0 x 100 120 SED3B 31260H
Oro ø3,0 x 100 180 SGD3B 31259H
Marrone chiaro ø3,0 x 100 300 SLD3B 31253H
Arancione ø3,0 x 100 400 SOD3B 31254H
Marrone ø3,0 x 100 600 SPD3B 31255H
Blu ø3,0 x 100 800 SBD3B 31256H
Bianco ø3,0 x 100 1000 SWD3B 31257H
Rosso ø3,0 x 100 1200 SRD3B 31258H

� SUPER STONE HARD

� CERAMICA “SDS”Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

6 x 3 x 100               Media        350-2202         31315

6 x 3 x 100                 Fine          350-2203         31316

FORMA

Piatta parallela

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

8 x 6 x 100               Grossa        350-2211         31321

8 x 6 x 100               Media        350-2212         31322

8 x 6 x 100                 Fine          350-2213         31323

FORMA

Piatta parallela

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

ø4 x 100                 Media        350-2702         31325

ø4 x 100                   Fine          350-2703         31326

FORMA

Tonda

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

ø6 x 100                 Grossa        350-2711         31331

ø6 x 100                 Media        350-2712         31332

FORMA

Tonda

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

ø10 x 100                Grossa        350-2731         31335

ø10 x 100                Media        350-2732         31336

ø10 x 100                  Fine          350-2733         31337

FORMA

Tonda

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

10 x 100                 Grossa        350-2311         31341

10 x 100                 Media        350-2312         31342

FORMA

Mezza tonda

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

4 x 4 x 4 x 100             Media        350-2002        31345

FORMA

Triangolare

3.43

Le pietre di rubino sono composte da puri cristalli di rubino sintetico, l’assenza di alcun legante garantisce alle pietre estrema durezza e
ottima capacità di mantenimento della forma. Sono particolarmente indicate per l’uso su acciaio temperato e carburi, oppure su

materiali come vetro, quarzo e porcellana. Possono essere utilizzate a secco o con olio lubrificante tipo “Stone Lub”.

PIETRE DI RUBINO GESSWEIN

www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

6 x 6 x 6 x 100            Grossa        350-2011         31346

6 x 6 x 6 x 100             Media        350-2012         31347

FORMA

FORMA

FORMA

FORMA

Triangolare

Triangolare

Quadrata

Quadrata

FORMA

Quadrata

FORMA

Conica
a punta tronca

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

10 x 10 x 10 x 100             Media        350-2032         31352

10 x 10 x 10 x 100              Fine          350-2033         31353

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

4 x 4 x 100               Media        350-2102         31355

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

6 x 6 x 100               Grossa        350-2111         31356

6 x 6 x 100               Media        350-2112         31357

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

10 x 10 x 100             Grossa        350-2131         31361

10 x 10 x 100             Media        350-2132         31362

10 x 10 x 100               Fine          350-2133         31363

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

ø5-ø2 x 100              Grossa        350-2551         31371

ø5-ø2 x 100                Fine          350-2553         31372

Le pietre di rubino sono composte da puri cristalli di rubino sintetico, l’assenza di alcun legante garantisce alle pietre estrema durezza e
ottima capacità di mantenimento della forma. Sono particolarmente indicate per l’uso su acciaio temperato e carburi, oppure su

materiali come vetro, quarzo e porcellana. Possono essere utilizzate a secco o con olio lubrificante tipo “Stone Lub”.

PIETRE DI RUBINO GESSWEIN

3.44www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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FORMA

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

2 x 2 x 2 x 50               Fine          350-4020         31212

1,5 x 1,5 x 5 x 100            Fine          350-4090         31214

FORMA

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

ø1 x 50                    Fine          350-4010         31215

ø2 x 100                   Fine          350-4040         31216

ø3 x 100                   Fine          350-4050         31217

FORMA

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

3 x 0,3 x 50                Fine          350-4060         31218

FORMA

Quadrata

Triangolare

Tonda

Piatta parallela

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

4 x 2 x 100                 Fine          350-4070         31219

FORMA

Mezza tonda

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

4 x 1,5 x 100               Fine          350-4110         31220

FORMA

Ovale

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

1 x 1 x 50                  Fine          350-4000         31210

2 x 2 x 100                 Fine          350-4030         31211

3 x 3 x 100                 Fine          350-4130         31213

3.45

Le pietre di rubino sono composte da puri cristalli di rubino sintetico, l’assenza di alcun legante garantisce alle pietre estrema durezza e
ottima capacità di mantenimento della forma. Sono particolarmente indicate per l’uso su acciaio temperato e carburi, oppure su

materiali come vetro, quarzo e porcellana. Possono essere utilizzate a secco o con olio lubrificante tipo “Stone Lub”.

PIETRE DI RUBINO GESSWEIN “MIDGET”

www.sverital.it

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

� Materiale fornibile su richiesta

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

101 x 25,4 x 9,5         Ultra-Fine      371-1140     GW371-1140

FORMA

Piatta parallela

� PIETRA PER SBAVARE “ARKANSAS”
La pietra Arkansas si è guadagnata nel tempo l’appellativo di pietra più fine
per la lavorazione generica di sbavatura e sagomatura.
Deve essere utilizzata lubrificata con olio.

� PIETRA DI “RUBINO”
Pietra finita su due facce, una a grana media e l’altra a grana fine, per la
lavorazione generica di sbavatura e sagomatura.

� PIETRA “INDIA” COMBINATA GESSWEIN
Pietra per la sbavatura manuale. Composta da due grane differenti di ossido di
alluminio, rendono così facile ed economica qualsiasi operazione di sbavatura
dei metalli.

Le pietre abrasive Gesswein per sbavatura somo famose in tutto il mondo per la loro elevata qualità.

PIETRE PER SBAVARE “ARKANSAS” – “RUBINO” – “INDIA COMBINATA”

3.46www.sverital.it

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

120 x 50 x 9,5        Media e Fine   350-1114         31235

FORMA

Piatta parallela

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

203,2 x 50,8 x 24,4   Grossa e Fine   361-0084    GW361-0084

FORMA

Piatta parallela

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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3.47

Particolarmente adatti per pulire e lucidare tutte le superfici, smussare spigoli, asportare irregolarità in superficie, ruggine, segni lasciati dal
calore, macchie e ossido. Utilizzabili per lavorazioni sia a mano che a macchina. Possono essere montati su porta utensili o mandrini 

di serraggio. Garantiscono un ottima sicurezza se impiegati in lavorazioni automatizzate o automatiche prive di sorveglianza.

BLOCCHETTI E BARRETTE IN GOMMA ABRASIVA CRATEX

www.sverital.it

Dimensioni                        Grana                     Sigla                Codice

6,3 x 6,3 x 152                                   6202         54185...

12,7 x 12,7 x 152                                 6404         54186...

18,9 x 18,9 x 152                                 6606         54187...

25,4 x 25,4 x 152                                 6808         54188...

FORMA

Quadrata

� BLOCCHETTI IN GOMMA ABRASIVA FORMA QUADRATA

Dimensioni                        Grana                     Sigla                Codice

3,1 x 25,4 x 152                                  6801         54190...

6,3 x 25,4 x 76                                   3802         54191...

6,3 x 25,4 x 152                                  6802         54192...

9,3 x 25,4 x 152                                  6803         54193...

12,7 x 25,4 x 203                                 8804         54194...

6,3 x 50,8 x 152                                  6162         54195...

9,3 x 50,8 x 102                                  4163         54196...

25,4 x 50,8 x 152                                 6168         54197...

FORMA

Piatta parallela

� BLOCCHETTI IN GOMMA ABRASIVA FORMA RETTANGOLARE

Dimensioni                        Grana                     Sigla                Codice

ø4,5 x 152                                        036          54200...

ø6,3 x 152                                        046          54201...

ø7,5 x 152                                        056          54202...

ø9,3 x 152                                        066          54203...

ø12,7 x 152                                       086          54204...

ø18,9 x 152                                      0126         54205...

ø25,4 x 152                                      0166         54206...

FORMA

Tonda

� BARRETTE IN GOMMA ABRASIVA FORMA TONDA

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

SISTEMA DI CODIFICA ESEMPIO DI CODIFICA

Corrispondenza tra GRANA e COLORE

Grossa

Media

Fine 

Ultra-fine

C

M

F

XF

Verde scuro

Marrone

Rosso 

Verde chiaro

Codice Grana
54185

54185C

C

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”



� GRAY STAR
Aggressivo, composto secco, rimuove in profondità le imperfezioni rilasciando 
una finitura uniforme. Eccellente per ottone ed acciaio inox.

           Peso (gr.)                                                    Sigla                                                               Codice

      1000 c.a.                                215-0910                                  GW215-0910

� CHROME
Produce una finitura a specchio su metalli duri come cromo, nickel-acciaio ed
acciaio inox. Un composto a taglio medio per metalli morbidi.

           Peso (gr.)                                                    Sigla                                                               Codice

      1000 c.a.                                215-1550                                  GW215-1550

� STAINLESS
Per finitura su acciaio inox. Si ottiene un taglio lucido su metalli morbidi.

           Peso (gr.)                                                    Sigla                                                               Codice

      1000 c.a.                                215-0500                                  GW215-0500

� BOBBING COMPOUND
Grana grossa, taglio veloce su materiali teneri come alluminio ed ottone. 
Colore giallo/beige.

           Peso (gr.)                                                    Sigla                                                               Codice

      1000 c.a.                                215-1450                                  GW215-1450

� TRIPOLI
Composto standard per tagli profondi e rimozione di imperfezioni su metalli 
morbidi come alluminio ed ottone.

           Peso (gr.)                                                    Sigla                                                               Codice

      1000 c.a.                                215-0475                                  GW215-0475

� HARD WHITE COMPOUND
Composto di grana media per materiali teneri come alluminio ed ottone.

           Peso (gr.)                                                    Sigla                                                               Codice

      1000 c.a.                                215-1700                                  GW215-1700

� RED ROUGE
Lucidatura estrema su materiali teneri. Lo standard industriale per la finitura
finale su ottone  e materiali non ferrosi.

           Peso (gr.)                                                    Sigla                                                               Codice

       500 c.a.                                 215-1150                                  GW215-1150

� GREEN ROUGE
Produce una lucidatura estremamente elevata su cromo, acciaio inox, argento,
platino e rodio.

           Peso (gr.)                                                    Sigla                                                               Codice

       125 c.a.                                 215-0800                                  GW215-0800

Pasta abrasiva in blocchetti per lucidatura di materiali teneri.

BUFFING COMPOUND

3.48www.sverital.it
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Colore                     Dimensioni (LxH)      Legante           Grana     Grana Micron               Codice

Verde                 100 x 100       Nichel          60          250           4330/N100/250
Nero                  100 x 100       Nichel         120         125           4330/N100/125
Rosso                 100 x 100       Nichel         200          74             4330/N100/74
Bianco               100 x 100       Nichel         800        20-30        4330/N100/20-30

Bianco/Giallo      100 x 100       Resina        800        20-30        4330/R100/20-30
Blu                     100 x 100       Resina       1800        6-12          4330/R100/6-12
Arancione           100 x 100       Resina      12000        1-3           4330/R100/1-3

� LASTRE DIAMANTATE FLESSIBILI DIAFLEX
Il KEMET DIAFLEX è un materiale diamantato flessibile che combina la lunga durata e l’aggressiva azione di
taglio del diamante con flessibilità di un panno. Tra le varie applicazioni si possono includere la rettifica e la
prefinitura di tenute meccaniche e valvole e la rettifica iniziale dei campioni per metallografia. I risultati migliori
si ottengono con una lubrificazione ad acqua. Su richiesta si possono fornire dimensioni, forme e grane speciali.

FORMA

Foglio

Colore                        ø Dimensioni         Legante           Grana     Grana Micron               Codice

Verde                      203            Nichel          60          250           4331/N203/250
Nero                       203            Nichel         120         125           4331/N203/125
Rosso                     203            Nichel         200          74             4331/N203/74
Bianco                    203            Nichel         800        20-30        4331/N203/20-30

Verde                      203           Resina        800        20-30        4331/R203/20-30
Nero                       203           Resina       1800        6-12          4331/R203/6-12
Rosso                     203           Resina      12000        1-3            4331/R203/1-3

� DISCHI DIAMANTATI FLESSIBILI DIAFLEX
Il KEMET DIAFLEX è un materiale diamantato flessibile che combina la lunga durata e l’aggressiva
azione di taglio del diamante con flessibilità di un panno. Tra le varie applicazioni si possono includere
la rettifica e la prefinitura di tenute meccaniche e valvole e la rettifica iniziale dei campioni per
metallografia. I risultati migliori si ottengono con una lubrificazione ad acqua. Su richiesta si possono
fornire dimensioni, forme e grane speciali.

FORMA

Disco

          Dimensioni (LxH)                       Legante                               Grana MESH                         Codice

          50 x 100                     Nichel                            100                    AFFCM0100
          50 x 100                     Nichel                            150                    AFFCM0150
          50 x 100                     Nichel                            200                    AFFCM0200
          50 x 100                     Nichel                            300                    AFFCM0300
          50 x 100                     Nichel                            400                    AFFCM0400
          50 x 100                     Nichel                            600                    AFFCM0600
          50 x 100                     Nichel                            800                    AFFCM0800
          50 x 100                     Nichel                           1000                  AFFCM01000
          50 x 100                     Nichel                           2000                  AFFCM02000
          50 x 100                     Nichel                           3000                  AFFCM03000
          50 x 100                     Nichel                           4000                  AFFCM04000

� LASTRE IN ACCIAIO DIAMANTATE ADESIVE
Granulometrie da 100 a 4000 Mesh. Legante galvanico in nickel. Da incollare, anche su superfici curve
e tonde. In quest’ultimo caso il diametro del sostegno non deve essere inferiore a 8 mm e la velocità
di rotazione non deve superare 3000 g/min.

FORMA

Foglio

3.49

Le lastre diamantate in acciaio e il Kemet Diaflex sono materiali flessibili ideali 
per tutte le lavorazioni di pre-finitura o finitura grossolana di superfici piane.

LASTRE DIAMANTATE IN ACCIAIO E DIAFLEX

www.sverital.it

Nota Su richiesta sono fornibili differenti misure, forme e grane del DIAFLEX

Nota Su richiesta sono fornibili differenti misure, forme e grane del DIAFLEX
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Dimensioni (LxH)                    Grana                   Sigla                   Codice

230 x 280                   80            369208         369208F
230 x 280                  120           369212         369212F
230 x 280                  150           369215         369215F
230 x 280                  180           369218         369218F
230 x 280                  220           369222         369222F
230 x 280                  320           369232         369232F
230 x 280                  400           369240         369240F

FORMA

Foglio

� TELA ABRASIVA IN CORINDONE A FOGLI TIPO “F”

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

5 cm x 25 metri               80            369008         369008F
5 cm x 25 metri              120           369012         369012F
5 cm x 25 metri              150           369015         369015F
5 cm x 25 metri              180           369018         369018F
5 cm x 25 metri              220           369022         369022F
5 cm x 25 metri              320           369032         369032F
5 cm x 25 metri              400           369040        369040F

FORMA

Rotolo

� TELA ABRASIVA IN CORINDONE A ROTOLO TIPO “F”

Dimensioni (LxH)                    Grana                   Sigla                   Codice

230 x 280                  600           369260         369260P

230 x 280                  800           369280         369280P

230 x 280                 1000         3692100       3692100P

FORMA

Foglio

� TELA ABRASIVA IN CORINDONE A FOGLI TIPO “P”

Dimensioni                        Grana                   Sigla                   Codice

5 cm x 50 metri              600           369060         369060P

5 cm x 50 metri              800           369080        369080P

5 cm x 50 metri             1000         3690100       3690100P

FORMA

Rotolo

� TELA ABRASIVA IN CORINDONE A ROTOLI TIPO “P”

Tela abrasiva in ossido di alluminio su supporto molto flessibile in cotone tipo J-flex, legante in resina fenolica. 
Estremamente flessibile adatta per lavorazioni manuali su acciaio e metalli. 

Specifica per l’uso nel campo degli stampi e laddove sia necessaria una elevatissima flessibilità.

TELE ABRASIVE IN CORINDONE A FOGLI E ROTOLI

3.50www.sverital.it
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Dimensioni (LxH)                    Grana           Quantintà min.(*)          Codice

60 x 140                    80                10              36608

60 x 140                   150               10              36615

60 x 140                   280               10              36628

140 x 500                   80                10              36708

140 x 500                  150               10              36715

140 x 500                  280               10              36728

Dimensioni (LxH)                    Grana          Quantintà min.(*)          Codice

75 x 275                   180               10              430551
75 x 275                   240               10             430552
75 x 275                   320               10             430553
75 x 275                   400               10             430554
75 x 275                   600               10             430555
75 x 275                   800               10             430556
75 x 275                  1000              10             430557
75 x 275                  1200              10             430558

FORMA

Striscia

Foglio

� TELE ABRASIVA AUTOADESIVA IN OSSIDO DI ALLUMINIO

FORMA

Striscia

� CARTA ABRASIVA AUTOADESIVA AL CARBURO DI SILICIO “BRAMET”

Dimensioni (LxH)                    Grana           Quantintà min.(*)          Codice

12 x 150                    60                50             39506N
12 x 150                    80                50             39508N
12 x 150                   120               50             39512N
12 x 150                   150               50             39515N
20 x 150                    60                50             39606N
20 x 150                    80                50             39608N
20 x 150                   120               50             39612N  
20 x 150                   150               50             39615N

� TELA ABRASIVA AUTOADESIVA IN ZIRCONIO
FORMA

Striscia

Dimensioni (LxH)                    Grana          Quantintà min.(*)          Codice
12 x 150                    60                50          36512150060
12 x 150                    80                50         36512150080
12 x 150                   120               50          36512150120
12 x 150                   150               50          36512150150
12 x 150                   180               50          36512150180
12 x 150                   220               50          36512150220
12 x 150                   240               50          36512150240
12 x 150                   320               50          36512150320
12 x 150                   400               50         36512150400
12 x 150                   600               50          36512150600
20 x 150                    60                50         36520150060
20 x 150                    80                50         36520150080
20 x 150                   120               50          36520150120
20 x 150                   150               50          36520150150
20 x 150                   180               50          36520150180
20 x 150                   220               50         36520150220
20 x 150                   240               50         36520150240
20 x 150                   320               50         36520150320
20 x 150                   400               50         36520150400
20 x 150                   600               50         36520150600

FORMA

Striscia

� TELA ABRASIVA AUTOADESIVA IN OSSIDO DI ALLUMINIO

3.51

Tele abrasive autoadesive in ossido di alluminio, carburo di silicio o zirconio particolarmente indicate per l’industria della meccanica ed
in particolare per la costruzione degli stampi. Utilizzabili su limatrici con sostegni appositamente realizzati. 

TELE ABRASIVE AUTOADESIVE

www.sverital.it

Per i sostegni specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.18
(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice
12 x 20                60                50              3651220060
12 x 20                80                50              3651220080
12 x 20               120               50              3651220120
12 x 20               150               50              3651220150
12 x 20               180               50              3651220180
12 x 20               220               50              3651220220
12 x 20               240               50              3651220240
12 x 20               320               50              3651220320
12 x 20               400               50              3651220400
12 x 20               600               50              3651220600

Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice
12 x 50                60                50              3651250060
12 x 50                80                50              3651250080
12 x 50               120               50              3651250120
12 x 50               150               50              3651250150
12 x 50               180               50              3651250180
12 x 50               240               50              3651250240
12 x 50               400               50              3651250400
12 x 50               600               50              3651250600

Dimensioni (LxH)             Grana          Quantintà min.(*)               Codice
20 x 20                60                50             3652020060
20 x 20                80                50             3652020080
20 x 20               120               50              3652020120
20 x 20               150               50              3652020150
20 x 20               180               50              3652020180
20 x 20               220               50              3652020220
20 x 20               240               50             3652020240
20 x 20               320               50              3652020320
20 x 20               400               50             3652020400
20 x 20               600               50             3652020600

Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice
21 x 36                60                50              3652136060
21 x 36                80                50              3652136080
21 x 36               120               50              3652136120
21 x 36               150               50              3652136150
21 x 36               240               50              3652136240
21 x 36               400               50              3652136400
21 x 36               600               50              3652136600

Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice
30 x 40                60                50             3653040060
30 x 40                80                50             3653040080
30 x 40               120               50              3653040120
30 x 40               150               50              3653040150
30 x 40               240               50             3653040240
30 x 40               400               50             3653040400
30 x 40               600               50             3653040600

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice
20 x 75                60                50              3652075060
20 x 75                80                50             3652075080
20 x 75               120               50              3652075120
20 x 75               150               50              3652075150
20 x 75               180               50              3652075180
20 x 75               240               50             3652075240
20 x 75               400               50             3652075400
20 x 75               600               50              3652075600

FORMA

Striscia

Tele abrasive autoadesive pretagliate in ossido di alluminio, particolarmente indicate 
per l’industria della meccanica ed in particolare per la costruzione degli stampi.

STRISCIE IN TELA ABRASIVA AUTOADESIVA IN OSSIDO DI ALLUMINIO

3.52www.sverital.it
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� Materiale fornibile su richiesta - (*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”

Sezione 3.qxp_Sezione 3  17/12/14  16:16  Pagina 52



Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice

12 x 20                60                50              3791220060

12 x 20                80                50              3791220080

12 x 20               120               50               3791220120

12 x 20               150               50               3791220150

Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice

12 x 50                60                50              3791250060

12 x 50                80                50              3791250080

Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice

20 x 20                60                50              3792020060

20 x 20                80                50              3792020080

20 x 20               120               50              3792020120

20 x 20               150               50              3792020150

Dimensioni (LxH)              Grana           Quantintà min.(*)               Codice

20 x 75                60                50              3792075060

20 x 75                80                50              3792075080

Dimensioni (LxH)             Grana           Quantintà min.(*)               Codice

21 x 36                60                50              3792136060

21 x 36                80                50              3792136080

Dimensioni (LxH)              Grana           Quantintà min.(*)               Codice

30 x 40                60                50              3793040060

30 x 40                80                50              3793040080

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

FORMA

Striscia

3.53

Tele abrasive autoadesive pretagliate in zirconio, particolarmente indicate 
per l’industria della meccanica ed in particolare per la costruzione degli stampi.

TELE ABRASIVA AUTOADESIVA IN ZIRCONIO

www.sverital.it
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� Materiale fornibile su richiesta - (*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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� TELE ABRASIVE ADESIVE IN CARBURO DI SILICIO “BRAMET”

Dimensioni (LxH)      Grana MMX             Mesh             Micron         Codice

152,4 x 304,8         80               320             -         3695008
152,4 x 304,8        100              360             -          3695010
152,4 x 304,8        120              400             -          3695012
152,4 x 304,8        150              600            40        3695015
152,4 x 304,8        180              800            30        3695018
152,4 x 304,8        240             1200           18        3695024
152,4 x 304,8        320             1500           15        3695032
152,4 x 304,8        360                                12        3695036
152,4 x 304,8        400                                 9         3695040
152,4 x 304,8        600                                 5         3695060
152,4 x 304,8        800                                 4         3695080
152,4 x 304,8       1200                                3         3695120

FORMA

Foglio

Dimensioni (LxH) Mesh Sigla Quantità min.(*) Codice

75 x 275 180 342124 10 430551
75 x 275 240 342125 10 430552
75 x 275 320 342126 10 430553
75 x 275 400 342127 10 430554
75 x 275 600 342128 10 430555
75 x 275 800 342491 10 430556
75 x 275 1000 342133 10 430557
75 x 275 1200 342134 10 430558
ø150 180 342404 10 430451
ø150 240 342405 10 430452
ø150 320 342406 10 430453
ø150 400 342407 10 430454
ø150 600 342408 10 430455
ø200 180 342415 10 430461
ø200 240 342416 10 430462
ø200 320 342417 10 430463
ø200 400 342418 10 430464
ø200 600 342419 10 430465
ø250 180 342437 10 430471
ø250 240 342438 10 430472
ø250 320 342439 10 430473
ø250 400 342440 10 430474
ø250 600 342441 10 430475
ø300 180 342448 10 430481
ø300 240 342449 10 430482
ø300 320 342450 10 430483
ø300 400 342451 10 430484
ø300 600 342452 10 430485

FORMA

Striscia

Disco

Disco

Disco

Disco

� TELE ABRASIVE MMX
Viene fabbricata con un sottile sottostrato che ha la funzione di ammortizzatore
tra la tela ed i cristalli abrasivi. Taglia velocemente grazie ai grani abrasivi
relativamente grandi ed alla sua azione flessibile che permette a più cristalli
abrasivi di venire in contatto con la superficie. La flessibilità dei cristalli tiene
le particelle asportate in movimento ed impedisce alla tela di impastarsi e
inoltre aiuta i cristalli a non rompersi e non creare calore verso la superficie in
lavorazione. La grana 400 della MICRO-MESH taglia come una tela convenzionale
da 400-600 MESH ma lascia una finitura di superficie da 800-1000 MESH. Può
essere usata a secco o con lubrificante. A secco durerà 5-7 volte una tela abrasiva
normale. Lubrificata con olio o acqua aumenta la durata da 7 a 15 volte.

Le tele abrasive MMX e BRAMET rappresentano ulteriori soluzioni nel campo degli abrasivi flessibili, 
particolarmente indicate per l’industria della meccanica ed in particolare per la costruzione degli stampi.

TELE ABRASIVE MMX E TELE BRAMET

3.54www.sverital.it
(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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� SOSTEGNI CON NASTRO ABRASIVO

� NASTRI ABRASIVI PER SOSTEGNI

Colore                         Larghezza                Grana                   Sigla                     Codice

Rosso                       6                  120          107-3610       GW107-3610

Blu                           6                  240          107-3612        GW107-3612

Verde                       6                  320          107-3614       GW107-3614

Giallo                        6                  400          107-3616        GW107-3616

Nero                         6                  600          107-3618       GW107-3618

Rosso                      13                 120          107-3640       GW107-3640

Blu                          13                 240          107-3642       GW107-3642

Verde                      13                 320          107-3644       GW107-3644

Giallo                       13                 400          107-3646       GW107-3646

Nero                        13                 600          107-3648       GW107-3648

Rosso                      19                 120          107-3670       GW107-3670

Blu                          19                 240          107-3672       GW107-3672

Verde                      19                 320          107-3674       GW107-3674

Giallo                       19                 400          107-3676       GW107-3676

Nero                        19                 600          107-3678       GW107-3678

Colore                         Larghezza                Grana           Quantità min.(*)            Codice

-                              6                  120                10                 36805

-                              6                  240                10                 36810

-                              6                  320                10                 36815

-                              6                  400                10                 36820

-                              6                  600                10                 36825

-                             13                 120                10                 36806

-                             13                 240                10                 36811

-                             13                 320                10                 36816

-                             13                 400                10                 36821

-                             13                 600                10                 36826

-                             19                 120                10                 36807

-                             19                 240                10                 36812

-                             19                 320                10                 36817

-                             19                 400                10                 36822

-                             19                 600                10                 36827

3.55

“Belt Stick” è un piccolo attrezzo da usare a mano. È adatto per smussare e lisciare superfici di difficile accesso. 
Il sostegno di polipropilene è robusto ed il nastro è tenuto in tensione per mezzo di una molla che facilita anche la sostituzione del nastro. 

Il nastro di tela all’ossido d’alluminio legato a resina può essere ruotato di 360° e perciò usato per tutta la lunghezza.

SOSTEGNI CON NASTRO ABRASIVO - NASTRI ABRASIVI PER SOSTEGNI

www.sverital.it
(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /
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Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /
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UTENSILI PER MOVIMENTO ROTATIVO

Frese e fresette in metallo duro
Molette e punte diamantate
Molette abrasive in ceramica
Molette e dischi smeriglio
Anelli e lamellari in tela abrasiva
Molette in gomma abrasiva
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PANORAMICA TIPI DI TAGLIO E APPLICAZIONI
FRESE IN CARBURO SERIE “SA” E “SB”
FRESE IN CARBURO SERIE “SC” E “SD”
FRESE IN CARBURO SERIE “SE”, “SF” E “SG”
FRESE IN CARBURO SERIE “SH”, “SJ” E “SL”
FRESE IN CARBURO SERIE “SM” E “SN”
FRESE IN CARBURO DI TUNGSTENO
STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL SERIE “HP”
STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL SERIE “H3”
STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL SERIE “H3”
STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL SERIE “H3”
STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI  SERIE “BM”
ASSORTIMENTO STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI SERIE “H3” E “BM”
STUMENTI ROTATIVI DIPROFIL  SERIE “H6” E BORAZON SERIE “H3”
PANORAMICA SULLE MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN
MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN ROSSE
MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN BLU
MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN AZZURRE
MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN VIOLA E BIANCHE
PIETRE IN FIBRA DI CERAMICA “80S”, CRYSTAL FIBER E NEW SUPER STONE
MOLE DI SMERIGLIO “NORMEK” ROSA IN CORINDONE
MOLE DI SMERIGLIO “NORMEK” ROSA IN CORINDONE
RUOTE LAMELLARI
ANELLI CILINDRICI IN TELA ABRASIVA IN ZIRCONIO O OSSIDO DI ALLUMINIO
ESPANSORI IN GOMMA PER ANELLI CILINDRICI
DISCHI IN TELA ABRASIVA ADESIVA IN CORINDONE
DISCHI IN TELA ABRASIVA ADESIVA IN ZIRCONIO
MOLE ABRASIVE IN OSSIDO DI ALLUMINIO CON LEGANTE IN GOMMA
PUNTE ABRASIVE SOFT GMX E G-FLEX
PANORAMICA SULLE MOLETTE IN LAMINATO “MX”
MOLETTE IN ABRASIVO LAMINATO “MX” TIPO “A” E “B”
MOLETTE IN ABRASIVO LAMINATO “MX” TIPO “W” GAMBO Ø3,00 MM
MOLETTE IN ABRASIVO LAMINATO “MX” TIPO “W” GAMBO Ø6,00 MM
PANORAMICA SULLE GOMME ABRASIVE CRATEX
PUNTE ABARSIVE IN GOMMA CRATEX
DISCHETTI ABRASIVI IN GOMMA CRATEX
DISCHI ABRASIVI IN GOMMA CRATEX
DISCHI ABRASIVI IN GOMMA CRATEX

Pagina
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TIPI DI TAGLIO

VELOCITÀ DI ROTAZIONE RACCOMANDATE

ø Diametro fresa Velocità in rpm

3,00 = da 45.000 a 90.000

6,00 = da 23.000 a 45.000

9,5 = da 19.000 a 30.000

12,7 = da 15.000 a 22.000

16,0 = da 12.000 a 18.000

19,0 = da 7.500 a 15.000

TIPO DI TAGLIO RACCOMANDATI PER MATERIALE

Tipo di materiale STANDARD FINE DIAMANTE

Alluminio � � -

Ottone � � -

Bronzo � � -

Rame � � -

Carbonio � - -

Ghisa � - -

Lana di vetro � - -

Gomma dura � - -

Masonite � - -

Plastica � - -

Acciaio 40-60Hrc � � �

Acciaio/Leghe d’acciaio � � -

Acciaio al Cromo � � -

Acciaio inossidabile � � -

Saldature in acciaio � � �

Titanio � � -

PROTEZIONI  DI SICUREZZA DA PER L’UTILIZZO DELLE FRESE

STANDARD

INDOSSARE
maschera di protezione

INDOSSARE
occhiali di protezione

INDOSSARE
cuffie di protezione acustica

INDOSSARE
guanti di protezione alle mani

4.1

Di seguito sono indicate le linee guida generali per la selezione della corretta fresa da utilizzare 
in base alla materiale da lavorare e la finitura desiderata.

TIPI DI TAGLIO E APPLICAZIONI

www.sverital.it

FINE DIAMANTE
Per uso generale, scanalatura  destrorsa, per
una rapida asportazione e una buona finitura.

Per uso generale, scanalatura destrorsa,
progettate per una finitura di alta qualità,
garantiscono un'ottima maneggevolezza da
parte dell'operatore.

Lavorazione a diamante alternato. Ha una
scanalatura sinistrorsa che unita a quella  standard
o fine, aiuta la rottura del truciolo  quando si
lavorano saldature di acciaio o altri materiali
che generino trucioli piccoli ed a scheggia. Una
leggera direzione sinistrorsa del taglio conferisce
all'operatore un maggior controllo della lima
rotativa e del manipolo rotativo.
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Tagliente in testa

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

1,6       3,0       6,0      38,0          SA-41M-D             SA-41M-F          69        MA69009        MA69017
2,4       3,0      11,1     38,0          SA-42M-D             SA-42M-F          69        MA69057        MA69065
3,0       3,0      14,3     38,0          SA-43M-D             SA-43M-F          69        MA69033        MA69401
4,0       3,0      12,7     38,0          SA-52M-D             SA-52M-F          72        MA72009        MA72017
4,8       3,0      12,7     38,0          SA-53M-D             SA-53M-F          72        MA72057        MA72065
6,4       3,0      12,7     51,0          SA-51M-D             SA-51M-F          70        MA70021        MA70029

� FRESE CILINDRICHE TESTA PIATTA SERIE “SA” GAMBO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

6,0       6,0      16,0     50,0           SA-1M-D               SA-1M-F           41        MA41157         MA41169
8,0       6,0      19,0     64,0           SA-2M-D               SA-2M-F           41        MA41193        MA41205
9,5       6,0      19,0     64,0           SA-3M-D               SA-3M-F           41        MA41229        MA41241
12,7      6,0      25,0     70,0           SA-5M-D               SA-5M-F           41        MA41321        MA41333

� FRESE CILINDRICHE TESTA PIATTA SERIE “SA” GAMBO ø6,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0      14,3     76,0       SA-43L76M-D                 -                  69        MA69803             -

� FRESE CILINDRICHE TESTA PIATTA SERIE “SA” GAMBO LUNGO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

6,4       3,0       4,8      43,0          SB-51M-D             SB-51M-F          70        MA70005        MA70009

� FRESE CILINDRICHE TESTA PIATTA SERIE “SB” CON TAGLIENTE IN TESTA   
GAMBO ø3,0 mm

Sigla taglio “D” = Diamante / “F” = Fine / “S” = Standard

L1

L2

D2 D1

L1

L2

D2 D1

Sono caratterizzate da una lunga durata, ottima aggressività ed eccellente qualità di finitura. Queste qualità le rendono la soluzione più efficace
alle applicazioni di sbavatura e pre-finitura. Tutte le frese rotative in metallo duro sono costruite con tolleranze spinte per garantirne una rotazione

silenziosa e per raggiungere un ottimo grado di asportazione che, contemporaneamente, consenta la miglior finitura possibile.

FRESE IN CARBURO SERIE “SA” E “SB”

4.2www.sverital.it
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D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

2,4       3,0      11,0     38,0          SC-41M-D             SC-41M-F          69        MA69105        MA69113
3,0       3,0       4,3      38,0          SC-42M-D             SC-42M-F          69        MA69081        MA69089
6,4       3,0      12,7     51,0          SC-51M-D             SC-51M-F          70        MA70045        MA70053
4,0       3,0      12,7     38,0          SC-52M-D             SC-52M-F          72        MA72033        MA72041
4,8       3,0      12,7     38,0          SC-53M-D             SC-53M-F          72        MA72081        MA72089

� FRESE CILINDRICHE TESTA RAGGIATA SERIE “SC” GAMBO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

6,0       6,0      16,0     50,0           SC-1M-D               SC-1M-F           42        MA42105        MA42117
9,5       6,0      19,0     64,0           SC-3M-D               SC-3M-F           42        MA42177        MA42189
12,0      6,0      25,0     70,0           SC-5M-D               SC-5M-F           42        MA42253        MA42265

� FRESE CILINDRICHE TESTA RAGGIATA SERIE “SC” GAMBO ø6,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0      14,3     76,0       SC-42L76M-D                 -                  69        MA69807             -

� FRESE CILINDRICHE TESTA RAGGIATA SERIE “SC” GAMBO LUNGO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

2,4       3,0       2,0      38,0          SD-41M-D             SD-41M-F          69        MA69129        MA69137
3,0       3,0       2,8      38,0          SD-42M-D             SD-42M-F          69        MA69153        MA69161
6,4       3,0       5,6      44,0          SD-51M-D             SD-51M-F          70        MA70069        MA70077
4,8       3,0       4,0      38,0          SD-53M-D             SD-53M-F          72        MA72105        MA72113

� FRESE TESTA SFERICA SERIE “SD” GAMBO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

6,0       6,0       5,0      50,0           SD-1M-D               SD-1M-F           43        MA43085        MA43097
9,5       6,0       7,0      53,0           SD-3M-D               SD-3M-F           43        MA43157        MA43169
12,7      6,0      10,0     56,0           SD-5M-D               SD-5M-F           43        MA43225        MA43237

� FRESE TESTA SFERICA SERIE “SD” GAMBO ø6,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0       2,8      76,0       SD-42L76M-D                 -                  69        MA69811             -

� FRESE TESTA SFERICA SERIE “SD” GAMBO LUNGO ø3,0 mm

L1

L2

D2 D1

L1

L2

D2 D1

4.3

Sono caratterizzate da una lunga durata, ottima aggressività ed eccellente qualità di finitura. Queste qualità le rendono la soluzione più efficace
alle applicazioni di sbavatura e pre-finitura. Tutte le frese rotative in metallo duro sono costruite con tolleranze spinte per garantirne una rotazione

silenziosa e per raggiungere un ottimo grado di asportazione che, contemporaneamente, consenta la miglior finitura possibile.

FRESE IN CARBURO SERIE “SC” E “SD”

www.sverital.it

Sigla taglio “D” = Diamante / “F” = Fine / “S” = Standard



L1

L2

D2 D1

D1        D2         L2         L1      Sigla taglio “S” Sigla taglio “D”    Sigla taglio “F”    Serie     Codice “S”   Codice “D”    Codice “F”

3,0     3,0     5,6    38,0     SE-41M SE-41M-D    SE-41M-F     69      MA69169     MA69177     MA69185
6,4     3,0     9,5    48,0          - SE-51M-D    SE-51M-F     70          -         MA70093     MA70101
4,8     3,0     7,0    38,0          - SE-53M-D    SE-53M-F     72          -         MA72129     MA72137

� FRESE TESTA OVALE TONDA SERIE “SE” GAMBO ø3,0 mm

D1        D2         L2         L1      Sigla taglio “S” Sigla taglio “D”    Sigla taglio “F”    Serie     Codice “S”   Codice “D”    Codice “F”

6,0     6,0     9,5    50,0      SE-1M SE-1M-D            -            44     MA44001    MA44021         -
9,5     6,0    16,0   60,0      SE-3M SE-3M-D      SE-3M-F      44     MA44073    MA44085    MA44097
12,7    6,0    22,0   67,0          - SE-5M-D      SE-5M-F      44          -         MA44129      M44141

� FRESE TESTA OVALE TONDA SERIE “SE” GAMBO ø6,0 mm

D1        D2         L2         L1      Sigla taglio “S” Sigla taglio “D”    Sigla taglio “F”    Serie     Codice “S”   Codice “D”    Codice “F”

3,0     3,0     6,0    38,0          - SF-41M-D    SF-41M-F     69          -         MA69201     MA69209
3,0     3,0    12,7   38,0          - SF-42M-D    SF-42M-F     69          -         MA69225    MA69233
4,8     3,0    12,7   38,0          - SF-51M-D    SF-51M-F     70          -         MA70117     MA70125
6,4     3,0    12,7   51,0          - SF-53M-D    SF-53M-F     72          -         MA72177     MA72185

� FRESE TESTA OGIVA TONDA SERIE “SF” GAMBO ø3,0 mm

D1        D2         L2         L1      Sigla taglio “S” Sigla taglio “D”    Sigla taglio “F”    Serie     Codice “S”   Codice “D”    Codice “F”

6,0     6,0    16,0   50,0          - SF-1M-D      SF-1M-F      45          -         MA45037    MA45049
9,5     6,0    19,0   64,0          - SF-3M-D            -            45          -         MA45109         -
12,7    6,0    25,0   70,0          - SF-5M-D      SF-5M-F      45          -         MA45181     MA45193

� FRESE TESTA OGIVA TONDA SERIE “SF” GAMBO ø6,0 mm

D1           D2            L2            L1            D3          Sigla taglio “D”     Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0       6,0      38,0     0,46      SG-41M-D     SG-41M-F          69        MA69249        MA69257
3,0       3,0       9,5      38,0     0,46      SG-43M-D     SG-43M-F          69        MA69297        MA69305
6,4       3,0      12,7     51,0     0,76      SG-51M-D     SG-51M-F          70        MA70141        MA70149
4,8       3,0      12,7     38,0     0,64      SG-53M-D     SG-53M-F          72        MA72201        MA72209

� FRESE TESTA OGIVA A PUNTA SERIE “SG” GAMBO ø3,0 mm

D1       D2       L2       L1 D3      Sigla taglio “S” Sigla taglio “D”  Sigla taglio “F”  Serie     Codice “S” Codice “D”  Codice “F”

6,0   6,0  16,0 50,0 0,76          - SG-1M-D    SG-1M-F    46          -        MA46013   MA46025
9,5   6,0  19,0 64,0 1,02      SG-3M SG-3M-D    SG-3M-F    46     MA46073   MA46085   MA46097
12,7  6,0  25,0 70,0 1,27          - SG-5M-D    SG-5M-F    46          -        MA46121    MA46133

� FRESE TESTA OGIVA A PUNTA SERIE “SG” GAMBO ø6,0 mm

L1

L2

D2 D1

L1

L2

D2 D1D3

Sono caratterizzate da una lunga durata, ottima aggressività ed eccellente qualità di finitura. Queste qualità le rendono la soluzione più efficace
alle applicazioni di sbavatura e pre-finitura. Tutte le frese rotative in metallo duro sono costruite con tolleranze spinte per garantirne una rotazione

silenziosa e per raggiungere un ottimo grado di asportazione che, contemporaneamente, consenta la miglior finitura possibile.

FRESE IN CARBURO SERIE “SE”, “SF” E “SG”

4.4www.sverital.it

Sigla taglio “D” = Diamante / “F” = Fine / “S” = Standard
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D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0       6,0      38,0          SH-41M-D             SH-41M-F          69        MA69521        MA69529
4,8       3,0       9,5      38,0          SH-53M-D             SH-53M-F          72        MA72153        MA72161

� FRESE TESTA A GOCCIA SERIE “SH” GAMBO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1               Sigla taglio “D”                Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

6,0       6,0      16,0     50,0           SH-1M-D               SH-1M-F           49        MA49013        MA49025
12,7      6,0      31,0     76,0           SH-5M-D               SH-5M-F           49        MA49121        MA49133

� FRESE TESTA A GOCCIA SERIE “SH” GAMBO ø6,0 mm

D1           D2            L2            L1            A°          Sigla taglio “D”     Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0       2,4      38,0  60,0°±1°   SJ-42M-D     SJ-42M-F           69        MA69321        MA69329

� FRESE TESTA CONICA 60° SERIE “SJ” GAMBO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1            A°          Sigla taglio “D”     Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0      12,7     38,0   8,0°±1°    SL-42M-D     SL-42M-F           69        MA69497        MA69505
4,8       3,0      12,7     38,0  14,0°±1°   SL-53M-D     SL-53M-F           72        MA72273        MA72281

� FRESE CONICHE TESTA TONDA SERIE “SL” GAMBO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1            A°          Sigla taglio “D”     Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

6,0       6,0      16,0     50,0  14,0°±1°    SL-1M-D       SL-1M-F            48        MA48013        MA48025
9,5       6,0      28,0     75,0  14,0°±1°    SL-3M-D       SL-3M-F            48        MA48085        MA48097
12,7      6,0      30,0     76,0  14,0°±1°    SL-4M-D       SL-4M-F            48        MA48133        MA48145

� FRESE CONICHE TESTA TONDA SERIE “SL” GAMBO ø6,0 mm

D1           D2            L2            L1    A°           Sigla taglio “D”     Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0      12,7     76,0 8,0°±1° SL-42L76M-D        -                  69        MA69835             -

� FRESE CONICHE TESTA TONDA SERIE “SL” GAMBO LUNGO ø3,0 mm

L1

L2

D2 D1

L1

L2

D2

L1

L2

D2 D1

D1

60° ± 1°

A°

4.5

Sono caratterizzate da una lunga durata, ottima aggressività ed eccellente qualità di finitura. Queste qualità le rendono la soluzione più efficace
alle applicazioni di sbavatura e pre-finitura. Tutte le frese rotative in metallo duro sono costruite con tolleranze spinte per garantirne una rotazione

silenziosa e per raggiungere un ottimo grado di asportazione che, contemporaneamente, consenta la miglior finitura possibile.

FRESE IN CARBURO SERIE “SH”, “SJ” E “SL”

www.sverital.it

Sigla taglio “D” = Diamante / “F” = Fine / “S” = Standard
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D1        D2         L2         L1              A° D3           Sigla taglio “D”       Sigla taglio “F”      Serie        Codice “D”    Codice “F”

3,0     3,0     9,5    38,0    12°±1° 1,09      SM-41M-D     SM-41M-F      69        MA69401    MA69409
3,0     3,0    11,1   38,0    14°±1° 0,36      SM-42M-D     SM-42M-F      69        MA69425    MA69433
3,0     3,0    16,0   38,0     7°±1° 1,14      SM-43M-D     SM-43M-F      69        MA69449    MA69457
3,0     3,0     4,8    38,0    32°±1° 0,46      SM-45M-D     SM-45M-F      69        MA69377    MA69385
6,4     3,0    12,7   54,0    22°±1° 1,32      SM-51M-D     SM-51M-F      70        MA70165     MA70173
4,8     3,0    12,7   38,0    16°±1° 0,97      SM-53M-D     SM-53M-F      72        MA72225    MA72233

� FRESE CONICHE SERIE “SM” GAMBO ø3,0 mm

D1        D2         L2         L1              A° D3           Sigla taglio “D”       Sigla taglio “F”      Serie        Codice “D”    Codice “F”

6,0     6,0    19,0   50,0  14,0°±1° 1,42       SM-2M-D       SM-2M-F       47        MA47033    MA47041
9,5     6,0    16,0   63,0  28,°0±1° 1,32       SM-4M-D       SM-4M-F       47        MA47081    MA47089
12,7    6,0    22,0   69,0  28,0°±1° 1,32       SM-5M-D       SM-5M-F       47        MA47105     MA47113

� FRESE CONICHE SERIE “SM” GAMBO ø6,0 mm

D1           D2            L2            L1            A°          Sigla taglio “D”     Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

3,0       3,0       4,8      38,0  10,0°±1°   SN-42M-D     SN-42M-F          69        MA69565        MA69569
6,4       3,0       6,4      44,0  10,0°±1°   SN-51M-D     SN-51M-F          70        MA70189        MA70197
4,8       3,0       4,8      38,0  10,0°±1°   SN-53M-D     SN-53M-F          72        MA72249        MA72257

� FRESE A CONO ROVESCIATO SERIE “SN” GAMBO ø3,0 mm

D1           D2            L2            L1            A°          Sigla taglio “D”     Sigla taglio “F”            Serie        Codice “D”         Codice “F”

9,5       6,0       9,5      55,0  13,0°±1°    SN-2M-D       SN-2M-F           50        MA50057        MA50065
12,7      6,0      12,7     58,0  28,0°±1°    SN-4M-D       SN-4M-F           50        MA50081        MA50089

� FRESE A CONO ROVESCIATO SERIE “SN” GAMBO ø6,0 mm

L1

L2

D2 D1

A ± 1°

D3

L1

L2

D2 D1

A ± 1°

Sono caratterizzate da una lunga durata, ottima aggressività ed eccellente qualità di finitura. Queste qualità le rendono la soluzione più efficace
alle applicazioni di sbavatura e pre-finitura. Tutte le frese rotative in metallo duro sono costruite con tolleranze spinte per garantirne una rotazione

silenziosa e per raggiungere un ottimo grado di asportazione che, contemporaneamente, consenta la miglior finitura possibile.

FRESE IN CARBURO SERIE “SM” E “SN”

4.6www.sverital.it

Sigla taglio “D” = Diamante / “F” = Fine / “S” = Standard
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D1                                   D2                                       L2                                      Sigla                                        Codice

0,5                        2,35                         44,0                         1/005                          34095
0,6                        2,35                         44,0                         1/006                          34096
0,7                        2,35                         44,0                         1/007                          34097
0,8                        2,35                         44,0                         1/008                          34098
0,9                        2,35                         44,0                         1/009                          34099
1,0                        2,35                         44,0                         1/010                          34101
1,2                        2,35                         44,0                         1/012                          34102
1,4                        2,35                         44,0                         1/014                          34103
1,6                        2,35                         44,0                         1/016                          34104
1,8                        2,35                         44,0                         1/018                          34105
2,1                        2,35                         44,0                         1/021                          34106
2,3                        2,35                         44,0                         1/023                          34107

� FRESE TESTA SFERICA

D1                                   D2                                       L2                                      Sigla                                        Codice

0,6                        2,35                         44,0                         2/006                          34196
0,8                        2,35                         44,0                         2/008                          34198
0,9                        2,35                         44,0                         2/009                          34199
1,0                        2,35                         44,0                         2/010                          34201
1,2                        2,35                         44,0                         2/012                          34202
1,4                        2,35                         44,0                         2/014                          34203
1,6                        2,35                         44,0                         2/016                          34204
1,8                        2,35                         44,0                         2/018                          34205
2,3                        2,35                         44,0                         2/023                          34207

� FRESE TESTA A CONO ROVESCIATO

D1                                   D2                                       L2                                      Sigla                                        Codice

0,8                        2,35                         44,0                        31/008                         34398
1,0                        2,35                         44,0                        31/010                         34401
1,2                        2,35                         44,0                        31/012                         34402
1,4                        2,35                         44,0                        31/014                         34403
1,6                        2,35                         44,0                        31/016                         34404
1,8                        2,35                         44,0                        31/018                         34405
2,1                        2,35                         44,0                        31/021                         34406
2,3                        2,35                         44,0                        31/023                         34407

� FRESE TESTA CILINDRICA

D1                                   D2                                       L2                                      Sigla                                        Codice

0,8                        2,35                         44,0                        33/008                         34598
1,0                        2,35                         44,0                        33/010                         34601
1,4                        2,35                         44,0                        33/014                         34603
1,8                        2,35                         44,0                        33/018                         34605

� FRESE TESTA CONICA

D1

L2

D2

D1

L2

D2

L2

D2

D1

L2

D2

D1

4.7

Le frese in carburo di tungsteno sono composte da widia ad alta densità. Ideali per la lavorazione di stampi in acciaio temprato 
o normale, oro bianco, platino e modellistica. Sono precise, concentriche e rispondono ai criteri di massima qualità.

FRESE IN CARBURO DI TUNGSTENO

www.sverital.it
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D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

1,4      7,0        - - - 46,0      2,35     D107      DT-86-HP        35086
1,9      5,0        - - - 46,0      2,35     D151     DB-305-HP      35305
2,5      7,0        - - - 46,0      2,35     D151     DT-100-HP       35100
2,6      3,0        - - - 46,0      2,35     D151     DT-107-HP       35107

FORMA

Cilindrica

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

0,8        -         - - - 46,0      2,35     D107    DB-1-2/0-HP     35002
1,3        -         - - - 46,0      2,35     D107     DB-102-HP      35004
1,7        -         - - - 46,0      2,35     D151     DB-104-HP       35104
1,9        -         - - - 46,0      2,35     D151     DB-105-HP       35135
2,5        -         - - - 46,0      2,35     D151     DB-108-HP       35138
3,0        -         - - - 41,3      2,35     D151     DT-101-HP       35101
4,1        -         - - - 42,7      2,35     D151     DT-119-HP       35119

FORMA

Sferica

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

1,3      4,0        - - 18,0 46,0      2,35     D151    DB-902A-HP      35902
1,6      7,5        - - 45,0 46,0      2,35     D151     DT-95B-HP       35095
2,4      7,5        - - 30,0 46,0      2,35     D151     DT-117-HP       35117
2,4     10,0       - - 30,0 46,0      2,35     D151     DT-510-HP       35510

FORMA

Ogiva

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

5,1      9,5      27 - - 48,4      2,35     D151      DT-93-HP        35093
7,3      6,0      60 - - 45,6      2,35     D151     DT-236-HP       35236

FORMA

Conica

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

1,3      9,0       4 0,7 - 46,0      2,35     D151     DB-702-HP       35132
1,6      9,0       5 0,8 - 46,0      2,35     D151     DB-704-HP       35133
1,9      9,0       5 1,1 - 46,0      2,35     D151     DB-706-HP       35134

FORMA

Cono tondo

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

15,0     0,6        - 13,0 - 48,0      2,35     D151    DT-124P-HP      35124
18,0     0,6        - 16,0 - 48,0      2,35     D151    DT-125P-HP      35125  
20,0     0,6        - 18,0 - 48,0      2,35     D151    DT-126P-HP      35126  
22,0     0,6        - 20,0 - 48,0      2,35     D151    DT-127P-HP      35127  

FORMA

Disco

øD
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Eccellenti per lavorare carburi, acciaio temperato, vetro, ceramica etc. Gli strumenti cilindrici sono adatti alla rettifica interna, fori ciechi etc.
Con diamante di qualità accuratamente selezionato, legato con precisione per ottenere proprietà fisiche di prolungata resistenza all’usura 

ed allo sforzo. Tutti gli strumenti sono accuratamente centrati ed i codoli sono di acciaio indurito e rettificato su macchine centerless.

STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL SERIE “HP”

4.8www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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D            T            B d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

0,8      4,0      7,0 - - 46,0      3,00     D107     D-308L-H3       35908
1,0      4,0      8,0 - - 46,0      3,00     D107    D-0310L-H3      35910
1,5      4,0     10,0 - - 46,0      3,00     D107    D-0315L-H3      35912
2,0      5,0     14,0 - - 46,0      3,00     D151     D-320L-H3       35914
2,0      5,0     14,0 - - 46,0      3,00      D64    D-0320L-H3-D64   35914/64
2,5      5,0     19,0 - - 46,0      3,00     D151    D-0325L-H3      35916
2,5      7,0     19,0 - - 46,0      3,00     D151    D-1325L-H3      35285
3,0      5,0     19,0 - - 46,0      3,00     D151    D-0330L-H3      35918
3,0      5,0     19,0 - - 46,0      3,00      D64    D-0330L-H3-D64   35918/64

FORMA

Cilindrica

D            T            B d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

3,5      5,0        - - - 44,0      3,00     D151    D-0335L-H3      35920
4,0      5,0        - - - 44,0      3,00     D151    D-0340L-H3      35922
4,5      5,0        - - - 44,0      3,00     D151    D-0345L-H3      35924
5,0      6,0        - - - 45,0      3,00     D151    D-0350L-H3      35926
5,5      6,0        - - - 45,0      3,00     D151    D-0325L-H3      35928
6,0      6,0        - - - 45,0      3,00     D151    D-0354L-H3      35930
6,0     10,0       - - - 49,0      3,00     D151    D-1354L-H3      35955

FORMA

Cilindrica

D            T            B d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

7,0     10,0       - 4,5 10,0 49,0      3,00     D151     D-6258-H3       35965

FORMA

Cilindrica tonda

D            T            B d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

6,0     10,0       - - 3,0 49,0      3,00     D151     D-6054-H3       35956

FORMA

Cilindrica 
punta tonda

D            T            B d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

1,7        -         - - - 46,0      3,00     D151     D-0116-H3       35354
1,7        -         - - - 46,0      3,00      D64     D-0116-H3-D64   35354/64
2,1        -         - - - 46,0      3,00     D151     D-0120-H3       35353
2,5        -         - - - 46,0      3,00     D151     D-0124-H3       35352
3,0        -         - - - 46,0      3,00     D151     D-0130-H3       35351
3,0        -         - - - 46,0      3,00      D64     D-0130-H3-D64   35351/64
4,1        -         - - - 46,0      3,00     D151     D-0140-H3       35350
5,0        -         - - - 46,0      3,00     D151     D-0150-H3    35350/151
6,0        -         - - - 46,0      3,00     D151     D-0154-H3       35952

FORMA

Sferica

D            T            B d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

1,6      7,5        - - 45,0 46,0      3,00     D151     D-0916-H3       35368
1,6     10,0       - - 45,0 46,0      3,00     D151    D-0916L-H3      35367
1,6     10,0       - - 45,0 46,0      3,00      D64    D-0916L-H3-D64  35367/64
2,4      7,5        - - 30,0 46,0      3,00     D151     D-0924-H3       35366
2,4     10,0       - - 30,0 46,0      3,00     D151    D-0924L-H3      35365
2,4     10,0       - - 30,0 46,0      3,00      D64    D-0924L-H3-D64  35365/64

FORMA

Ogiva

T
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4.9

Eccellenti per lavorare carburi, acciaio temperato, vetro, ceramica etc. Gli strumenti cilindrici sono adatti alla rettifica interna, fori ciechi etc.
Con diamante di qualità accuratamente selezionato, legato con precisione per ottenere proprietà fisiche di prolungata resistenza all’usura 

ed allo sforzo. Tutti gli strumenti sono accuratamente centrati ed i codoli sono di acciaio indurito e rettificato su macchine centerless.

STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL SERIE “H3”

www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

3,1      5,0      30 - - 46,0      3,00     D151     D-5830-H3       35370
3,1      5,0      30 - - 46,0      3,00      D64     D-5830-H3-D64   35370/64
8,0      3,9      90 - - 43,2      3,00     D151     D-5562-H3       35953
8,0      6,6      60 - - 45,9      3,00     D151     D-5662-H3       35954

FORMA

Conica

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

1,3      9,0       4 0,7 - 46,0      3,00     D151     D-0712-H3       35377
1,6      9,0       5 0,8 - 46,0      3,00     D151     D-0716-H3       35376
1,9      9,0       5 1,1 - 46,0      3,00     D151     D-0720-H3       35375
1,9      9,0       5 1,1 - 46,0      3,00      D64     D-0720-H3-D64   35375/64

FORMA

Conica tonda

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice  
1,6     10,0      4 0,9 - 46,0      3,00     D151    D-0516L-H3      35293
2,1     10,0      4 1,4 - 46,0      3,00     D151    D-0521L-H3      35291
2,1     10,0      4 1,4 - 46,0      3,00      D64    D-0521L-H3-D64   35291/64
2,6      3,0       4 1,8 - 46,0      3,00     D151     D-0526-H3       35290
7,0     10,0     30 2,0 - 49,0      3,00     D151     D-5858-H3       35958
8,0      8,5      45 1,4 - 47,5      3,00     D151     D-5756-H3    35291/151

FORMA

Conica piatta

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

6,0     10,0       - - 17,0 49,0      3,00     D151     D-0954-H3       35959

FORMA

Conica tonda

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

7,3      0,8        - - - 40,0      3,00     D151     D-1525-H3       35270

FORMA

Disco

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

2,4      3,0      20 1,5 - 46,0      3,00     D151     D-0224-H3       35360
2,4      3,0      20 1,5 - 46,0      3,00      D64     D-0224-H3-D64   35360/64
6,5     10,0     15 3,5 - 49,0      3,00     D151     D-5456-H3       35962
8,0      2,2      90 3,0 - 42,0      3,00     D151     D-5062-H3       35950

FORMA

Cono rovesciato

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

6,0     10,0     20 3,5 3,0 49,0      3,00     D151     D-6154-H3       35964

FORMA

Cono rovesciato
tondo

∂

L

T
øD

T

L

øD

R

T

L

øD ∂

T

T

L

øD

øD

∂

R

L

Eccellenti per lavorare carburi, acciaio temperato, vetro, ceramica etc. Gli strumenti cilindrici sono adatti alla rettifica interna, fori ciechi etc.
Con diamante di qualità accuratamente selezionato, legato con precisione per ottenere proprietà fisiche di prolungata resistenza all’usura 

ed allo sforzo. Tutti gli strumenti sono accuratamente centrati ed i codoli sono di acciaio indurito e rettificato su macchine centerless.

STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL SERIE “H3”

4.10www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

9,0      0,6        - 7,0 - 40,0      3,00     D151     D-1018-H3       35266

FORMA

Disco

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

20,0     1,0        - 12,8 - 48,0      3,00     D151     D-1539-H3       35265

FORMA

Disco

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

17,2     2,4        - 14,6 - 48,0      3,00     D151     D-1127-H3       35260

FORMA

Disco

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

5,8      2,3        - - 1,0 41,0      3,00     D151     D-1422-H3       35276
9,8      3,4        - - 1,5 42,2      3,00     D151     D-1430-H3       35275

FORMA

Ruota

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

22,0     0,6        - 20,0 - 48,0      3,00     D151     D-1031-H3       35250

FORMA

Disco

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

22,0     0,4        - 7,0 - 48,0      3,00     D151     D-1231-H3       35255

FORMA

Disco

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

4,1      1,5      60 - - 40,2      3,00     D151     D-1916-H3       35281
9,3      1,3      7,5 - - 41,0      3,00     D151     D-1629-H3       35280

FORMA

Lenticolare

D            T            a° d R L         ø Gambo      Grana              Sigla                Codice

0,6     18,0      5 - 0,3 46,0      3,00     D151         S-067         35957/S

FORMA

Conica

L

ød øD

T
∂

L
ød

øD

T

L

ød øD

T

T

L

øD

R

L

ød

øD

T

L

øD

T

T

L

øD

R

∂

T

L

4.11

Eccellenti per lavorare carburi, acciaio temperato, vetro, ceramica etc. Gli strumenti cilindrici sono adatti alla rettifica interna, fori ciechi etc.
Con diamante di qualità accuratamente selezionato, legato con precisione per ottenere proprietà fisiche di prolungata resistenza all’usura 
ed allo sforzo. Tutti gli strumenti sono accuratamente centrati ed i codoli sono di acciaio indurito e rettificato su macchine centerless.

STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL SERIE “H3”

www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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             Dimensioni (DxTxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice
         1,0 x 8,0 x 45,0 3,00                 150              BM-10A             35701
         1,5 x 8,0 x 45,0 3,00                 150              BM-15A            35702
         2,0 x 8,0 x 45,0 3,00                 120              BM-20A            35703
         2,5 x 8,0 x 45,0 3,00                 120              BM-25A            35704
        3,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120              BM-30A            35705
        3,5 x 10,0 x 45,0 3,00                 120              BM-35A             35706
        4,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120              BM-40A             35707
        5,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 100              BM-50A            35708

FORMA

Cilindrica

             Dimensioni (DxTxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice
         1,5 x 8,0 x 45,0 3,00                 150              BM-15C             35711
         2,0 x 8,0 x 45,0 3,00                 120              BM-20C             35712
         2,5 x 8,0 x 45,0 3,00                 120              BM-25C             35713
        3,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120              BM-30C             35714
        3,5 x 10,0 x 45,0 3,00                 120              BM-35C             35715
        4,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120              BM-40C             35716
        5,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 100              BM-50C             35717

FORMA

Cilindrica 
punta tonda

             Dimensioni (DxTxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice
                     
        2,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120               BM-20T             35719
        3,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120               BM-30T             35720

FORMA

Conica

             Dimensioni (DxTxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice

        3,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120               BM-30V             35721

FORMA

Cono rovesciato

             Dimensioni (DxTxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice

        1,5 x 10,0 x 45,0 3,00                 150              BM-15R            35724
         2,0 x 12,0 x 45,0 3,00                 150              BM-20R             35725
        3,0 x 14,0 x 45,0 3,00                 120              BM-30R             35726

FORMA

Conica

             Dimensioni (DxTxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice
                     
        2,0 x 12,0 x 45,0 3,00                 150               BM-20P             35729
        3,0 x 15,0 x 45,0 3,00                 150               BM-30P             35730

FORMA

Conica

             Dimensioni (DxTxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice

        2,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120               BM-20F             35734
         3,0 x 10,0 x 45,0 3,00                 120               BM-30F             35735
        3,3 x 15,0 x 45,0 3,00                 120               BM-33F             35736

FORMA

Ogiva

              Dimensioni (DxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice

            2,00 x 45,0 3,00                 120              BM-20B             35749
              3,00 x 45,0 3,00                 120              BM-30B             35751
            5,00 x 45,0 3,00                 120              BM-33B             35753

FORMA

Sferica

             Dimensioni (DxTxL) ø Gambo                    Grana                       Sigla                     Codice

         3,0 x 6,0 x 45,0 3,00                 120               BM-30S             35763

FORMA

Goccia

D

L

T

D

L

T

D

L

T

D

L

T

D

L

T

D

L

T

D

L

L

T

D

L

T

D

Gli strumenti diamantati della serie BM sono indicati per tutti quei lavori dove non sono richieste prestazioni particolarmente elevate.

STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI SERIE “BM” 

4.12www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”
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� ASSORTIMENTO STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL
➜ Composizione assortimento “10A-3”
Confezione da 1 pezzo (10 totali) degli strumenti diamantati codice:

Codice
35400

� ASSORTIMENTO STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI DIPROFIL
➜ Composizione assortimento “10B-3”
Confezione da 1 pezzo (10 totali) degli strumenti diamantati codice:

Codice
35401

� ASSORTIMENTO STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI
➜ Composizione assortimento “BMS-30”
Confezione da 1 pezzo (30 totali) degli strumenti diamantati codice:

Codice
35700

Sigla Codice

D-0224L-H3-D151 35360
D-0130-H3-D151 35351
D-0116-H3-D151 35354
D-0024-H3-D151 35360
D-0924L-H3-D151 35365
D-0916L-H3-D151     35367
D-5830-H3-D151     35370
D-0720-H3-D151   35375
D-0320L-H3-D151    35914
D-0330L-H3-D151  35918

Sigla Codice

D-0521L-H3-D64 35291
D-0130-H3-D64 35351
D-0116-H3-D64 35354/64
D-0924L-H3-D64 35365/64
D-0916L-H3-D64 35367/64
D-5830-H3-D64 35370/64
D-0720-H3-D64     35375/64
D-320L-H3-D64     35914/64
D-0330L-H3-D64   35918/64
D-0224-H3-D64    35360/64

Sigla Codice

BM-10A 35701
BM-15A 35702
BM-20A 35703
BM-25A 35704
BM-30A 35705
BM-35A 35706
BM-40A 35707
BM-50A 35708
BM-15C 35711
BM-20C 35712
BM-25C 35713
BM-30C 35714
BM-35C 35715
BM-40C 35716
BM-50C 35717

Sigla Codice

BM-20T 35719
BM-30T 35720
BM-15R 35724
BM-20R 35725
BM-30R 35726
BM-20P 35729
BM-30P 35730
BM-20F 35734
BM-30F 35735
BM-33F 35736
BM-20B 35749
BM-30B 35751
BM-50B 35753
BM-30S 35763
BM-30V 35721

4.13

Gli assortimenti di strumenti diamantati rotativi della serie “H3” e “BM” sono una selezione del nostro programma di strumenti diamantati
rotativi ideati per consentire al cliente un risparmio rispetto all’acquisto dei singoli strumenti rotativi, oltre al vantaggio di avere una piccola

scorta sempre pronta per eventuali urgenze. Gli assortimenti comprendono strumenti rotativi diamantati di varie forme e grane.

ASSORTIMENTO STRUMENTI ROTATIVI DIAMANTATI SERIE “H3” e “BM”

www.sverital.it
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Dimensioni (øDxTxB) L (circa) ø Gambo Grana Sigla Codice

8,0 x 4,0 x 7,0 46,0 3,00 B107 B-0308L-H3 B35908

1,0 x 4,0 x 8,0 46,0 3,00 B107 B-0310L-H3 B35910

1,5 x 4,0 x 10,0 46,0 3,00 B107 B-0315L-H3 B35912

2,0 x 5,0 x 14,0 46,0 3,00 B151 B-0320L-H3 B35914

2,5 x 5,0 x 19,0 46,0 3,00 B151 B-0325L-H3 B35916

3,0 x 5,0 x 19,0 46,0 3,00 B151 B-0330L-H3 B35918

FORMA

Cilindrica

� STRUMENTI ROTATIVI IN BORAZON DIPROFIL SERIE “H3”

3,5 x 5,0 44,0 3,00 B151 B-0335L-H3 B35920

4,0 x 5,0 44,0 3,00 B151 B-0340L-H3 B35922

4,5 x 5,0 44,0 3,00 B151 B-0345L-H3 B35924

5,0 x 6,0 45,0 3,00 B151 B-0350L-H3 B35926

5,5 x 6,0 45,0 3,00 B151 B-0352L-H3 B35928

6,0 x 6,0 45,0 3,00 B151 B-0354L-H3 B35930

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Sigla Codice

6,0 x 8,0 60,0 6,00 B151 B-0354L-H6 35837

7,0 x 8,0 60,0 6,00 B151 B-0358L-H6 35840

8,0 x 8,0 60,0 6,00 B151 B-0362L-H6 35843

10,0 x 10,0 60,0 6,00 B151 B-0370L-H6 35872

12,0 x 10,0 60,0 6,00 B151 B-0374L-H6 35875

15,0 x 10,0 60,0 6,00 B151 B-0380L-H6 35878

FORMA

Cilindrica

� STRUMENTI ROTATIVI DIPROFIL SERIE “H6”

T

B

L

øD

T

L

øD

T

L

øD

Sono eccellenti per lavorare carburi, acciaio temperato, vetro, ceramica etc. Ideali per rettifica interna, fori ciechi etc. Sono prodotti con
BORAZON di qualità accuratamente selezionato, legato con precisione per ottenere proprietà fisiche di prolungata resistenza all’usura ed allo

sforzo. Tutti gli strumenti DIPROFIL sono accuratamente centrati ed i codoli sono di acciaio indurito e rettificato su macchine centerless.

STRUMENTI ROTATIVI DIPROFIL SERIE “H6” E BORAZON SERIE “H3”

4.14www.sverital.it

Dimensione della grana secondo standard “FEPA”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente
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4.15

INFORMAZIONI GENERALI SULLE MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN

www.sverital.it

� MOLETTE ROSSE
Realizzate in pietra di qualità superiore a base allumina legata con argille porcellanate, forniscono la massima
resistenza e rigidità necessaria per una veloce asportazione ed una lunga durata. Il legante ceramico controlla il
rilascio dei grani abrasivi in ossido di alluminio in modo tale che, quando l’abrasivo inizia a perdere tagliente, esso
venga rimpiazzato da un nuovo grano con taglienti acuminati. Le molette sono saldamente legate al loro perno.
Queste molette, per taglio veloce, non si impastano e sono facilmente identificabili dal loro colore marrone-rossastro.
Indicate per la rettifica veloce di materiali medi e duri. Ideali per la rettifica interna di stampi, filiere e calibri.

➜ Caratteristiche
Durezza:                          Media
Legante:                          Argilla
Abrasivo:                          Ossido di alluminio
Metalli raccomandati:      Acciai di durezza media e temprati
Benefici:                          Taglio veloce, non si impastano

� MOLETTE BLU
Molette di qualità superiore realizzate in ossido di alluminio immerso in un legante di tipo porcellanato che
fornisce elevata forza e rigidità necessarie per ottenere una veloce asportazione ed una lunga durata dell’utensile.
Il legante ceramico controlla il rilascio dei grani abrasivi in ossido di alluminio in modo tale che, quando
l’abrasivo inizia a perdere tagliente, esso venga rimpiazzato da un nuovo grano con taglienti acuminati.
Saldamente legate al loro perno e realizzate in pietra dura mantengono la loro forma in una maniera eccezionale.
Tagliano bene e lasciano una superficie levigata. 

➜ Caratteristiche
Durezza:                          Dura
Legante:                          Porcellana
Abrasivo:                          Ossido di alluminio semi friabile
Metalli raccomandati:      Acciai temprati
Benefici:                          Mantengono molto bene la loro forma

� MOLETTE AZZURRE
Realizzate con una miscela di ceramiche incorporano un’esclusiva soluzione colloidale di abrasivi in ceramica.
Questa soluzione colloidale è allo stesso tempo dura e tenace e consente una eccezionale durata e velocità di
taglio nella rettifica di materiali a medio ed elevato contenuto di carbonio, di acciaio inossidabile e di molte
leghe non ferrose. Con condizioni d’uso di tipo normale la resa di taglio e la durata sono due o tre volte superiori
rispetto alle molette rosse e blu. Particolarmente indicate per la rettifica di precisione. La tenuta della forma e
dei raggi sono molto buone grazie alla particolare durata della soluzione colloidale. Le molette azzurre sono
estremamente tenaci, chimicamente pure e di qualità uniforme.

➜ Caratteristiche
Durezza:                          Media, taglio acuminato
Legante:                          Vetrificato
Abrasivo:                          Soluzione colloidale di grani di ceramica con ossido di alluminio bianco
Metalli raccomandati:      Materiali ad alto contenuto di Carbonio, Acciaio inossidabile, Leghe non ferrose
Benefici:                          Mantengono molto bene la loro forma

� MOLETTE BIANCHE
Realizzate in ossido di alluminio bianco estremamente fine immerso in un legante morbido a base vetrosa
possono essere utilizzate su vetro, porcellana, metallo o pietra. Producono una elevata finitura.
➜ Caratteristiche

Durezza:                          Morbida
Legante:                          Vetrificato
Abrasivo:                          Ossido di alluminio bianco fine
Metalli raccomandati:      Vetro, porcellana, metalli, pietre
Benefici:                          Realizzano una finitura fine

� MOLETTE VIOLA
Realizzate con un’esclusiva combinazione di una soluzione colloidale di grani di ceramica con ossido di alluminio
rosa fuso di altissima qualità al fine di ottenere il taglio più acuminato  e durevole delle pietre abrasive con grana
friabile e legante vetrificato. Questa combinazione porta al loro distintivo colore viola. I grani ceramici sono i più
friabili al fine di ottenere una più elevata azione di taglio. Sono particolarmente indicate sia per l’utilizzo su leghe
con alte percentuali di Nickel per l’industria aero spaziale sia su le più diverse varietà di acciai e leghe.
➜ Caratteristiche

Durezza:                          Dura, taglio acuminato
Legante:                          Vetrificato
Abrasivo:                          Soluzione colloidale di grani di ceramica con ossido di alluminio rosa
Metalli raccomandati:      Leghe ad elevata percentuale di Nickel e materiali legati
Benefici:                          Taglio veloce, riscaldamento limitato

COLORE

Grana MESH

DENSITÀ INDICATIVA
DELLA GRANA MESH
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Molette Realizzate in pietra di qualità superiore a base allumina legata con argille porcellanate, forniscono la massima resistenza e rigidità necessaria per una veloce
asportazione ed una lunga durata. Queste molette, per taglio veloce, non si impastano e sono facilmente identificabili dal loro colore marrone-rossastro Indicate per la

rettifica veloce di materiali medi e duri. Ideali per la rettifica interna di stampi, filiere e calibri.

MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN ROSSE

4.16www.sverital.it

� MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN ROSSE

D

L

T

Forma D T L (circa) ø Gambo Velocità max. rpm Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

B44 5,5 9,5 38,0 3,00 68.400 60 313-0440 10 91044

B45 4,7 7,9 38,0 2,35 104.250 60 301-0450 10 91045

B52 9,4 18,8 38,0 3,00 45.370 60 313-0520 10 91052

B53 6,3 15,8 38,0 2,35 60.000 60 301-0530 10 91053

B55 3,1 6,3 38,0 2,35 105.000 60 301-0550 10 91055

B73 12,7 3,1 38,0 3,00 73.500 60 313-0730 10 91073

B81 19,0 6,3 38,0 2,35 50.930 60 301-0810 10 91081

B82 12,7 7,9 38,0 2,35 76.390 80 301-0820 10 91082

B91 12,7 15,8 38,0 3,00 34.500 60 313-0910 10 91091

B97 2,4 9,3 38,0 3,00 105.000 60 313-0970 10 91097

B98 2,3 6,4 38,0 2,35 105.000 60 301-0980 10 91098

B101 15,8 17,4 38,0 2,35 33.750 60 301-1010 10 91101

B104 7,9 9,5 38,0 2,35 68.400 60 301-1040 10 91104

B105 6,3 6,3 38,0 2,35 104.250 100 301-1050 10 91105

B121 12,7 - 38,0 2,35 45.370 60 301-1210 10 91121

B122 9,5 - 38,0 2,35 61.650 60 301-1220 10 91122

B123 4,7 - 38,0 3,00 104.250 80 313-1230 10 91123

B135 6,3 12,7 38,0 2,35 60.000 80 301-1350 10 91135

W140 1,9 6,3 38,0 3,00 105.000 100 313-1400 10 91140

W142 2,3 6,3 38,0 3,00 105.000 100 313-1420 10 91142

W144 3,1 6,3 38,0 3,00 105.000 80 313-1440 10 91144

W149 3,9 3,3 38,0 2,35 90.750 80 301-1490 10 91149

W152 4,7 6,3 38,0 3,00 105.000 80 313-1520 10 91152

W153 4,7 9,5 38,0 2,35 80.850 80 301-1530 10 91153

W154 4,7 12,7 38,0 3,00 70.500 80 313-1540 10 91154

W161 6,3 7,9 38,0 2,35 77.250 80 301-1610 10 91161

W163 6,3 12,7 38,0 3,00 60.000 80 313-1630 10 91163

W170 7,9 12,7 38,0 2,35 52.500 60 301-1700 10 91170

W176 9,4 12,7 38,0 3,00 45.370 60 313-1760 10 91176

W182 13,0 3,8 38,0 3,00 73.500 80 313-1820 10 91182

W183 12,7 6,3 38,0 2,35 51.750 80 301-1830 10 91183

W185 12,7 12,5 38,0 3,00 34.500 60 313-1850 10 91185

W186 12,7 19,5 38,0 2,35 26.250 60 301-1860 10 91186

B44 B45 B52 B53

B55 B73 B81 B82

B91 B97 B98 B101

B104 B105 B121 B122

B123 B135

W140 W142 W144 W149

W152 W153 W154 W161

W163 W170 W176 W182

W183 W185 W186

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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B122 B123 B124 B125

4.17

Molette di qualità superiore realizzate in ossido di alluminio immerso in un legante di tipo porcellanato che fornisce elevata forza e rigidità necessarie per ottenere una veloce
asportazione ed una lunga durata dell’utensile. Il legante ceramico controlla il rilascio dei grani abrasivi in ossido di alluminio in modo tale che, quando l’abrasivo inizia a

perdere tagliente, esso venga rimpiazzato da u n nuovo grano con taglienti acuminati.

MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN BLU

www.sverital.it

� MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN BLU

D

L

T

     Forma         D            T        L (circa)        ø Gambo      Velocità max. rpm   Grana           Sigla          Quantità min.(*)     Codice

    B41    12,7   15,8    38,0        3,00           33.750        120    308-0410          10           90041

    B42     12,7   15,8    38,0        3,00            33.750        120     308-0420          10           90042

    B44     5,5      9,5     38,0        3,00           68.400        120    308-0440          10           90044

    B45     4,7     7,9     38,0        3,00          104.250       120    308-0450          10           90045

    B52     9,4    18,8    38,0        3,00           45.370        120    308-0520          10           90052

    B53     6,3    15,7    38,0        3,00           60.000        120    308-0530          10           90053

    B54     6,3    12,7    38,0        3,00           60.000        120    308-0540          10           90054

    B55     3,1     6,3     38,0        3,00          105.000      120    308-0550         10           90055

    B84     6,3     7,9     38,0        3,00          105.000      120    308-0840         10          90084

    B91    12,7   15,8    38,0        3,00           34.500        120    308-0910         10           90091

    B92     6,3     6,3     38,0        3,00           81.370        120    308-0920          10           90092

    B96     3,1     6,3     38,0        3,00          105.000      120    308-0960          10           90096

    B97     2,4     9,3     38,0        3,00          105.000       120    308-0970          10           90097

    B98     2,3     6,4     38,0        3,00          105.000       120    308-0980          10           90098

   B105    6,3     6,3     38,0        3,00          104.250       120    308-1050          10           90105

   B121   12,7      -       38,0        3,00           45.370       120    308-1210          10           90121

   B122    9,5       -       38,0        3,00           61.650        120    308-1220          10           90122

   B123    4,7       -       38,0        3,00          104.250      120    308-1230          10           90123

   B124    3,1       -       38,0        3,00          105.000      120    308-1240          10           90124

   B125    6,3       -       38,0        3,00           81.000        120    308-1250         10           90125

   B131   12,7    12,7    38,0        3,00           34.500        120    308-1310          10           90131

   B135    6,3    12,7    38,0        3,00           60.000        120    308-1350          10           90135

       

   W140    1,9     6,3     38,0        3,00          105.000      120    308-1400         10           90140

   W142    2,3     6,3     38,0        3,00          105.000       120     308-1420          10           90142

   W144    3,1     6,3     38,0        3,00          105.000       120    308-1440          10           90144

   W145    3,1     9,4     38,0        3,00          105.000       120    308-1450          10           90145

   W149    6,3     6,3     38,0        3,00           90.750        120    308-1490          10           90149

   W152    4,7     6,3     38,0        3,00          105.000       120    308-1520          10           90152

   W153    4,7     9,4     38,0        3,00           80.850        120    308-1530          10           90153

   W160    6,3     6,3     38,0        3,00           77.250        120    308-1610          10           90161

   W163    6,3    12,7    38,0        3,00           60.000        120    308-1630          10           90163

   W165    7,9     1,5     38,0        3,00          107.400       120    308-1650          10           90165

   W168    7,9     7,9     38,0        3,00           68.400        120    308-1680          10           90168

   W169    7,9     9,5     38,0        3,00           61.650        120    308-1690          10           90169

   W170    7,9    12,7    38,0        3,00           52.500        120    308-1700          10           90170

   W176    9,4    12,7    38,0        3,00           45.370        120    308-1760          10           90176

   W181   12,7    1,5     38,0        3,00           76.390        120    308-1810          10           90181

   W182   13,0    3,8     38,0        3,00           73.500        120    308-1820          10           90182

   W183   12,7    6,3     38,0        3,00           51.750        120    308-1830          10           90183

   W185   12,7   12,7    38,0        3,00           34.500        120    308-1850          10           90185

   W186   12,7   19,5    38,0        3,00           26.250        120    308-1860          10           90186

   W190   15,8    1,5     38,0        3,00           61.120        120    308-1900          10           90190

   W200   19,0    3,1     38,0        3,00           50.930        120    308-2000          10           90200

   W215   25,4    3,1     38,0        3,00           38.200        120    308-2150          10           90215

B41 B42 B44 B45

B52 B53 B54 B55

B84 B91 B92 B96

B97 B98 B105 B121

B131 B135

W182 W183 W185 W186

W140 W142 W144 W145

W149 W152 W153 W160

W161 W163 W165 W168

W169 W170 W176 W181

W190 W200 W215

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Molette realizzate con una miscela di ceramiche, incorporano un’esclusiva soluzione colloidale di abrasivi in ceramica. 
Questa soluzione colloidale è allo stesso tempo dura e tenace e consente una eccezionale durata e velocità di taglio 

nella rettifica di materiali a medio ed elevato contenuto di carbonio, di acciaio inossidabile e di molte leghe non ferrose.

MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN AZZURRE

4.18www.sverital.it

� MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN AZZURRE

D

L

T

     Forma         D            T        L (circa)        ø Gambo      Velocità max. rpm   Grana           Sigla          Quantità min.(*)     Codice

    B44     5,5      9,5     38,0        3,00           68.400        120    312-3019          10           92044

    B52     9,4    18,8    38,0        3,00           45.370        120    312-3020          10           92052

    B53     6,3    15,8    38,0        3,00           60.000        120    312-3021          10           92053

    B55     3,1     6,3     38,0        3,00          105.000      120    312-3022          10           92055

    B96     3,1     6,3     38,0        3,00          105.000      120    312-3023          10           92096

    B97     2,4     9,3     38,0        3,00          105.000       120    312-3024          10           92097

   B123    4,7       -       38,0        3,00          104.250      120    312-3025          10           92123

   B124    3,1       -       38,0        3,00          105.000      120    312-3026          10           92124

   B125    6,3       -       38,0        3,00           81.000        120    312-3027         10           92125

       

   W144    3,1     6,3     38,0        3,00          105.000       120    312-3028          10           92144

   W145    3,1     9,5      38,0        3,00          105.000       120    312-3029          10           92145

   W163    6,3    12,7    38,0        3,00           60.000        120    312-3030          10           92163

B44 B52 B53

W144 W145 W163

B55 B96 B97

B123 B124 B125

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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4.19

Molette Viola: con ossido di alluminio rosa fuso di altissima qualità. Sono particolarmente indicate sia per l’utilizzo su leghe con alte percentuali di Nickel per l’industria
aero spaziale sia su le più diverse varietà di acciai e leghe. Molette Bianche: realizzate in ossido di alluminio bianco estremamente fine immerso in un legante morbido a

base vetrosa possono essere utilizzate su vetro, porcellana, metallo o pietra. Producono una elevata finitura.

MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN VIOLA E BIANCHE

www.sverital.it

� MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN BIANCHE

D

L

T

Forma D T L (circa) ø Gambo Velocità max. rpm Grana Sigla Quantità Codice

3P 6,3 2,7 38,0 2,35 93.750 400 324-0030 10 94003

12P 3,1 6,4 38,0 2,35 93.750 400 324-0120 10 94012

14P 1,9 6,3 38,0 2,35 93.750 400 324-0140 10 94014

18P 3,1 - 38,0 2,35 87.000 400 324-0180 10 94018

19P 2,3 - 38,0 2,35 87.000 400 324-0190 10 94019

22P 5,1 8,7 38,0 2,35 57.000 400 324-0220 10 94022

26P 3,1 7,1 38,0 2,35 87.000 400 324-0260 10 94026

32P 6,7 3,1 38,0 2,35 86.250 400 324-0320 10 94032

34P 2,3 3,1 38,0 2,35 87.000 400 324-0340 10 94034

41P 3,5 3,9 38,0 2,35 90.000 400 324-0410 10 94041

44P 3,1 6,4 38,0 2,35 93.750 400 324-0440 10 94044

46P 2,7 5,5 38,0 2,35 93.750 400 324-0460 10 94046

� MOLETTE ABRASIVE GESSWEIN VIOLA

D

L

T

Forma D T L (circa) ø Gambo Velocità max. rpm Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

B44 5,5 9,5 38,0 3,00 68.400 100 334-0044 10 93044

B45 4,7 7,9 38,0 3,00 104.250 100 334-0045 10 93045

B53 9,4 18,8 38,0 3,00 60.000 100 334-0053 10 93053

B54 6,3 15,8 38,0 3,00 60.000 80 334-0054 10 93054

B55 3,1 6,3 38,0 3,00 105.000 120 334-0055 10 93055

B96 3,1 6,3 38,0 3,00 105.000 120 334-0096 10 93096

B97 2,4 9,3 38,0 3,00 105.000 120 334-0097 10 93097

B98 2,3 6,4 38,0 3,00 105.000 120 334-0098 10 93098

B121 12,7 - 38,0 3,00 45.370 80 334-0121 10 93121

B122 9,5 - 38,0 3,00 61.650 80 334-0122 10 93122

B123 4,7 - 38,0 3,00 104.250 80 334-0123 10 93123

B131 12,7 12,7 38,0 3,00 34.500 80 334-0131 10 93131

B132 9,5 12,7 38,0 3,00 45.370 80 334-0132 10 93132

B135 6,3 12,7 38,0 3,00 60.000 80 334-0133 10 93135

W142 2,3 6,3 38,0 3,00 105.000 120 334-0142 10 93142

W145 3,1 9,5 38,0 3,00 105.000 120 334-0145 10 93145

W170 7,9 12,7 38,0 3,00 52.500 100 334-0170 10 93170

W176 9,4 12,7 38,0 3,00 45.370 80 334-0176 10 93176

W182 13,0 3,8 38,0 3,00 73.500 100 334-0182 10 93182

W185 12,7 12,7 38,0 3,00 34.500 80 334-0185 10 93185

3P 12P 14P

18P 19P 22P

26P 32P 34P

41P 44P 46P

B44 B45 B53 B54

W182 W185

W142 W145 W170 W176

B55 B96 B97 B98

B121 B122 B123 B131

B132 B135

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Molette abrasive realizzate in fibra di ceramica, indispensabili per la lucidatura di sezioni ravvicinate o complesse di stampi. La finitura
della superficie che si ottiene con l’utilizzo delle molette in fibra di ceramica è qualitativamente superiore a qualsiasi altro tipo di molette

abrasive. Al contrario di altre molette le “80S” sono più flessibili e meno fragili nelle condizioni di utilizzo della normale lucidatura.

PIETRE IN FIBRA DI CERAMICA “80S”, CRYSTAL FIBER E NEW SUPER STONE

4.20www.sverital.it

              Colore Dimensioni (øDxTxL) Grana                       Sigla                          Codice
          Oro ø1 x 9 x 40 180               JGD109                 31375
            Marrone chiaro ø1 x 9 x 40 300               JLD109                 31376
            Arancione ø1 x 9 x 40 400               JOD109                 31377
            Marrone ø1 x 9 x 40 600               JPD109                 31378
            Blu ø1 x 9 x 40 800               JBD109                 31379
            Bianco ø1 x 9 x 40 1000             JWD109                31380
            Rosso ø1 x 9 x 40 1200              JRD109                 31381

            Oro ø1,5 x 9 x 40 180               JGD159                 31384
            Marrone chiaro ø1,5 x 9 x 40 300               JLD159                 31385
            Arancione ø1,5 x 9 x 40 400               JOD159                 31386
            Marrone ø1,5 x 9 x 40 600               JPD159                 31387
            Blu ø1,5 x 9 x 40 800               JBD159                 31388
            Bianco ø1,5 x 9 x 40 1000             JWD159                31389
            Rosso ø1,5 x 9 x 40 1200              JRD159                 31390

          Oro ø2 x 9 x 40 180               JGD209                 31393
            Marrone chiaro ø2 x 9 x 40 300               JLD209                 31394
            Arancione ø2 x 9 x 40 400               JOD209                 31395
            Marrone ø2 x 9 x 40 600               JPD209                 31396
            Blu ø2 x 9 x 40 800               JBD209                 31397
            Bianco ø2 x 9 x 40 1000             JWD209                31398
            Rosso ø2 x 9 x 40 1200              JRD209                 31399

FORMA

Cilindrica

Colore Dimensioni Grana Sigla Codice
Verde ø3,0 x 50 150 JR150-030050 31065/0150
Rosa ø3,0 x 50 200 JR200-030050 31065/0200
Viola ø3,0 x 50 400 JR400-030050 31065/0400
Arancio ø3,0 x 50 600 JR600-030050 31065/0600
Blu ø3,0 x 50 800 JR800-030050 31065/0800
Bianco ø3,0 x 50 1000 JR1000-030050 31065/1000

Verde ø3,0 x 100 150 JR150-0300100 31066/0150
Rosa ø3,0 x 100 200 JR200-0300100 31066/0200
Viola ø3,0 x 100 400 JR400-0300100 31066/0400
Arancio ø3,0 x 100 600 JR600-0300100 31066/0600
Blu ø3,0 x 100 800 JR800-0300100 31066/0800
Bianco ø3,0 x 100 1000 JR1000-0300100 31066/1000

FORMA

Tonda

Max. 60.000 rpm

Max. 60.000 rpm

� PIETRE IN FIBRA DI CERAMICA 80S

� CRYSTAL FIBER

FORMA

Tonda

Max. 60.000 rpm

� NEW SUPER STONE
Colore Dimensioni Grana Sigla Codice
Verde ø3,0 x 50 120 - AFNSED3A
Oro ø3,0 x 50 180 - AFNSGD3A
Marrone chiaro ø3,0 x 50 300 - AFNSLD3A
Arancio ø3,0 x 50 400 - AFNSOD3A
Grigio ø3,0 x 50 600 - AFNSPD3A
Azzurro ø3,0 x 50 800 - AFNSBD3A
Bianco ø3,0 x 50 1000 - AFNSWD3A
Rosso ø3,0 x 50 1200 - AFNSRD3A

Verde ø3,0 x 100 120 - AFNSED3B
Oro ø3,0 x 100 180 - AFNSGD3B
Marrone chiaro ø3,0 x 100 300 - AFNSLD3B
Arancio ø3,0 x 100 400 - AFNSOD3B
Grigio ø3,0 x 100 600 - AFNSPD3B
Azzurro ø3,0 x 100 800 - AFNSBD3B
Bianco ø3,0 x 100 1000 - AFNSWD3B
Rosso ø3,0 x 100 1200 - AFNSRD3B

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente

øD

L

T
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4.21

Molette costruite in ceramica che ne garantisce una buona durata e altrettanta capacità di taglio 
nelle lavorazioni di sbavatura su metalli ferrosi e non ferrosi o su diversi tipi di leghe non ferrose.

MOLE DI SMERIGLIO “NORMEK” ROSA IN CORINDONE

www.sverital.it

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

2 x 6 35,0 3,00 80 50 53100

3 x 6 35,0 2,35 60 50 50101

3 x 6 35,0 3,00 60 50 53101

4 x 8 35,0 2,35 60 50 50102

4 x 8 35,0 3,00 60 50 53102

5 x 10 35,0 3,00 60 50 53115

6 x 10 35,0 2,35 60 50 50103

6 x 10 35,0 3,00 60 50 53103

8 x 10 35,0 2,35 60 50 50104

8 x 10 35,0 3,00 60 50 53104

10 x 10 35,0 2,35 60 50 50105

10 x 10 35,0 3,00 60 50 53105

12 x 12 35,0 3,00 60 50 53117

14 x 14 35,0 2,35 60 50 50106

14 x 14 35,0 3,00 60 50 53106

FORMA

Cilindrica

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

3 x 12 35,0 2,35 60 50 50109
3 x 12 35,0 3,00 60 50 53109

FORMA

Conica

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

7 x 12 35,0 2,35 60 50 50110
7 x 12 35,0 3,00 60 50 53110

FORMA

Conica

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

6 x 7 35,0 2,35 60 50 50111
6 x 7 35,0 3,00 60 50 53111

FORMA

Conica

Dimensioni (ø) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

10 x 6 35,0 2,35 60 50 50112
10 x 6 35,0 3,00 60 50 53112

FORMA

Fungo

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

24 x 3 35,0 - 60 50 53113
24 x 3 35,0 - 100 50 53213

FORMA

Dischetto

Dimensioni (øD) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

6 35,0 2,35 60 50 50107
6 35,0 3,00 60 50 53107
8 35,0 2,35 60 50 50108
8 35,0 3,00 60 50 53108

FORMA

Sferica

øD

L

T

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.24 

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente
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Molette costruite in ceramica che ne garantisce una buona durata e altrettanta capacità di taglio 
nelle lavorazioni di sbavatura su metalli ferrosi e non ferrosi o su diversi tipi di leghe non ferrose.

MOLE DI SMERIGLIO “NORMEK” ROSA IN CORINDONE

4.22www.sverital.it

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

3 x 6 35,0 6,00 80 10 53602
6 x 10 35,0 6,00 80 10 53605
10 x 10 35,0 6,00 60 10 53609
10 x 25 35,0 6,00 60 10 53612
15 x 30 35,0 6,00 46 10 53618
25 x 25 35,0 6,00 46 10 53621
40 x 20 35,0 6,00 46 10 53623
50 x 20 35,0 6,00 46 10 53624

FORMA

Cilindrica

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

8 x 15 35,0 6,00 80 10 53632
10 x 20 35,0 6,00 60 10 53634
20 x 30 35,0 6,00 46 10 53636

FORMA

Ogiva

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

8 x 20 35,0 6,00 46 10 53662

FORMA

Cono punta piatta

Dimensioni (øD) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

6 35,0 6,00 80 10 53666
10 35,0 6,00 60 10 53668
25 35,0 6,00 46 10 53671

FORMA

Sfera

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

10 x 4 35,0 6,00 60 10 53681
15 x 6 35,0 6,00 60 10 53683
20 x 8 35,0 6,00 60 10 53687
25 x 10 35,0 6,00 46 10 53691
40 x 10 35,0 6,00 46 10 53695

FORMA

Ruota

Dimensioni (øDxT) Mandrino specifico Quantità min.(*) Codice

40 x 0,6 Sigla SV300-4    54008 100 41560
40 x 1,0 Sigla SV300-4    54008 100 41561
25 x 0,6 Sigla SV300-3    41597 100 41565
25 x 0,4 Sigla SV300-3    41597 100 41566

FORMA

Dischetto

� DISCHI DA TAGLIO IN CORINDONE

øD

L

T

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.24 

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente
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4.23

Realizzate in ossido di alluminio legato al tessuto mediante legante in resina e fissati in modo permanente all’albero. 
Per la loro resistenza sono usate su superfici piane o sagomate. Indicate su manipoli ad albero flessibile e altri strumenti rotanti. Ottimo

per la lavorazione di superfici metalliche, sbavatura, rimozione delle bave da pezzi lavorati, matrici, stampi e canali. 

RUOTE LAMELLARI

www.sverital.it

Dimensioni (øxL) ø Gambo Velocità max. rpm Grana Quantità min.(*) Codice

10 x 10 3,00 40,000 60 10 37000

10 x 10 3,00 40,000 80 10 37002

10 x 10 3,00 40,000 120 10 37041

10 x 10 3,00 40,000 240 10 37005

15 x 15 3,00 40,000 60 10 37006

15 x 15 3,00 40,000 80 10 37003

15 x 15 3,00 40,000 120 10 37007

15 x 15 3,00 40,000 240 10 37009

20 x 10 3,00 25,500 60 10 37040

20 x 10 3,00 25,500 80 10 37001

20 x 10 3,00 25,500 150 10 37011

20 x 10 3,00 25,500 240 10 37012

20 x 10 3,00 25,500 320 10 37013

30 x 5 3,00 25,500 80 10 37008

30 x 5 3,00 25,500 150 10 37015

30 x 5 3,00 25,500 240 10 37024

30 x 5 3,00 25,500 320 10 37032

30 x 10 3,00 19,100 80 10 37108

30 x 10 3,00 19,100 150 10 37115

30 x 10 3,00 19,100 240 10 37124

30 x 10 3,00 19,100 320 10 37132

40 x 15 3,00 19,100 80 10 37208

40 x 15 3,00 19,100 150 10 37215

40 x 15 3,00 19,100 240 10 37224

40 x 15 3,00 19,100 320 10 37232

60 x 20 6,00 12,700 80 10 37308

60 x 20 6,00 12,700 150 10 37315

60 x 20 6,00 12,700 240 10 37324

60 x 20 6,00 12,700 320 10 37332

Nota Su richiesta è possibile fornire utensili lamellari rotativi abrasivi con diametro fino a 480 mm.

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Gli anelli cilindrici in tela abrasiva sono adatti per lavorazioni di smerigliatura 
e finitura di superfici sagomate per rimuovere difetti, imperfezioni e bave.

ANELLI CILINDRICI IN TELA ABRASIVA IN ZIRCONIO O OSSIDO DI ALLUMINIO

4.24www.sverital.it

FORMA

Cilindro passante

Dimensioni (øxH) Zirconio Ossido di Alluminio Grana Quantità min.(*) Codice

5 x 20 � - 60 200 3870520060

5 x 20 - � 60 200 3860520060

5 x 20 - � 80 200 3860520080

5 x 20 - � 120 200 3860520120

5 x 20 - � 220 200 3860520220

6 x 10 � - 60 200 3870610060

6 x 10 - � 60 200 3860610060

6 x 10 - � 80 200 3860610080

6 x 10 - � 120 200 3860610120

6 x 10 - � 220 200 3860610220

8 x 20 � - 60 200 3870820060

8 x 20 - � 60 200 3860820060

8 x 20 - � 80 200 3860820080

8 x 20 - � 120 200 3860820120

8 x 20 - � 220 200 3860820220

10 x 40 � - 60 200 3871040060

10 x 40 - � 60 200 3861040060

10 x 40 - � 80 200 3861040080

10 x 40 - � 120 200 3861040120

10 x 40 - � 220 200 3861040220

15 x 30 � - 60 200 3871530060

15 x 30 - � 60 200 3861530060

15 x 30 - � 80 200 3861530080

15 x 30 - � 120 200 3861530120

15 x 30 - � 220 200 3861530220

20 x 30 � - 60 200 3872030060

20 x 30 - � 60 200 3862030060

20 x 30 - � 80 200 3862030080

20 x 30 - � 120 200 3862030120

20 x 30 - � 220 200 3862030220

30 x 30 � - 60 200 3873030060

30 x 30 - � 60 200 3863030060

30 x 30 - � 80 200 3863030080

30 x 30 - � 120 200 3863030120

30 x 30 - � 220 200 3863030220

45 x 30 � - 60 100 3874530060

45 x 30  - � 60 100 3864530060

45 x 30 - � 80 100 3864530080

45 x 30  - � 120 100 3864530120

45 x 30  - � 220 100 3864530220

60 x 30 � - 60 50 3876030060

60 x 30 - � 60 50 3866030060

60 x 30 - � 80 50 3866030080

60 x 30 - � 120 50 3866030120

60 x 30 - � 220 50 3866030220

Per espansori specifici consultare la Sezione 4 a pag. 4.24 

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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4.25

Espansori in gomma con due differenti tipi di espansione, meccanica o centrifuga, specifici per il montaggio degli anelli cilindrici in tela.

ESPANSORI IN GOMMA PER ANELLI CILINDRICI

www.sverital.it

Dimensioni (øxH) ø Gambo Tipo di espansione Tipo di espansione Quantità min.(*) Codice
MECCANICA CENTRIFUGA

5 x 20 6,00 � - 5 3860520

6 x 10 3,00 - � 5 3860610

8 x 20 6,00 � - 5 3860820

10 x 40 6,00 � - 5 3861040

15 x 30 6,00 - � 5 3861530

20 x 30 6,00 - � 5 3862030

30 x 30 6,00 - � 5 3863030

45 x 30 6,00 - � 5 3864530

60 x 30 6,00 - � 5 3866030

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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La tela abrasiva in carburo di silicio ha sul rovescio una protezione che ne garantisce il mantenimento dell’efficienza del collante
durante l’uso, il calore generato dalla frizione aumenta la tenuta dell’adesivo, a condizione che la temperatura venga mantenuta 

entro certi limiti. A richiesta sono fornibili dischi in tela abrasiva in corindone di grana 320 oppure 500 per tutte le misure.

DISCHI IN TELA ABRASIVA ADESIVA IN CORINDONE

4.26www.sverital.it

Dimensioni (ø) Grana Quantità min.(*) Codice

12 60 50 36006N
12 80 50 36008N
12 120 50 36012N
12 150 50 36015N
12 280 50 36028N
12 400 50 36040N
12 600 50 36060N
20 60 50 36106N
20 80 50 36108N
20 120 50 36112N
20 150 50 36115N
20 280 50 36128N
20 400 50 36140N
20 600 50 36160N
25 60 50 3625060N
25 80 50 3625080N
25 120 50 3625120N
25 150 50 3625150N
25 280 50 3625280N
25 400 50 3625400N
25 600 50 3625600N
33 60 50 36204N
33 80 50 36208N
33 120 50 36212N
33 150 50 36215N
33 280 50 36228N
33 400 50 36240N
33 600 50 36260N
40 60 50 3640060N
40 80 50 3640080N
40 120 50 3640120N
40 150 50 3640150N
40 280 50 3640280N
40 400 50 3640400N
40 600 50 3640600N
50 60 50 36304N
50 80 50 36308N
50 120 50 36312N
50 150 50 36315N
50 280 50 36328N
50 400 50 36340N
50 600 50 36360N
70 60 50 36404N
70 80 50 36408N
70 120 50 36412N
70 150 50 36415N
70 280 50 36428N
70 400 50 36440N
70 600 50 36460N

FORMA

Dischetto adesivo

Per supporti rotativi elastici consultare la Sezione 2 a pag. 2.20 e pag. 2.21

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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4.27

La tela abrasiva in zirconio ha sul rovescio una protezione che ne garantisce il mantenimento dell’efficienza del collante durante l’uso, il
calore generato dalla frizione aumenta la tenuta dell’adesivo, a condizione che la temperatura venga mantenuta entro certi limiti. 

A richiesta sono fornibili dischi in tela abrasiva in zirconio di grana 320, 400 oppure 500 per tutte le misure.

DISCHI IN TELA ABRASIVA ADESIVA IN ZIRCONIO

www.sverital.it

Dimensioni (ø) Grana Quantità min.(*) Codice

12 60 50 39006N

12 80 50 39008N

12 120 50 39012N

12 150 50 39015N

20 60 50 39106N

20 80 50 39108N

20 120 50 39112N

20 150 50 39115N

25 60 50 3925060N

25 80 50 3925080N

25 120 50 3925120N

25 150 50 3925150N

33 60 50 39206N

33 80 50 39208N

33 120 50 39212N

33 150 50 39215N

40 60 50 3940060N

40 80 50 3940080N

40 120 50 3940120N

40 150 50 3940150N

50 60 50 39304N

50 80 50 39308N

50 120 50 39312N

50 150 50 39315N

70 60 50 39406N

70 80 50 39408N

70 120 50 39414N

70 150 50 39415N

FORMA

Dischetto adesivo

Per supporti rotativi elastici consultare la Sezione 2 a pag. 2.20 e pag. 2.21

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”
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Le mole abrasive in ossido di alluminio con legante in gomma sono particolarmente resistenti agli oli. Sono indicate per la finitura di
acciai, metalli non ferrosi e materie plastiche. Possono essere facilmente sagomate secondo le esigenze facendole ruotare lentamente. 

MOLE ABRASIVE IN OSSIDO DI ALLUMINIO CON LEGANTE IN GOMMA

4.28www.sverital.it

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

4 x 8 42,0 3,00 120 10 51102
6 x 10 42,0 3,00 120 10 51103
8 x 12 42,0 3,00 120 10 51104
10 x 10 42,0 3,00 120 10 51105

FORMA

Cilindrica

� MOLA ABRASIVA CILINDRICA IN OSSIDO DI ALLUMINIO
Abrasivo in ossido di alluminio, legante in gomma naturale e sughero.

Dimensioni (ø) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

8 42,0 3,00 120 10 51108

FORMA

Sferica

� MOLA ABRASIVA SFERICA IN OSSIDO DI ALLUMINIO
Abrasivo in ossido di alluminio, legante in gomma naturale e sughero.

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

8 x 12 42,0 3,00 120 10 51110

FORMA

Conica

� MOLA ABRASIVA CONICA IN OSSIDO DI ALLUMINIO
Abrasivo in ossido di alluminio, legante in gomma naturale e sughero.

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

6 x 10 42,0 3,00 60 10 39761
6 x 10 42,0 3,00 120 10 39762
6 x 10 42,0 3,00 220 10 39763
8 x 10 42,0 3,00 60 10 39810
8 x 10 42,0 3,00 120 10 39811
8 x 10 42,0 3,00 220 10 39812
10 x 10 42,0 3,00 60 10 39910
10 x 10 42,0 3,00 120 10 39911
10 x 10 42,0 3,00 220 10 39912
15 x 14 42,0 3,00 60 10 39914
15 x 14 42,0 3,00 120 10 39915
15 x 14 42,0 3,00 220 10 39916

FORMA

Cilindrica

� MOLA ABRASIVA CILINDRICA IN OSSIDO DI ALLUMINIO
Abrasivo in ossido di alluminio, legante in gomma sintetica.

Dimensioni (øDxT) L (circa) ø Gambo Grana Quantità min.(*) Codice

30 x 5 42,0 3,00 60 10 39305
30 x 5 42,0 3,00 120 10 39306
30 x 5 42,0 3,00 220 10 39307
40 x 10 42,0 6,00 60 10 39410
40 x 10 42,0 6,00 120 10 39411
40 x 10 42,0 6,00 220 10 39412

FORMA

Ruota

� DISCO ABRASIVO IN OSSIDO DI ALLUMINIO
Abrasivo in ossido di alluminio, legante in gomma sintetica.

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente

L

T

øD
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4.29

Utilizzate per lucidare i canali sono amate dai nostri clienti perché pur essendo dure e con una buona asportazione lasciano una
superficie liscia. Le GMX hanno un legante morbido in lattice. Le G-FLEX  hanno un legante in resina dura.

PUNTE ABRASIVE SOFT GMX E G-FLEX

www.sverital.it

             Dimensioni (øDxT)                                            Grana                                           Codice GMX      Codice G-FLEX     

                     
            4,76 x 12,7                                     120                                    GW205-1544       GW135-1544       
            4,76 x 12,7                                     180                                    GW205-1546       GW135-1546
            4,76 x 12,7                                     320                                    GW205-1548       GW135-1548

             Dimensioni (øDxT)                                            Grana                                           Codice GMX      Codice G-FLEX     

                     
            6,35 x 12,7                                     120                                    GW205-1634       GW135-1634
            6,35 x 12,7                                      180                                    GW205-1636       GW135-1636
            6,35 x 12,7                                     320                                    GW205-1638       GW135-1638

             Dimensioni (øDxT)                                            Grana                                           Codice GMX      Codice G-FLEX     

                     
            9,53 x 12,7                                      120                                    GW205-1764       GW135-1764
            9,53 x 12,7                                      180                                    GW205-1766        GW135-1766
            9,53 x 12,7                                     320                                    GW205-1768       GW135-1768

             Dimensioni (øDxT)                                            Grana                                           Codice GMX      Codice G-FLEX     

                     
           9,53 x 19,05                                     120                                    GW205-1774       GW135-1774
           9,53 x 19,05                                     180                                    GW205-1776        GW135-1776
           9,53 x 19,05                                    320                                    GW205-1778       GW135-1778

             Dimensioni (øDxT)                                            Grana                                           Codice GMX      Codice G-FLEX     

                     
            12,7 x 12,7                                     120                                    GW205-1854       GW135-1854
            12,7 x 12,7                                      180                                    GW205-1856       GW135-1856
            12,7 x 12,7                                     320                                    GW205-1858       GW135-1858

             Dimensioni (øDxT)                                            Grana                                           Codice GMX      Codice G-FLEX     

                     
           12,7 x 19,05                                     120                                    GW205-1864                -
           12,7 x 19,05                                     180                                    GW205-1866                -
           12,7 x 19,05                                    320                                    GW205-1868                -

� GMX
I prodotti GMX  in fibra di cotone utilizzano un legante flessibile con strati di non-tessuto impregnato di ossido di alluminio. La struttura lamellare
corre parallelamente al gambo per prevenire che l’estremità si scheggi. Man mano che lo strumento viene utilizzato, viene esposto continuamente
il nuovo grano abrasivo ed il legante flessibile permette di ridurre le vibrazioni. A differenza di altri abrasivi gli utensili GMX non si intasano quando
impiegati su metalli o leghe tenere come l’alluminio. Possono essere conformati per seguire meglio i contorni dei pezzi da lavorare.

� G-FLEX
I prodotti G-Flex in fibra di cotone utilizzano un esclusivo legante duro con strati di non-tessuto impregnato di ossido di alluminio. La struttura
lamellare corre parallelamente al gambo per prevenire che l’estremità si scheggi. Man mano che lo strumento viene utilizzato, viene esposto
continuamente il nuovo grano abrasivo, che può sgrossare e finire in una sola operazione. La sua particolare formula  gli impedisce di essere troppo
aggressivo in modo che possa funzionare bene su alluminio, acciaio inossidabile e leghe speciali. 

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente

T

øD
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Indicazioni della velocità di rotazione (rpm) massima in rapporto al diametro delle molette 
e dello sbalzo del gambo avente un diametro da ø3,00 mm o ø6,00 mm.

PANORAMICA SULLE MOLETTE IN LAMINATO “MX”

4.30www.sverital.it

GRUPPO “A” GRUPPO “B” GRUPPO “W”

Forma 12,7 mm 25,4 mm 31,8 mm

A1 19,800 16,500 13,120 

A3 16,100 13,080 10,730 

A4 30,560 24,750 20,250 

A5 45,000 33,750 27,000 

A11 19,860 15,100 12,000 

A12 48,000 35,250 27,370 

A13 33,950 32,250 25,500 

A14 55,560 40,500 30,750 

A15 72,750 47,620 34,500 

A21 34,500 26,250 21,000 

A23 39,370 30,370 24,370 

A24 76,500 49,500 36,370 

A25 35,620 27,370 22,120 

A26 61,120 46,500 35,250 

A34 25,470 25,470 25,470 

A35 38,200 38,200 31,500 

A36 23,520 23,520 23,520 

A37 30,560 30,560 30,560 

Forma 12,7 mm 25,4 mm 31,8 mm

B41 33,750 23,250 17,620 

B42 33,750 23,250 17,620 

B51 45,370 28,500 21,000 

B52 45,370 28,500 21,000 

B61 38,250 24,370 17,400 

B62 41,020 26,400 19,500 

B91 34,500 22,500 16,870 

B104 68,400 42,370 28,870 

B111 33,750 23,250 17,620 

B112 45,370 28,500 21,000 

B121 45,370 28,500 21,000 

B122 61,650 37,720 27,000 

Forma 12,7 mm 25,4 mm 31,8 mm

W152 81,370 51,000 34,120 
W153 81,370 51,000 34,120 
W154 81,370 51,000 34,120 
W160 81,370 51,000 34,120 
W162 68,370 42,370 28,870 
W163 60,000 38,020 26,250 
W164 45,900 30,000 21,750 
W174 69,000 41,250 27,750 
W175 54,000 33,000 24,150 
W176 45,370 28,500 21,000 
W177 33,750 23,250 17,620 
W178 26,250 18,750 14,250 
W179 45,750 33,750 25,720 
W183 51,750 31,870 22,500 
W184 41,020 26,400 19,500 
W185 34,500 22,500 16,870 
W186 26,250 17,400 12,750 
W187 20,620 13,870 10,120 
W189 24,000 18,750 15,000 
W196 35,250 27,000 21,300 
W197 21,000 16,500 12,900 
W201 38,250 24,370 17,400 
W202 30,600 19,500 13,500 
W203 25,500 15,900 10,870 
W204 42,750 30,750 23,250 
W205 34,500 25,870 19,500 
W207 24,000 18,520 14,620 
W208 18,750 15,370 12,000 
W216 30,520 18,600 12,750 
W217 38,200 38,200 28,500 
W218 38,200 32,770 24,900 
W220 25,500 19,120 15,750 
W221 19,120 14,620 12,000 
W222 15,900 12,370 9,750 
W225 30,560 30,560 30,560 
W226 30,560 30,560 26,250 
W227 30,560 29,620 22,650 
W228 30,520 22,500 17,850 
W230 20,400 15,900 12,750 
W232 14,250 10,650 9,000 
W235 25,470 25,470 25,470 
W236 25,470 25,470 21,750 
W237 22,500 17,620 13,270 
W238 15,600 12,000 9,750 
W242 19,100 15,950 11,750 

Sbalzo del gambo Sbalzo del gambo Sbalzo del gambo

rpm rpm rpm

CARATTERISTICHE DEI LEGANTI

CXG
LEGANTE MORBIDO

Per un uso generale con capacità di
lisciatura e lucidatura ed eliminazione di
bave e piccoli difetti su metalli duri e
soffici.

CXH
LEGANTE SEMI DURO

Più aggressivo per un’esportazione limitata
e lucidatura usando le grane più fini.

CXI
LEGANTE DURO

Per una veloce asportazione con grane
da 36 e 56 Mesh. Con grane più fini,
80-120 Mesh, può ugualmente eliminare
materiali pur lasciando un’ottima finitura. 

CXN
LEGANTE EXTRA DURO

Molto aggressivo con le grane da 24, 36
e 54 Mesh. Le grane più fini, 80-120
Mesh, sono indicate per metalli duri e
nei casi in cui si desidera un’asportazione
ed una buona finitura con un’unica
lavorazione.
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4.31

Il Cratex “MX” è un abrasivo laminato che produce un’ottima finitura, consente utilizzando un legante di tipo duro, l’asportazione di una
notevole quantità di materiale. Il Cratex “MX” viene fornito montato su alberi da Ø3,00mm oppure Ø6,00 mm, in una vasta gamma di

forme e dimensioni. Risultati migliori si ottengono esercitando una leggera pressione durante l’utilizzo.

MOLETTE IN ABRASIVO LAMINATO “MX” TIPO “A” E “B”

www.sverital.it

B91

B104

B111

B112

B121

B122

A21

A23

A24

A25

A26

A34

A35

A36

A37

Forma Dimensioni (DxT) ø Gambo Grana Legante Codice

A1 19,05 x 63,5 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N Esempio di codifica

A3 25,4 x 69,8 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A4 31,75 x 31,75 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A5 19,05 x 28,58 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A11 22,23 x 50,8 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A12 17,46 x 31,75 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A13 28,58 x 28,58 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A14 17,46 x 22,22 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A15 6,35 x 26,99 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A21 25,4 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A23 19,05 x 25,04 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A24 6,35 x 19,05 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A25 25,4 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A26 15,87 x 15,87 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A34 38,1 x 9,52 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A35 25,4 x 9,52 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A36 41,27 x 9,52 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

A37 31,75 x 6,35 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

� GRUPPO “A” GAMBO ø6,00 mm

ESEMPIO DI CODIFICA
Serie prodotti ➜ Codice linea prodotti ➜ 55
Forma ➜ Codice forma ➜ A001 esempio forma A1
Grana ➜ Codice grana ➜ 080 esempio grana 80
Legante ➜ Codice legante ➜ G esempio CXG

H esempio CXH
I esempio CXI
N esempio CXN

Diametro gambo ➜ Codice gambo ➜ 3 esempio gambo ø3,00 mm
6 esempio gambo ø6,00 mm

Serie prodotti Forma / /Grana Legante øGambo
55 A001 / /080(*) G 3

Codice
55A001/080/G3

Forma Dimensioni (DxT) ø Gambo Grana Legante Codice

B41 15,87 x 15,87 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N Esempio di codifica

B42 12,70 x 19,05 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B51 11,11 x 19,05 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B52 9,52 x 19,05 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B61 19,05 x 7,93 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B62 12,70 x 9,52 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B91 12,70 x 15,87 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B104 7,93 x 9,52 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B111 11,11 x 17,46 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B112 9,52 x 12,70 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B121 12,70 x 12,70 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

B122 9,52 x 9,52 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

� GRUPPO “B” GAMBO ø3,00 mm

SISTEMA DI CODIFICA

A1

A3

A4

A5

A11

A12

A13

A14

A15

B41

B42

B51

B52

B61

B62

(*) Per le grane 24, 36, 54, 80 anteporre uno “0” come in esempio

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente
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Il Cratex “MX” è un abrasivo laminato che produce un’ottima finitura, consente utilizzando un legante di tipo duro, l’asportazione di una
notevole quantità di materiale. Il Cratex “MX” viene fornito montato su alberi da Ø3,00mm oppure Ø6,00 mm, in una vasta gamma di

forme e dimensioni. Risultati migliori si ottengono esercitando una leggera pressione durante l’utilizzo.

MOLETTE IN ABRASIVO LAMINATO “MX” TIPO “W” GAMBO ø3,00 mm

4.32www.sverital.it

Forma Dimensioni (DxT) ø Gambo Grana Legante Codice

W152 4,76 x 6,35 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N Esempio di codifica

W153 4,76 x 9,52 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W154 4,76 x 12,70 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W160 6,35 x 6,35 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W162 6,35 x 9,52 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W163 6,35 x 12,70 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W164 6,35 x 19,05 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W174 9,52 x 6,35 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W175 9,52 x 9,52 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W176 9,52 x 12,70 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W177 9,52 x 19,05 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W178 9,52 x 25,4 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W179 9,52 x 31,75 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W183 12,70 x 6,35 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W184 12,70 x 9,52 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W185 12,70 x 12,70 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W186 12,70 x 19,05 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W187 12,70 x 25,4 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W201 15,87 x 6,35 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W202 19,05 x 6,35 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W203 19,05 x 12,70 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W216 25,4 x 6,35 3,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

� GRUPPO “W” GAMBO ø3,00 mm

D

T

D

T

ESEMPIO DI CODIFICA
Serie prodotti ➜ Codice linea prodotti ➜ 55
Forma ➜ Codice forma ➜ W152 esempio forma W152
Grana ➜ Codice grana ➜ 080 esempio grana 80
Legante ➜ Codice legante ➜ G esempio CXG

H esempio CXH
I esempio CXI
N esempio CXN

Diametro gambo ➜ Codice gambo ➜ 3 esempio gambo ø3,00 mm
6 esempio gambo ø6,00 mm

Serie prodotti Forma / /Grana Legante øGambo
55 W152 / /080(*) G 3

Codice
55W152/080/G3

SISTEMA DI CODIFICA

(*) Per le grane 24, 36, 54, 80 anteporre uno “0” come in esempio

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente
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Il Cratex “MX” è un abrasivo laminato che produce un’ottima finitura, consente utilizzando un legante di tipo duro, l’asportazione di una
notevole quantità di materiale. Il Cratex “MX” viene fornito montato su alberi da Ø3,00mm oppure Ø6,00 mm, in una vasta gamma di

forme e dimensioni. Risultati migliori si ottengono esercitando una leggera pressione durante l’utilizzo.

MOLETTE IN ABRASIVO LAMINATO “MX” TIPO “W” GAMBO ø6,00 mm

www.sverital.it

Forma Dimensioni (DxT) ø Gambo Grana Legante Codice

W176 9,52 x 19,05 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N Esempio di codifica

W177 9,52 x 19,05 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W178 9,52 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W179 9,52 x 31,75 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W183 12,70 x 6,35 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W184 12,70 x 9,52 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W185 12,70 x 12,70 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W186 12,70 x 19,5 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W187 12,70 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W189 12,70 x 50,8 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W196 15,87 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W197 15,87 x 50,8 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W201 19,05 x 6,35 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W202 19,05 x 9,52 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W203 19,05 x 12,70 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W204 19,05 x 19,05 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W205 19,05 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W207 19,05 x 38,1 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W208 19,05 x 50,8 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W216 25,4 x 6,35 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W217 25,4 x 9,52 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W218 25,4 x 12,70 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W220 25,4 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W221 25,4 x 38,1 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W222 25,4 x 50,8 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W225 31,75 x 6,35 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W226 31,75 x 9,52 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W227 31,75 x 12,70 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W228 31,75 x 19,05 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W230 31,75 x 31,75 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W232 31,75 x 50,8 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W235 38,1 x 6,35 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W236 38,1 x 12,70 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W237 38,1 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W238 38,1 x 38,1 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

W242 50,8 x 25,4 6,00 24-36-54-80-120-180-220-320 G - H - I - N “

� GRUPPO “W” GAMBO ø6,00 mm

ESEMPIO DI CODIFICA
Serie prodotti ➜ Codice linea prodotti ➜ 55
Forma ➜ Codice forma ➜ W176 esempio forma W176
Grana ➜ Codice grana ➜ 080 esempio grana 80
Legante ➜ Codice legante ➜ G esempio CXG

H esempio CXH
I esempio CXI
N esempio CXN

Diametro gambo ➜ Codice gambo ➜ 3 esempio gambo ø3,00 mm
6 esempio gambo ø6,00 mm

Serie prodotti Forma / /Grana Legante øGambo
55 W176 / /080(*) G 3

Codice
55W176/080/G3

SISTEMA DI CODIFICA

(*) Per le grane 24, 36, 54, 80 anteporre uno “0” come in esempio

D

T

D

T

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “T” = Tagliente
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Indicazioni sul corretto utilizzo delle gomme abrasive CRATEX, forme, grane disponibili e composizione del legante.

PANORAMICA SULLE GOMME ABRASIVE CRATEX

4.34www.sverital.it

� APPLICAZIONI FONDAMENTALI DELLE GOMME ABRASIVE
Le gomme abrasive trovano il loro principale impiego nella finitura di pezzi meccanici provenienti da altre lavorazioni, e cioè nella sbavatura fine
consistente nella eliminazione delle piccole bave residue di una maschiatura nella lucidatura e levigatura siano esse perseguite per ragioni estetiche
o più frequente per la rimozione delle tracce di precedenti lavorazioni, anche di rettifica. Un altro scopo, é l’eliminazione delle concentrazioni di forze in
corrispondenza delle discontinuità presenti nella superficie dei pezzi sollecitati: la pur ridotta profondità di una traccia di fresatura od anche di rettifica
(specie se effettuata con mole a grana grossa) é sufficiente nel caso di forti sollecitazioni, specie di natura dinamica, a creare punte d i sollecitazione
estremamente pericolose. Una perfetta finitura, quale viene facilmente ottenuta con le più fini qualità di gomma abrasiva, elimina questo pericolo.

� LEGANTE ED ABRASIVO
Tutti i tipi di gomme CRATEX hanno la stessa composizione qualitativa, variando da un tipo all’altro unicamente la grana dell’abrasivo, cioè la dimensione
dei suoi grani e la sua presenza percentuale nella massa del prodotto. L’altro componente che ha la funzione di “legante” é la gomma sintetica scelta
fra i tipi di più spiccata stabilità fisica e chimica: essa non presenta quindi, neppure in misura minima, il fenomeno dell’indurimento dopo un lungo
magazzinaggio od a seguito del riscaldamento che si manifesta in misura spesso considerevole durante il lavoro e che porta a variazione sostanziali
delle caratteristi che del prodotto. Essa é del tutto inerte ai reagenti più comuni, quando vi sia esposta per periodi non lunghissimi ed é insolubile in olio.
La sua più importante caratteristica é l’elasticità che consente all’utensile abrasivo un taglio dolce e regolare che non lascia discontinuità sulla superficie
lavorata. Indispensabile completamento é la possibilità di ravvivatura e di rettifica del profilo, indispensabili per mantenere costanti nel tempo le
prestazioni dell’utensile: essa viene effettuata nel migliore dei modi con i mezzi normalmente in uso per le mole. L’abrasivo usato nelle gomme CRATEX
é il carburo di silicio che viene incorporato nella massa con uno speciale procedimento, dopo essere stato lavato, essiccato, trattato per eliminare anche
le più piccole impurità ed infine vagliato secondo le norme americane. Rispetto agli altri abrasivi, esso presenta il vantaggio di prestarsi in modo
egualmente buono per operazioni svariate (rettifica, pulitura, levigatura, ecc.) su un gran numero di materiali ferrosi, non ferrosi e non metallici.

� FORME, DIMENSIONI E GRANA
Gli utensili CRATEX sono disponibili in un’ampia e razionalmente articolata gamma di forme (dischi, dischetti, coni, blocchetti, barrette, ecc.) e di
dimensioni, ciascuna delle quali può venire fornita in 4 grane:

� MONTAGGIO
In tutti i tipi di dischi abrasivi la parte più sollecitata è quella adiacente al foro centrale, perciò i dischi dovranno venire montati sui mandrini con un
accoppiamento adatto, cioè senza giuoco per evitare scentramenti di effetto dannoso e senza forzamenti che aumenterebbero ulteriormente le
sollecitazioni sul nucleo centrale del disco; gli alberi dovranno essere di circa 0,05 mm al di sotto del loro diametro nominale ed i fori del disco non
supereranno dell’1% la stessa quota. I diametri di foro indicati dal catalogo (per i dischi diritti - misura grande da 37 mm circa a 250 mm circa)
sono i maggiori raccomandati e i dischi vengono forniti con foro appunto a quelle quote, salvo espressa richiesta del Cliente. Dischi di diametri
superiori a 100 mm devono essere montati esclusivamente su alberi cilindrici e bloccati con le flange per mole di pari diametro, così da coprire
almeno il 30% del diametro del disco. La flangia posteriore sarà calettata all’albero ed il dado di quella anteriore verrà stretto solo nella misura
necessaria ad impedire lo slittamento del disco abrasivo. Montare più dischi di egual diametro su uno stesso albero, allo scopo di disporre di una
più larga base abrasiva è senz’altro possibile e non in contrasto con le Norme di sicurezza, alla condizione però che l’albero ed i suoi supporti siano
in grado di accettare senza conseguenza il maggior carico derivante non tanto dalla maggior massa rotante quanto dai più elevati sforzi di taglio
conseguenti alla maggior superficie in lavorazione.

� LIMITI DI SICUREZZA PER LA VELOCITÀ
- I dischi e le punte delle misure piccole (fino ad 1” di diametro) non devono superare in alcun caso i 25.000 rpm.
- I coni lavoreranno sempre al di sotto dei 20.000 giri, valore valido per sbalzi (cioè lunghezze fuori mandrino) massimi di 12 mm; ogni 6 mm    
di sbalzo in più la velocità essere ridotta del 20%.
- Per i dischi delle misure grandi con diametri da 37 a 250 mm le velocità limite di rotazione sono quelle cui risponde la velocità periferica limite 
di 1.650 m/min.

� CUSTODIE E SCHERMI PROTETTIVI

GrossaC Verde scuro MediaM Marrone FineF Rosso Ultra-fineXF Verde chiaro

INDOSSARE
guanti di protezione 
alle mani

INDOSSARE
cuffie di protezione 
acustica

INDOSSARE
maschera
di protezione

INDOSSARE
occhiali
di protezione

Grana 120
Per lucidatura, utilizzando
questa grana fine si ottiene
mol to  rap idamente una
superficie pulita e lucida.
Cratex F è particolarmante
indicato per acciai altamente
legati, oro e tutti i metalli
preziosi l’addove sia richiesta
una buona finitura superficiale.

Grana 240
Per una finitura finale, utilizzando questa
grana microfine, si ottiene una finitura ad
alta lucentezza su tutti i tipi di  materiali.

Grana 40
Per sgrossatura e sbavatura. Leviga
velocemente e senza impastare. Cratex
C è utilizzato su materiali morbidi come
ottone, rame, allumino. Lascia una
superficie pulita e lucida.

Grana 90
Per sbavatura leggera e finitura
generale, fornisce una finitura
superficiale in un’unica operazione
tra prelucidatura e lucidatura. Cratex
M è raccomandato per fasi di
lavorazione che seguono la
sgrossatura di ottone, rame, alluminio
e acciaio inox. Ottimo per la
lavorazione di stampi e in generale
per le lavorazioni di finitura.
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La migliore soluzione per problemi di sbavatura, levigatura e lucidatura. Possono facilmente assumere la sagoma occorrente durante il
lavoro o essere sagomate utilizzando utensili per la ravvivatura. Indicate per pulire e lucidare scanalature, angoli sferici, svasature e
zone di difficile accesso. Adatte per la lavorazione di stampi, matrici, fusioni, serbatoi di acciaio inossidabile, alberi e pale di turbina.

PUNTE ABRASIVE IN GOMMA CRATEX

www.sverital.it

SISTEMA DI CODIFICA ESEMPIO DI CODIFICA

Corrispondenza tra GRANA e COLORE

Grossa

Media

Fine 

Ultra-fine

C

M

F

XF

Verde scuro

Marrone

Rosso 

Verde chiaro

Codice Grana
54104

54045C

C

Dimensioni (øDxH) ø Foro Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

6,3 x 12,7 1,5 4 100 54104...

6,3 x 22,0 1,5 6 100 54105...

FORMA

Cilindrica

� PUNTA CILINDRICA IN GOMMA ABRASIVA

C M F XF

C M F XF

Dimensioni (øDxH) ø Foro Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

15,5 - 6,3 x 25,5 6,3 1340 100 54108...

22,0 - 6,3 x 32,0 6,3 1345 100 54109...

25,4 - 6,3 x 32,0 6,3 1349 100 54110...

FORMA

Cono punta piatta

� PUNTA CONO PIATTO IN GOMMA ABRASIVA CRATEX

C M F XF
C M F XF

C M F XF

Dimensioni (øDxH) ø Foro Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

9,3 x 21,7 1,5 12 100 54221...

15,5 x 21,7 1,5 14 100 54222...

FORMA

Cono punta piatta e tonda

� PUNTA CONO PIATTO E TONDO IN GOMMA ABRASIVA CRATEX

C M F XF

C M F XF

Dimensioni (øDxH) ø Foro Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

9,3 x 25,4 1,5 11 100 54220...

12,7 x 21,7 1,5 15 100 54223...

FORMA

Ogiva

� PUNTA OGIVA IN GOMMA ABRASIVA CRATEX

C M F XF

C M F XF

Dimensioni (øDxH) ø Foro Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

22,0 x 32,0 6,3 1357 100 54113...

FORMA

Cilindro a punta

� PUNTA A CILINDRO IN GOMMA ABRASIVA CRATEX

C M F XF

� PUNTA OGIVA IN GOMMA ABRASIVA CRATEX
Dimensioni (øDxH) ø Foro Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

7,2 x 25,4 1,5 8 100 54106...

9,3 x 15,5 1,5 10 100 54107...

FORMA

Ogiva

C M F XF

C M F XF

Max. 25.000 rpm

Max. 25.000 rpm

Max. 20.000 rpm

Max. 20.000 rpm

Max. 20.000 rpm

Max. 20.000 rpm

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “H” = Altezza
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I dischetti in gomma abrasiva Cratex possono essere impiegati per una vasta gamma di operazioni di sbavatura, levigatura e lucidatura.
Possono essere usati in sicurezza per numerose operazioni che richiedono l’assoluto controllo nell’asportazione del metallo,

nell’eliminazione di tracce di fatica, graffi e difetti di superficie. Sono ideali per lavorare su stampi e articoli di materie plastiche.

DISCHETTI ABRASIVI IN GOMMA CRATEX

4.36www.sverital.it

Dimensioni (øDxS) ø Foro Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

16 x 2,2 2,0 53 100 54117...

16 x 3,1 2,0 54 100 54118...

16 x 6,3 2,0 59 100 54119...

22 x 3,1 2,0 74 100 54120...

22 x 4,5 2,0 76 100 54121...

22 x 6,3 2,0 79 100 54122...

25,4 x 2,2 2,0 83 100 54123...

25,4 x 3,1 2,0 80 100 54124...

25,4 x 4,5 2,0 86 100 54125...

25,4 x 6,3 2,0 88 100 54126...

FORMA

Disco

� DISCHETTI IN GOMMA ABRASIVA CRATEX

C M F XF
C M F XF
C M F XF
C M F XF
C M F XF
C M F XF
C M F XF
C M F XF
C M F XF
C M F XF

Dimensioni (øDxS) ø Foro Grana Sigla Quantità min.(*) Codice

9,3 x 2,2 1,5 1 100 54100...

15,5 x 2,2 1,5 2 100 54101...

25,4 x 3,1 1,5 5 100 54103...

FORMA

Lenticolare

� DISCHETTI IN GOMMA ABRASIVA SAGOMATI CRATEX

C M F XF
C M F XF
C M F XF

Dimensioni (øDxS) ø Foro Grana Sigla

6,3 x 12,7 1,5 4

6,3 x 22,0 1,5 6

7,5 x 25,4 1,5 8

9,3 x 15,5 1,5 10

9,3 x 25,4 1,5 11

12,7 x 21,7 1,5 15

9,3 x 21,7 1,5 12

15,5 x 21,7 1,5 14

FORMA

Cilindriche

Ogiva

Cono punta piatta

Cono punta tonda

� ASSORTIMENTO GOMMA ABRASIVA CRATEX
➜ Composizione assortimento “778”
Confezione da 8 pezzi (64 totali) a grana C, M, F, XF dei seguenti utensili: 

C M F XF
C M F XF

C M F XF
C M F XF
C M F XF
C M F XF

C M F XF

C M F XF

Codice
54014

SISTEMA DI CODIFICA ESEMPIO DI CODIFICA

Corrispondenza tra GRANA e COLORE

Grossa

Media

Fine 

Ultra-fine

C

M

F

XF

Verde scuro

Marrone

Rosso 

Verde chiaro

Codice Grana
54117

54117C

C

ø16

ø22

ø25,4

Max. 25.000 rpm

Max. 25.000 rpm

➜ Accessori standard
N° 2 coppie di mandrini portapunte Sigla 4 e Sigla 6.

ø9,3

ø15,5

ø25,4

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.24 

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.24 

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “S” = Spessore
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I dischi in gomma abrasiva Cratex possono essere impiegati per una vasta gamma di operazioni di sbavatura, levigatura e lucidatura.
Possono essere usati in sicurezza per numerose operazioni che richiedono l’assoluto controllo nell’asportazione del metallo,

nell’eliminazione di tracce di fatica, graffi e difetti di superficie. Sono ideali per lavorare su stampi e articoli di materie plastiche.

DISCHI ABRASIVI IN GOMMA CRATEX

www.sverital.it

Dimensioni (øDxS) ø Foro Grana Sigla Codice

38 x 3,1 3,1 152 54127

38 x 4,5 6,3 153 54128

38 x 6,3 6,3 154 54129

38 x 9,3 6,3 156 54130

38 x 12,7 6,3 158 54131

51 x 3,1 6,3 202 54132

51 x 4,5 6,3 203 54133

51 x 6,3 6,3 204 54134

51 x 9,3 6,3 206 54135

51 x 12,7 6,3 208 54136

63 x 6,3 6,3 254 54137

63 x 9,3 6,3 256 54138

63 x 12,7 6,3 258 54139

76 x 3,1 6,3 302 54140

76 x 6,3 6,3 304 54141

76 x 9,3 6,3 306 54142

76 x 12,7 6,3 308 54143

76 x 18,9 12,7 312 54144

76 x 25,4 12,7 316 54145

102 x 3,1 25,4 402 54146

102 x 6,3 25,4 404 54147

102 x 9,3 25,4 406 54148

102 x 12,7 25,4 408 54149

102 x 18,9 25,4 412 54150

102 x 25,4 25,4 416 54151

127 x 3,1 25,4 502 54152

127 x 6,3 25,4 504 54153

127 x 9,3 25,4 506 54154

127 x 12,7 25,4 508 54155

127 x 18,9 25,4 512 54156

127 x 25,4 25,4 516 54157

FORMA

Ruota

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

Velocità di rotazione in rapporto al diametro

ø38 = max 15.000 rpm

ø51 = max 10.500 rpm 

ø63 = max 8.300 rpm 

ø76 = max 7.000 rpm 

ø102 = max 5.250 rpm 

ø127 = max 4.200 rpm 

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “S” = Spessore
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I dischi in gomma abrasiva Cratex possono essere impiegati per una vasta gamma di operazioni di sbavatura, levigatura e lucidatura.
Possono essere usati in sicurezza per numerose operazioni che richiedono l’assoluto controllo nell’asportazione del metallo,

nell’eliminazione di tracce di fatica, graffi e difetti di superficie. Sono ideali per lavorare su stampi e articoli di materie plastiche.

DISCHI ABRASIVI IN GOMMA CRATEX

4.38www.sverital.it

Dimensioni (øDxS) ø Foro Grana Sigla Codice

153 x 3,1 25,4 602 54158

153 x 6,3 25,4 604 54159

153 x 25,4 25,4 606 54160

153 x 12,7 25,4 608 54161

153 x 15,5 25,4 610 54162

153 x 18,9 25,4 612 54163

153 x 25,4 25,4 616 54164

153 x 38,0 25,4 624 54165

178 x 6,3 25,4 704 54166

178 x 9,3 25,4 706 54167

178 x 12,7 25,4 708 54168

178 x 18,9 25,4 712 54169

178 x 25,4 25,4 716 54170

204 x 6,3 25,4 804 54171

204 x 9,3 25,4 806 54172

204 x 12,7 25,4 808 54173

204 x 15,5 25,4 810 54174

204 x 18,9 25,4 812 54175

204 x 25,4 25,4 816 54176

204 x 38,0 25,4 824 54177

254 x 6,3 25,4 1004 54178

254 x 9,3 25,4 1006 54179

254 x 12,7 25,4 1008 54180

254 x 15,5 25,4 1010 54181

254 x 18,9 25,4 1012 54182

254 x 25,4 25,4 1016 54183

254 x 31,7 25,4 1020 54184

FORMA

Ruota

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

C M F XF

SISTEMA DI CODIFICA ESEMPIO DI CODIFICA

Corrispondenza tra GRANA e COLORE

Grossa

Media

Fine 

Ultra-fine

C

M

F

XF

Verde scuro

Marrone

Rosso 

Verde chiaro

Codice Grana
54158

54158C

C

Velocità di rotazione in rapporto al diametro

ø153 = max 3.600 rpm 

ø178 = max 3.000 rpm 

ø204 = max 2.600 rpm 

ø254 = max 2.100 rpm 

Dimensione della grana secondo standard “USA Mesh”  - “øD” = Diametro / “S” = Spessore
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MATERIALI ED UTENSILI 
PER LA SUPERFINITURA

Paste diamantate, liquidi diamantati e loro lubrificanti
Abrasivi in diamante su supporto
Utensili lappatori in legno, feltro ed altri  materiali
Lappatori per interno
Prodotti per la lappatura piana
Prodotti per la sabbiatura

Sezione 5_intro.qxp_Layout 1  17/12/14  15:19  Pagina 1



5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
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5.11
5.12
5.13
5.14
5.15
5.16
5.17
5.18
5.19
5.20
5.21
5.22
5.23
5.24
5.25
5.26
5.27
5.28
5.29
5.30
5.31
5.32
5.33
5.34
5.35
5.36

PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “W”
PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “W”
PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “OS”
PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “KD”
PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “KD”
PASTE DIAMANTATE TIPO “POLICRISTALLINO”
PASTE DIAMANTATE TIPO “L”
PASTE DIAMANTATE A BASSA CONCENTRAZIONE TIPO “W”
PASTE DIAMANTATE IN VASETTO
PASTE DIAMANTATE TIPO “XL-2 (S)” PER ALLUMINIO
LIQUIDI LUBRIFICANTI
LIQUIDI PER PASTE DIAMANTATE E LIQUIDI PER LA PULIZIA
UTENSILI LAPPATORI
STECCHE IN LEGNO PER LAPPATURA E LUCIDATURA
STECCHE IN PLEXIGLASS O FELTRO - FOGLI IN FELTRO
UTENSILI ROTATIVI CILINDRICI IN LEGNO
UTENSILI ROTATIVI IN LEGNO
UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO
UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO
UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO
ROTATIVI CILINDRICI LAMELLARI  IN FELTRO
UTENSILI ROTATIVI E ANELLI AUTOADESIVI IN FELTRO
DISCHI, RUOTE E CILINDRI IN FELTRO
SPAZZOLINI IN COTONE
LAPPATORI ROTATIVI E FOGLI IN FIBRA, DISCHI IN FIBRA
SPAZZOLINI IN SETOLE NATURALI O METALLO
SPAZZOLINI IN TESSUTO NON TESSUTO E COTONE
PANORAMICA SUI LAPPATORI PER INTERNO “HELILAPS”
LAPPATORI PER INTERNO “HELILAPS”
KIT PORTATILE PER LAPPATURA E LUCIDATURA PIANA
LIQUIDI ABRASIVI KEMOX E DIAMANTATI
DISCHI DI CARTA ABRASIVA IMPERMEABILE “BRAMET”
PANNI PER FINITURA DELLE SUPERFICI
PANNI PER FINITURA DELLE SUPERFICI
PANNI PER FINITURA DELLE SUPERFICI
MATERIALE PER LA SABBIATURA

Pagina
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Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Grigio 1/10                  1/10W-C2                     5                        40010

� PASTA DIAMANTATA 1/10W-C2
➜ Utilizzo consigliato
Finitura metallografica di acciaio, ghisa e materiali ferrosi e non ferrosi.

5.1

Sono solubili in acqua e vengono raccomandate per la lucidatura con le grane più fini. Le concentrazioni indicate in questa pagina 
sono lo standard Sverital per alto rendimento su superfici medie e piccole. Questo standard è da più di 40 anni 

un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “W”

www.sverital.it

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Grigio 1/4                    1/4W-C2                      5                        40025

� PASTA DIAMANTATA 1/4W-C2
➜ Utilizzo consigliato
Finitura metallografica di acciaio, ghisa e materiali ferrosi e non ferrosi.

� PASTA DIAMANTATA 1W-C2
➜ Utilizzo consigliato
Finitura speculare di acciaio, finitura metallografica di carburo di tungsteno.

� PASTA DIAMANTATA 3W-C4
➜ Utilizzo consigliato
Finitura speculare di carburo di tungsteno, zaffiro e rubino.

� PASTA DIAMANTATA 6W-C3
➜ Utilizzo consigliato
Lucidatura rapida ed eccellente di acciaio, zaffiro e rubino. Ottima lucidatura in uso generale.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Azzurro 1                       1W-C2                       5                        40101                             
Azzurro 1                       1W-C2                      10                       47101

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Verde 3                       3W-C4                       5                        40103
Verde 3                       3W-C4                      10                       47103

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Giallo 6                       6W-C3                       5                        40106
Giallo 6                       6W-C3                      10                       47106

� SIRINGHE DOSATRICI
Siringa modello “Applikator” con dosaggio controllato contenuto 5 grammi netti.
Siringa modello “Push” contenuto 10 o 20 grammi netti.

Applikator Push

Prodotte secondo normativa ISO 9001
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Sono solubili in acqua e vengono raccomandate per la lucidatura con le grane più fini. Le concentrazioni indicate in questa pagina 
sono lo standard Sverital per alto rendimento su superfici medie e piccole. Questo standard è da più di 40 anni 

un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “W”

5.2www.sverital.it

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Mogano 25                     25W-C3                      5                        40125
Mogano 25                     25W-C3                     10                       47125

� PASTA DIAMANTATA 25W-C3
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida di materiale con buona finitura su acciaio. Buona asportazione di materiale da
carburo di tungsteno.

� PASTA DIAMANTATA 45W-C3
➜ Utilizzo consigliato
Rapidissima asportazione di materiale di acciaio, specialmente di rugosità profonde, superfici
ondulate o intagli. Rapida asportazione di materiale da carburo di tungsteno.

� PASTA DIAMANTATA 60W-C2
➜ Utilizzo consigliato
Sgrossatura di materiali duri.

� PASTA DIAMANTATA 90W-C2
➜ Utilizzo consigliato
Sgrossatura di materiali duri.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Porpora 45                     45W-C3                      5                        40145
Porpora 45                     45W-C3                     10                       47145

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Arancio 60                     60W-C2                      5                        40160
Arancio 60                     60W-C2                     10                       47160

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Bianco 90                     90W-C2                      5                        40190
Bianco 90                     90W-C2                     10                       47190

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Marrone 14                     14W-C3                      5                        40114
Marrone 14                     14W-C3                     10                       47114

� PASTA DIAMANTATA 14W-C3
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno.

� PASTA DIAMANTATA 8W-C4
➜ Utilizzo consigliato
Eliminazione di rigature e lucidatura preliminare di acciaio. Lucidatura media di carburo di tungsteno,
zaffiro e rubino. Lappatura di acciaio e carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Rosso 8                       8W-C4                       5                        40108
Rosso 8                       8W-C4                      10                       47108

Prodotte secondo normativa ISO 9001
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5.3

Sono solubili in olio e vengono raccomandate per l’asportazione con le grane più grosse. Le concentrazioni indicate in questa pagina
sono lo standard Sverital per alto rendimento su superfici medie e piccole. Questo standard è da più di 40 anni 

un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “OS”

www.sverital.it

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Azzurro 1                      1OS-C2                      5                        40301
Azzurro 1                      1OS-C2                     10                       47301 

� PASTA DIAMANTATA 1 OS-C2
Finitura speculare di acciaio, finitura metallografica di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Verde 3                      3OS-C4                      5                        40303
Verde 3                      3OS-C4                     10                       47303

� PASTA DIAMANTATA 3 OS-C4
Finitura speculare di carburo di tungsteno, zaffiro e rubino.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Giallo 6                      6OS-C3                      5                        40306
Giallo 6                      6OS-C3                     10                       47306

� PASTA DIAMANTATA 6 OS-C3
Lucidatura rapida ed eccellente di acciaio, zaffiro, e rubino. Ottima lucidatura in uso generale.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Rosso 8                      8OS-C4                      5                        40308
Rosso 8                      8OS-C4                     10                       47308

� PASTA DIAMANTATA 8 OS-C4
Eliminazione di rigature e lucidatura preliminare di acciaio. Lucidatura media di carburo di tungsteno,
zaffiro e rubino. Lappatura di acciaio e carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Marrone 14                    14OS-C3                     5                        40314
Marrone 14                    14OS-C3                    10                       47314

� PASTA DIAMANTATA 14 OS-C3
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Mogano 25                    25OS-C3                     5                        40325
Mogano 25                    25OS-C3                    10                       47325

� PASTA DIAMANTATA 25 OS-C3
Asportazione rapida di materiale con buona finitura su acciaio. Buona asportazione di materiale da
carburo di tungsteno. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Porpora 45                    45OS-C3                     5                        40345
Porpora 45                    45OS-C3                    10                       47345

� PASTA DIAMANTATA 45 OS-C3
Rapidissima asportazione di materiale di acciaio, specialmente di rugosità profonde, superfici
ondulate o intagli. Rapida asportazione di materiale da carburo di tungsteno. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Arancio 60                    60OS-C2                     5                        40360
Arancio 60                    60OS-C2                    10                       47360

� PASTA DIAMANTATA 60 OS-C2
Sgrossatura di materiali duri.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Bianco 90                    90OS-C2                     5                        40390
Bianco 90                    90OS-C2                    10                       47390

� PASTA DIAMANTATA 90 OS-C2
Sgrossatura di materiali duri.

Prodotte secondo normativa ISO 9001

�

�

�

�

�

�

�

�

�

� Materiale fornibile su richiesta

Sezione 5.qxp_Sezione 5  22/12/14  14:48  Pagina 3



Solubili sia in olio che in acqua e disponibili in varie granulometrie. Le concentrazioni indicate in questa pagina sono lo standard Sverital.
Questo standard da 40 anni è un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “KD”

5.4www.sverital.it

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Azzurro 1                       1KD-C2                       5                        45101

� PASTA DIAMANTATA TIPO 1KD-C2
➜ Utilizzo consigliato
Finitura speculare di acciaio, finitura metallografica di carburo di tungsteno.

� PASTA DIAMANTATA TIPO 3KD-C4
➜ Utilizzo consigliato
Finitura speculare di carburo di tungsteno, zaffiro e rubino.

� PASTA DIAMANTATA TIPO 6KD-C3
➜ Utilizzo consigliato
Lucidatura rapida ed eccellente di acciaio, zaffiro, e rubino. Ottima lucidatura in uso generale.

� PASTA DIAMANTATA TIPO 8KD-C4
➜ Utilizzo consigliato
Eliminazione di rigatura e lucidatura preliminare di acciaio. Lucidatura media di carburo di tungsteno,
zaffiro e rubino. Lappatura di acciaio e carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Verde 3                       3KD-C4                       5                        45103

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Giallo 6                       6KD-C3                       5                        45106

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Rosso 8                       8KD-C4                       5                        45108

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Grigio 1/4                    1/4KD-C2                     5                        45025

� PASTA DIAMANTATA TIPO 1/4KD-C2
➜ Utilizzo consigliato
Finitura metallografica di acciaio, ghisa e materiali ferrosi e non ferrosi.

� PASTA DIAMANTATA TIPO 1/10KD-C2
➜ Utilizzo consigliato
Finitura metallografica di acciaio, ghisa e materiali ferrosi e non ferrosi.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Grigio 1/10                  1/10KD-C2                    5                        45010

Prodotte secondo normativa ISO 9001

�

�

�

�

�

�

� Materiale fornibile su richiesta
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5.5

Solubili sia in olio che in acqua e disponibili in varie granulometrie. Le concentrazioni indicate in questa pagina sono lo standard Sverital.
Questo standard da 40 anni è un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE AD ALTA CONCENTRAZIONE TIPO “KD”

www.sverital.it

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Porpora 45                     45KD-C3                      5                        45145

� PASTA DIAMANTATA TIPO 45KD-C3
➜ Utilizzo consigliato
Rapidissima asportazione di materiale di acciaio, specialmente di rugosità profonde, superfici
ondulate o intagli. Rapida asportazione di materiale da carburo di tungsteno. 

� PASTA DIAMANTATA TIPO 60KD-C2
➜ Utilizzo consigliato
Sgrossatura di materiali duri.

� PASTA DIAMANTATA TIPO 90KD-C2
➜ Utilizzo consigliato
Sgrossatura di materiali duri.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Arancio 60                     60KD-C2                      5                        45160

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Bianco 90                     90KD-C2                      5                        45190

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Mogano 25                     25KD-C3                      5                        45125

� PASTA DIAMANTATA TIPO 25KD-C3
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida di materiale con buona finitura su acciaio. Buona asportazione di materiale da
carburo di tungsteno.

� PASTA DIAMANTATA TIPO 14KD-C3
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Marrone 14                     14KD-C3                      5                        45114

Prodotte secondo normativa ISO 9001

�

�

�

�

�

� Materiale fornibile su richiesta
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Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Grigio scuro 1                     1WPC-C2                     5                      40101/PC

Grigio chiaro 1                  1OSC-PC-C3                  5                     40301/PC3

� PASTA DIAMANTATA “POLICRISTALLINA” 1WPC-C2 e 1OSC-PC-C3
➜ Utilizzo consigliato
Finitura speculare di acciaio, finitura metallografica di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Grigio chiaro 3                     3WPC-C2                     5                      40105/PC

� PASTA DIAMANTATA “POLICRISTALLINA” 3WPC-C2
➜ Utilizzo consigliato
Finitura speculare di carburo di tungsteno, zaffiro e rubino. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Grigio scuro 6                    6OSPC-C3                    5                     40306/PC

Grigio chiaro 6                     6WPC-C2                     5                      40110/PC

� PASTA DIAMANTATA “POLICRISTALLINA” 6OSPC-C3 e 6WPC-C2 
➜ Utilizzo consigliato
Lucidatura rapida ed eccellente di acciaio, zaffiro, e rubino. Ottima lucidatura in uso generale.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Grigio scuro 14                  14OSPC-C3                   5                     40314/PC

� PASTA DIAMANTATA “POLICRISTALLINA” 14OSPC-C3
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno.

Prodotte secondo normativa ISO 9001

Molto adatte per la lappatura e lucidatura di materiali difficili quali acciaio temperato, carburo di tungsteno e materiali sinterizzati. 
La particolare struttura del diamante rende la sgrossatura più veloce e la finitura senza righe, rispetto alla corrispondente versione
monocristallina. Questo standard da 40 anni è un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE TIPO “POLICRISTALLINO” 

5.6www.sverital.it
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5.7

Pasta diamantata solubile in olio da utilizzare per la lappatura e lucidatura di stampi e trafile in metallo duro oltre che per tenute
meccaniche e valvole di sicurezza in metallo duro, carburi di silicio e grafite. Le concentrazioni indicate in questa pagina sono lo
standard Sverital. Questo standard da 40 anni è un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE TIPO “L”

www.sverital.it

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Azzurro 1                        1L-C2                        5                        40401

� PASTA DIAMANTATA 1L-C2
Finitura speculare di acciaio, finitura metallografica di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Verde 3                        3L-C2                        5                        40403

� PASTA DIAMANTATA 3L-C2
Finitura speculare di carburo di tungsteno, zaffiro e rubino. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Giallo 6                        6L-C2                        5                        40406

� PASTA DIAMANTATA 6L-C2
Lucidatura rapida ed eccellente di acciaio, zaffiro, e rubino. Ottima lucidatura in uso generale. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Rosso 8                        8L-C2                        5                       40408

� PASTA DIAMANTATA 8L-C2
Eliminazione di rigature e lucidatura preliminare di acciaio. Lucidatura media di carburo di tungsteno,
zaffiro e rubino. Lappatura di acciaio e carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Mogano 25                      25L-C2                       5                        40425

� PASTA DIAMANTATA 25L-C2
Asportazione rapida di materiale con buona finitura su acciaio. Buona asportazione di materiale da
carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Porpora 45                      45L-C3                       5                       40445

� PASTA DIAMANTATA 45L-C3
Rapidissima asportazione di materiale di acciaio, specialmente di rugosità profonde, superfici
ondulate o intagli. Rapida asportazione di materiale da carburo di tungsteno. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Marrone 14                      14L-C2                       5                        40414

� PASTA DIAMANTATA 14L-C2
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Arancio 60                      60L-C1                       5                        40460

� PASTA DIAMANTATA 60L-C1
Sgrossatura di materiali duri

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Bianco 90                      90L-C1                       5                        40490

� PASTA DIAMANTATA 90L-C1
Sgrossatura di materiali duri  

Prodotte secondo normativa ISO 9001

�

�

� Materiale fornibile su richiesta
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Sono solubili in acqua e vengono raccomandate per la lucidatura con le grane più fini. Le concentrazioni indicate in questa pagina 
sono lo standard Sverital per alto rendimento su superfici medie e piccole. Questo standard è da più di 40 anni 

un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE BASSA CONCENTRAZIONE TIPO “W” 

5.8www.sverital.it

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice
Azzurro 1                       1W-C1                       5                        40100
Azzurro 1                       1W-C1                      20                       48100

� PASTA DIAMANTATA 1W-C1
Finitura speculare di acciaio, finitura metallografica di carburo di tungsteno. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice
Verde 3                       3W-C1                       5                        40104
Verde 3                       3W-C1                      20                       48104

� PASTA DIAMANTATA 3W-C1
Finitura speculare di carburo di tungsteno, zaffiro e rubino. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice
Giallo 6                       6W-C1                       5                        40109
Giallo 6                       6W-C1                      20                       48109

� PASTA DIAMANTATA 6W-C1
Lucidatura rapida ed eccellente di acciaio, zaffiro, e rubino. Ottima lucidatura in uso generale. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice
Rosso 8                       8W-C1                       5                        40111
Rosso 8                       8W-C1                      20                       48111

� PASTA DIAMANTATA 8W-C1
Eliminazione di rigatura e lucidatura preliminare di acciaio. Lucidatura media di carburo di tungsteno,
zaffiro e rubino. Lappatura di acciaio e carburo di tungsteno. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice
Mogano 25                     25W-C1                      5                        40124
Mogano 25                     25W-C1                     20                       48124

� PASTA DIAMANTATA 25W-C1
Asportazione rapida di materiale con buona finitura su acciaio. Buona asportazione di materiale da
carburo di tungsteno. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice
Porpora 45                     45W-C1                      5                        40144
Porpora 45                     45W-C1                     20                       48144

� PASTA DIAMANTATA 45W-C1
Rapidissima asportazione di materiale di acciaio, specialmente di rugosità profonde, superfici
ondulate o intagli. Rapida asportazione di materiale da carburo di tungsteno. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice
Marrone 14                     14W-C1                      5                        40115
Marrone 14                     14W-C1                     20                       48115

� PASTA DIAMANTATA 14W-C1
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice
Arancio 60                     60W-C1                      5                        40161
Arancio 60                     60W-C1                     20                       48161

� PASTA DIAMANTATA 60W-C1
Sgrossatura di materiali duri.

Prodotte secondo normativa ISO 9001
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5.9

Particolarmente adatte alla lappatura e lucidatura di grandi superfici in acciaio ed alluminio. Si caratterizzano dall’ottimo rapporto
qualità/prezzo. Le concentrazioni indicate in questa pagina sono lo standard Sverital. Questo standard da 40 anni 

è un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e lucidatura.

PASTE DIAMANTATE IN VASETTO

www.sverital.it

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Azzurro 1                      1-HD313                    100                      41650

� PASTA DIAMANTATA IN VASETTO 1-HD313
➜ Utilizzo consigliato
Finitura speculare di acciaio, finitura metallografica di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Verde 3                      3-KC303                    100                      41651

� PASTA DIAMANTATA IN VASETTO 3-KC303
➜ Utilizzo consigliato
Finitura speculare di carburo di tungsteno, zaffiro e rubino.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Giallo 6                       6-HD90                     100                      41652

� PASTA DIAMANTATA IN VASETTO 6-HD90
➜ Utilizzo consigliato
Lucidatura rapida ed eccellente di acciaio, zaffiro e rubino. Ottima lucidatura in uso generale.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Rosso 10                     10-HD49                    100                      41653

� PASTA DIAMANTATA IN VASETTO 10-HD49
➜ Utilizzo consigliato
Eliminazione di rigature e lucidatura preliminare di acciaio. Lucidatura media di carburo di tungsteno,
zaffiro e rubino. Lappatura di acciaio e carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Marrone 14                    14-HD323                   100                      41654

� PASTA DIAMANTATA IN VASETTO 14-HD323
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Mogano 25                    25-KC408                   100                      41655

� PASTA DIAMANTATA IN VASETTO 25-KC408
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Porpora 45                    45-KC379                   100                      41656

� PASTA DIAMANTATA IN VASETTO 45-KC379
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida di acciaio, lucidatura preliminare di carburo di tungsteno. 

Prodotte secondo normativa ISO 9001
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Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Azzurro 1                     1-X-L2 (S)                    20                       48283

� PASTA DIAMANTATA 1-X-L2 (S) 
➜ Utilizzo consigliato
Superfinitura di superfici in alluminio. 

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Verde 3                     3-X-L2 (S)                    20                       48284

� PASTA DIAMANTATA 3-X-L2 (S)  
➜ Utilizzo consigliato
Finitura di superfici in alluminio.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Giallo 6                     6-X-L2 (S)                    20                       48285

� PASTA DIAMANTATA 6-X-L2 (S) 
➜ Utilizzo consigliato
Lucidatura rapida di superfici in alluminio.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Rosso 9                     9-X-L2 (S)                    20                       48286

� PASTA DIAMANTATA 9-X-L2 (S)
➜ Utilizzo consigliato
Lucidatura preliminare su superfici in alluminio.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Marrone 15                   15-X-L2 (S)                   20                       48287

� PASTA DIAMANTATA 15-X-L2 (S)
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione su superfici in alluminio.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Mogano 30                   30-X-L2 (S)                   20                       48288

� PASTA DIAMANTATA 30-X-L2 (S)
➜ Utilizzo consigliato
Asportazione rapida su superfici in alluminio.

Colore Micron                              Sigla                             Grammi                          Codice

Porpora 45                   45-X-L2 (S)                   20                       48289

� PASTA DIAMANTATA 45-X-L2 (S)
➜ Utilizzo consigliato
Sgrossatura su superfici in alluminio.

Descrizione                                    Sigla                             Quantità                          Codice

Tubo                      218-2050                  50 gr.                GW218-2050

Box                      218-2100              24 x 50 gr.             GW218-2100

� PASTA SIMICHROME

Prodotte secondo normativa ISO 9001

Particolarmente concentrata, solubile in olio, termostabile anche a seguito di alte pressioni quali quelle nella lucidatura col feltro. 
Con una 3 micron si può finire a specchio uno stampo in alluminio preparato a pietra abrasiva. Le concentrazioni indicate in questa pagina
sono lo standard Sverital. Questo standard da 40 anni è un punto di riferimento per tutti coloro che operano nella lappatura e  lucidatura.

PASTE DIAMANTATE “X-L2 (S)” PER ALLUMINIO

5.10www.sverital.it

�

�

�

�

�

�

�

�

�

� Materiale fornibile su richiesta
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Colore                        Sigla                                     Quantità                                 Solubilità                         Codice

Trasparente               W                        450 ml (netti)                     Acqua                    40574

Trasparente               W                         1 litro (netto)                      Acqua                    40577

Trasparente               W                          5 litri (netti)                       Acqua                    40581

� LIQUIDO LUBRIFICANTE TIPO W - Solubile in acqua
➜ Utilizzo consigliato
Fluido a base acquosa con bassa viscosità. Indicato per l’utilizzo con paste tipo W e KD. 
Consigliato per l'uso con tutti i dischi di lucidatura Kemet per estendere la loro durata. 

� LIQUIDO LUBRIFICANTE TIPO OS - Solubile in olio
➜ Utilizzo consigliato
Fluido a base oleosa con bassa viscosità. Indicato per l’utilizzo con paste tipo KD e L. 
Consigliato per pulizia di utensili e la lucidatura di stampi.

Colore                        Sigla                                     Quantità                                 Solubilità                         Codice

Blu scuro                LS                        450 ml (netti)                       Olio                      40576

Blu scuro                LS                         5 litri (netti)                        Olio                      40583

� LIQUIDO LUBRIFICANTE TIPO LS - Solubile in olio
➜ Utilizzo consigliato
Fluido a base oleosa con bassa viscosità. Indicato per l’utilizzo con paste tipo OS e L. 
Consigliato per pulizia delle trafile.  

Colore                        Sigla                                     Quantità                                 Solubilità                         Codice

Trasparente               K                         2,5 litri (netti)                       Olio                      40590

� LIQUIDO LUBRIFICANTE TIPO K - Solubile in olio
➜ Utilizzo consigliato
Indicato per l'utilizzo con liquido diamantato tipo K rende il processo pulitore più facile.

Colore                        Sigla                                     Quantità                                 Solubilità                         Codice

Blu chiaro               OS                       450 ml (netti)                       Olio                      40575

Blu chiaro               OS                        1 litro (netto)                       Olio                      40578

Blu chiaro               OS                         5 litri (netti)                        Olio                      40582

5.11

Sono disponibili quattro differenti tipi di liquido lubrificante per il diamante, da utilizzare durante il processo di lappatura.

LIQUIDI LUBRIFICANTI

www.sverital.it
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� CLEANING FLUID KEMET CO-42 - Con nebulizzatore 
Il potere sgrassante è elevatissimo e la velocità di evaporazione ideale. 
Indicato per la pulizia di tutti i metalli, plastica, ceramiche e vetro.

� CLEANING FLUID KEMET C-70 - In aerosol
Alta efficienza per lo sgrassaggio, veloce evaporazione, nessun ristagno, rimozione istantanea dei
residui di lucidatura e lappatura. Versatile, consente di essere usato su tutte le superfici metalliche
e caramiche (si consiglia una prova su un area ristretta). Non dannoso per l’ozono. 

Sigla                                                                    Quantità                                                                         Codice

CO-42                                           450 ml (netti)                                                  40586

CO-42                                             5 litri (netti)                                                  40586/5

CO-42                                            25 litri (netti)                                                 40586/25

Sigla                                                                    Quantità                                                                         Codice

C-70                                                  500 ml                                                       40584

� BOTTIGLIA RICARICABILE - Con nebulizzatore
Bottiglia vuota per liquidi lubrificanti tipo W, OS, LS, K.

Codice
40593Quantità 450 ml

Il Kemet CO-42 è un liquido per la pulizia, le caratteristiche sono del tutto simili a quelle del 1.1.1. Tricloroetano, ma non dannoso per l'ozono. 
Il Kemet C 70 è un solvente per la pulizia adatto a rimuovere tutti i residui di grasso o olio dai pezzi da lavorare. Viene fornito in bombolette 

con tubetto nebulizzatore separato per ragguingere anche le aree più difficili.  Indicati per la pulizia di tutti i metalli, plastica, ceramiche e vetro.

LUBRIFICANTI PER PASTE DIAMANTATE E LIQUIDI PER LA PULIZIA

5.12www.sverital.it
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5.13

Gli utensili lappatori sono appositamente studiati per l’utilizzo con limatrici a movimento alternativo.
Disponibili in piastrelle su supporto in acciaio, in legno duro lamellare oppure feltro. 

Fornibili in due differenti durezze con gambo in acciaio.

UTENSILI LAPPATORI

www.sverital.it

A                            B                              C                             ø Gambo                           Materiale                          Codice

18                    7                      1                        3,0                         Ghisa                      42110

18                    7                      1                        3,0                         Rame                     42120

18                    7                      1                        3,0                       Piombo                    42130

18                    7                     1,5                       3,0                         Fibra                      42140

18                    7                      3                        3,0                  Legno di Balsa               42150

18                    7                      3                        3,0                       Sughero                   42160

18                    7                      3                        3,0                         Feltro                     42170

� UTENSILI LAPPATORI SU SUPPORTO

A B                      a° ød                                Codice

19 35               14° 3,0                        42975

12 48               10° 3,0                        42974

� LAPPATORI IN LEGNO DURO LAMELLARE

A B                     C a° ød Durezza feltro Quantità min.(*)            Codice

6 6              30 45° 3,0 Duro 10               42587/01

6 8              30 45° 3,0 Duro 10               42587/02

10 10             45 45° 3,0 Duro 10              42587/03

12 12             45 45° 3,0 Duro 10              42587/04

18 18             45 45° 3,0 Duro                 42587/05

6 6              30 45° 3,0 Medio 10               42587/11

8 8              30 45° 3,0 Medio 10               42587/12

10 10             45 45° 3,0 Medio 10               42587/13

12 12             45 45° 3,0 Medio 10               42587/14

18 18             45 45° 3,0 Medio 10               42587/15

� LAPPATORI IN FELTRO

A

B

C

d

A

C

B

A a°

d

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

B

a°
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Faggio

Tiglio

Balsa

� STECCHE IN LEGNO
FORMA

Quadrata

FORMA

Quadrata

FORMA

Rettangolare

FORMA

Rettangolare

FORMA

Tonda

Dimensioni (LxHxP)                 Materiale                  Durezza             Quantità min.(*)          Codice

3 x 3 x 150                Faggio               Duro                  10               42500
3 x 3 x 150                 Tiglio              Morbido                10                42501
3 x 3 x 150                 Balsa          Morbidissimo            10                42502

4,5 x 4,5 x 150             Faggio               Duro                  10                42510
4,5 x 4,5 x 150              Tiglio              Morbido                10                42511
4,5 x 4,5 x 150              Balsa          Morbidissimo            10                42512

6,5 x 6,5 x 150             Faggio               Duro                  10                42515
6,5 x 6,5 x 150              Tiglio              Morbido                10                42516
6,5 x 6,5 x 150              Balsa          Morbidissimo            10                42517

10 x 10 x 250               Tiglio              Morbido                10               425281

15 x 15 x 250               Tiglio              Morbido                10               425283

3 x 7 x 150                Faggio               Duro                  10                42520
3 x 7 x 150                 Tiglio              Morbido                10                42521
3 x 7 x 150                 Balsa          Morbidissimo            10                42522

3 x 10 x 150               Faggio               Duro                  10                G2312

8 x 12,5 x 150              Faggio               Duro                  10                42525
8 x 12,5 x 150               Tiglio              Morbido                10                42526
8 x 12,5 x 150               Balsa          Morbidissimo            10                42527

8 x 19 x 150               Faggio               Duro                  10               42530
8 x 19 x 150                Tiglio              Morbido                10                42531

8 x 30 x 200                Tiglio              Morbido                10                42532

ø3 x 150                  Faggio               Duro                  10                42535
ø3 x 150                   Tiglio              Morbido                10                42536

ø4,5 x 150                 Faggio               Duro                  10               42540
ø4,5 x 150                  Tiglio              Morbido                10                42541

ø6,5 x 150                 Faggio               Duro                  10               42545
ø6,5 x 150                  Tiglio              Morbido                10                42546

ø8x 250                    Tiglio              Morbido                10              42548/S

ø10 x 250                 Faggio               Duro                  10              42549/S

� ASSORTIMENTO STECCHE IN LEGNO PER LAPPATURA E LUCIDATURA 
➜ Composizione assortimento 
Confezione da 1 pezzo (10 totali) in legno duro (Faggio) dei seguenti codici:
42500 / 42510 / 42515 / 42520 / 42525 / 42530 / 42535 (2 pz.) / 42540 / 42545

Codice
42550

Le stecche in legno sono l’ideale per l'utilizzo con le paste diamantate. Sono disponibili in tre durezze diverse. 
Il tipo più duro è realizzato con liste di legno stratificate e pressate con legante in resina.

STECCHE IN LEGNO PER LAPPATURA E LUCIDATURA

5.14www.sverital.it
(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

P

L

H
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5.15

Stecche in plexiglass per la lappatura o lucidatura di stampi, filiere e trafile in acciaio e metallo duro. Vengono impiegate con la pasta
diamantata e conservano la geometria del particolare in lavorazione. Le stecche in feltro vengono utilizzate nella lucidatura di cave o superfici

piane di stampi e filiere in acciaio. I fogli in feltro compatto per la lucidatura di stampi e attrezzature in acciaio, alluminio e non metalli.

STECCHE IN PLEXIGLASS O FELTRO - FOGLI IN FELTRO

www.sverital.it

Dimensioni (LxHxP)                                                                                                      Quantià min.(*)                         Codice

3 x 3 x 150                                                                                       10                       42500PLX

4,5 x 4,5 x 150                                                                                    10                        42501PLX

6,5 x 6,5 x 150                                                                                    10                        42515PLX

3 x 7 x 150                                                                                       10                        42520PLX

8 x 12,5 x 150                                                                                    10                        42525PLX

8 x 19 x 150                                                                                      10                        42530PLX

� STECCHE IN PLEXIGLASS

Dimensioni (LxHxP)                        Durezza feltro                       Sigla                          Quantià min.(*)                         Codice

6 x 6 x 100                          Duro                 288-3010                      12                          42580

6 x 6 x 100                       Morbido               288-3020                      12                          42585

� STECCHE IN FELTRO

Dimensioni (LxH)                       Durezza feltro                          Spessore                            Adesivo                           Codice

200 x 300                      Morbido                          3                             �                        42568

200 x 300                      Morbido                         6                              -                         42571

200 x 300                      Morbido                         8                              -                         42570

200 x 300                      Morbido                        15                             -                         42574

200 x 300                      Morbido                        25                             -                         42575

� FOGLI IN FELTRO COMPATTO PER LAPPATURA

�

�

�

�

�

�

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa� Materiale fornibile su richiesta

P

L

H

P

H

L

H

L
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Disponibili nelle versioni “Duro”, “Morbido”, sono usati elettivamente nella lavorazione di lappatura e lucidatura di filiere in metallo duro
con la pasta diamantata.Le versioni duro e laminato altamente compresso vengono utilizzate per togliere le righe della lima diamantata

e lappare la filiera. La versione morbida per la lucidatura a specchio.

UTENSILI ROTATIVI CILINDRICI IN LEGNO 

5.16www.sverital.it

� UTENSILI ROTATIVI CILINDRICI IN LEGNO
FORMA

Cilindrica

Dimensioni (øxL)       ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

6 x 15            3,00            Faggio            Duro              10            41104

6 x 15            3,00              Tiglio           Morbido            10           41204

8 x 16            3,00            Faggio            Duro              10            41099

8 x 16            3,00              Tiglio           Morbido            10            41213

8 x 20            3,00            Faggio            Duro              10           E5922

8 x 20            3,00              Tiglio           Morbido            10           E5932

10 x 20           3,00            Faggio            Duro              10            41103

10 x 20           3,00              Tiglio           Morbido            10           41203

12 x 25           3,00            Faggio            Duro              10            41100

12 x 25           3,00              Tiglio           Morbido            10            41214

13 x 20           3,00            Faggio            Duro              10           E5924

13 x 20           3,00              Tiglio           Morbido            10           E5934

15 x 25           3,00            Faggio            Duro              10            41102

15 x 25           3,00              Tiglio           Morbido            10           41202

20 x 30           3,00            Faggio            Duro              10            41101

20 x 30           3,00              Tiglio           Morbido            10            41201

25 x 25           6,00            Faggio            Duro              10            41112

25 x 25           6,00              Tiglio           Morbido            10          41225/6

25 x 30           6,00            Faggio            Duro              10            41163

25 x 30           6,00              Tiglio           Morbido            10            41215

30 x 30           6,00            Faggio            Duro              10            41164

30 x 30           6,00              Tiglio           Morbido            10            41217

30 x 35           6,00            Faggio            Duro              10            41113

30 x 35           6,00              Tiglio           Morbido            10          41226/6

L

ø

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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5.17

Disponibili nelle versioni “Duro”, “Morbido” e “Duro laminato altamente compresso”, sono usati elettivamente nella lavorazione di
lappatura e lucidatura di filiere in metallo duro con la pasta diamantata. Le versioni duro e laminato altamente compresso vengono

utilizzate per togliere le righe della lima diamantata e lappare la filiera. La versione morbida per la lucidatura a specchio.

UTENSILI ROTATIVI IN LEGNO

www.sverital.it

� UTENSILI ROTATIVI IN LEGNO LAMINATO ALTAMENTE COMPRESSO
FORMA

Cilindrica

FORMA

Ogiva

Dimensioni (øxL)   ø Gambo    Materiale                           Durezza                      Quantità min.(*)   Codice

6 x 20         3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          E5941

7 x 12         3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          41120

8 x 20         3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          E5942

10 x 20        3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          E5943

16 x 30        3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          E5951

20 x 30        3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          41122

7 x 16         3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          41130

12 x 30        3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          41131

20 x 30        3,00      Faggio     Duro laminato altamente compresso        10          41132

� UTENSILI ROTATIVI IN LEGNO
FORMA

Sferica

FORMA

Goccia

Dimensioni (øxL)       ø Gambo         Materiale                  Durezza          Quantità min.(*)          Codice

ø15              3,00         Faggio               Duro                10               41109

ø15              3,00          Tiglio              Morbido              10               41209

ø10              3,00         Faggio               Duro                10                41110

ø10              3,00          Tiglio              Morbido              10               41210

20 x 30           3,00         Faggio               Duro                10               41105

20 x 30           3,00          Tiglio              Morbido              10               41205

10 x 30           3,00         Faggio               Duro                10               41106

10 x 30           3,00          Tiglio              Morbido              10               41206

13 x 20           3,00         Faggio               Duro                10               41107

13 x 20           3,00          Tiglio              Morbido              10               41207

9 x 15            3,00         Faggio               Duro                10               41108

9 x 15            3,00          Tiglio              Morbido              10               41208

L

ø

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Vengono prodotti con lana 100% della migliore qualità australiana, sono disponibili in due differenti durezze morbido o duro. 
Sono particolarmente indicati all’uso con le paste diamantate per ottenere una finitura speculare su stampi per plastica. Trafilerie ecc.

Velocità di rotazione consigliata 5-10 m/s. Tolleranza sulle dimensioni ± 5%. 

UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO

5.18www.sverital.it

� UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO GAMBO Ø3,00 mm
FORMA

Cilindrica

Dimensioni (øxL)       ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

4 x 8             3,00        Feltro bianco       Medio             10            41313

6 x 15            3,00        Feltro bianco       Medio             10           41304

6 x 15            3,00        Feltro bianco        Duro              10           41354

6 x 10            3,00        Feltro bianco       Medio             10            41315

8 x 10            3,00        Feltro bianco       Medio             10            41316

10 x 20           3,00        Feltro bianco       Medio             10           41303

10 x 20           3,00        Feltro bianco        Duro              10           41353

15 x 25           3,00        Feltro bianco       Medio             10           41302

15 x 25           3,00        Feltro bianco        Duro              10           41352

20 x 30           3,00        Feltro bianco       Medio             10            41301

20 x 30           3,00        Feltro bianco        Duro              10            41351

� UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO GAMBO LUNGO 90 mm
Realizzati con lana al 100% della migliore qualità.

FORMA

Cilindrica

Dimensioni (øxL)       ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

6 x 15            3,00        Feltro bianco       Medio             10           41304L

6 x 15            3,00        Feltro bianco        Duro              10           41354L

10 x 20           3,00        Feltro bianco       Medio             10           41303L

10 x 20           3,00        Feltro bianco        Duro              10           41353L

15 x 25           3,00        Feltro bianco       Medio             10           41302L

15 x 25           3,00        Feltro bianco        Duro              10           41352L

L

ø

Lunghezza Gambo 90 mm
(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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5.19

Vengono prodotti con lana 100% della migliore qualità australiana, sono disponibili in due differenti durezze morbido o duro. 
Sono particolarmente indicati all’uso con le paste diamantate per ottenere una finitura speculare su stampi per plastica, trafilerie ecc.

Velocità di rotazione consigliata 5-10 m/s. Tolleranza sulle dimensioni ± 5%. 

UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO

www.sverital.it

� UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO GAMBO Ø3,00 mm
FORMA

Goccia

Dimensioni (øxL)       ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

9 x 15            3,00        Feltro bianco       Medio             10           41308

9 x 15            3,00        Feltro bianco        Duro              10           41358

13 x 20           3,00        Feltro bianco       Medio             10           41307

13 x 20           3,00        Feltro bianco        Duro              10           41357

10 x 30           3,00        Feltro bianco       Medio             10           41306

10 x 30           3,00        Feltro bianco        Duro              10           41356

20 x 30           3,00        Feltro bianco       Medio             10           41305

20 x 30           3,00        Feltro bianco        Duro              10           41355

ø10              3,00        Feltro bianco       Medio             10            41310

ø10              3,00        Feltro bianco        Duro              10           41350

ø15              3,00        Feltro bianco       Medio             10           41309

14-10 x 15        3,00        Feltro bianco       Medio             10         41300/54

10-6 x 15         3,00        Feltro bianco        Duro              10         41300/59

FORMA

Sfera

FORMA

Ogiva

FORMA

Cono rovesciato

L

ø

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Vengono prodotti con lana 100% della migliore qualità merino, sono disponibili in durezza media.  
Sono particolarmente indicati all’uso con le paste diamantate per ottenere una finitura speculare su stampi per plastica, trafilerie ecc.

Velocità di rotazione consigliata 5-10 m/s. Tolleranza sulle dimensioni ± 5%.

UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO

5.20www.sverital.it

� UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO GAMBO Ø6,00 mm
FORMA

Cilindrica

Dimensioni (øxL)       ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

10 x 15           6,00             Feltro           Medio             10            41401

15 x 20           6,00             Feltro           Medio             10           41402

15 x 35           6,00             Feltro           Medio             10            41414

20 x 25           6,00             Feltro           Medio             10           41403

25 x 30           6,00             Feltro           Medio             10           41404

30 x 40           6,00             Feltro           Medio             10            41412

10 x 18           6,00             Feltro           Medio             10           41406

10 x 15           6,00             Feltro           Medio             10           41405

15 x 30           6,00             Feltro           Medio             10           41407

20 x 40           6,00             Feltro           Medio             10            41419

25 x 30           6,00             Feltro           Medio             10           41408

30 x 35           6,00             Feltro           Medio             10           41409

10 x 15           6,00             Feltro           Medio             10            41410

17,5 x 40         6,00             Feltro           Medio             10            41416

FORMA

Cilindrica a punta

FORMA

Ogiva

FORMA

Fungo

FORMA

Goccia

L

ø

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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5.21

La speciale struttura a lamelle trattiene opportunamente la pasta diamantata o pasta di carburo di silicio e consente 
un facile adattamento del feltro alla sagoma del pezzo in lavorazione. I feltri lamellari cilindrici a testa piatta o bombata 

sono ideali per lappare o lucidare cavità, fori o superfici di matrici sagomate.

ROTATIVI CILINDRICI LAMELLARI IN FELTRO

www.sverital.it

Dimensioni (øxL)       ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

10 x 20           3,00             Feltro          Morbido            10        41424/3/10

15 x 25           3,00             Feltro          Morbido            10        41424/3/15

20 x 30           3,00             Feltro          Morbido            10        41424/3/20

10 x 15           6,00             Feltro          Morbido            10        41424/6/10

15 x 20           6,00             Feltro          Morbido            10        41424/6/15

20 x 25           6,00             Feltro          Morbido            10        41424/6/20

25 x 35           6,00             Feltro          Morbido            10        41424/6/25

� FELTRI LAMELLARI CILINDRICI
FORMA

Cilindrica

Dimensioni (øxL)       ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

20 x 30           3,00             Feltro          Morbido            10        41425/3/20

25 x 40           6,00             Feltro          Morbido            10        41425/6/25

30 x 40           6,00             Feltro          Morbido            10        41425/6/30

� FELTRI LAMELLARI TESTA BOMBATA GAMBO
FORMA

Cilindrica

L

ø �

�

�

�

�

�

�

�

�

�

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa� Materiale fornibile su richiesta
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Vengono prodotti con lana 100% della migliore qualità merino, sono disponibili in due differenti durezze duro o morbido, gli utensili
rotativi lenticolari in solo feltro durissimo. Sono particolarmente indicati all’uso con le paste diamantate per ottenere una finitura
speculare su stampi per plastica, trafilerie ecc. Velocità di rotazione consigliata 5-10 m/s. Tolleranza sulle dimensioni ± 5%. 

UTENSILI ROTATIVI E ANELLI AUTOADESIVI IN FELTRO

5.22www.sverital.it

� UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO A RUOTA
Realizzati con lana al 100% della migliore qualità Australiana sono caraterizzati da una ottima compattezza.

� UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO LENTICOLARI 
Utensili rotativi con forma lenticolare indicati per la lavorazione delle scanalature.

� LAPPATORI ROTATIVI IN FELTRO CON SUPPORTO ELASTICO 
Disponibili con supporto elastico con differente durezza, 60 Shore (morbido) oppure 70 Shore (duro).

� ANELLI IN FELTRO AUTOADESIVI  
Anelli di ricambio per supporti elastici. 

Dimensioni (øxS)      ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

35 x 20           6,00             Feltro           Medio             10           41430

40 x 20           6,00             Feltro           Medio             10            41431

50 x 20           6,00             Feltro           Medio             10           41432

60 x 20              -                Feltro           Medio             10          41433(*)

FORMA

Ruota

Dimensioni (øxS)      ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

30 x 5            6,00             Feltro            Duro              10           41435

40 x 5            6,00             Feltro            Duro              10           41436

50 x 5            6,00             Feltro            Duro              10           41437

60 x 5            6,00             Feltro            Duro              10           41438

70 x 5            6,00             Feltro            Duro              10           41439

FORMA

Lenticolare

Dimensioni (øxS)              ø Gambo                   Materiale                       Durezza         Quantità min.(*)                     Codice

12 x 3(*)                3,00                  Feltro                 Morbido             10                       41502

20 x 3(*)                3,00                  Feltro                 Morbido             10                        41512

32 x 3(*)                3,00                  Feltro                 Morbido             10                        41522

48 x 3(*)                6,00                  Feltro                 Morbido             10                       41532

Dimensioni (øxS)              ø Gambo                   Materiale                       Durezza         Quantità min.(*)                     Codice

12 x 3(*)                3,00                  Feltro                 Morbido             10                       41502H

20 x 3(*)                3,00                  Feltro                 Morbido             10                       41512H

32 x 3(*)                3,00                  Feltro                 Morbido             10                       41522H

48 x 3(*)                6,00                  Feltro                 Morbido             10                       41532H

(*) Lo spessore “S” è riferito al solo anello di feltro

Dimensioni (øxS)        ø Foro               Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

12 x 3            4,00             Feltro          Morbido            10           41503

20 x 3            5,00             Feltro          Morbido            10            41513

32 x 3           12,00            Feltro          Morbido            10           41523

48 x 3           12,00            Feltro          Morbido            10           41533

70 x 3           12,00            Feltro          Morbido            10           41535

FORMA

Anello

(*) Mandrino specifico Codice 54005 consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

“S” = Spessore
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5.23

Da utilizzare con le paste diamantate da 14µ a 1µ ed il relativo lubrificante. Indispensabili per una lucidatura di qualità di stampi 
in acciaio temprato, ma utili anche per qualsiasi tipo di materiale come alluminio, non metalli, ghisa, Incoloy e Inconel. 

Si raccomanda di usare un feltro diverso per tipo di pasta impiegata .

DISCHI, RUOTE E CILINDRI IN FELTRO

www.sverital.it

Dimensioni (øxS)        ø Foro               Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

13 x 5            2,00             Feltro           Medio             10         41300/50

17 x 5            2,00             Feltro           Medio             10           41750

22 x 5            2,00             Feltro           Medio             10            41760

25 x 6            2,00             Feltro           Medio             10         41300/51

100 x 20          6,00             Feltro           Medio              1            41420

� RUOTE IN FELTRO
FORMA

Ruota

Dimensioni (øxS)        ø Foro               Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

17 x 5            2,00             Feltro            Duro              10           41770

22 x 5            2,00             Feltro            Duro              10           41780

� DISCHI A LENTE IN FELTRO
FORMA

Lenticolare

Dimensioni (øxS)        ø Foro               Materiale             Durezza                                     Codice

40 x 50           6,00             Feltro           Medio                             41415

50 x 60           6,00             Feltro           Medio                             41417

70 x 60           6,00             Feltro           Medio                             41418

� UTENSILI ROTATIVI IN FELTRO CILINDRICI  
Realizzati con lana al 100% della migliore qualità sono caratterizzati da ottima compattezza.

FORMA

Cilindrica

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

Per mandrini specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.22

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

“S” = Spessore
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Vengono utilizzati nell’ultimo stadio della lucidatura “a specchio” unitamente a paste diamantate da 1/10 a 6 micron e
successivamente al feltro che può lasciare, soprattutto nella lucidatura dell’acciaio inox, leggere ombreggiature.  
Per ottenere il massimo risultato si consiglia di non effettuare una pressione manuale eccessiva sull’utensile.

SPAZZOLINI IN COTONE

5.24www.sverital.it

Dimensioni (øxL)              ø Gambo                 Materiale                  Durezza                                                              Codice

15 x 12                 3,00               Cotone            Morbido                                           41574/3/15

25 x 15                 6,00               Cotone            Morbido                                           41574/6/25

30 x 25                 6,00               Cotone            Morbido                                          41574/6/30

� SPAZZOLINI BETA IN COTONE

Dimensioni (ø)                ø Gambo                 Materiale                  Durezza              Quantità min.(*)                       Codice

20                     2,35               Cotone            Morbido                 10                         41795

30                     2,35               Cotone            Morbido                 10                         41796

30                     3,00               Cotone            Morbido                 10                      41796/3/30

45                     6,00               Cotone            Morbido                 10                      41796/6/45

� SPAZZOLINI A RUOTA IN COTONE

Dimensioni (ø)                  ø Foro                   Materiale                  Durezza                                                              Codice

70                     6,00               Cotone            Morbido                                            41796/70

� SPAZZOLINO IN COTONE

(*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Dimensioni (LxHxS)    ø Gambo             Materiale             Durezza                                     Codice

300 x 200 x 1,5       -                 Fibra                -                                42558

� FOGLIO IN FIBRA  
Foglio in fibra facilmente ritagliabile nelle sagome desiderate.

FORMA

Foglio

Dimensioni (øxS)              ø Gambo                  Materiale                    Durezza             Quantità min.(*)                     Codice

12 x 1(*)                3,00                  Fibra                    -                      10                        41501

20 x 1(*)                3,00                  Fibra                    -                      10                        41511

32 x 1(*)                3,00                  Fibra                    -                      10                        41521

48 x 1(*)                6,00                  Fibra                    -                      10                        41531

Dimensioni (øxS)              ø Gambo                  Materiale                    Durezza             Quantità min.(*)                     Codice

12 x 1(*)                3,00                  Fibra                    -                      10                       41501H

20 x 1(*)                3,00                  Fibra                    -                      10                       41511H

32 x 1(*)                3,00                  Fibra                    -                      10                       41521H

48 x 1(*)                6,00                  Fibra                    -                      10                       41531H

� LAPPATORI ROTATIVI IN FIBRA CON SUPPORTO ELASTICO
Disponibili con supporto elastico con differente durezza, 60 Shore (morbido) oppure 70 Shore (duro).

Dimensioni (øxS)      ø Gambo             Materiale             Durezza       Quantità min.(*)     Codice

13 x 1(*)              -                 Fibra                -                 10           41550

19 x 1(*)              -                 Fibra                -                 10            41551

31 x 1(*)              -                 Fibra                -                 10           41552

48 x 1(*)              -                 Fibra                -                 10           41553

� DISCHI IN PANNO AUTOADESIVO PER LAPPATURA
Panno robusto in fibra sintetica con peli verticali su tela particolarmente robusti. 
Indicato per lucidature speculari con diamante del tipo W di grana fine.

FORMA

Dischetto adesivo

(*) Lo spessore “S” è riferito al solo anello di fibra

5.25

I panni in fibra sintetica sono particolarmente indicati all’uso con le paste diamantate del tipo W di grana fine per ottenere una
lucidatura speculare su stampi per plastica, trafilerie ecc.

Velocità di rotazione consigliata 5-10 m/s. Tolleranza sulle dimensioni ± 5%.

LAPPATORI ROTATIVI E FOGLI IN FIBRA, DISCHI IN FIBRA

www.sverital.it

(*) Supporti elastici specifici consultare la Sezione 2 a pag. 2.20 e pag. 2.21

Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

“S” = Spessore
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Particolarmente indicati per la rimozione di contaminazioni sulle superfici come le incrostazioni, sporcizie, ruggine, scorie e vernici.
Adatti anche per la sbavatura, pulitura e preparazione delle superfici per successivi trattamenti quali incollaggio di altri materiali,

lucidatura con paste diamantate fini. Realizzati con materiali di qualità selezionata sono disponibili in setole naturali, acciaio e ottone.

SPAZZOLINI IN SETOLE NATURALI O METALLO

5.26www.sverital.it

Dimensione (øxL)           ø Gambo                            Sigla                               Materiale                     Quantità            Codice

19 x 5(*)              3,00                       713                     Crine duro                 12        GW112-7132

19 x 5(*)              3,00                       703                  Crine morbido              12        GW112-7035

19 x 5(*)              3,00                       723                        Ottone                   12        GW112-7231

19 x 5(*)              3,00                       733                       Acciaio                   12        GW112-7331

20 x 5(*)              2,35         CM5115-020-002-102          Nylon                    12            41548

25 x 16(*)             3,00                       734                       Acciaio                   12        GW112-7342

� SPAZZOLINI A DISCO “GAMMA”

Dimensione (øxL)           ø Gambo                            Sigla                               Materiale                     Quantità          Codice

14 x 6(*)              3,00                       762                     Crine duro                 12        GW112-7622

14 x 6(*)              3,00                       752                   Crine morbido              12        GW112-7522

16 x 6(*)              3,00                       782                        Acciaio                   12        GW112-7826

16 x 6(*)              3,00                       772                        Ottone                    12        GW112-7721

25 x 11(*)             3,00                       764                     Crine duro                 12        GW112-7642

25 x 11(*)             3,00                       754                   Crine morbido              12        GW112-7542

� SPAZZOLINI A COPPA “BETA”

Dimensione (øxL)           ø Gambo                            Sigla                               Materiale                     Quantità          Codice

5 x 6(*)               3,00                       859                     Crine duro                 12       GW110-8592

5 x 6(*)               3,00                       849                   Crine morbido              12       GW110-8492

6 x 10(*)              3,00                       862                     Crine duro                 12       GW110-8623

8 x 14(*)              3,00                       962                     Crine duro                 12       GW110-9622

5 x 6(*)               3,00                       869                        Ottone                    12        GW110-8691

5 x 6(*)               3,00                       879                        Acciaio                   12        GW110-8791

6 x 11(*)              3,00                       872                        Ottone                    12        GW110-8721

6 x 11(*)              3,00                       882                        Acciaio                   12       GW110-8821

� SPAZZOLINI A PENNELLO “ALFA” 

(*) Lunghezza riferita alle setole

(*) Lunghezza riferita alle setole

(*) Lunghezza riferita alle setole

Max. 15.000 rpm

Max. 15.000 rpm

Max. 15.000 rpm

Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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5.27

Particolarmente indicati per la rimozione di contaminazioni sulle superfici come le incrostazioni, sporcizie, ruggine, scorie e vernici.
Adatti anche per la sbavatura, pulitura e preparazione delle superfici per successivi trattamenti quali incollaggio di altri materiali,

lucidatura con paste diamantate fini. Realizzati con materiali di qualità selezionata sono disponibili in setole naturali, acciaio e ottone.

SPAZZOLINI IN TESSUTO NON TESSUTO E COTONE

www.sverital.it

Dimensioni (øxL)       ø Gambo                            Sigla                                     Materiale                       Taglio                Codice

80 x 30(*)          6,00       AO7212-080-030-006   Tessuto Non Tessuto           -                41537

50 x 25(*)          6,00       AO6021-050-025-006   Tessuto Non Tessuto           -                41538

50 x 40(*)          6,00       AO5811-050-040-006   Tessuto Non Tessuto           -                41539

� SPAZZOLINI IN TESSUTO NON TESSUTO E COTONE

Dimensioni (øxL)       ø Gambo                            Sigla                                     Materiale                       Taglio                Codice

25 x 3(*)           2,35       AM5411-025-003-102   Tessuto Non Tessuto        Extra             41556

25 x 3(*)           2,35       AM5611-025-003-102   Tessuto Non Tessuto       Medio            41557

25 x 3(*)           2,35       AM5811-025-003-102   Tessuto Non Tessuto        Fine             41558

25 x 3(*)           2,35       AM6021-025-003-102   Tessuto Non Tessuto     Finissimo         41559

� SPAZZOLINI IN TESSUTO NON TESSUTO

Dimensioni (øxL)       ø Gambo                            Sigla                                     Materiale                       Taglio                Codice

25 x 5(*)           2,35       EM5116-025-005-102          Camoscio                   -                41541

25 x 15(*)          2,35       KM5105-025-015-102            Cotone                     -                41542

25 x 15(*)          2,35       KM5206-025-015-102            Cotone                     -                41543

20 x 2(*)           2,35       HM5500-020-002-102              Crine                      -               41544

20 x 2(*)           2,35       BM6222-020-002-102     Filamenti abrasivi             -                41545

25 x 2(*)           2,35       KM5505-025-015-102     Crine / Camoscio             -                41546

25 x 2(*)           2,35       KM5405-025-015-102            Cotone                     -                41547

� SPAZZOLINI 

Max. 15.000 rpm

Max. 15.000 rpm

Max. 15.000 rpm

(*) Lunghezza riferita alle setole

(*) Lunghezza riferita alle setole

(*) Lunghezza riferita alle setole
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Gli HELILAPS per interno sono fabbricati di ghisa ricotta grigia di grana fine e di qualità uniforme. 
Per l'ottenimento di una struttura morbida ed uniforme il materiale subisce un processo di ricottura particolare 

grazie al quale diventa il supporto ideale per i vari mezzi di lappatura, in particolare per la pasta diamantata Sverital.

PANORAMICA SUI LAPPATORI PER INTERNO “HELILAPS”

5.28www.sverital.it

NOTA PER L’OFFICINA

TORNIRE, ALESARE E LAPPARE CON HELILAP

Tolleranze:                     + 0,002
                                     - 0
Cilindricità e rotondità:   entro 0,2 micron
Rugosità:                       non oltre 0,05 micron

DATI DI MISURAZIONE

PARTENZA
Bussola in acciaio temprato: Ø16 x 35 
Strumento di misurazione: Tylor Hobson Talyrond
Errore sulla rotondità: 0,04 mm
Valore RA: 0,6 micron

PRELAPPATURA
Tempo: 5 min.
Attrezzo: Helilap
Abrasivo: Pasta diamantata Sverital grana 14 micron
Rotondità ottenuta: 0,0004

LAPPATURA FINALE
Tempo: 5 min.
Attrezzo: Helilap
Abrasivo: Pasta diamantata Sverital grana 3 micron
Rotondità ottenuta: 0,0002
Valore RA: 0,04 micron
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N° Mandrino a (ø mm) b (mm) c (mm) Codice
4/0 3,2 19 38 41800

3/0 3,2 19 38 41805

2/0 3,2 19 41 41810

0 3,2 19 44 41815

1 4,8 25 70 41820

2 4,8 25 76 41825

3 4,8 25 102 41830

4 5,6 25 102 41835

5 7,2 38 127 41840

6 8 38 127 41845

7 9,5 38 152 41850

8 10,3 38 152 41855

9 12,7 50 178 41860

10 14,3 50 178 41865

“1” MANDRINO CON ESTREMITÀ CONICA

5.29

Gli HELILAPS per interno sono provvisti di un taglio elicoidale e di scanalature sulla circonferenza. Quando il lappatore viene spinto
sopra il mandrino con l’aiuto del manicotto, l’interno conico del lappatore ed il cono del mandrino fanno un contatto perfetto. 

I lappatori per interno sono rettificati e vengono forniti con un ø di almeno 0,02 mm inferiore al foro finito.

LAPPATORI PER INTERNO “HELILAPS”

www.sverital.it

b cd

a

Per fori ø in mm d (mm) Per fori ø in inches Codice
1,17 - 1,39 12 3/64 43600
1,58 - 1,93 16 1/16 43601
1,96 - 2,31 16 5/64 43602
2,37 - 2,74 19 3/32 43603
2,75 - 3,09 19 7/64 43604
3,15 - 3,47 22 1/8 43605 
3,54 - 3,88 22 9/64 43606
3,94 - 4,31 22 5/32 43607
4,32 - 4,67 22 11/64 43608
4,73 - 5,10 35 3/16 43609
5,14 - 5,46 35 13/64 43610
5,54 - 5,91 45 7/32 43611
5,92 - 6,24 45 15/64 43612
6,33 - 6,70 50 1/4 43613
6,74 - 7,01 50 17/64 43614
7,12 - 7,34 50 9/32 43615
7,52 - 7,67 50 19/64 43616
7,93 - 8,30 50 5/16 43617
8,31 - 8,61 50 21/64 43618
8,72 - 8,91 50 11/32 43619
9,10 - 9,24 50 23/64 43620
9,50 - 9,85 63 3/8 43621
9,91 - 10,18 63 25/64 43622
10,29 - 10,51 63 13/32 43623
10,70 - 10,84 63 27/64 43624
11,08 - 11,43 63 7/16 43625
11,49 - 11,78 63 29/64 43626
11,87 - 12,09 63 15/32 43627
12,27 - 12,42 63 31/64 43628
12,68 - 13,08 83 1/2 43629
13,09 - 13,48 83 33/64 43630
13,47 - 13,86 83 17/32 43631
13,87 - 14,22 83 35/64 43632
14,25 - 14,57 83 9/16 43633
14,66 - 14,93 83 37/64 43634
15,07 - 15,29 83 19/32 43635
15,45 - 15,59 83 39/64 43636
15,85 - 16,25 83 5/8 43637
16,26 - 16,61 83 41/64 43638
16,64 - 16,94 83 21/32 43639
17,05 - 17,29 83 43/64 43640
17,43 - 17,62 83 11/16 43641
17,84 - 18,00 83 45/64 43642
18,24 - 18,41 83 23/32 43643
18,62 - 18,77 83 47/64 43644
19,03 - 19,38 89 3/4 43645
19,41 - 19,73 89 49/64 43646
19,82 - 20,11 89 25/32 43647
20,22 - 20,49 89 51/64 43648
20,60 - 20,85 89 13/16 43649
21,01 - 21,01 89 53/64 43650
21,42 - 21,42 89 27/32 43651
21,80 - 21,80 89 55/64 43652
22,20 - 22,58 89 7/8 43653
22,59 - 22,93 89 57/64 43654
22,99 - 23,34 89 29/32 43655
23,40 - 23,72 89 59/64 43656
23,78 - 24,07 89 15/16 43657
24,19 - 24,43 89 61/64 43658
24,59 - 24,79 89 31/32 43659
24,97 - 25,14 89 63/64 43660

“2”LAPPATORE CON FERITOIA ELICOIDALE
N° Espansore Codice

4/0 41900

3/0 41905

2/0 41910

0 41915

1 41920

2 41925

3 41930

4 41935

5 41940

6 41945

7 41950

8 41993

9 41960

10 41965

“3” ESPANSORE
N° Estrattore Codice

0 41191

1 41192

2 41193

“4” ESTRATTORE

12 3 4

Possono essere forniti, su richiesta, lappatori elicoidali e relativi mandrini, manicotti e estrattori fino a un diametro massimo di 3”.
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Pompe, valvole e tenute che perdono causano molti problemi di funzionamento creando costi indiretti ed in alcuni casi anche rischi per
la salute e l’ambiente. L’uso del kit portatile Kemet in versione singola o a tre stadi, riduce costosi fermi impianto permettendo di

eseguire lavori di lappatura e/o lucidatura manuali direttamente sul posto ed in pochi minuti anzichè in diverse ore.

KIT PORTATILE PER LAPPATURA E LUCIDATURA PIANA

5.30www.sverital.it

� KIT PORTATILE PER LAPPATURA TIPO “3-LAP”
➜ Set composto da
N° 1 Piatto Kemet tipo FE ø150 mm con scanalature concentriche                                                                                                            
N° 1 Piatto Kemet tipo XP ø150 mm con scanalature concentriche                                                                                                             
N° 1 Piatto Kemet tipo Sn ø150 mm con scanalature concentriche                                                                                                              
N° 1 Stick da 10 gr. di pasta diamantata da 25 micron                                                                                                                          
N° 1 Stick da 10 gr. di pasta diamantata da 8 micron                                                                                                                            
N° 1 Stick da 10 gr. di pasta diamantata da 3 micron                                                                                                                            
N° 1 Bottiglia da 450 ml di lubrificante OS                                                                                                                  
N° 1 Manuale di istruzioni                                                                                                                  
N° 1 Custodia 520 x 330 x 85, 4.35 Kg

� KIT PORTATILE PER LAPPATURA TIPO “L”
➜ Set composto da
N° 1 Piatto Kemet tipo FE ø348 mm con scanalature concentriche, fissato su base in alluminio                                                                                                                    
N° 1 Stick da 10 gr. di pasta diamantata da 25 micron                                                                                                                          
N° 1 Bottiglia da 450 ml di lubrificante OS                                                                                                                  
N° 1 Manuale di istruzioni                                                                                                                  
N° 1 Custodia

� KIT PORTATILE PER LAPPATURA TIPO “P”
➜ Set composto da
N° 1 Piatto Kemet tipo XP ø348 mm con scanalature concentriche, fissato su base in alluminio                                                                                                                   
N° 1 Stick da 10 gr. di pasta diamantata da 25 micron                                                                                                                          
N° 1 Bottiglia da 450 ml di lubrificante OS                                                                                                                  
N° 1 Manuale di istruzioni                                                                                                                  
N° 1 Custodia

Codice
43252

Codice
43253

Codice
43254
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� LIQUIDO DIAMANTATO TIPO K
Concentrazione standard, solubili in acqua od olio.

� LIQUIDO LUBRIFICANTE TIPO K - Solubile in olio
Indicato per l'utilizzo con liquido diamantato tipo K rende il processo pulitore più facile.

Tipo Utilizzo consigliato Micron Sigla                      Quantità                        Codice

A Lucidatura finale 1/4 K-1/4           400 gr (netti)             40700
A Lucidatura finale 1 K-1             400 gr (netti)              40701
A Lucidatura finale 3 K-3             400 gr (netti)              40703
B Lappatura e pre-lucidatura 6 K-6             400 gr (netti)              40706
B Lappatura e pre-lucidatura 8 K-8             400 gr (netti)             40708
B Lappatura e pre-lucidatura 10 K-10           400 gr (netti)              40710
B Lappatura e pre-lucidatura 14 K-14           400 gr (netti)              40714
C Asportazione rapida 25 K-25           400 gr (netti)              40725
C Asportazione rapida 45 K-45           400 gr (netti)              40745

Colore Sigla                                         Quantità                                             Codice

Trasparente K                            2,5 litri (netti)                             40590

� BOTTIGLIA RICARICABILE - Con nebulizzatore
Bottiglia vuota per liquidi lubrificanti tipo W, OS, LS, K.

� “KEMOX” ABRASIVO IN SOSPENSIONE  
KEMOX è una miscela di abrasivo ed olio, pronta alll’uso, dove i granelli d’abrasivo sono tenuti in sospensione
nel liquido. Gli abrasivi rimangono sospesi nel composto per lungo tempo garantendo una distribuzione
uniforme delle particelle evitando così l’agglomerazione e la sedimentazione. KEMOX Standard contiene
abrasivo di ossido d’alluminio ed è fornibile in molteplici misure di grana. Il rapporto abrasivo/liquido di
sospensione è standard ma può essere modificato su richiesta per applicazioni speciali. KEMOX va usato
su lappatrici convenzionali, macchine per lucidatura ottica e macchine speciali dove due particolari vengono
lappati accoppiati. È adatto per lappatrici a doppio piatto dove è particolarmente importante che l’abrasivo
rimanga in sospensione e può inoltre trovare l’impiego per la lappatura manuale su piatti in ghisa.

Micron Sigla                                         Quantità                                            Codice

6 Kemox 0-950                         5 litri                              40850/950/5
10 Kemox 0-800                         5 litri                              40850/800/5
23 Kemox 0-400                         5 litri                              40850/400/5

Sono inoltre fornibili le seguenti tipologie di liquidi.

� LIQUIDO DIAMANTATO MONOCOMPONENTE TIPO O 
Indicato per la lappatura in generale, solubile in olio. 
Disponibile da 1/4 a 45 microns, in confezione da 400 gr. 2000 gr.

� LIQUIDO DIAMANTATO MONOCOMPONENTE TIPO W 
Indicato per la metallografia, solubile in acqua.                                                              
Disponibile da 1/4 a 45 microns, in confezione da 400 gr. 2000 gr. 

� LIQUIDO DIAMANTATO MONOCOMPONENTE TIPO KDS
Alta concentrazione. Indicato per la lappatura nella produzione di ceramica, solubile in olio.                                                                   
Disponibile da 1/10 a 45 microns, in confezione da 400 gr. 2000 gr. 

Codice
40593Quantità 450 ml

Nota Su richiesta può essere fornito con abrasivo in Carburo di Silicio o Carburo di Boro.

5.31

Il liquido diamantato, o slurry, tipo K è composto da una selezionatissima polvere di diamante miscelata in una soluzione oleosa.
La nuova versione offre una bassa viscosità per consentire una migliore asportazione, si distribuisce più uniformemente sul piatto di

lappatura, rende i pezzi ancora più facili da pulire dopo la lappatura ed e più “eco friendly” con un contenuto organico volatile (VOC) = 0 g/l.

LIQUIDI ABRASIVI KEMOX E DIAMANTATI

www.sverital.it

�

�

�

� Materiale fornibile su richiesta
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FORMA

Dischetto adesivo

ø Dimensioni                           Grana                        Quantità min.(*)                             Codice

75                           180                          10                             430441

75                           240                          10                            430442

75                           320                          10                            430443

75                           400                          10                            430444

75                           600                          10                            430445

150                          180                          10                             430451

150                          240                          10                            430452

150                          320                          10                            430453

150                          400                          10                            430454

150                          600                          10                            430455

150                          800                          10                             430151

150                         1200                         10                             430153

200                          180                          10                             430461

200                          240                          10                             430462

200                          320                          10                             430463

200                          400                          10                            430464

200                          600                          10                            430465

200                          800                          10                             430161

200                         1200                         10                             430163

250                          180                          10                             430471

250                          240                          10                             430472

250                          320                          10                             430473

250                          400                          10                             430474

250                          600                          10                             430475

250                          800                          10                             430171

250                         1000                         10                             430172

250                         1200                         10                             430173

300                          180                          10                             430481

300                          240                          10                            430482

300                          320                          10                            430483

300                          400                          10                            430484

300                          600                          10                            430485

300                          800                          10                             430181

300                         1000                         10                             430182

300                         1200                         10                             430183

Autoadesivo impermeabile all’acqua. Da utilizzare su lapidelli rotativi.

DISCHI DI CARTA ABRASIVA IMPERMEABILE “BRAMET”
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� Materiale fornibile su richiesta - (*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Auto-adesivo

Auto-adesivo

Auto-adesivo

Auto-adesivo

Auto-adesivo

Auto-adesivo

� PANNO IN FIBRA SINTETICA “PSU-M” AUTO-ADESIVO
Panno “medio-duro” per tutte le operazioni di lappatura e lucidatura. Utilizzato generalmente con
pasta e sospensione diamantata da 14 micron o più fini.

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice
- 150                     341007                      10                    43129/150
- 200                     341008                      10                    43129/200
- 250                     341009                      10                    43129/250
- 300                     341010                      10                    43129/300

� PANNO IN SETA “MSFL” AUTO-ADESIVO
Panno per il mantenimento della planarità e per la finitura a specchio. I migliori risultati si ottengono utilizzandolo
con sospensione da 3 micron o più fini. Resistente all’acqua. Disponibile anche resistente all’olio.

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice
- 150                     341751                      10                    43089/150
- 200                     341752                      10                    43089/200
- 250                     341754                      10                    43089/250
- 300                     341755                      10                    43089/300

� PANNO IN SETA “MSR” AUTO-ADESIVO
Panno simile al “MSFL” ma con strato plastico posteriore rigido.

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice
- 150                     341701                      10                    43100/150
- 200                     341702                      10                    43100/200
- 250                     341707                      10                    43100/250
- 300                     341704                      10                    43100/300

� PANNO IN SETA “MST” AUTO-ADESIVO
Panno “extra-rigido”, “duro”, per potenziarne l’asportazione.

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice
- 150                     341761                      10                    43099/150
- 200                     341762                      10                    43099/200
- 250                     341764                      10                    43099/250
- 300                     341763                      10                    43099/300

� PANNO IN SETA “ULP” AUTO-ADESIVO
Panno contenente Nylon, con capacità di altissima asportazione.

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice
- 200                     341971                      10                    43063/200
- 250                     341972                      10                    43063/250
- 300                     341973                      10                    43063/300

� PANNO IN FIBRA SINTETICA “PAD-K” AUTO-ADESIVO
Panno “extra-duro” per tutte le operazioni dove è necessaria la massima asportazione. Utilizzato generalmente
con pasta e sospensione diamantata da 25 micron o più fini. Disponibile anche in versione perforata.

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice
- 75                      341037                      10                       43029
- 150                     341020                      10                       43066
- 200                     341017                      10                       43067
- 250                     341028                      10                       43068
- 300                     341039                      10                       43069

5.33

I panni in fibra sintetica e i panni nappati sono prodotti secondo i più alti standard di costruzione con il controllo accurato dello spessore. I panni
in fibra sintetica auto-adesivi sono disponibili in composizione “medio-dura” ed “extra-dura” sono utilizzati per lappatura e lucidatura. I panni
nappati sono disponibili in una vasta gamma di altezze del pelo e morbidezze impiegati per gli ultimi stadi di preparazione della lucidatura.

PANNI PER FINITURA DELLE SUPERFICI 
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� Materiale fornibile su richiesta - (*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Auto-adesivo

Auto-adesivo

Auto-adesivo

Auto-adesivo

� PANNO NAPPATO “NFC” AUTO-ADESIVO
Tessuto sintetico spruzzato su un supporto di cotone può essere usato con sospensione diamantata,
dopo una prelucidatura con panno “ASF” ottenendo una finitura a specchio su materiali teneri.

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice

Verde 150                     341207                      10                    43091/150

Verde 200                     341208                      10                    43091/200

Verde 250                     341225                      10                    43091/250

Verde 300                     341210                      10                    43091/300

� PANNO NAPPATO “MBL” AUTO-ADESIVO
Tessuto sintetico spruzzato su un supporto di cotone può essere usato con sospensione diamantata
da 3 micron, dopo una prelucidatura con panno “ASF” con sospensione diamantata da 6 micron. 

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice

Nero 150                     341721                      10                    43097/150

Nero 200                     341722                      10                    43097/200

Nero 250                     341726                      10                    43097/250

Nero 300                     341724                      10                    43097/300

� PANNO NAPPATO “MRE” AUTO-ADESIVO
Panno particolarmente resistente in tessuto sintetico spruzzato su supporto flessibile. 
Utilizzato generalmente con sospensione da 3 micron o più fini. 

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice

Rosso 150                     341711                      10                    43098/150

Rosso 200                     341712                      10                    43098/200

Rosso 250                     341716                      10                    43098/250

Rosso 300                     341714                       1                     43098/300

� PANNO NAPPATO “NMH” NON AUTO-ADESIVO
Panno nappato con fibre unidirezionali legate ad un supporto di cotone, garantisce una lunga durata
e resistenza. Utilizzato generalmente  con sospensione diamantata da 6 micron o più fini.  

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice

Marrone chiaro 150                     341222                      10                    43094/150

Marrone chiaro 200                     341223                      10                    43094/200

Marrone chiaro 250                     341237                      10                    43094/250

Marrone chiaro 300                     341224                      10                    43094/300

I panni in fibra sintetica e i panni nappati sono prodotti secondo i più alti standard di costruzione con il controllo accurato dello spessore. I panni
in fibra sintetica auto-adesivi sono disponibili in composizione “medio-dura” ed “extra-dura” sono utilizzati per lappatura e lucidatura. I panni
nappati sono disponibili in una vasta gamma di altezze del pelo e morbidezze impiegati per gli ultimi stadi di preparazione della lucidatura.

PANNI PER FINITURA DELLE SUPERFICI 
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� Materiale fornibile su richiesta - (*) Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Auto-adesivo

Auto-adesivo

Non auto-adesivo

Auto-adesivo

� PANNO NAPPATO “NSH-B” AUTO-ADESIVO
Panno a pelo corto con supporto in tessuto. Generalmente usato nella metallografia e nelle lucidature
ottiche. Solitamente usato con sospensione diamantata da 3 micron.  

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice

Nero 150                     341256                      10                    43093/150

Nero 200                     341257                      10                    43093/200

Nero 250                     341246                      10                    43093/250

Nero 300                     341203                      10                    43093/300

� PANNO NAPPATO “NLH” AUTO-ADESIVO
Panno a pelo lungo e rigido. Solitamente usato con sospensione diamantata da 6 micron.  

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice

Crema 150                     341241                      10                    43095/150

Crema 200                     341205                      10                    43095/200

Crema 250                     341247                      10                    43095/250

Crema 300                     341206                      10                    43095/300

� PANNO NAPPATO “SELVIT SR” NON AUTO-ADESIVO
Panno in cotone con pelo di media lunghezza a struttura singola. Per tutte le operazioni che
richiedono una finitura spinta, ideali per materiali e componenti teneri.

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice

Crema 525 x 500                     -                           10                       43070

Crema 150                          -                           10                       43071

Crema 200                          -                           10                       43072

Crema 250                          -                           10                       43074

Crema 300                          -                           10                       43073

� PANNO NAPPATO “CHEM-H” AUTO-ADESIVO
Panno nappato con fibre unidirezionali legate ad un supporto di cotone, garantisce una lunga durata
e resistenza. Per tutte le operazioni di lappatura con sospensione silicea colloidale.   

Colore ø Dimensioni                         Sigla                       Quantità min.(*)                    Codice

Nero 150                     341779                      10                    43306/150

Nero 200                     341782                      10                    43306/200

Nero 250                     341783                      10                    43306/250

Nero 300                     341784                      10                    43306/300

Nero 380                     341865                      10                    43306/380

5.35

I panni in fibra sintetica e i panni nappati sono prodotti secondo i più alti standard di costruzione con il controllo accurato dello spessore. I panni
in fibra sintetica auto-adesivi sono disponibili in composizione “medio-dura” ed “extra-dura” sono utilizzati per lappatura e lucidatura. I panni
nappati sono disponibili in una vasta gamma di altezze del pelo e morbidezze impiegati per gli ultimi stadi di preparazione della lucidatura.

PANNI PER FINITURA DELLE SUPERFICI 
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� Materiale fornibile su richiesta - Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Tipo Grana Micron                                  Quantità                                             Codice
Elettrocorindone 20 0,84 - 1,19                         25 Kg.                                  98072
Elettrocorindone 46 0,3 - 0,42                          25 Kg.                                  98073
Elettrocorindone 80 0,18 - 0,25                         25 Kg.                                  98074
Elettrocorindone 150 0,06 - 0,11                         25 Kg.                                  98075
Elettrocorindone 220 44 - 74                            25 Kg.                                  98076

� ELETTROCORUNDUM 
Pulitura, decapaggio, sbavatura e preparazione preliminare delle superfici. Fabbricazioni di utensili
stampi strumenti ed apparecchiature varie. Trattamento di superfici fini per la fabbricazione di
utensili e stampi. Preparazione del fondo per la verniciatura e galvanoplastica.

Tipo Grana                                        Quantità                                             Codice
Carburo di silicio 46 -                                 50 Kg.                                  98081
Carburo di silicio 220 -                                 50 Kg.                                  98084
Carburo di silicio 600 -                                 50 Kg.                                  98085

� CARBURO DI SILICIO 
Come le ELETTROCORUNDUM ma il carburo di silicio ha spigoli più accentuati del corindone, pertanto ha
un maggiore potere abrasivo. La scelta della granulometria dipende dalla finitura superficiale desiderata.

Tipo Grana Mesh                                   Quantità                                             Codice

Granulato misto MS 40 - 80                            25 Kg.                                  98060

� GRANULATO MISTO MS245 
Costituito da materiale per sabbiatura universale viene di norma utilizzato per lavori di preparazione
all’incollaggio ed alla preparazione delle superfici al riporto di materiale con apparecchiatura PENETRON.

Tipo Grana Mesh                                   Quantità                                             Codice
Sfere di vetro 150 AC 150 - 250                          25 Kg.                                  98068
Sfere di vetro 325 AD 105 - 210                          25 Kg.                                  98069
Sfere di vetro 400 AH 44 - 88                            25 Kg.                                  98070
Sfere di vetro 600 AQ 0 - 50                             25 Kg.                                  98071

� SFERE DI VETRO 
Preparazione e pulitura di stampi ed utensili di estrusione per  termoindurenti e termoplastiche. Pulitura
di circuiti stampati e pallinatura di superfici; finitura brillante opaca dell'acciaio e materiali non ferrosi.

Tipo Grana Micron                                  Quantità                                             Codice
Frammenti di vetro 24/36 0,42 - 0,84                         50 Kg.                                  98062
Frammenti di vetro 60 0,17 - 0,35                         50 Kg.                                  98063

� FRAMMENTI DI VETRO
Sbavatura del Derlyn, Nylon e Polifenilene, sabbiatura decorativa di materiali non ferrosi.

Tipo Grana Micron                                  Quantità                                             Codice
Lignoblast 6.12 0,2 - 0,45                          25 Kg.                                  98065
Lignoblast 3.6 0,29 - 0,59                         25 Kg.                                  98066

� LIGNOBLAST
Sbavatura di materie plastiche e pulitura di circuiti stampati.

Tipo Grana Mesh                                   Quantità                                             Codice
Biloxit 60                               25 Kg.                                  98091
Biloxit 220                              25 Kg.                                  98092
Biloxit 280                              25 Kg.                                  98094
Biloxit 360                              25 Kg.                                  98095
Biloxit 500                              25 Kg.                                  98096
Biloxit 600                              25 Kg.                                  98097

� BILOXIT 
Ossido di alluminio per sabbiatura di componenti elettronici, acciaio inossidabile e ferrite; particolarmente
utilizzata nei laboratori odontotecnici e nelle industrie della ceramica.

Sverital propone una vasta gamma di materiali di buona qualità adatti all'utilizzo con sabbiatrici di tutte le marche.

MATERIALE PER LA SABBIATURA
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� Materiale fornibile su richiesta
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MACCHINE E MATERIALI 
PER IL TRATTAMENTO DELLE SUPERFICI

Macchine e materiali per la saldatura laser           
Macchine e materiali per la saldatura a freddo     
Macchine per indurimento superfici           
Macchine ed accessori per la lappatura     
Macchine e materiali per il lavaggio industriale
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6.36

SISTEMI DI SALDATURA LASER EVO MOBILE - DIODE LINE
SISTEMI DI SALDATURA LASER LRS EVO - DIODE LINE
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6.1

Rispetto agli altri sistemi, la saldatura mediante laser ha il grande vantaggio di una elevata qualità, di un’alta precisione e di non produrre
tensioni o deformazioni o trasformazioni della superficie trattata. I materiali saldabili sono alluminio, acciaio, rame, leghe in cromo nickel e

leghe in titanio. Il sistema “Cut & Weld” abbina l’uso del  laser ad applicazioni quali la marchiatura, la scritt ura ed il taglio.

SISTEMI DI SALDATURA LASER - DIODE LINE

www.sverital.it

� EVO MOBILE - DIODE LINE
➜ Sintesi
• Maggior efficienza: 15 volte superiore rispetto ad una laser YAG
• Nessun raffreddamento ad acqua
• Basso consumo di energia
• Non necessita di manutenzione
• Lunga durata dei diodi
• Possibile utilizzo in modalità impulso ed in modalità continua
• Qualità stabile ed eccellente del raggio laser

� LRS EVO - DIODE LINE
➜ Sintesi
• Maggior efficienza: 15 volte superiore rispetto ad una laser YAG
• Nessun raffreddamento ad acqua
• Basso consumo di energia
• Non necessita di manutenzione
• Lunga durata dei diodi
• Possibile utilizzo in modalità impulso ed in modalità continua
• Qualità stabile ed eccellente del raggio laser
• Testa del laser compatta e flessibile

� IQ LASER - DIODE LINE
➜ Sintesi
• Sistema di saldatura in loco
• Maggior efficienza: 15 volte superiore rispetto ad una laser YAG
• Nessun raffreddamento ad acqua
• Compatto, pronto all’uso e preciso 
• Possibile utilizzo in modalità impulso ed in modalità continua
• Qualità stabile ed eccellente del raggio laser

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Pompato a diodi     Pompato a diodi    Pompato a diodi    Pompato a diodi
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 1,5 kW                  1,5 kW                   3 kW                    3 kW
Massima potenza d’impulso 15 J                      15 J                      30 J                      30 J
Durata dell’impulso 0,1 - 50 ms           0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms
Frequenza dell’impulso 0,1 - 100 Hz          0,1 - 100 Hz         0,1 - 100 Hz         0,1 - 100 Hz
Diametro fuoco 0,05 - 2,0 mm       0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Pompato a diodi     Pompato a diodi    Pompato a diodi    Pompato a diodi
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 1,5 kW                  1,5 kW                   3 kW                    3 kW
Massima potenza d’impulso 15 J                      15 J                      30 J                      30 J
Durata dell’impulso 0,1 - 50 ms           0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms
Frequenza dell’impulso 0,1 - 100 Hz          0,1 - 100 Hz         0,1 - 100 Hz         0,1 - 100 Hz
Diametro della saldatura 0,05 - 2,0 mm       0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50

Caratteristiche tecniche 160 W                                                 300 W
Tipo di laser Pompato a diodi                       Pompato  a diodi
Massima potenza media 160 W                                     300 W
Potenza di picco dell’impulso 1,5 kW    3 kW       
Massima potenza d’impulso 15 J       30 J        
Durata dell’impulso 0,4 - 50 ms                             0,1 - 50 ms
Frequenza dell’impulso 0,1 - 20 Hz                             0,1 - 100 Hz
Diametro del fuoco 0,2 - 0,8 mm                          0,05 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 230 / 1 / 50                             230 / 1 / 50
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Rispetto agli altri sistemi, la saldatura mediante laser ha il grande vantaggio di una elevata qualità, di un’alta precisione e di non produrre
tensioni o deformazioni o trasformazioni della superficie trattata. I materiali saldabili sono alluminio, acciaio, rame, leghe in cromo nickel e

leghe in titanio. Il sistema “Cut & Weld” abbina l’uso del  laser ad applicazioni quali la marchiatura, la scritt ura ed il taglio.

SISTEMI DI SALDATURA LASER - DIODE LINE

6.2www.sverital.it

� LASER CAB - DIODE LINE
➜ Sintesi
• Assi X/Y e due assi Z motorizzati
• Touchscreen per l’impostazione dei parametri
• L’asse Z della tavola supporta carichi fino a 250 Kg
• Fino a cinque assi controllati
• Aspirazione fumi integrata
• Autoweld per operazioni di saldatura laser automatica

� LS-P - DIODE LINE
➜ Sintesi
• Dimensioni compatte
• Facile da usare grazie al touchscreen
• Applicazione variabile  su robot a macchina CNC

� OEM MODULE - DIODE LINE
➜ Sintesi
• Maggior efficienza: 15 volte superiore rispetto ad una laser YAG
• Nessun raffreddamento ad acqua
• Basso consumo di energia
• Non necessita di manutenzione
• Lunga durata dei diodi
• Possibile utilizzo in modalità impulso ed in modalità continua
• Qualità stabile ed eccellente del raggio laser

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Pompato a diodi     Pompato a diodi    Pompato a diodi    Pompato a diodi
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 1,5 kW                  1,5 kW                   3 kW                    3 kW
Massima potenza d’impulso 15 J                      15 J                      30 J                      30 J
Durata dell’impulso 0,1 - 50 ms           0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms
Frequenza dell’impulso 0,1 - 100 Hz          0,1 - 100 Hz         0,1 - 100 Hz         0,1 - 100 Hz
Diametro fuoco 0,05 - 2,0 mm       0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Pompato a diodi     Pompato a diodi    Pompato a diodi    Pompato a diodi
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 1,5 kW                  1,5 kW                   3 kW                    3 kW
Massima potenza d’impulso 15 J                      15 J                      30 J                      30 J
Durata dell’impulso 0,1 - 50 ms           0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms
Frequenza dell’impulso 1 - 100 Hz             1 - 100 Hz            1 - 100 Hz            1 - 100 Hz
Diametro fuoco 0,05 - 2,0 mm       0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Pompato a diodi     Pompato a diodi    Pompato a diodi    Pompato a diodi
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 1,5 kW                  1,5 kW                   3 kW                    3 kW
Massima potenza d’impulso 15 J                      15 J                      30 J                      30 J
Durata dell’impulso 0,1 - 50 ms           0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms          0,1 - 50 ms
Frequenza dell’impulso 0,1 - 100 Hz          0,1 - 100 Hz         0,1 - 100 Hz         0,1 - 100 Hz
Diametro fuoco 0,05 - 2,0 mm       0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm      0,05 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50          230 / 1 / 50
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6.3

Rispetto agli altri sistemi, la saldatura mediante laser ha il grande vantaggio di una elevata qualità, di un’alta precisione e di non produrre
tensioni o deformazioni o trasformazioni della superficie trattata. I materiali saldabili sono alluminio, acciaio, rame, leghe in cromo nickel e

leghe in titanio. Il sistema “Cut & Weld” abbina l’uso del  laser ad applicazioni quali la marchiatura, la scritt ura ed il taglio.

SISTEMI DI SALDATURA LASER - YAG LINE

www.sverital.it

� EVO MOBILE
➜ Sintesi
• Dimensioni compatte
• Facile da usare grazie al touch screen
• Autoweld integrato
• Funzione video interna
• Elevata potenza di picco dell’impulso

� LRS EVO
➜ Sintesi
• Area di lavoro molto ampia
• Due assi Z
• Corse motorizzate sull’asse X/Y/Z e R
• Funzione Teach-In
• Portata della tavola fino a 350 Kg
• Dimensioni compatte
• Facile da usare grazie al touch screen

� HTS MOBILE
➜ Sintesi
• Sistema autofocus (opzionale)
• Corse motorizzate sull’asse X/Y/Z e R
• Funzione Teach-In
• Joystick digitale
• Fonte diretta del raggio laser

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Nd: YAG                 Nd: YAG                Nd: YAG                Nd: YAG
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 6 kW                   7,5 kW                   9 kW                   13 kW
Massima potenza d’impulso 60 J                      80 J                     100 J                    150 J
Durata dell’impulso 0,4 - 20 ms           0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms
Frequenza dell’impulso 1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)
Diametro fuoco 0,2 - 2,0 mm         0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Nd: YAG                 Nd: YAG                Nd: YAG                Nd: YAG
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 6 kW                   7,5 kW                   9 kW                   13 kW
Massima potenza d’impulso 60 J                      80 J                     100 J                    150 J
Durata dell’impulso 0,4 - 20 ms           0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms
Frequenza dell’impulso 1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)
Diametro fuoco 0,2 - 2,0 mm         0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Nd: YAG                 Nd: YAG                Nd: YAG                Nd: YAG
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 6 kW                   7,5 kW                   9 kW                   13 kW
Massima potenza d’impulso 60 J                      80 J                     100 J                    150 J
Durata dell’impulso 0,4 - 20 ms           0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms
Frequenza dell’impulso 1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)
Diametro fuoco 0,2 - 2,0 mm         0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50
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Rispetto agli altri sistemi, la saldatura mediante laser ha il grande vantaggio di una elevata qualità, di un’alta precisione e di non produrre
tensioni o deformazioni o trasformazioni della superficie trattata. I materiali saldabili sono alluminio, acciaio, rame, leghe in cromo nickel e

leghe in titanio. Il sistema “Cut & Weld” abbina l’uso del  laser ad applicazioni quali la marchiatura, la scritt ura ed il taglio.

SISTEMI DI SALDATURA LASER - YAG LINE

6.4www.sverital.it

� ECO LASER
➜ Sintesi
• Sistema autofocus (opzionale)
• Corse motorizzate sull’asse X/Y/Z e R
• Funzione Teach-In
• Fonte diretta del raggio laser

� PICCO LASER
➜ Sintesi
• Compatto e mobile
• Elevata potenza di picco dell’impulso
• Tutte le funzioni controllabili con il joystick
• Corse motorizzate sull’asse X/Y/Z
• Fonte diretta del raggio laser
• Massima flessibilità

Caratteristiche tecniche ECO 2600                ECO 3300          ECO 4600           ECO 6400
Tipo di laser Nd: YAG                 Nd: YAG               Nd: YAG                Nd: YAG
Massima potenza media 100 W                   120 W                 160 W                  200 W
Potenza di picco dell’impulso 3,5 kW                   6 kW                  7,5 kW                   9 kW
Massima potenza d’impulso 60 J                      70 J                     80 J                    100 J
Durata dell’impulso 0,4 - 20 ms           0,4 - 20 ms         0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms
Frequenza dell’impulso 0,5 - 20 Hz            0,5 - 20 Hz          0,5 - 20 Hz        1 - 20 Hz (100 Hz)
Diametro fuoco 0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm       0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 240 / 1 / 50 - 60      400 / 3 / 50 - 60     400 / 3 / 50 - 60         400 / 3 / 50

Caratteristiche tecniche PL40                                       PL55                          PL55B
Tipo di laser Nd: YAG                          Nd: YAG                           Nd: YAG
Massima potenza media 40 W                              55 W                              55 W
Potenza di picco dell’impulso 7 kW                              9 kW                              11 kW
Massima potenza d’impulso 60 J                               80 J                               100 J
Durata dell’impulso 0,4 - 30 ms                    0,4 - 30 ms                    0,4 - 30 ms
Frequenza dell’impulso 0,5 - 20 Hz                     0,5 - 20 Hz                     0,5 - 20 Hz
Diametro fuoco 0,2 - 2,0 mm                  0,2 - 2,0 mm                  0,2 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 230 / 1 / 50                    230 / 1 / 50                    230 / 1 / 50

� LS-P
➜ Sintesi
• Dimensioni compatte
• Facile da usare grazie al touch screen
• Applicazione variabile su robot o macchina CNC
• Velocità massima di saldatura di 100 Hz

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Nd: YAG                 Nd: YAG                Nd: YAG                Nd: YAG
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 6 kW                   7,5 kW                   9 kW                   13 kW
Massima potenza d’impulso 60 J                      80 J                     100 J                    150 J
Durata dell’impulso 0,4 - 20 ms           0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms
Frequenza dell’impulso 1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)
Diametro fuoco 0,2 - 2,0 mm         0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50
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6.5

Rispetto agli altri sistemi, la saldatura mediante laser ha il grande vantaggio di una elevata qualità, di un’alta precisione e di non produrre
tensioni o deformazioni o trasformazioni della superficie trattata. I materiali saldabili sono alluminio, acciaio, rame, leghe in cromo nickel e

leghe in titanio. Il sistema “Cut & Weld” abbina l’uso del  laser ad applicazioni quali la marchiatura, la scritt ura ed il taglio.

SISTEMI DI SALDATURA LASER - YAG LINE

www.sverital.it

� LASER CAB
➜ Sintesi
• Assi X/Y e due assi Z motorizzati
• Touch screen per l’impostazione dei parametri
• L’asse Z della tavola supporta carichi fino a 250 kg
• Fino a 5 assi controllati
• Possibilità di caricamento mediante paranco
• Aspirazione fumi integrata
• Autoweld per operazione di saldatura laser automatizzata

Caratteristiche tecniche 120 W                        160 W                200 W                300 W
Tipo di laser Nd: YAG                 Nd: YAG                Nd: YAG                Nd: YAG
Massima potenza media 120 W                   160 W                  200 W                  300 W
Potenza di picco dell’impulso 6 kW                   7,5 kW                   9 kW                   13 kW
Massima potenza d’impulso 60 J                      80 J                     100 J                    150 J
Durata dell’impulso 0,4 - 20 ms           0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms          0,4 - 20 ms
Frequenza dell’impulso 1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)     1 - 20 Hz (100 Hz)
Diametro fuoco 0,2 - 2,0 mm         0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm        0,2 - 2,0 mm
Tensione di rete (V / fasi / Hz) 400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50          400 / 3 / 50
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Rispetto agli altri sistemi, la saldatura mediante laser ha il grande vantaggio di una elevata qualità, di un’alta precisione e di non produrre
tensioni o deformazioni o trasformazioni della superficie trattata. I materiali saldabili sono alluminio, acciaio, rame, leghe in cromo nickel e

leghe in titanio. Il sistema “Cut & Weld” abbina l’uso del  laser ad applicazioni quali la marchiatura, la scritt ura ed il taglio.

SISTEMI DI SALDATURA LASER - OPTICAL LINE

6.6www.sverital.it

� LPX LASER
➜ Sintesi
• Laser pulsato in fibra con eccellente qualità del fascio (M.2<1.3) (Opzionale: disponibile come laser a corto impulso)
• Precisione massima tramite movimento sincrono degli assi
• Struttura semplice con joystick in 3D
• Con il software di etichettatura possono essere mostrati tutti i caratteri, gli oggetti, le grafiche, i   
loghi, i codici a barre e i codici di matrici possono essere visualizzati.

• Possono essere etichettati tutti i materiali in acciaio e i materiali non ferrosi. 
Ceramica e vetro (Procedimento predefinito con spruzzo speciale di marcatura laser).

• Alta qualità della marcatura: Resistente alle abrasioni, alle intemperie e alle condizioni ambientali
• Produzione senza contatto e a bassa distorsione
• Campo massimo di iscrizione 700 x 700 mm
• Elaborazione di grandi pezzi con peso superiore ai 1.000 kg
• Posizionamento e accuratezza ripetitiva degli assi lineari: 0,01 mm
• Accelerazione massima degli assi lineari 1 m/s2
• Velocità di lavoro massimo 30 m/min

� ROBOLASER
➜ Sintesi
• Cicli temporali veloci e rapidi
• Qualità precisa e uniforme delle parti
• Produzione e integrazione flessibile
• Vasta selezione di materiali riempitivi
• Saldatura di materiali simili
• Elevata precisione (strato di spessore da 0,1 mm fino a diversi centimetri)
• Elevata durezza da 20 a 65 HRC
• Basso stress termico
• Nessun danno strutturale

Caratteristiche tecniche 1000 W                                              4000 W
Tipo di laser Fibra ottica                               Fibra ottica
Lunghezza d’onda 1070 nm                                  1070 nm
Massima potenza 1000 W                              Fino a 4000 W
Fibra 100 µm                            100 µm a 300 µm
Lunghezza della fibra 10 - 50 m                                10 - 50 m
Diametro del fuoco > 100 µm                                > 100 µm
Lunghezza delle assi (su richiesta) 0,10 - 15,0 mm                       0,10 - 15,0 mm

Caratteristiche tecniche MAG 30             MAG 30 Special         MAG 50             MAG 50 Special
LASER Fibra ottica            Fibra ottica            Fibra ottica            Fibra ottica
Massima potenza media 30 W                     30 W                    50 W                    50 W
Lunghezza d’onda 1067 nm               1067 nm              1067 nm              1067 nm
Qualità del raggio M2 < 1,3               M2 < 1,3              M2 < 1,3               M2 < 1,3
Stabilità (oltre 5 ore) < 2%                    < 2%                    < 2%                    < 2%
Modulazione 20 - 100 kHz         35 - 500 kHz        30 - 200 kHz         35 - 500 kHz
Ampiezza impulso 100 ns                1 - 300 ns               100 ns              35 - 300 ns
Potenza massima 15 kW                   40 kW                  15 kW                  40 kW
Energia dell’impulso 1500 µJ                 850 µJ                 1500 µJ                1500 µJ

SCANNER
Velocità di scrittura 10.000 mm/s, 550 - 1000 caratteri secondo
Velocità di posizionamento 17.000 mm/s
Risoluzione minima 0,012 mrad

GENERALE
Connessione elettrica 230 / 1 / 50 / 16A
Potenza 3600 W
Raffreddamento Raffreddamento ad aria
Temperatura ambiente 10° a 40° C
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6.7

Le Laser MAG - MAG PRO, MAG BOX, MAG BIG BOX e MAG LPX rappresentano la soluzione per una vasta gamma di applicazioni: 
la marcatura, la tempra e l'incisione, così come la rimozione di scritte. Possono essere lavorati metallo, plastica, ceramica o legno 

senza limitazione di forma del pezzo o del tipo di marcatura. È anche possibile la marcatura in movimento degli oggetti.

SISTEMI DI MARCATURA LASER

www.sverital.it

� MAG LASER
➜ Sintesi
• Massima precisione nei minimi dettagli
• Qualità del raggio sempre costante
• Interventi senza contatto
• Massima velocità di lavorazione

• Elevata risoluzione, maggiore contrasto
• Forme e grandezze dei lotti flessibili
• Possibilità di automatizzazione
• Ridotti costi iniziali

Caratteristiche tecniche MAG-10                    MAG-20             MAG-30             MAG-50
Massima potenza media 10 W                     20 W                    30 W                    50 W
Lunghezza d’onda 1067 nm               1067 nm              1067 nm              1067 nm
Qualità del raggio M2 < 1,3               M2 < 1,3              M2 < 1,3               M2 < 1,3
Stabilità (oltre 5 ore) < 2%                    < 2%                    < 2%                    < 2%
Modulazione 20 - 100 kHz         20 - 100 kHz        20 - 100 kHz         30 - 200 kHz
Ampiezza impulso 100 ns                  100 ns                  100 ns                  100 ns
Potenza massima 5 kW                    10 kW                  15 kW                  15 kW
Energia dell’impulso 500 µJ                 1000 µJ                1500 µJ                1500 µJ
SCANNER
Velocità di scrittura 31.000 mm/s, 550 - 1000 caratteri secondo
Velocità di posizionamento 17.000 mm/s
Risoluzione minima 0,012 mrad
GENERALE
Connessione elettrica 230 V
Potenza 800 W
Raffreddamento Raffreddamento ad aria
Temperatura ambiente 5° a 40° C
DIMENSIONI E PESO
Lunghezza della fibra 300 cm
Testa Laser (LxHxP) 428 x 140 x 106 mm
Peso testa Laser 7 Kg
Alimentatore (LxHxP) 349 x 325 x 130 mm
Peso alimentatore 14,7 - 15,7 Kg

� MAG COMPACT
➜ Sintesi
• Linee di produzione con differenti altezze dei componenti
• Adatta per applicazioni nel campo della gioielleria e componenti elettronici
• Applicazioni a budget ridotto

Caratteristiche tecniche MAG COMPACT
LASER Yb: YAG
Massima potenza media 10 W
Lunghezza d’onda 1067 nm
Qualità del raggio M2 < 1,3
Stabilità (oltre 5 ore) < 2%
Modulazione 20 - 100 kHz
Ampiezza impulso 100 ns
Potenza massima 5 kW
Energia dell’impulso 500 µJ
Peso 16 Kg
Dimensioni (LxHxP) 455 x 276 x 190 mm
OTTICA
Tipo F-Theta Lens 160 mm
Diametro di fuoco Min. 500 µm
Campo di marcatura Min. 55 x 55 mm
GENERALE
Connessione elettrica 230 V
Potenza 700 W
RAFFREDDAMENTO AD ARIA
Range di temperatura ambiente 5 - 40° C
Rumorosità < 75 dB
Connessioni  PC 2 x USB, 1 x HDMI, 1 x Ethernet

BOX

BIG BOX

PRO
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                                                   OR-1                OR-2               OR-P1              OR-NI              OR-NIFE         OR-2343/44     OR-2311/12   OR-SPECIAL
Durezza                                         55                   60                   30                    -                       -                      49                   48                 42
Materiale di base                                                                                                                                                                                               
Acciai da: nitrurazione, nitrati, strutturali, bonifica         -                      -                     �                     -                       -                    -                      -                    -
Leghe al Nichel                                      -                      -                      -                     �                     �                   -                      -                    -
Stampi per lavorazione a freddo                  �                     -                      -                      -                       -                       -                     �                  �
Stampi per lavorazione a caldo                   �                    �                     -                      -                       -                      �                     -                   �
                                                                                                                                                                                                                          
    DIN         AISI        JIS                                                                                                                                                                                   
  1.2311      P20           -                 �                     -                      -                      -                       -                       -                     �                  �
  1.2312         -             -                 �                     -                      -                      -                       -                       -                     �                  �
  1.2343      H11       SKD 6             �                    �                     -                      -                       -                      �                     -                   �
  1.2344      H13      SKD 61            �                    �                     -                      -                       -                      �                     -                   �
  1.2083      H11       SKD 6             �                    �                     -                      -                       -                       -                      -                   �
  1.2767         -             -                 �                    �                     -                      -                       -                       -                      -                   �
  1.2379       D2      SKD 11            �                     -                      -                      -                       -                       -                      -                   �
  1.2550       S1            -                 �                    �                     -                      -                       -                       -                      -                   �
                                                                                                                                                                                                     
Diametri                                                                                          Codice - Quantità                                                                               
                                                  10 mt. 10 mt.            50 mt.            50 mt.                50 mt.              10 mt.           10 mt.            10 mt.
                                              (20pz x 500 mm)       (20pz x 500 mm)           (1pz bobina)              (1pz bobina)               (1pz bobina)             (20pz x 500 mm)       (20pz x 500 mm)    (20pz x 500 mm)

    “mm”         “Inches”                                                                                                                                                  
    0,17       0,007                            -                          -                          -                          -                           -                            -                          -              OR500-017
    0,20       0,008                            -                          -                          -                          -                           -                            -                          -             OR500-020
    0,25       0,010                            -                      -            OR50MT-025-P1   OR50MT-025-NI             -                            -                          -                        -
    0,30       0,012                    OR500-030-1       OR500-030-2                -                          -                           -                OR500-030-43T    OR500-030-11T     OR500-030
    0,40       0,016                    OR500-040-1       OR500-040-2     OR50MT-040-P1              -                           -                OR500-040-43T    OR500-040-11T     OR500-040
     0,50         0,020                        OR500-050-1       OR500-050-2                -                          -             OR50MT-050-NIFE              -                          -                OR500-050
     0,60         0,024                        OR500-060-1                 -                          -                          -                           -                OR500-060-43T    OR500-060-11T     OR500-060
     0,70         0,028                                 -                          -                          -                          -                           -                            -                          -                OR500-070
     0,80       0,031                                 -                          -                          -                          -                           -                OR500-080-43T    OR500-080-11T     OR500-080
     1,00         0,039                                 -                          -                          -                          -                           -                 OR500-100-43T    OR500-100-11T      OR500-100
     1,20         0,047                                 -                          -                          -                          -                           -                 OR500-120-43T     OR500-120-11T      OR500-120

                                                 OR-CuBe               OR-AMPCO               OR-Cu          OR-Zinco Rame        Bronzo 1               OR-TI                OR-ALSI
Materiale di base                                                                                                                                                                                               
Ottone                                                                       -                            �                          -                         �                        -                     -                        -
Leghe di Rame                                                        �                                        �                         �                         -                         -                         -                     -
AMPCO                                                                      -                            �                          -                          -                         -                         -                        -
Bronzo                                                                       -                            �                          -                          -                        �                    -                        -
Titanio                                                                       -                             -                           -                          -                         -                     �                       -
Alluminio                                                                   -                                           -                           -                          -                         -                         -                    �

                                                                                                                                                                                                                          
 Diametri                                                                    Codice - Quantità                                                                                
                                                   50 mt.            10 mt.                 50 mt.                  50 mt.                10 gr.    10 mt.               10 mt.
                                                 (1pz bobina)               (20pz x 500 mm)                 (1pz bobina)                  (1pz bobina)               (1pz x 500 mm)            (20pz x 500 mm)          (20pz x 500 mm)

    “mm”         “Inches”                                                                                                                                                                      
    0,25       0,010                 OR50MT-025-CUBE                    -                    OR50MT-025-CU                  -                              -                             -                             -
    0,30       0,012                            -                    OR500-030-AMPCO      OR50MT-030-CU      OR500-030-ZNCU      OR10GR-030-B1        OR500-030-TI        OR500-030-AL
    0,40       0,016                 OR50MT-040-CUBE                 -                           -                  OR500-040-ZNCU              -                             -                  OR500-040-AL
    0,50       0,020                            -                  OR50MT-050-AMPCO(*)    OR50MT-050-CU                  -                   OR10GR-050-B1        OR500-050-TI        OR500-040-AL
    0,60       0,025                            -                                  -                                -                              -                              -                             -                             -

(*) Disponibile in bobina da 50 metri.

MATERIALE PER SALDATURA “OR-LASER”

6.8www.sverital.it
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� MORSA ROTATIVA MANUALE E MOTORIZZATA A TRE GRIFFE
➜ Dati tecnici
• Asse rotativo con mandrino di serraggio 
per la lavorazione rapida di parti cilindriche

• Facile adattamento all’apparecchiatura esistente
• Disponibile anche in esecuzione motorizzata

� TAVOLA DI LAVORO X/Y - MOTORIZZATA
➜ Dati tecnici
• Tavola a movimento motorizzato per pezzi fino a 150 kg
• Lavorazione in automatico mediante funzione Teach-In a due punti
• Semplicità di comando mediante due pulsanti ergonomici

� PICCOLASER - TAVOLA CON ASSI X/Y MOTORIZZATI
➜ Dati tecnici
• Asse Z motorizzato (corsa 100 mm) opzionale
• Tavola con assi X/Y motorizzati (corse assi 100 mm).
• Carico massimo 10 kg
• Tutte le funzioni comandabili da joystick

� STAFFE MAGNETICHE A SFERA
➜ Dati tecnici
• Staffe magnetiche a sfera in varie dimensioni per la
manipolazione semplice e flessibile dei pezzi al microscopio. 
Facilitano l‘inclinazione dei pezzi.

� MICROSCOPIO BINOCULARE
➜ Dati tecnici
• Microscopio binoculare Leica® di qualità per tutti i sistemi
OR LASER. Ingrandimento 10 x, Ergonomicamente inclinato a 45°

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER• MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB• PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER• MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER• MAG LASER

6.9

Accessori meccanici e ottici opzionali per sistemi di saldatura laser.

ACCESSORI PER SISTEMI DI SALDATURA LASER

www.sverital.it
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ø80
ø40
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� SISTEMA AUTOFOCUS
➜ Dati tecnici
• Sistema laser Autofocus per la regolazione automatica della
distanza e della messa a fuoco sulle superfici da saldare.

• Corsa 40 mm
• Precisione di misura 5 µm
• Computer di controllo portatile

� OTTICA ORIENTABILE A 360°
➜ Dati tecnici
• Ottica orientabile a 360° per facilitare le operazioni di saldatura anche 
nei punti meno accessibili di pezzi voluminosi e difficili da movimentare.

� PROLUNGA TELESCOPICA
➜ Dati tecnici
• La prolunga telescopica consente spostamenti rapidi e in continuo 
della messa a fuoco fino a 20 mm

• Adatta a tutti i sistemi OR LASER e all’ottica orientabile a 360°

� VETRO PROTETTIVO PER L’OTTICA DI FOCALIZZAZIONE
➜ Dati tecnici
• La protezione ideale per le lenti di focalizzazione
• Protegge le lenti di focalizzazione dal materiale fuso 
proiettato durante la saldatura

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER• IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER• IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

Prolunga telescopica specifica disponibile su richiesta

� LAMPADA CIRCOLARE - LED 144PCS
➜ Dati tecnici
• Il prodotto offre 4 modalità di controllo dell’illuminazione,
con regolazione della luminosità in ciascuna modalità.

• Potenza: 4,5 W
• Tensione: 90V-264V in ingresso / DC12V in uscita
• Regolazione luminosità: 0-100%
• Distanza di lavoro: 40-250mm
• Luminosità: 20.000 lux all’altezza di 100 mm
• Temperatura colore: 6400K

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER• IQ LASER  • MAG LASER

1/4 2/4 3/4 4/4

Accessori meccanici e ottici opzionali per sistemi di saldatura laser.

ACCESSORI PER SISTEMI DI SALDATURA LASER
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� LAMPADA A LED
➜ Dati tecnici
• Per una perfetta illuminazione dei pezzi in lavorazione

� OTTICA DI FOCALIZZAZIONE
➜ Dati tecnici
• Ottica con varie distanze focali: 100 mm, 160 mm, 200 mm e 300 mm

� PROLUNGA MECCANICA DI FOCALIZZAZIONE
➜ Dati tecnici
• Prolungamento della posizione di focalizzazione fino a 700 mm
• Possibilità di montare lenti di focalizzazione da 200 o 300 mm
• Altezza della prolunga 100 mm

� ERGOFIX 30° - ERGOKEIL™ 5°-25°
➜ Dati tecnici
• Per una posizione di lavoro ergonomica, specie da seduti.
• Inclinazione a 30° / 5-25°

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER• IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB• PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

� CCD TELECAMERA A COLORI
➜ Dati tecnici
• Per il controllo e la documentazione del processo di saldatura 
sulla superficie del materiale.

• Telecamera a colori analogica
• Sistema Pal
• Campo di controllo 15 mm

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER• IQ LASER  • MAG LASER

Anteriore: Solo per cenere

6.11

Accessori meccanici e ottici opzionali per sistemi di saldatura laser.

ACCESSORI PER SISTEMI DI SALDATURA LASER
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� ND LAMPADA LASER
➜ Dati tecnici
• La lampada flash laser a bassa pressione è adatta a tutti i sistemi OR Laser.
• Durata operativa fino a 3 milioni di cicli flash!

� OCCHIALI DI PROTEZIONE CONTRO I RAGGI LASER
➜ Dati tecnici
• Occhiali protettivi a norme DIN EN 207 Nd: YAG, Er: YAG, 
Glas-YAG, Diode, C02

• Aste in poliammide
• D L5 & IR L7

� TENDA DI PROTEZIONE LASER
➜ Dati tecnici
• Tenda trasportabile in materiale robusto
• Dimensioni: 2 x 2 m

� PROTEZIONE LASER “SCUDO”
➜ Dati tecnici
• La nuova protezione laser “Scudo” di OR protegge il
personale dai raggi riflessi e dalle radiazioni di calore.

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER• IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER• IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

� SISTEMA DI SICUREZZA
➜ Dati tecnici
• La lampada di sicurezza con micro a sportello viene installata sullo sportello      
esterno allo scopo di proteggere  l’operatore dalle radiazioni del laser. 
L’ingresso nella zona protetta attiva il sistema di sicurezza e disattiva il laser.

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER• IQ LASER  • MAG LASER

Plastica L7

Vetro protettivo

Plastica L7 (supporto occhiali)

Accessori meccanici e ottici opzionali per sistemi di saldatura laser.

ACCESSORI PER SISTEMI DI SALDATURA LASER
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� IMPIANTO DI ASPIRAZIONE
➜ Dati tecnici
• Per l’aspirazione delle polveri e dei vapori nocivi emessi nel
corso del processo di saldatura.

� AUTOWELD
➜ Dati tecnici
• Programmazione di elementi binari attraverso l’immagine di una
telecamera posizionata in modo coassiale rispetto al raggio laser

• Salvataggio, caricamento e lavorazione degli elementi binari programmati

� ALIMENTATORE DI FILO MOTORIZZATO
➜ Dati tecnici
• Alimentatore di filo motorizzato per saldatura laser totalmente automatizzata.    
La soluzione ideale nella produzione di stampi e utensili e nella produzione  
in serie

• Si possono utilizzare fili con un diametro da 0,2 a 0,8 mm

� VALIGETTA PARTI DI USURA S-120/S-160/S-200
➜ Dati tecnici
• Per la manutenzione e pulizia del vostro impianto laser

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

Richiede CC D-Telecamera a colori

Richiede Software "Autoweld"

Il tubo di aspirazione è disponibile in varie lunghezze 
a partire da 2,50 m

(A)
(B)

(C)

6.13

Accessori meccanici e ottici opzionali per sistemi di saldatura laser.

ACCESSORI PER SISTEMI DI SALDATURA LASER
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� SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO ESTERNO COR 52
➜ Dati tecnici
• Sistema Aria/aria
• Potenza frigorifera: 9,0 Kw
• Peso: 150 Kg
• Dimensioni (LxHxP): 650 x 1500 x 650 mm
• 400 V

� RIDUTTORE DI PRESSIONE
➜ Dati tecnici
• Per saldatura con gas inerte
• Regolazione ottimale della pressione di gas

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER• LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

� SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO ESTERNO COR 22
➜ Dati tecnici
• Sistema Aria/aria
• Potenza frigorifera: 3,5 Kw
• Peso: 80 Kg
• Dimensioni (LxHxP): 500 x 850 x 50 mm
• 230 V

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER• LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

• EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

� UGELLO GAS INERTE
➜ Dati tecnici
• Per l’orientamento preciso del flusso di gas • EVO MOBILE  • LRS EVO  • HTS MOBILE  • ECO LASER  • LASERCAB  • PICCOLASER  • IQ LASER  • MAG LASER

Disponibile in versione a pressione o con filetto

Accessori meccanici e ottici opzionali per sistemi di saldatura laser.

ACCESSORI PER SISTEMI DI SALDATURA LASER
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� FILO PER SALDATURA “220”
Materiale di riempimento antiruggine e fortemente legato, contenente Cr, Mn, Mo, Ni. Il deposito di saldatura è tenace, resistente  e non temprabile
perché a seguito di alta pressione o shock termico incrudisce. Buone proprietà di erosione e lucidatura. Non cromabile o nitrurabile. Adatto come
strato di base o intermedio come pure come materiale di giunzione  per stampi per la lavorazione a freddo altamente legati. I seguenti riporti laser
duri  Rc 54, Rc 60, Rc 62 or Rc 63 devono essere effettuati per almeno tre strati. Evitare il forte rinvenimento dovuto all’eccessiva potenza di saldatura. 
➜ Dati tecnici
Resistenza alla trazione: 810 - 880 N/mm² 
Allungamento: 25% - 33% 
Durezza 1° strato circa: 320 - 370 HB 
Durezza 2° strato circa: 260 - 300 HB 
Durezza 3° strato circa: 230 - 260 HB

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L10303

0,4 150 CX07L10304

0,5 150 CX07L10305

0,6 150 CX07L10306

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

50 CX07S10303/50 100 CX07S10303

50 CX07S10304/50 100 CX07S10304

50 CX07S10305/50 100 CX07S10305

50 CX07S10306/50 100 CX07S10306

� FILO PER SALDATURA “252-C”
Materiale di riporto base Nickel con Cr, Mn, Mo, Fe, Nb ed elementi per evitare la transizione a metallo duro. Resistente agli acidi, ruggine calore e
congelamento non nitrurabile, cromabile o temprabile. Ottime proprietà di lavorabilità  elettroerodibilità e lucidabilità. Per strati di base  ed intermedi
ad elevata resistenza alla trazione ed elasticità. Ottimo come materiale di giunzione per stampi lavorazione a caldo e temperati. Saldatura  esente
da cricche di stampi e canali di raffreddamento  in acciaio  ed in ghisa sino al GGG-70. Il materiale più usato. 
➜ Dati tecnici
Resistenza alla trazione: 710 - 760 N/mm² 
Allungamento: 38% - 46% 
Limite allungamento: 400 N/mm²  
Durezza 1° strato circa: 220 - 250 HB 
Durezza 2° strato circa: 210 - 230 HB

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L10502

0,3 150 CX07L10503

0,4 150 CX07L10504

0,5 150 CX07L10505

0,6 150 CX07L10506

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S10503/50 100 CX07S10503

50 CX07S10504/50 100 CX07S10504

50 CX07S10505/50 100 CX07S10505

50 CX07S10506/50 100 CX07S10506

� FILO PER SALDATURA “130-ST”
Materiale di riporto Cr, Mo con basso contenuto di Carbonio e Silicio. Altri elementi riducono lo sviluppo dei carburi nel bordo della saldatura. Ottime
proprietà di incisione ed erodibilità per strutturare il materiale d’apporto ed anche nelle giunzioni saldate. Questa lega può anche essere lucidata,
cromata, nitrurata and trattato termicamente. Materiale saldabile per acciai 2311-2312-2162-2738. Evitare  la fusione degli spigoli vivi e lisciarli
sempre Per modifiche e riparazioni di stampi ad iniezione e soffiaggio. Il deposito laser ha una struttura sincrona e proprietà del  trattamento  come
il materiale base della matrice.
➜ Dati tecnici
Resistenza alla trazione: 620 - 680 N/mm² 
Allungamento: 18% - 25% 
Resistenza alla trazione dopo tempra: 1450 N/mm 
Durezza 1° strato circa: 160 HB 
Durezza 2° strato circa: 190 HB

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L20002

0,3 150 CX07L20003

0,4 150 CX07L20004

0,5 150 CX07L20005

0,6 150 CX07L20006

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S20003/50 100 CX07S20003

50 CX07S20004/50 100 CX07S20004

50 CX07S20005/50 100 CX07S20005

50 CX07S20006/50 100 CX07S20006

6.15

Il materiale Sverital per la saldatura laser assicura un’ottima qualità di lavorazione e ripetibilità nelle operazioni di modifica e riparazione di
stampi per plastica, pressofusione e stampaggio lamiera. Disponibile in bobine o fili in bacchette, grazie alla sua elevata specificità trova
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� FILO PER SALDATURA “170-ST”
Materiale di apporto laser Cr, Mn, Mo, Ni a basso contenuto di carbonio contiene elementi di stabilizzazione per ridurre gli acidi del carburo. Questo
materiale di riporto laser è adatto per acciaio nickel 2% al 5% per stampi 1.2713-2714-2740-2743-2744-2747.2764-2766-2767. È temprabile,
trattabile termicamente, lucidabile, cromabile e nitrurabile. Il deposito resiste a variazioni di temperature. Adatto anche per la riparazione e modifica
di stampi per plastica e forgiatura. Si prega di fare attenzione alle informazioni circa la normalizzazione.
➜ Dati tecnici
Resistenza alla trazione: 710 - 760 N/mm² 
Resistenza alla trazione dopo tempra: 860 N/mm 
Allungamento: 14% - 22% 
Durezza strato circa: 210 - 290 HB

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L20103

0,4 150 CX07L20104

0,5 150 CX07L20105

0,6 150 CX07L20106

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

50 CX07S20103/50 100 CX07S20103

50 CX07S20104/50 100 CX07S20104

50 CX07S20105/50 100 CX07S20105

50 CX07S20106/50 100 CX07S20106

� FILO PER SALDATURA “210-ST”
Materiale di riporto martensitico con cromo e magnesio con resistenza alla corrosione. Temprabile fino al secondo strato. Lucidabile, erodibile,
nitrurabile e bonificabile e trattabile  in tutti gli strati. La differenza di durezza dipende dall’energia  e dal raffreddamento. Per la riparazione e modifica
di stampi per compressione di resina artificiale, stampi per soffiaggio e iniezione soggetti a corrosione e consumo. Adatto strutturalmente per gli
acciai: 1.2082-2083-2343-2344-2367-2606. Si prega di assicurare un minimo di fusione. Preriscaldare gli stampi ad alto contenuto di cromo sino
a minimo 250°. Se necessario normalizzare. 
➜ Dati tecnici
Resistenza alla trazione: Variabile
Allungamento: Variabile
Durezza 1° strato circa: 45 HRc  
Durezza 2° strato circa: 35 HRc 
Durezza 3° strato circa: 30 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L13702

0,3 150 CX07L13703

0,4 150 CX07L13704

0,5 150 CX07L13705

0,6 150 CX07L13706

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

50 CX07S13702/50 100 CX07S13702

50 CX07S13703/50 100 CX07S13703

50 CX07S13704/50 100 CX07S13704

50 CX07S13705/50 100 CX07S13705

50 CX07S13706/50 100 CX07S13706

� FILO PER SALDATURA “Rc-32”
Materiale altamente legato con eccellenti proprietà di saldatura e buona lavorabilità. Particolarmente adatto per la riparazione di stampi per la
lavorazione a  caldo quali per pressofusione e forgiatura, giunture e ricostruzioni con basso rischio di criccature. 
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 35 - 40 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L15102

0,3 150 CX07L15103

0,4 150 CX07L15104

0,5 150 CX07L15105

0,6 150 CX07L15106

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S15103/50 100 CX07S15103

50 CX07S15104/50 100 CX07S15104

50 CX07S15105/50 100 CX07S15105

50 CX07S15106/50 100 CX07S15106

Il materiale Sverital per la saldatura laser assicura un’ottima qualità di lavorazione e ripetibilità nelle operazioni di modifica e riparazione di
stampi per plastica, pressofusione e stampaggio lamiera. Disponibile in bobine o fili in bacchette, grazie alla sua elevata specificità trova

applicazioni nei diversi settori di impiego fra cui la costruzione degli stampi, l’industria meccanica di precisione, aeronautica e automobilistica.
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� FILO PER SALDATURA “Rc-44”
Lega speciale Cr, Mo, W, V con elementi stabilizzanti. Nel breve periodo della fusione e raffreddamento il deposito di saldatura si indurisce rapidamente.
È lucidabile, nitrurabile ed ha una buona conduzione termica. Può essere temprato e cromato con riserva. Struttura  compatta e priva di cricche.
Temprabile ad aria ed a induzione, resistente alla frattura alle alte temperature e spigoli stabili. Per stampi per la lavorazione a caldo come 2343-
2344-2362-2363-2367, soggetti a pressioni meccaniche, consumo e temperature variabili. Stampi per pressofusione, stampi forgiatura, estrattori
e scorrimenti, chiusure. Stampi per compressione a freddo e a caldo e utensili da taglio per fogli di acciaio sottili.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 44 - 46 HRc 

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L11302

0,3 150 CX07L11303

0,4 150 CX07L11304

0,5 150 CX07L11305

0,6 150 CX07L11306

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S11303/50 100 CX07S11303

50 CX07S11304/50 100 CX07S11304

50 CX07S11305/50 100 CX07S11305

50 CX07S11306/50 100 CX07S11306

� FILO PER SALDATURA “Rc-50”
Materiale d’apporto laser Martensitico con elementi per stabilizzarne la struttura. Resistente alla corrosione ed all’usura è adatto per l’incisione e
lucidabile. Per stampi ad alto contenuto di cromo come 1.2316-1.2063-1.4115-2083-STAVAK.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 45 - 50  HRc  (non temprato)
Durezza 1° strato circa: 50 - 55  HRc  (temprato)

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L13403

0,4 150 CX07L13404

0,5 150 CX07L13405

0,6 150 CX07L13406

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

50 CX07S13403/50 100 CX07S13403

50 CX07S13404/50 100 CX07S13404

50 CX07S13405/50 100 CX07S13405

50 CX07S13406/50 100 CX07S13406

� FILO PER SALDATURA “Rc-38”
Lega resistente all’usura, per la riparazione  di stampi a caldo e a freddo, alluminio, stampi pressofusione utensili pressa e di piegatura. Durata molto
buona anche con stampi plastica.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: max. 38 HRc (non temprato)

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L15202

0,3 150 CX07L15203

0,4 150 CX07L15204

0,5 150 CX07L15205

0,6 150 CX07L15206

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S15203/50 100 CX07S15203

50 CX07S15204/50 100 CX07S15204

50 CX07S15205/50 100 CX07S15205

50 CX07S15206/50 100 CX07S15206

� FILO PER SALDATURA “Rc-52”
Materiale di riporto per laser, altamente legato,  per la riparazione in sicurezza di tutti gli stampi per la lavorazione a caldo. Si ottengono ottimi risultati
su stampi per alluminio e zinco in 2343/44. Il materiale  di saldatura è duro  e privo di criccature.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 30 - 36 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L11703

0,4 150 CX07L11704

0,5 150 CX07L11705

0,6 150 CX07L11706

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

50 CX07S11703/50 100 CX07S11703

50 CX07S11704/50 100 CX07S11704

50 CX07S11705/50 100 CX07S11705

50 CX07S11706/50 100 CX07S11706

6.17

Il materiale Sverital per la saldatura laser assicura un’ottima qualità di lavorazione e ripetibilità nelle operazioni di modifica e riparazione di
stampi per plastica, pressofusione e stampaggio lamiera. Disponibile in bobine o fili in bacchette, grazie alla sua elevata specificità trova
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� FILO PER SALDATURA “Rc-54”
Materiale di riporto per laser, altamente legato,  per la riparazione in sicurezza di tutti gli stampi per la lavorazione a caldo. Si ottengono ottimi risultati
su stampi per alluminio e zinco in 2343/44. Il materiale di saldatura è duro e privo di criccature.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 50 - 54 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L11803

0,5 150 CX07L11805

0,6 150 -

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S11805/50 100 CX07S11805

50 CX07S11806/50 100 CX07S11806

� FILO PER SALDATURA “Rc-58”
Materiale di riporto per laser Cr, Mo, Si, V, W altamente legato. Il materiale è strutturalmente simile a quello di stampi conduttivi per la lavorazione
dell’acciaio a caldo (pressofusione ed iniezione) e per questo ne incrementa la durata. Resistente alle variazioni di temperatura. Non si può incidere,
a volte cromabile.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 54 - 58 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L12002

0,3 150 CX07L12003

0,4 150 CX07L12004

0,5 150 CX07L12005

0,6 150 CX07L12006

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S12003/50 100 CX07S12003

50 CX07S12004/50 100 CX07S12004

50 CX07S12005/50 100 CX07S12005

50 CX07S12006/60 100 CX07S12006

� FILO PER SALDATURA “Rc-60”
Lega speciale contenente Cr, Mn, Mo, V, W per tempre estremamente dure altamente resistente all’usura. Su stampi per la lavorazione dell’acciaio
a freddo contenenti sino al 5% di cromo, nel breve periodo della fusione, il materiale si tempra rapidamente senza criccare. Il deposito di saldatura
è erodibile, nitrurabile e cromabile. Durezza degli spigoli stabile. Per stampi a compressione ad alta velocità e punzoni in 1.2358-1.2363-2080-2379-
2601-2436-Calmax e Carmo e similari.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 59 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L13502

0,3 150 CX07L13503

0,4 150 CX07L13504

0,5 150 CX07L13505

0,6 150 CX07L13506

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S13503/50 100 CX07S13503

50 CX07S13504/50 100 CX07S13504

50 CX07S13505/50 100 CX07S13505

50 CX07S13506/50 100 CX07S13506

� FILO PER SALDATURA “Rc-62”
Materiale di riporto laser contenente Cr, Mn, Si, V altamente legato, con elementi di stabilizzazione della struttura. Il materiale saldato è molto simile
agli acciai per la lavorazione a freddo, contenenti il 12% di cromo. Erodibile e nitrurabile, non può subire la cromatura. La durezza dipende dal
preriscaldamento e dal raffreddamento. Deposito su acciai 1.2380-2379-2436-2601 e similari. Per alterazioni di utensili per la lavorazione a freddo
(trance e punzoni) che devono essere lavorati e poi temprati. Si può raggiungere una durezza sino a 58 HRC dipendentemente dallo strato.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 32 - 36 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L12103

0,4 150 CX07L12104

0,5 150 CX07L12105

0,6 150 CX07L12106

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

50 CX07S12103/50 100 CX07S12103

50 CX07S12104/50 100 CX07S12104

50 CX07S12105/50 100 CX07S12105

50 CX07S12106/50 100 CX07S12106

Il materiale Sverital per la saldatura laser assicura un’ottima qualità di lavorazione e ripetibilità nelle operazioni di modifica e riparazione di
stampi per plastica, pressofusione e stampaggio lamiera. Disponibile in bobine o fili in bacchette, grazie alla sua elevata specificità trova

applicazioni nei diversi settori di impiego fra cui la costruzione degli stampi, l’industria meccanica di precisione, aeronautica e automobilistica.
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� FILO PER SALDATURA “Rc-64”
Materiale di riporto laser molto legato. La lega modificata corrisponde ad un acciaio ad alta velocità con ottimi valori di tempra  e resistenza
all’ossidazione sino a 550°. Resistente agli impatti, alla pressione ed alle criccature anche  per diversi strati. Per utensili in HSS di qualità tipo 1.32xx
e 1.33xx. Può essere creato uno strato antiusura su acciai non o poco legati. Creare uno strato base con il materiale 220.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 59 - 63 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L12303

0,4 150 CX07L12304

0,5 150 CX07L12305

0,6 150 CX07L12306

� FILO PER SALDATURA “Rc-Uni W”
Materiale di riporto altamente legato al Cr, Mo, Si, V (W) con buone proprietà nelle saldature difficili. Il deposito é resistente agli shock termici,
cromabile, nitrurabile, temprabile. Possibile  il trattamento termico. La proprietà  di goffratura e lucidatura è la stessa che per metalli similari. Materiale
di riporto universali per acciai contenenti Cr-Mo. Acciai per la lavorazione a caldo dei tipo 1.2343-2344- 2360-2362 e similari. Riparazione e modifica
di stampi pressofusione coni, stampi forgiatura e stampi plastica dove la struttura del materiale di apporto deve essere sincrona al materiale base.
In lucidatura normalizzare dopo la saldatura. Temprabile fino a 57 HRc.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 33 - 42 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L10802

0,3 150 CX07L10803

0,4 150 CX07L10804

0,5 150 CX07L10805

0,6 150 CX07L10806

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S10803/50 100 CX07S10803

50 CX07S10804/50 100 CX07S10804

50 CX07S10805/50 100 CX07S10805

50 CX07S10806/50 100 CX07S10806

� FILO PER SALDATURA “Cronilloy”
Materiale di riporto laser altamente legato  Cr, Co, Ni, Mn, Mo, W, Fe con proprietà universali con acciai da cementazione, acciai da tempera ed acciai
per lo stampaggio a caldo. Variazione minima della struttura ed aumento della durezza con stress da compressione e stress da compressione
dinamica come pure invecchiamento artificiale pari al 20/35%. Estremamente duro sotto zero. Possiede duttilità a caldo. Erodibile e lucidabile con
finitura a specchio. Non cromabile. Buona affinità con acciaio nitrurato, ha spigoli regolari ed è stabile a contatto con gli acidi. Per stampi di forgiatura
a caldo e a freddo, stampi soffiaggio, acciai al cromo 14/17%,  specie su chiusure.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 23 - 26 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L12403

0,4 150 CX07L12404

0,5 150 CX07L12405

0,6 150 CX07L12406

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

50 CX07S12403/50 100 CX07S12403

50 CX07S12404/50 100 CX07S12404

50 CX07S12405/50 100 CX07S12405

50 CX07S12406/50 100 CX07S12406

� FILO PER SALDATURA “Rc-63”
Materiale di riporto per laser universale contenente Cr, Mn, Mo, V con proprietà di tempra veloce. Alta tenacità e spigoli vivi nella zona martensitica.
Erodibile, nitrurabile, cromabile e temprabile a fiamma ed aria. Per riparazioni veloci di utensili per la lavorazione a freddo in 1.2080-2370-2436-
2601 e similari. In caso di saldatura di tacche superiore a tre strati  prerettificarle, arrotondare gli spigoli e creare uno strato base di 220.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 56 - 59 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,2 50 CX07L12202

0,3 150 CX07L12203

0,4 150 CX07L12204

0,5 150 CX07L12205

0,6 150 CX07L12206

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S12203/50 100 CX07S12203

50 CX07S12204/50 100 CX07S12204

50 CX07S12205/50 100 CX07S12205

50 CX07S12206/50 100 CX07S12206

6.19

Il materiale Sverital per la saldatura laser assicura un’ottima qualità di lavorazione e ripetibilità nelle operazioni di modifica e riparazione di
stampi per plastica, pressofusione e stampaggio lamiera. Disponibile in bobine o fili in bacchette, grazie alla sua elevata specificità trova
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� FILO PER SALDATURA “Altan”
Materiale laser di riempimento di Alluminio  (~Al Cu Mg 2 Si) con proprietà similari a tutte le leghe di alluminio più comuni. È possibile l’invecchiamento
naturale ed artificiale. Buone proprietà di lucidatura e ossidazione anodica. Per la giunzione o ricostruzione di leghe di alluminio ad alta resistenza
per lo stampaggio della plastica. Le leghe di alluminio contenenti zinco devono essere liberate dal gas effettuando diverse passate senza materiale
prima della saldatura  con il materiale.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa dopo invecchiamento: 80 - 100 HB
Resistenza alla trazione in funzione dello strato: max. F40

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,4 150 CX07L14604

0,5 150 CX07L14605

0,6 150 CX07L14606

� FILO PER SALDATURA “Alu-Speed”
Lega speciale di alluminio molto fluido, facile e veloce, con spiccate proprietà per stampi di alluminio, per la riparazione veloce di punti
usurati. Il materiale di alluminio è temprabile  e privo di pori conformemente alla struttura meccanica o termica da 90 a 130 HB. Riparazione
di stampi Al, Zn, Pb, Si.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: In funzione del materiale di base ed altri strati

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L14303

0,4 150 CX07L14304

0,5 150 CX07L14305

0,6 150 CX07L14306

� FILO PER SALDATURA “316”
Resistente alla ruggine ed agli acidi. Adatto per V2A e V4A.

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L31603

0,5 150 CX07L31605

0,6 150 CX07L31606

� FILO PER SALDATURA “Stellit 1072”
Lega speciale base cobalto con elementi di cromo, molibdeno ed altri elementi speciali. La stellite modificata é veramente resistente, resistente
all’usura ed alle alte temperature, resistente agli shock termici, robusto sugli spigoli e resistente alla pressione. Particolarmente adatto per migliorare
la riparazione e l'indurimento di stampi per la lavorazione a caldo come quelli per la plastica e la pressofusione. Questa lega speciale non necessita
di tamponatura per evitare le cricche.
➜ Dati tecnici
Resistenza alla trazione: 950 - 1200 N/mm3

Durezza 1° strato circa: 30 - 35 HRc

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,5 150 CX07L11905

Il materiale Sverital per la saldatura laser assicura un’ottima qualità di lavorazione e ripetibilità nelle operazioni di modifica e riparazione di
stampi per plastica, pressofusione e stampaggio lamiera. Disponibile in bobine o fili in bacchette, grazie alla sua elevata specificità trova
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� FILO PER SALDATURA “Cu-200”
Filo laser di rame con elementi aggiunti Be, Fe, Ni. Conduttività del calore molto buona, durezza molto elevata, e buona lucidabilità,
resistenza usura, abrasione corrosione e buona lavorabilità. Adatto per le esigenze termiche di stampi pressofusione “For”, “Cores” e inserti
per aumentare la conduzione termica comparata agli stampi plastica. Preferita per le applicazioni su leghe di rame rosse temprabili come
AMPCOLOY-83, -88, -940, -95, -97, -972, MOLDMAX.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa dopo invecchiamento: 25 - 30 HRc

� FILO PER SALDATURA “Titan 1”
Per ricostruzione e giunzioni di materiali simili al titanio.

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L12602

0,5 150 CX07L12605

0,6 150 CX07L12606

� PENNA PORTAFILO PER SALDATURA
Per fili dal ø0,2 a 1,0 mm.

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L14703

0,5 150 CX07L14705

� FILO PER SALDATURA “Cu-Tec”
Materiale laser di riempimento di rame con Ag, Cr, Fe per l’aumento della durezza nel deposito saldato. Le migliori proprietà di conduzione elettrica
e del calore. La durezza del deposito  aumenta  fino al  40% a bassa temperature. Per giunzione e ricostruzione di elettrodi per EDM, punte di elettrodi
e leghe di rame con conduzione termica. Non è un problema unire rame e bronzo con acciaio.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 70 - 90 HB

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L14103

0,5 150 CX07L14105

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

- - - -

50 CX07S14105/50 100 CX07S14105

� FILO PER SALDATURA “12-A-Multi”
Lega di bronzo  Cu, Al, Cr, Mn, Fe con eccellenti proprietà di lubrificazione su acciaio e buona conducibilità. La durezza della saldatura aumenta del
30%  a bassa temperatura. Per una saldatura di ricostruzione e giunzione priva di pori su bronzo, Ampco, metalli rameici e acciai speciali similari o
dello stesso tipo. Saldatura di ricostruzione diretta  su superfici di scorrimento in acciai da stampi senza che la saldatura si ritiri in tempra. Adatto
per la saldatura di cricche di canali di raffreddamento degli stampi. Mantiene il colore per l’Ampco.
➜ Dati tecnici
Durezza 1° strato circa: 260HB

BOBINA ø125 mm ø Filo mm Grammi Codice

0,3 150 CX07L13103

0,4 150 CX07L13104

0,5 150 CX07L13105

0,6 150 CX07L13106

BACCHETTE (L) 330 mm Grammi Codice Grammi Codice

50 CX07S13103/50 100 CX07S13103

50 CX07S13104/50 100 CX07S13104

50 CX07S13105/50 100 CX07S13105

50 CX07S13106/50 100 CX07S13106

Codice
JK008316

6.21

Il materiale Sverital per la saldatura laser assicura un’ottima qualità di lavorazione e ripetibilità nelle operazioni di modifica e riparazione di
stampi per plastica, pressofusione e stampaggio lamiera. Disponibile in bobine o fili in bacchette, grazie alla sua elevata specificità trova

applicazioni nei diversi settori di impiego fra cui la costruzione degli stampi, l’industria meccanica di precisione, aeronautica e automobilistica.

FILI PER LA SALDATURA LASER
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Dimensioni reali
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La saldatrice a freddo ARGOTRON 350 viene impiegata per la riparazione di stampi plastica e pressofusione. 
ARGOTRON 350 è dotata di display digitale, di un PLC per la micro regolazione della potenza, della frequenza di scarica 

e della frequenza dell’impulso di saldatura. ARGOTRON 350 è dotata di un sistema a 10 memorie per programmi ripetitivi.

SALDATRICE PER STAMPI ARGOTRON 350

6.22www.sverital.it

� ARGOTRON 350
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 220 V AC, 50/60 Hz
Consumo corrente: 1500 VA
Sistema di controllo: SCR sistema di commutazione
Frequenza: 300 colpi minuto
Potenza assorbita: 1200 W
Tensione in uscita: 0-10 V (valore di picco)
Corrente in uscita: 0-1650 A (valore di picco)
Fusibile: 2 A
Dimensioni (LxHxP): 165 x 385 x 425 mm
Peso: 17 Kg
➜ Caratteristiche tecniche
Funzione automatica per il controllo delle scariche di corrente per consentire  la saldatura in
continuo                                                                                              
Auto ventilazione per il raffreddamento con filtro antipolvere                                                                               
Cavi portaelettrodo e di massa con connettori a baionetta
➜ Accessori standard
N° 1 cavo per manipolo porta-elettrodi P-501 (AKP501)
N° 1 cavo con piastra di messa a terra in rame P-502 (AKP502)
N° 1 porta elettrodo-standard H-307 3S M (AKH307M)
N° 1 porta elettrodo-standard H-303 4 M (AKH303M)
N° 1 porta elettrodo-standard H-306 2S N (AKH306N)
N° 1 porta elettrodo-standard H-303 4 N (AKH303N)
N° 1 porta elettrodo-standard H-304 5 N (AKH304N)
N° 1 porta elettrodo-standard H-307 3S N (AKH307N)
N° 1 cavo di alimentazione (AKP501)
N° 1 interruttore a pedale (AKP506)
N° 1 pinza (AKP403)
N° 1 forbici (AKP511)
N° 1 nastro di protezione (AKP524)
N° 1 guanti di protezione (AKP524)
N° 1 occhiali di protezione (AKP523)
N° 1 set chiavi a brugole e viti (AKP512)
N° 1 cassetta portadotazione (AKP510)
Materiale per saldatura
N° 10 placchetta NTA1 T0,1 x 30 x 700 mm (AKMA50)
N° 10 placchetta NTA2 T0,2 x 30 x 700 mm (AKMA51)
N° 10 placchetta NAK80 T0,1 x 50 x 1000 mm (AKMD600)
5 gr. polvere N51 (AKMP66)
5 gr. polvere N80 (AKMP70)
Elettrodi in dotazione standard
N° 1 elettrodo standard E-R22 (AKEM22)
N° 1 elettrodo standard E-R33 (AKER33)
N° 1 elettrodo standard E-R44 (AKER44)
N° 1 elettrodo standard E-205 (AKE205)
N° 1 elettrodo magnetico EM-R2 (AKEMR2)
N° 1 elettrodo magnetico EM-R3 (AKEMR3)
N° 1 elettrodo magnetico EM-R4 (AKEMR4)
N° 1 elettrodo magnetico EM-212 (AKEM212)
N° 1 manuale d’uso e manutenzione

Codice
98350
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6.23

Il successo di una saldatura richiede l’utilizzo di materiali per la saldatura di alta specializzazione. 
Sverital offre una gamma di materiali di alta qualità, come i nastri laminati a caldo, polvere di metallo prodotta con 

il metodo di polverizzazione a gas, che garantisce un controllo molto preciso della granulometria.

www.sverital.it

MATERIALE PER LA SALDATURA A FREDDO

� PLACCHETTE DI METALLO
Prodotto con laminazione a caldo e trattato per ottenere un’alta flessibilità.

Dimensioni (L1xSxL2)                                                        Sigla                                                                             Codice

5 x 0,2 x 1000                                         NAK-55                                                       AKA01
5 x 0,1 x 1000                                         NAK-80                                                       AKA02
5 x 0,2 x 1000                                         NAK-80                                                       AKA03
5 x 0,2 x 1000                                          HPM-1                                                        AKA04
5 x 0,1 x 1000                                         HPM-50                                                       AKA05
5 x 0,2 x 1000                                         HPM-50                                                       AKA06
5 x 0,2 x 1000                                         HPM-31                                                       AKA07
5 x 0,1 x 1000                                         HPM-38                                                       AKA08
5 x 0,2 x 1000                                         HPM-38                                                       AKA09
5 x 0,2 x 1000                                         SKD-11                                                       AKA10
5 x 0,1 x 1000                                         SKD-61                                                     AKAMD605
5 x 0,2 x 1000                                         SKD-61                                                        AKA11
5 x 0,2 x 1000                                          RIGOR                                                         AKA12

10 x 0,25 x 1000                                         S55C                                                         AKA14
10 x 0,25 x 1000                                   Acciaio INOX                                                    AKA15
10 x 0,25 x 1000                                   Acciaio INOX                                                    AKA16
10 x 0,25 x 3000                                       Lega Ni                                                        AKA17
5 x 0,2 x 1000                                         Lega Ni                                                        AKA18
5 x 0,2 x 1000                                         HPAX-1                                                        AKA19
5 x 0,1 x 1000                                         HPAX-1                                                       AKA20
5 x 0,2 x 1000                                         HPAX-2                                                        AKA21
5 x 0,1 x 1000                                         HPAX-2                                                       AKA22
5 x 0,2 x 1000                                         PD-555                                                       AKA23
30 x 0,1 x 700                                         PD-555                                                       AKA24
30 x 0,2 x 700                                             NT                                                          AKMA50
5 x 0,1 x 700                                              NT                                                          AKMA51
5 x 0,2 x 1000                                         NAK-80                                                     AKMD600
20 x 0,1 x 1000                                     NT 6 (2767)                                                    AKM01
20 x 0,2 x 100                                         1.2311                                                      AK68212
20 x 0,4 x 100                                         1.4301                                                      AK68243
20 x 0,5 x 100                                         1.4301                                                      AK68244

� FILI IN ACCIAIO
Prodotto con laminazione a caldo e trattato per ottenere un'alta flessibilità.

Dimensioni (øxL)                                      Sigla                                             Quantità                                         Codice

0,2 x 5000                               S2                                       -                                   AKMA56
0,3 x 5000                               S3                                       -                                   AKMA57
0,4 x 5000                               S4                                       -                                   AKMA58
0,5 x 5000                               S5                                       -                                   AKMA59
0,6 x 150                            SKD-11                                  20                                 AKMA64
0,6 x 150                            SKD-61                                  20                                 AKMA65
0,6 x 150                               P21                                    20                                 AKMA60
0,3 x 150                            STAVAX                                  20                                 AKMA72
0,6 x 150                            STAVAX                                  20                                 AKMA61
0,6 x 150                             ORVAR                                  20                                 AKMA62
0,6 x 150                             RIGOR                                   20                                 AKMA63
0,6 x 1000                            1.4301                                  20                                 AK68255

L2

L1

S



Il successo di una saldatura richiede l’utilizzo di materiali per la saldatura di alta specializzazione. 
Sverital offre una gamma di materiali di alta qualità, come i nastri laminati a caldo, polvere di metallo prodotta con 

il metodo di polverizzazione a gas, che garantisce un controllo molto preciso della granulometria.

MATERIALE PER LA SALDATURA A FREDDO
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� POLVERE DI METALLO
La polvere sferica di metallo è prodotta con il metodo della polverizzazione a gas. 
L'ossidazione risulta così essere molto bassa a vantaggio di un elevata saldabilità. 

Sigla                                                           Quantità (Grammi)                                                                   Codice

NAK-55                                                  40                                                           AKB01
NAK-80                                                  40                                                           AKB03
HPM-50                                                  40                                                           AKB05
HPM-38                                                  40                                                           AKB07
SKD-61                                                  40                                                           AKB09
SKD-11                                                  40                                                           AKB11
HAP-40                                                  40                                                           AKB13
Z943                                                    40                                                           AKB15
Lega Ni                                                  40                                                           AKB17
HPAX-1                                                  40                                                           AKB19
HAPX-1                                                  80                                                           AKB20
HPAX-2                                                  40                                                           AKB21
HAPAX-2                                                 80                                                           AKB22
HPM-31                                                  40                                                           AKB23
PD-555                                                  40                                                           AKB25
N 51                                                    40                                                          AKMP66
N 80                                                    40                                                          AKMP70

N 16 (2767)                                               40                                                         AKMPS19
SA 60                                                   40                                                         AKMPS20
59 HRC                                                  50                                                          AK68260

36-42 HRC                                               50                                                          AK68261

� OLIO PER PASTA
Da utilizzarsi nella saldatura in generale su tutti i tipi di acciai.  

Sigla                                                               Quantità (cc)                                                                       Codice

PA61                                                     5                                                            AKPA61
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� ELETTRODI DI RICAMBIO PER “PENETRON”

6.25

Il Penetron è un utile strumento per il riporto superficiale di metallo duro su zone che possono essere soggette ad usura.

www.sverital.it

SISTEMA PER RIPORTO METALLO DURO “PENETRON” 

Dimensioni (L/øxH)                                                Sigla                                                             Codice

1,1 x 50                                          HM                                               98015
1,6 x 50                                          HM                                               98016
2,1 x 50                                          HM                                               98017

ø1,0 x 50                                         HM                                               98020
ø1,3 x 50                                         HM                                               98021
ø1,8 x 50                                         HM                                               98022

2,1 x 2,1 x 2,1 x 50                                  HM                                               98025

FORMA

Quadrato

FORMA

Tondo

FORMA

Triangolare

� PENETRON 2020
In linea di principio il procedimento di indurimento degli acciai «Penetron» si può considerare derivato da
quello dell’elettroerosione mediante inversione delle polarità, ottenendo così, anzichè una asportazione, un
riporto di materiale dall’elettrodo sul pezzo. L’elettrodo è costruito in speciale metallo sinterizzato composto
per la gran parte di carburi metallici e da una piccola percentuale di additivi speciali. Tramite scariche
elettriche di elevatissima intensità si fa in modo di spostare delle molecole di metallo duro sulla superficie
da trattare. La caratteristica peculiare del procedimento è di ottenere uno strato di materiale fortemente
ancorato al metallo base poichè, le particelle di elettrodo, vengono violentemente proiettate contro la
superficie da trattare riuscendo anche a diffondersi nello spessore del metallo base provocando una vera
e propria sinterizzazione di queste molecole. In tal modo viene aumentata molto la resistenza al distacco
e il riporto è in grado di sopportare sollecitazioni sia meccaniche sia termiche. La profondità di diffusione
dipende dal tipo di lega costituente il metallo base e dalla sua struttura cristallina nonchè dall’intensità
della scarica. In generale si può dire che la profondità di diffusione sia:
- circa 0,040 mm               per gli acciai rapidi
- circa 0,025 mm               per gli acciai a bassa lega
- circa 0,020 mm               per gli acciai da utensili ad alta lega
➜ Dati tecnici
Alimentazione: 220/350 V AC, 50/60 Hz
Potenza assorbita: 2200 W
Frequenza vibrazione: 100 Hz
Fusibile: 2 A
Dimensioni (LxHxP): 220 x 225 x 335 mm
Peso: 13,2 Kg
➜ Caratteristiche tecniche
Spessore di riporto: Regolabile da 2-40 micron
Durezza materiale di riporto: 82 HR 30N
➜ Accessori standard
N° 1 pistola porta-elettrodo con illuminazione (GH98015)
N° 1 interruttore a pedale (GHGT25)
N° 1 elettrodo standard ø1,0 x 50 (98020)
N° 1 elettrodo standard ø1,1 x 50 (98015)
N° 1 elettrodo standard ø1,3 x 50 (98021)
N° 1 elettrodo standard ø1,6 x 50 (98016)
N° 1 elettrodo standard ø2,1 x 50 (98017)
N° 1 elettrodo standard ø1,8 x 50 (98022)
N° 1 elettrodo standard ø2,3 x 50 (98023)
N° 1 elettrodo standard 2,1 x 2,1 x 2,1 x 50 (98025)
N° 1 cavo di alimentazione
N° 1 magnete di contatto completo
N° 2 piastre blocca elettrodo
N° 2 lampadine per pistola
N° 1 chiave a brugola 2,5 mm
N° 1 astuccio
N° 1 manuale d’uso e manutenzione

Codice
98011
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Le lappatrici KEMET 15” e KEMET 20” sono la soluzione ideale per un uso in laboratorio. La 15” è particolarmente indicata per piccole
produzioni mentre la 20” per piccole/medie produzioni. Vengono costruite in due modelli con differente voltaggio di alimentazione e velocità

del piatto di rotazione. Le lappatrici KEMET 15” e KEMET 20” sono dotate di una solida base di lavoro in acciaio al carbonio. 

LAPPATRICI DA BANCO KEMET MODELLO 15” e 20”

6.26www.sverital.it

� LAPPATRICE KEMET 15” TRIFASE
➜ Dati tecnici
Velocità rotazione piatti: 70 rpm
Alimentazione elettrica: 380/415 V, 50 Hz, Trifase
Diametro piatto rotante: 380 mm
Anelli di condizionamento: N° 3
Diametro interno anelli di condizionamento: ø140 mm 
Tachimetro digitale: N.D.
Potenza motore principale: 0,37 kW
Potenza motore della pompa: 0,06 kW
Pressione aria: min. 1 max 5 bar
Altezza di lavoro: 310 mm
Peso: 116 Kg.
Dimensioni (LxHxP): 760 x 670 x 620 mm
➜ Accessori standard
Distributore elettronico del liquido, pesi manuali da 3 Kg.
➜ Accessori opzionali
Piatto LIFT OFF assemblato.

� LAPPATRICE KEMET 15” MONOFASE
Dati tecnici come versione “TRIFASE” con queste differenze:
➜ Dati tecnici
Velocità rotazione piatti: 7 - 70 rpm
Alimentazione elettrica: 220 V, 50 Hz, Monofase
Tachimetro digitale: Standard
➜ Accessori standard
Distributore elettronico del liquido, pesi manuali da 3 Kg.
➜ Accessori opzionali
Piatto LIFT OFF assemblato.

� LAPPATRICE KEMET 20” TRIFASE
➜ Dati tecnici
Velocità rotazione piatti: 70 rpm
Alimentazione elettrica: 380/415 V, 50 Hz, Trifase
Diametro piatto rotante: 508 mm
Anelli di condizionamento: N° 3
Diametro interno anelli di condizionamento: ø191 mm 
Tachimetro digitale: N.D.
Potenza motore principale: 0,75 kW
Potenza motore della pompa: 0,06 kW
Pressione aria: min. 1 max 5 bar
Altezza di lavoro: 310 mm
Peso: 195 Kg.
Dimensioni (LxHxP): 883 x 648 x 686 mm
➜ Accessori standard
Distributore elettronico del liquido, pesi manuali da 5 Kg.
➜ Accessori opzionali
Piatto LIFT OFF assemblato.

� LAPPATRICE KEMET 20” MONOFASE
Dati tecnici come versione “TRIFASE” con queste differenze:
➜ Dati tecnici
Velocità rotazione piatti: 7 - 70 rpm
Alimentazione elettrica: 220 V, 50 Hz, Monofase
➜ Accessori standard
Distributore elettronico del liquido, pesi manuali da 5 Kg.
➜ Accessori opzionali
Piatto LIFT OFF assemblato.

Codice
43277

Codice
43278

Codice
43269

Codice
43275
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� LAPPATRICE KEMET 24”
➜ Dati tecnici
Velocità rotazione piatti: 58 rpm
Alimentazione elettrica: 230/380/480 V, 50 Hz, Trifase
Diametro piatto rotante: 610 mm
Anelli di condizionamento: N° 3 - 4 
Diametro interno anelli di condizionamento: ø3 x 248 - ø4 x 210 mm 
Potenza motore principale: 1,5 kW
Potenza motore della pompa: 0,09 kW
Pressione aria: min. 1 max 5 bar
Pressione aria con pneumatismo:  min. 4 max 5 bar
Altezza di lavoro: 915 mm
Peso senza pneumatismo: 555 Kg.
Peso con pneumatismo: 700 Kg.
Dimensioni senza pneumatismo (LxHxP): 1240 x 915 x 1350 mm
Dimensioni con pneumatismo (LxHxP): 1240 x 1925 x 1350 mm

Codice
43102Lappatrice KEMET con pneumatismo

Codice
43101Lappatrice KEMET senza pneumatismo

� LAPPATRICE KEMET 36”
➜ Dati tecnici
Velocità rotazione piatti: 58 rpm
Alimentazione elettrica: 220/240/380/415 V, 50 Hz, Trifase
Diametro piatto rotante: 915 mm
Anelli di condizionamento: N° 3 - 4 
Diametro interno anelli di condizionamento: ø3 x 368 - ø4 x 322 mm 
Potenza motore principale: 4 kW
Potenza motore della pompa: 0,09 kW
Pressione aria: min. 1 max 5 bar
Pressione aria con pneumatismo:  min. 4 max 5 bar
Altezza di lavoro: 940 mm
Peso senza pneumatismo: 870 Kg.
Peso con pneumatismo: 1400 Kg.
Dimensioni senza pneumatismo (LxHxP): 1500 x 940 x 1650 mm
Dimensioni con pneumatismo (LxHxP): 1500 x 2000 x 1650 mm

Codice
43111Lappatrice KEMET con pneumatismo

Codice
43110Lappatrice KEMET senza pneumatismo

Lappatrice KEMET 24” 
versione senza pneumatismo

Lappatrice KEMET 36” 
versione con pneumatismo

6.27

Le lappatrici Kemet 24” e 36” sono fornibili con o senza pneumatismo. Il modello senza pneumatismo è ideale per piccole serie di pezzi
oppure per pezzi molto grandi dove la pressione esercitata dai pesi posizionati manualmente risulti sufficiente, la versione con

pneumatismo a pressione regolabile consente di esercitare la pressione corretta per ogni tipo di lavoro. 
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LAPPATRICI KEMET MODELLO 24” e 36”
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Le lappatrici Kemet 48” e 56” sono fornibili con o senza pneumatismo. Il modello senza pneumatismo è ideale per medie e grandi serie di
pezzi oppure per pezzi molto grandi dove la pressione esercitata dai pesi posizionati manualmente risulti sufficiente, la versione con

pneumatismo a pressione regolabile consente di esercitare la pressione corretta per ogni tipo di lavoro. 

LAPPATRICI KEMET MODELLO 48” e 56”
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� LAPPATRICE KEMET 48”
➜ Dati tecnici
Velocità rotazione piatti: 48 rpm
Alimentazione elettrica: 220/380/415 V, 50 Hz, Trifase
Diametro piatto rotante: 1219 mm
Anelli di condizionamento: N° 3 - 4 
Diametro interno anelli di condizionamento: ø3 x 508 - ø4 x 532 mm 
Potenza motore principale: 7,5 kW
Potenza motore della pompa: 0,18 kW
Pressione aria: 4 bar
Pressione aria con pneumatismo:  4 bar
Altezza di lavoro: 1012 mm
Peso senza pneumatismo: 2928 Kg.
Peso con pneumatismo: 3944 Kg.
Dimensioni senza pneumatismo (LxHxP): 2300 x 1300 x 1512 mm
Dimensioni con pneumatismo (LxHxP): 2300 x 2128 x 1512 mm

Codice
43108Lappatrice KEMET con pneumatismo

Codice
43109Lappatrice KEMET senza pneumatismo

� LAPPATRICE KEMET 56”
➜ Dati tecnici
Velocità rotazione piatti: 48 rpm
Alimentazione elettrica: 220/380/415 V, 50 Hz, Trifase
Diametro piatto rotante: 1422 mm
Anelli di condizionamento: N° 3 - 4 
Diametro interno anelli di condizionamento: ø3 x 585 - ø4 x 530 mm 
Potenza motore principale: 11 kW
Potenza motore della pompa: 0,18 kW
Pressione aria: 4 bar
Pressione aria con pneumatismo:  4 bar
Altezza di lavoro: 1012 mm
Peso senza pneumatismo: 4039 Kg.
Peso con pneumatismo: 5273 Kg.
Dimensioni senza pneumatismo (LxHxP): 2300 x 1300 x 1512 mm
Dimensioni con pneumatismo (LxHxP): 2300 x 2128 x 1512 mm

Codice
43112Lappatrice KEMET con pneumatismo

Codice
43113Lappatrice KEMET senza pneumatismo

Lappatrice KEMET 48” 
versione senza pneumatismo

Lappatrice KEMET 56” 
versione con pneumatismo
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Accessori per lappatrici Kemet per la distribuzione del liquido diamantato e del lubrificante.
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SISTEMA DI DISTRIBUZIONE DEL LIQUIDO DIAMANTATO E DEL LUBRIFICANTE 

� DISTRIBUTORE ELETTRONICO
➜ Dati tecnici
Alimentazione elettrica: 220/240 V, 50/60 Hz
Pressione aria: min. 1 max. 5 bar
Regolazione durata getto spray: 1 - 9 secondi
Regolazione intervallo del getto: 1 - 999 secondi

Codice
44801

� AGITATORE ELETTRONICO
➜ Dati tecnici
Alimentazione elettrica: 230 V, 50/60 Hz
Regolazione velocità: Variabile

Codice
44803

� BARRA DISTRIBUTRICE A DOPPIO UGELLO L340
➜ Dati tecnici
Lunghezza: 340 mm
Regolazione altezza: 100 mm
Sezione: 20 x 20 mm

Codice
44804

� BARRA DISTRIBUTRICE A DOPPIO UGELLO L495
➜ Dati tecnici
Lunghezza: 495 mm
Regolazione altezza: 100 mm
Sezione: 20 x 20 mm

Codice
44806

� BARRA DISTRIBUTRICE A SINGOLO UGELLO L250
➜ Dati tecnici
Lunghezza: 250 mm

Codice
44807
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I materiali Kemet per la lappatura piana consistono in una combinazione di elementi metallici uniti da un legante non metallico.
Sotto forma di piatti, per la lappatura, consentono l’esecuzione di sgrossature e finiture spinte 

su qualsiasi materiale, con spigoli conservati e rugosità ideale.

ACCESSORI E ATTREZZATURE AUSILIARIE PER LAPPATURA PIANA 
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� PIATTI KEMET PER LAPPATRICI
Vengono forniti premontati su supporti di ghisa pronto all'uso.

� BARRETTE KEMET

� LAMPADA A LUCE MONOCROMATICA PER CONTROLLO DELLA PLANARITÀ
La lampada a luce monocromatica utilizzando piani interferometrici KEMET assicura chiare letture
di planarità. Sfruttando le proprietà del sodio garantisce una fonte di luce di lunga durata. Semplice
il montaggio su banco, due maniglie ne permettono un facile spostamento. In lamiera di colore
bianco, e libretto istruzioni di facile apprendimento. 
➜ Dati tecnici
Alimentazione elettrica: 110/230 V, 50/60 Hz
Peso: 14 Kg.
Dimensioni (LxHxP): 400 x 400 x 300

Codice
43400

� PIANO INTERFEROMETRICO IN VETRO FLOAT
Disco in vetro con una o con entrambe le superfici perfettamente lucidate e piane.

ø Diametro                               Modello Lappatrice                                Materiale                                         Codice

381                                   15”                            KEMET - Ferro                          43500
381                                   15”                           KEMET - Rame                         43501
381                                   15”                              KEMET - XP                           43505
381                                   15”                          KEMET - Stagno                        43503
381                                   15”                        KEMET - Ceramica                      43504
610                                   24”                            KEMET - Ferro                          43510
610                                   24”                           KEMET - Rame                          43511
610                                   24”                              KEMET - XP                            43515
610                                   24”                          KEMET - Stagno                        43513
610                                   24”                        KEMET - Ceramica                      43514
914                                   36”                            KEMET - Ferro                          43520
914                                   36”                           KEMET - Rame                         43521
914                                   36”                              KEMET - XP                            43519
914                                   36”                          KEMET - Stagno                        43523
914                                   36”                        KEMET - Ceramica                     435254

Dimensioni (øxL)                                                            Materiale                                                                       Codice
25 x 150                                           KEMET - Ferro                                                43145
25 x 150                                          KEMET - Rame                                                43146
25 x 150                                             KEMET - XP                                                  43147
50 x 150                                           KEMET - Ferro                                                43148
50 x 150                                          KEMET - Rame                                                43149
50 x 150                                             KEMET - XP                                                  43150
75 x 150                                           KEMET - Ferro                                                 43151
75 x 150                                          KEMET - Rame                                                43152
75 x 150                                             KEMET - XP                                                  43153

ø Diametro                                                                Spessore                                                                       Codice
70                                                        15                                                         43402
75                                                        15                                                         43404
100                                                       20                                                         43406
150                                                       25                                                         43408

� MISURATORE DI PLANARITÀ
Strumento di precisione, utilizzato per monitorare la planarità della piastra di lappatura e dare
un'indicazione della planarità.
➜ Dati tecnici
Precisione: 1 micron
Arco di calibro: 236 mm
Diametro piastra: min. 236 mm, max. 917 mm

Codice
43415
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L’efficienza del lavaggio ad ultrasuoni è basata sulle vibrazioni ad alta frequenza del suono, che causano una forte cavitazione nel liquido. Le
microscopiche bolle generate dalla cavitazione implodono sulla superficie del pezzo da lavorare rimuovendo in maniera veloce ed efficace lo sporco,
il grasso ed altre contaminazioni. I prodotti Finnsonic sono studiati per uso professionale ed offrono i gius ti strumenti per una pulizia di precisione.

SISTEMI DI LAVAGGIO AD ULTRASUONI FINNSONIC SERIE “M” E “BT”

www.sverital.it

� FINNSONIC SERIE “M”
Le Finnsonic della serie M sono lo strumento giusto per il lavaggio di precisione. I maggiori campi di
applicazione sono nei laboratori, industrie farmaceutiche, dentisti, ospedali, industrie grafiche,
gioiellerie, riparazioni veicoli, parti meccaniche, industria elettronica ed alimentare. Particolari attenzioni
sono state messe nell’efficienza, nelle caratteristiche tecniche, nella facilità di utilizzo e nel design.
Sono macchine realizzate completamente in acciaio inossidabile con spigoli arrotondati, facili da
mantenere e da pulire.

M3 M12 M30
Volume vasca in litri 1,9 9 20,6
Potenza ultrasuoni nominale/picco W 80/160 200/400 300/600
Frequenza ultrasuoni kHz 40 40 40
Potenza riscaldamento W 200 800 1200
Voltaggio V/Hz 220-240/50-60 220-240/50-60 220-240/50-60
Potenza installata W    280 1000 1500
Valvola di drenaggio       R 3/8” R 3/8” R 3/8”
Dimensioni interne vasca mm (LxHxP) 240 x 137 x 100 300 x 240 x 200 505 x 300 x 200 
Dimensioni interne cestello mm (LxHxP) 198 x 106 x 50 250 x 190 x 115 455 x 250 x 115
Dimensioni esterne mm (LxHxP) 300 x 179 x 214 365 x 278 x 321 568 x 340 x 321
Peso kg. 3,3 7,5 11

� FINNSONIC SERIE “BT”
La serie BT  si contraddistingue per la possibilità di personalizzare la vasca di lavaggio alle proprie
necessità garantendo flessibilità ed affidabilità. Il sofisticato sistema di progettazione della Finnsonic
riduce i tempi di produzione e consente consegne rapide. 

➜ Personalizzazione delle vasche Serie “BT”
• FinnSonic BT-Range offre la possibilità di customizzare la vasca ad ultrasuoni per le vostre 
specifiche necessità.

• Le effettive dimensioni possono essere scelte  all’interno del range offerto.
• Profondità da 400 a 800 mm
• Larghezza da 600 a 1300 mm
• Altezza da 300 a 700 mm
• Volume liquido  da 120 a 650 litri
• Potenza ultrasuoni da 1200 a 4800 W e possibilità di montaggio dei trasduttori sul fondo o sul lato  
della vasca  variando le  modalità di lavaggio caso per caso.

BT-120/100 BT-240/175
Volume vasca in litri 100 (effettivi) 175 (effettivi)
Potenza ultrasuoni nominale/picco W 1200/2400 2400/4800
Potenza trasduttori e posizione 2 x 600 W sui lati 2 x 1200 W sul fondo
Potenza di riscaldamento 3 kW 5 kW
Carico massimo 30 Kg. 50 Kg.
Voltaggio V/Hz 400/50 400/50
Dimensioni interne vasca mm (LxHxP) 400 x 500 x 500 500 x 700 x 550
Dimensioni interne cestello mm (LxHxP) 300 x 400 x 400 250 x 190 x 115
Dimensioni esterne mm (LxHxP) 760 x 1050 x 950 860 x 1250 x 980

BT-360/465 BT-480/640
Volume vasca in litri 465 (effettivi) 670 (effettivi)
Potenza ultrasuoni nominale/picco W 3600/7200 4800/9600
Potenza trasduttori e posizione 2 x 600 W e 2 x 1200 W sui lati 4 x 1200 W sui lati
Potenza di riscaldamento 5 kW 9 kW
Carico massimo 130 Kg. 200 Kg.
Voltaggio V/Hz 400/50 400/50
Dimensioni interne vasca mm (LxHxP) 950 x 700 x 700 1300 x 700 x 700
Dimensioni interne cestello mm (LxHxP) 800 x 600 x 600 1200 x 600 x 600
Dimensioni esterne mm (LxHxP) 1260 x 1250 x 1130 1660 x 1250 x 1130

Sezione 6.qxp_Sezione 6  17/12/14  16:38  Pagina 31



Una gamma di prodotti flessibile ed affidabile nell’ambito della manutenzione e della produzione. Le vasche per il lavaggio ad ultrasuoni
industriali della serie Mi sono ottime soluzioni per applicazioni in una singola stazione di lavoro oppure quali parte integrante di un

sistema di lavaggio modulare. Sono state progettate per le esigenze di lavaggio in fase di manutenzione o di produzione. 

SISTEMI DI LAVAGGIO AD ULTRASUONI FINNSONIC SERIE “Mi”

6.32www.sverital.it

M40i M80i
Volume vasca in litri 40 80
Potenza ultrasuoni nominale/picco in Watt 600/1200 1200/2400
Frequenza ultrasuoni in kHz 30(*) 30(*)

Potenza riscaldamento in Watt 1500 2000
Voltaggio elettrico V/Hz 230/50 230/50
Potenza installata in Watt 2100 3200
Valvola di drenaggio R 3/4” R 3/4”
Valvola di riempimento R 1/4” R 1/4”
Valvola di troppo pieno R 3/4” R 3/4”
Dimensioni esterne (LxHxP) in mm 640 x 390 x 540 760 x 460 x 720
Dimensioni vasca (LxHxP) in mm 460 x 265 x 300 585 x 330 x 400
Dimensioni cestello (LxHxP) in mm 420 x 225 x 225 540 x 290 x 340

M120i M160i M160i2400
120 160 160

1200/2400 1200/2400 2400/4800
30(*) 30(*) 30(*)

4000 6000 6000
230-400/50 230-400/50 230-400/50

5200 7200 8400
R 3/4” R 3/4” R 3/4”
R 1/4” R 1/4” R 1/4”
R 3/4” R 3/4” R 3/4”

740 x 580 x 750 1340 x 460 x 720 1340 x 460 x 720
585 x 450 x 450 1180 x 330 x 400 1180 x 330 x 400
540 x 400 x 390 1120 x 290 x 340 1120 x 290 x 340

(*) Disponibile anche a 40 kHz

� FINNSONIC SERIE “Mi”
➜ Dati tecnici M40 DR
Dimensioni esterne: 800 x 390 x 510 mm
  Dimensioni cestello di lavaggio: 420 x 225 x 225 mm
  Potenza riscaldamento: 2000 W
Voltaggio in V/Hz: 230/50
  Ventilatore m3/h: 500
  Termostato di sicurezza: Si
  Temperatura esercizio: 80
  Carico collegato: 2200 W

➜ Dati tecnici M80 DR
Dimensioni esterne: 920 x 460 x 720 mm
  Dimensioni cestello di lavaggio: 540 x 290 x 340 mm
  Potenza riscaldamento: 3300 W
Voltaggio in V/Hz: 230/50
  Ventilatore m3/h: 700
  Termostato di sicurezza: Si
  Temperatura esercizio: 80
  Carico collegato: 3500 W

LAVAGGIO
Caratteristiche della serie” Mi” per uso industriale:
• Potente sistema ad ultrasuoni per un lavaggio profondo
• Booster & Sweep M80i / M160i (1200 W)
• Costruzione saldata a garanzia di uno spessore omogeneo del materiale per una 
  lunga durata di vita
• Valvola di troppopieno su tutta la larghezza con valvola di arresto per schiumatura 
  superficiale oppure convogliamento in caso di troppopieno
• Sistema a spruzzo sotto immersione: in alternativa agli ultrasuoni
• Materiale vasca resistente agli acidi, acciaio inox AISI 316
• Sensore di livello a protezione degli elementi di riscaldamento ed ultrasuoni contro il 
  funzionamento a secco
• Pannello di controllo elettronico per il monitoraggio e la memorizzazione del tempo di 
  lavaggio e della temperatura
• Doppio coperchio con isolamento termico ed acustico
• Copertura scorrevole a protezione del pannello di controllo

RISCIACQUO
Le vasche di risciacquo per uso industriale della serie “Mi” vengono utilizzate per rimuovere
dalle parti lavate i residui di detergente. I risultati di risciacquo senza macchie vengono
ottenuti mediante acqua demineralizzata. Le vasche di disidratazione sono state realizzate
per i fluidi di disidratazione non riscaldati.

ASCIUGATURA
I sistemi di asciugatura della serie “Mi” asciugano completamente anche i componenti
più difficili mediante la circolazione di aria calda. La temperatura raggiunge 80° C.
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Il lavaggio ad ultrasuoni rappresenta una nuova era nel campo della manutenzione stampi. I metodi tradizionali fanno perdere tempo, richiedono
intenso lavoro e sono abrasivi. Utilizzando gli ultrasuoni per la manutenzione si ottengono degli stampi più puliti nonché un notevole abbattimento 

dei costi grazie alla riduzione dell’intervento manuale dell’operatore e la riduzione del logoramento di parti  e superfici delicate.

SISTEMI DI LAVAGGIO AD ULTRASUONI FINNSONIC SERIE “MC”
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Lavaggio ad ultrasuoni
1. Lavaggio a 80° per 5-15 min. circa

Risciacquo 
2. Risciacquo con agitazione di bolle  

d’aria a 60° per 1 min. circa

Disidratazione o Passivazione calda
3. Protezione con disidratazione o 

passivazione calda per 1 min. circa

LAVAGGIO AD ULTRASUONI             RISCIACQUO                           DISIDRATAZIONE O PASSIVAZIONE CALDA

AL MAGAZZINO

RITORNO IN PRODUZIONE

Acqua 70/80° C
con detergente

Acqua con inibitore Fluido disidratatore

� FINNSONIC SERIE “MC”
➜ Dotazione standard
• Costruite totalmente in acciaio inox
• Isolamento termico ed acustico
• Protezione livello minimo
• Riscaldamento controllato da termostato
• Valvola drenaggio
• Valvola di carico acqua
• Griglie o barre di supporto pezzo
• Canali per sistema di ventilazione
• Guide a rotaia di protezione
• Scatole trasduttore ad immersione

➜ Opzioni
• Aspiratore
• Aspiratore per ambienti a rischio esplosione
• Piattaforma di lavoro sopraelevata
• Serbatoio di risciacquo con o senza riscaldamento
• Serbatoio di disidratazione con vetro di ispezione liquido
• Cestelli standard
• Maschere per piastre di stampi
• Coperchio automatico
• Risciacquo ad ultrasuoni
• MCM
• Serbatoi di polmonatura
• Separatori olio

MC110 MC170 MC230                      MC360                   MC550
Volume vasca in litri 120/130 205/230 310/330                       430/475                   625/670
Massimo carico Kg. 110 160 330                              340                           550
Potenza ultrasuoni nominale/picco in Watt 1200/2400 1200/2400 2400/4800                   3600/7200               4800/9600
Frequenza ultrasuoni in kHz 27 27 27                                27                             27
Potenza riscaldamento in Watt 3 x 5 2 x 5 2 x 5                            2 x 9                       2/3 x 9
Voltaggio elettrico V/Hz 400/50 400/50 400/50                         400/50                     400/50
Valvola di drenaggio 2 x R 1/4” 2 x R 1/4 2 x R 1/4                      2 x R 1/4                   2 x R 1/4
Valvola di riempimento 2 x R 1/2” 2 x R 1/2” 2 x R 1/2”                     2 x R 1/2”                 2 x R 1/2”
Valvola di troppo pieno R1 1/4” R1 1/4” R1 1/4”                        R1 1/4”                     R1 1/4”
Peso Kg. 400 405 550                              620                           745
Dimensioni vasca (LxHxP) in mm 516 x 435 x 360 440 x 440 x 650 470 x 565 x 740           800 x 600 x 600        905 x 785 x 505

PROCESSO DI PULIZIA
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(*) Disponibile anche a 40 kHz

VERSA+ 40 VERSA+ 80 VERSA+ 120
Volume vasca in litri 38 85 124
Massimo carico in Kg 10 20 35
Potenza ultrasuoni nominale/picco in Watt 600/1200 1200/2400 1200/2400
Frequenza ultrasuoni in kHz 30(*) 30(*) 30(*)

Potenza riscaldamento in Watt 1500 2000 2000
Voltaggio elettrico V 380/220-415/240 380/220-415/240 380/220-415/240
Frequenza in Hz 50-60 50-60 50-60
Potenza installata in Watt 2800 3900 5900
Valvola di drenaggio R 1” R 1” R 1”
Valvola di riempimento R 1/2” R 1/2” R 1/2”
Valvola di troppo pieno R 1” R 1” R 1”
Temperatura range di lavoro Ambiente a 80° C Ambiente a 80° C Ambiente a 80° C
Peso 72 Kg 86 Kg 94 Kg
Dimensioni esterne (LxHxP) in mm 454 x 912 x 742 527 x 912 x 870 637 x 870 x 912
Dimensioni vasca (LxHxP) in mm 312 x 340 x 482 385 x 610 x 440 495 x 610 x 490
Dimensioni cestello (LxHxP) in mm 415 x 195 x 220 545 x 295 x 310 540 x 400 x 360

� FINNSONIC SERIE “VERSA+”
Gestione del processo di pulizia con la soluzione compatta Versa+
Studiata per venire incontro alle richieste più impegnative di ambiente produttivo e di pulizia manutentiva. Le soluzioni sono basate su ultrasuoni, agitazione
forzata a getti, altri tipi di agitazione, asciugatura e gestione del liquido. È possibile avere un ambiente di lavoro altamente ergonomico grazie all’ottimizzazione
delle altezze e delle direzioni di utilizzo. Offre un elevato valore aggiunto grazie ai processi multi stadio. La sicurezza è una priorità delle nostre macchine in
particolare per la manipolazione dei pezzi. Il sistema PT easylift consente di alzare pesi sino a 40 kg. mediante un sistema di movimento manuale orizzontale
ed un sollevamento pneumatico. Sono disponibili anche i sistemi automatici di trasporto cesti TD10 e TD20 rispettivamente per pesi di 10 e di 20 kg.
Lavaggio
Il successo di Finnsonic nel fornire pulizia di precisione è basato su potenti ultrasuoni. La Finnsonic offre una varietà di modelli che include trasduttori posizionati
sul fondo o sui fianchi della vasca. Uno sbarramento antistraripamento a tutta ampiezza con una valvola d’arresto per la scrematura della superficie è una dotazione
standard. Per pezzi non adatti alla pulizia mediante ultrasuoni la Finnsonic offre sistemi con la tecnica dell’ agitazione forzata con getto sotto immersione.
Risciacquo
I residui di detergente vengono rimossi dalla superficie dei pezzi mediante un risciacquo. Un risciacquo più efficace può essere ottenuto mediante
l’agitazione con bolle d’acqua opzionale. Risultati senza macchie sono ottenuti con l’acqua demineralizzata. Per i processi  con liquidi disidratanti
non riscaldati, vengono raccomandate le vasche di disidratazione Finnsonic.
Asciugatura
Sono disponibili sistemi di asciugatura di alta qualità a seconda delle applicazioni.
Trattamento dei fluidi
Le opzioni di trattamento dei fluidi fornite da Finnsonic aiutano a raggiungere il livello di pulizia desiderato e a ridurre i costi di utilizzo. Le opzioni di
filtrazione ad anello chiuso e di rimozione dell’olio aumentano la durata dei liquidi di lavaggio e pulizia e contemporaneamente procurano un miglior
risultato di pulizia. L’olio allo stato libero può essere rimosso dal liquido di lavaggio mediante la scrematura  ed usando una vasca di deposito con
un sistema di separazione dell’olio.

La serie Versa + è disponibile sia in configurazione manuale che automatica, sia in versione singola che multi stadio. 
È una soluzione modulare caratterizzata da un ridotto ingombro al suolo.

SISTEMI DI LAVAGGIO AD ULTRASUONI FINNSONIC SERIE “VERSA+”
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I prodotti selezionati da Sverital per la pulizia ad ultrasuoni rappresentano solo una parte di quelli disponibili 
nella gamma realizzata dalla nostra rappresentata Finnsonic. Un team di consulenti è disponibile 

a trovare soluzioni specifiche per risolvere i più svariati problemi di lavaggio industriale.

www.sverital.it

LIQUIDI DI PULIZIA PER SISTEMI AD ULTRASUONI

� CLEANING FLUID TIPO “SV 001/A”
Liquido detergente molto alcalino. Particolarmente indicato per il lavaggio e eliminazione di ruggine,
ossidazione, incrostazione degli acciai. Depositi carboniosi, oli carbonizzati, pitture, vernici, caucciù ecc.
➜ Dati tecnici
Colore: Giallo opalescente
Massa volumetrica a 20° C: 1,49 ± 0,03 g/ml
pH (prodotto puro): 14
Temperatura d’impiego: da 85° a 95° C
Solubilità: Totale in acqua
Quantità: 20 Kg (su richiesta 200 Kg)

Codice
40589/125

� CLEANING FLUID TIPO “SV 001/B”
Liquido detergente molto alcalino. Particolarmante indicato per l’eliminazione di ruggine, ossidazione
su materiali ferrosi, della corrosione sulle leghe leggere e delle incrostazioni sulle installazioni.
➜ Dati tecnici
Colore: Marrone denso
Massa volumetrica a 20° C: 1,31 ± 0,01 g/ml
pH (prodotto puro): 1
Temperatura d’impiego: da 0° a 60° C
Solubilità: Totale in acqua
Quantità: 20 Kg (su richiesta 200 Kg)

Codice
40589/175

� CLEANING FLUID TIPO “SV 002/A”
Liquido per risciacquo/passivazione leggermente alcalino. Appositamente studiato per effettuare il
lavaggio di grosso in macchina, a spruzzo su tutti i metalli impiegati nell'industria. Possiede delle
eccellenti qualità di sgrassaggio a medie temperature. Dotato di un eccellente risciacquabilità
può essere usato nei cicli di fosfatazione.
➜ Dati tecnici
Colore: Leggermente giallo
Massa volumetrica a 20° C: 1,22 ± 0,2 g/ml
pH (prodotto puro): 1,3 ± 0,5
Temperatura d’impiego: da 45° a 55° C
Solubilità: Totale in acqua
Quantità: 20 Kg (su richiesta 200 Kg)

Codice
40589/D2

� CLEANING FLUID TIPO “SV 002/B”
Liquido per risciacquo/passivazione leggermente alcalino. Appositamente studiato per eliminare
gli inquinanti delle paste, per l'impiego con ultrasuoni. Particolarmente indicato per tutti i metalli
utilizzati nell'industria dell'occhialeria e bigiotteria e oreficeria.
➜ Dati tecnici
Colore: Giallo
Massa volumetrica a 20° C: 1,02 ± 0,01 g/ml
pH (prodotto puro): 9,8 ± 0,5
Temperatura d’impiego: da 55° a 60° C
Solubilità: Totale in acqua
Quantità: 20 Kg (su richiesta 200 Kg)

Codice
40589/112

� DEWATERING FLUID TIPO “SV 003/A”
Il liquido DEWATERING viene utilizzato per eliminare l’acqua dalle superfici metalliche dopo il
trattamento superficiale. Specifico per evitare ossidazioni e corrosioni e le operazioni di asciugatura
finali. Non ha nessun effetto sui metalli e leghe in genere.
➜ Dati tecnici
Colore: Incolore
Massa volumetrica a 20° C: 0,76 ± 0,02 g/ml
pH (prodotto puro): N.D.
Temperatura d’impiego: Punto di infiammabilità a 60° C (Classe A3)
Solubilità: N.D.
Quantità: 28 litri

Codice
40589/12250N

PER MAGGIORI INFORMAZIONI RICHIEDERE LE SCHEDE TECNICHE DEI PRODOTTI. 

1 Kg = 0,671 L

1 Kg = 0,763 L

1 Kg = 1,000 L

1 Kg = 1,316 L
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I prodotti selezionati da Sverital per la pulizia ad ultrasuoni rappresentano solo una parte di quelli disponibili 
nella gamma realizzata dalla nostra rappresentata Finnsonic. Un team di consulenti è disponibile 

a trovare soluzioni specifiche per risolvere i più svariati problemi di lavaggio industriale.

LIQUIDI DI PULIZIA PER SISTEMI AD ULTRASUONI
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� CLEANING FLUID TIPO “A” BIODEGRADABILE
Liquido detergente in soluzione alcalina. 
Adatto ad un uso generale su tutti i tipi di acciai. 
➜ Dati tecnici
Colore: Trasparente
pH (prodotto puro): 13
Temperatura d’impiego: da 40° a 65° C
Diluizione in acqua: 15%

Codice
40587Quantità 1 litro

Codice
40587/5Quantità 5 litri

� CLEANING FLUID TIPO “N” BIODEGRADABILE
Liquido detergente in soluzione neutra. 
Adatto ad un uso generale su tutti i tipi di materiali compresa la plastica. 
➜ Dati tecnici
Colore: Trasparente
pH (prodotto puro): 7
Temperatura d’impiego: da 40° a 60° C
Diluizione in acqua: 15%

Codice
40588Quantità 1 litro
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COMPONENTI PER STAMPI

Componenti per sfogo gas e raffreddamento         
Raccordi rapidi e innesti       
Datari ed inserti per stampi
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TUBI DI TRASFERIMENTO CALORE
FONTANELLE PER RAFFREDDAMENTO STAMPI 
FONTANELLE PER RAFFREDDAMENTO STAMPI A FLUSSO PARALLELO
RACCORDI RAPIDI SERIE 6 CON FLUSSO 6 mm
RACCORDI RAPIDI SERIE 6 CON FLUSSO 6 mm
INNESTI (NIPPLE) SERIE 6 IN OTTONE
INNESTI (NIPPLE) SERIE 6 IN OTTONE SPECIALI
RACCORDI RAPIDI SERIE 90 CON FLUSSO 9 mm
INNESTI (NIPPLE) SERIE 90 IN OTTONE
RACCORDI RAPIDI SERIE 30 CON FLUSSO 6 mm
INNESTI (NIPPLE) SERIE 30 IN OTTONE
RACCORDI RAPIDI SERIE 40 CON FLUSSO 9 mm
INNESTI (NIPPLE) SERIE 40 IN OTTONE
RACCORDI RAPIDI SERIE 10 CON FLUSSO 6 mm CON PORTAGOMMA
RACCORDI RAPIDI SERIE 10 CON FLUSSO 6 mm CON PORTAGOMMA
INNESTI (NIPPLE) SERIE 10 IN OTTONE 
CONNETTORI DI SICUREZZA 
CONNETTORI ANTI CORROSIONE
RACCORDI A PONTE
CONNETTORI A PONTE ED ESTENSIONI PER CONETTORI A PONTE
COMPONENTI ACCESSORI PER IL CONDIZIONAMENTO
MANIFOLDS
TUBI FLESSIBILI
COLLARI PER TUBI FLESSIBILI
TAPPI DI CHIUSURA IN OTTONE CON GUARNIZIONE
TAPPI DI CHIUSURA IN OTTONE SENZA GUARNIZIONE
INSERTI SINTERIZZATI PER SFOGO GAS
PANORAMICA SUI DATARI OPITZ
PANORAMICA SUI DATARI OPITZ
DATARI SERIE 1000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 1000
DATARI SERIE 1200 - Dati tecnici
DATARI SERIE 1200
DATARI SERIE 1300 - Dati tecnici
DATARI SERIE 1300
DATARI SERIE 1400 - Dati tecnici
DATARI SERIE 1400
DATARI SERIE 1800 - Dati tecnici
DATARI SERIE 1800
DATARI SERIE 2000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 2000
DATARI SERIE 2100 - Dati tecnici
DATARI SERIE 2100
DATARI SERIE 2200 - Dati tecnici
DATARI SERIE 2200
DATARI SERIE 2300 - Dati tecnici
DATARI SERIE 2300
DATARI SERIE 2400 - Dati tecnici
DATARI SERIE 2400
DATARI SERIE 2900 - Dati tecnici
DATARI SERIE 2900
DATARI SERIE 3000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 3000
DATARI SERIE 3000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 3000
DATARI SERIE 3500 - Dati tecnici
DATARI SERIE 3500
DATARI SERIE 4000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 4000
DATARI SERIE 5000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 5000
DATARI SERIE 6000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 6000
DATARI SERIE 7000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 7000
DATARI SERIE 8000 - Dati tecnici
DATARI SERIE 9000 - Dati tecnici
INSERTI ED ELETTRODI PER RICICLO ED IDENTIFICAZIONE MATERIALI - TIPO 001
INSERTI ED ELETTRODI PER RICICLO ED IDENTIFICAZIONE MATERIALI - TIPO 002
INSERTI ED ELETTRODI PER RICICLO ED IDENTIFICAZIONE MATERIALI - TIPO 003
INSERTI ED ELETTRODI PER RICICLO ED IDENTIFICAZIONE MATERIALI - TIPO 004
INSERTI ED ELETTRODI PER RICICLO ED IDENTIFICAZIONE MATERIALI - TIPO 005
INSERTI ED ELETTRODI PER RICICLO ED IDENTIFICAZIONE MATERIALI - TIPO 006
ELETTRODI RETTANGOLARI DATA 5/10 ANNI - TIPO 007
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Le HEAT PIPE vengono usate per raffreddare (o riscaldare) le anime degli stampi. All’interno delle Heat Pipe si verifica un passaggio
dallo stato liquido allo stato gassoso del materiale conduttivo; il flusso di vapore che scorre da una parte all’altra consente di assorbire
alti livelli di energia termica, trasmetterli e disperderli con una differenza massima di temperatura sul mantello esterno di soli 3°C.

7.1

TUBI DI TRASFERIMENTO CALORE

www.sverital.it

� TUBO DI TRASFERIMENTO CALORE
L’HEAT PIPE va inserito nel foro del maschio (diametro foro=diametro Heat Pipe)usando la pasta conduttiva
“Thermagrease” per ottenere una buona conduttività. Il liquido refrigerante passa sulla parte terminale
esposta (idealmente consistente nel 50% della larghezza riscaldata, non della lunghezza totale). (figura 1)

➜ Informazioni generali
È consigliabile usare il maggior diametro possibile di Heat Pipe in modo di avere la più ampia
superficie possibile per assorbire e disperdere calore. Gli Heat Pipe possono essere usati sia per
riscaldare che per raffreddare i maschi negli stampi ed in altre applicazioni.
➜ Caratteristiche
• Tecnologia all'avanguardia sviluppata da Heat Pipe 
• Adatto per l’utilizzo con tutti i polimeri 
• Alta capacità di raffreddamento (trasferimento di calore) 
• Tempi di ciclo ridotti 
• Nessun segno sui pezzi stampati 
• Meno scarti e manutenzione ridotta 
• Maggiore flessibilità nel desing del prodotto 
• Costruzione dello stampo più semplice 
• Ampia scelta di formati
➜ Range di temperatura
L’intervallo di temperatura del HEAT PIPE  è da +5° C a +250 °C
NB. Questa è la temperatura del HEAT PIPE  e non quella del polimero - sono adatti per l’uso con tutti i polimeri attualmente disponibili.

➜ Materiale
Rame BS2871C106 (ISO-CU-DHP), ad alta conducibilità, elettrolisi nichelato.

ESEMPIO DI CODIFICA

IXN025075

Serie prodotto
IX

Tipo tubo
N

ø Diametro
2,5

Lunghezza
75

Nota Altre lunghezzze e diametri disponibili su richiesta.

        D              50             75            100           125            150           175           200           250            300            B               W
     2.0         �        �        �        �          -            -            -            -            -
   2.5         �        �        �        �          -            -            -            -            -
   3.0         �        �        �        �         �          �           -            -            -
   4.0         �        �        �        �         �          �          �           -            -
   5.0         �        �        �        �         �          �          �           -            -
   6.0          -           �        �        �         �        �          �          �           -
   8.0          -            -           �        �         �        �          �          �           -
  10.0         -            -           �        �         �        �          �          �           -
  12.0         -            -           �        �         �        �          �          �           -
  16.0         -            -           �        �         �        �          �          �          �
  20.0         -            -           �        �         �        �          �          �          �

Dimensioni
da indicare
in fase
di ordine

        d                               1.3            1.8            2.3             3.2            4.2            5.2            7.2             9.1             B               W
     2.0                    -          -          -          -            -            -            -            -
   2.5                    -          -          -          -            -            -            -            -
   3.0                    -          -          -          -            -            -            -            -
   4.0                   �         -          -          -            -            -            -            -
   5.0                   �        �         -          -            -            -            -            -
   6.0                      �        �        �          -          -            -            -            -
   8.0                      �          �        �         �        �           -            -            -
  10.0                     �          �        �         �        �          �           -            -
  12.0                     �          �        �         �        �          �          �           -
  16.0                     �          �        �         �        �          �          �          �
  20.0                     �          �        �         �        �          �          �          �

Dimensioni
da indicare
in fase
di ordine

MISURE STANDARD PER TUTTI I TIPI (mm)

Serie prodotti ➜ IX
Tipo tubo ➜ N 
Diametro tubo ➜ 025 ➜ esempio ø2,5
Lunghezza ➜ 075 ➜ esempio 75 mm

SISTEMA DI CODIFICA

Per “Diametro” e “Lunghezze” 
anteporre uno “0” come in esempio

Tipo N

(figura 1)

Tipo A

Tipo B
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Le fontanelle standardizzate ISOJET (dotate di O-Ring di tenuta), sono concepite come un normalizzato di facile inserimento all’interno
dello stampo. Sono fornibili con diametri da 0,8 a 8,0 mm. Il liquido di raffreddamento viene diretto ad alta velocità verso la punta

dell’anima da raffreddare e ritorna al circuito principale nell’intercapedine tra la fontanella e la foratura della spina.

FONTANELLE PER RAFFREDDAMENTO STAMPI

7.2��������������

� FONTANELLE PER RAFFREDDAMENTO STAMPI
➜ Caratteristiche
• Diametri standard dei collettori da 10, 16, 25 mm 
• Adatto per l’utilizzo con tutti i polimeri 
• Ampia scelta dei diametri del tubo 
• Appositamente studiato per garantire il massimo passaggio di flusso refrigerante
• Flusso refrigerante diretto alla punta del maschio
• Costruzione dello stampo più semplice
➜ Range di temperatura
L’intervallo di temperatura è da -40° C a +125 °C 
NB. L’ Utilizzo di acqua refrigerata (sotto i 10° C) causa un accentuata caduta di pressione.
➜ Materiale
Corpo/collettore:  Ottone BS2874CZ131 nichelato 
Tubo fontanella:    Rame BS2871C106 (ISO-CU-DHP) nichelato 
O-ring:                 Nitrile

ESEMPIO DI CODIFICA

Serie prodotti ➜ IXF
ISO ➜ 10 ➜ esempio 10
Diametro fontanella ➜ 0,80 ➜ esempio 0,80
Lunghezza ➜ 160 ➜ esempio 160 mm

SISTEMA DI CODIFICA

IXF-10/080X160

Serie prodotto
IXF

ISO
10

ø Diametro fontanella
0,80

Lunghezza
160

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

                            ø Foro                                         d                                             L                               
            1,0                   1,4                  0,80                 160                    -
            1,5                   2,0                  1,25                 160                    -
            2,0                   3,0                  1,65                 160                    -
            3,0                   4,0                  2,45                 160                    -
            4,0                   5,0                  2,95                 160                    -           

ISO 10

                            ø Foro                                         d                                             L                               
            1,0                   1,4                  0,80                 160                  300
            1,5                   2,0                  1,25                 160                  300
            2,0                   3,0                  1,65                 160                  300
            3,0                   4,0                  2,45                 160                  300
            4,0                   5,0                  2,95                 160                  300         

ISO 16

                            ø Foro                                         d                                             L                               
            5,5                   6,5                  3,95                 160                  300
            6,5                   8,0                  4,95                 160                  300
            8,0                  5,95                 5,95                 160                  300
           10,5                    -                    7,95                 160                  300

ISO 25

ISO 25

ISO 16

ISO 10
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La vasta gamma di fontanelle ad acqua parallele, fornisce un modo conveniente e razionale per abbinare una disposizione ordinata dei
maschi nello stampo con un efficientissimo circuito di raffreddamento e riscaldamento. Questo procedimento elimina gli sbilanci termici

e le grandi pressioni di ritorno riscontrati nei convenzionali circuiti di raffreddamento collegati in serie.

7.3

FONTANELLE PER RAFFREDDAMENTO STAMPI A FLUSSO PARALLELO

www.sverital.it

� FONTANELLE PER RAFFREDDAMENTO STAMPI 
A FLUSSO PARALLELO
➜ Caratteristiche
• Diametri standard dei collettori da 10, 16, 25 mm 
• Adatto per l’utilizzo con tutti i polimeri 
• Ampia scelta dei diametri del tubo 
• Appositamente studiato per garantire il massimo passaggio di flusso refrigerante 
• Flusso refrigerante diretto alla punta del maschio
• Costruzione dello stampo più semplice
➜ Range di temperatura
L’intervallo di temperatura è da -40° C a +125 °C 
NB. L’ Utilizzo di acqua refrigerata (sotto i 10° C) causa un accentuata caduta di pressione.

➜ Materiale
Corpo/collettore:  Ottone BS2874CZ131 nichelato 
Tubo fontanella:    Rame BS2871C106 (ISO-CU-DHP) nichelato 
O-ring: Nitrile

ESEMPIO DI CODIFICA

Serie prodotti ➜ IX
ISO ➜ 10 ➜ esempio 10
Diametro fontanella ➜ 0,80 ➜ esempio 0,80
Lunghezza ➜ 160 ➜ esempio 160 mm

SISTEMA DI CODIFICA

IX-10/080X160

Serie prodotto
IX

ISO
10

ø Diametro fontanella
0,80

Lunghezza
160

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

                            ø Foro                                         d                                             L                               
            1,0                   1,4                  0,80                 160                    -
            1,5                   2,0                  1,25                 160                    -
            2,0                   3,0                  1,65                 160                    -
            3,0                   4,0                  2,45                 160                    -
            4,0                   5,0                  2,95                 160                    -           

10 mm

                            ø Foro                                         d                                             L                               
            1,0                   1,4                  0,80                 160                  300
            1,5                   2,0                  1,25                 160                  300
            2,0                   3,0                  1,65                 160                  300
            3,0                   4,0                  2,45                 160                  300
            4,0                   5,0                  2,95                 160                  300         

16 mm

                            ø Foro                                         d                                             L                               
            5,5                   6,5                  3,95                 160                  300
            6,5                   8,0                  4,95                 160                  300
            8,0                  5,95                 5,95                 160                  300
           10,5                    -                    7,95                 160                  300

25 mm

25 mm

16 mm

10 mm
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DYROS Serie 6 è stato studiato per il raffreddamento degli stampi plastica. Può essere installato laddove dimensioni ridotte qualità e sicurezza sono una necessità. 
I raccordi sono realizzati in ottone (CuZn39Pb3). Gli anelli di tenuta sono in acciaio inox, le guarnizioni in VITON possono sopportare temperature da 25° C a 200° C

(230° C per brevi periodi). Il VITON è chimicamente resistente agli idrocarburi ed a una vasta gamma di composizioni chimiche sia acide che basiche.

RACCORDI RAPIDI “SERIE 6” CON FLUSSO 6 mm

7.4��������������

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO

DYLK614
(passaggio 4 mm) DYLK615 DYLK616 DYLK618

CON VALVOLA             SENZA VALVOLA

DYLK614OV DYLK615OV DYLK616OV DYLK618OV

DYVK614/90
(passaggio 4 mm) DYVK615/90 DYVK616/90

DYVK614/90OV DYVK615/90OV DYVK616/90OV

DYVK614/45
(passaggio 4 mm) DYVK615/45 DYVK616/45

DYVK614/45OV DYVK615/45OV DYVK616/45OV

DIRITTO CON PORTAGOMMA

90° CON PORTAGOMMA

45° CON PORTAGOMMA

1/4” = ø6,3 5/16” = ø8,0 3/8” = ø9,5 1/2” = ø12,7
Specifici per acqua, olio e aria

17
,5

30 23

17
,5

20

41

17
,5 20

41

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU
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DYROS Serie 6 è stato studiato per il raffreddamento degli stampi plastica. Può essere installato laddove dimensioni ridotte qualità e sicurezza sono una necessità. 
I raccordi sono realizzati in ottone (CuZn39Pb3). Gli anelli di tenuta sono in acciaio inox, le guarnizioni in VITON possono sopportare temperature da 25° C a 200° C

(230° C per brevi periodi). Il VITON è chimicamente resistente agli idrocarburi ed a una vasta gamma di composizioni chimiche sia acide che basiche.

7.5

RACCORDI RAPIDI “SERIE 6” CON FLUSSO 6 mm

www.sverital.it

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO

DYLKM610
(HEX=17)

DYLKR614
(HEX=17)

DYLKM645
(HEX=17)

DYLKR638
(HEX=20)

CON VALVOLA             SENZA VALVOLA

DYLKM610OV
(HEX=17)

DYLKR614OV
(HEX=17)

DYLKM645OV
(HEX=17)

DYLKR638OV
(HEX=20)

DYLKUM610
(HEX=17)

DYLKUR614
(HEX=17)

DYLKUM645
(HEX=17)

DYLKUR638
(HEX=17)

DYLKUM610OV
(HEX=17)

DYLKUR614OV
(HEX=17)

DYLKUM645OV
(HEX=17)

DYLKUR638OV
(HEX=17)

DYVKUM610/90 DYVKUR614/90 DYVKUM645/90

DYVKUM610/90OV DYVKUR614/90OV DYVKUM645/90OV

DYVKUM610/45 DYVKUR614/45 DYVKUM645/45

DYVKUM610/45OV DYVKUR614/45OV DYVKUM645/45OV

DYBK600

DYLK600/900

DIRITTO FILETTATO INTERNAMENTE

DIRITTO FILETTATO ESTERNAMENTE

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

45° FILETTATO ESTERNAMENTE

CIECO

RIDUZIONE DA SERIE 6 A SERIE 90

M10 x 1 G 1/4” M14 x 1,5 G 3/8”
Specifici per acqua, olio e aria

17
,5

44

41

10

10

41

10

32

35

HEX

17
,5

17
,5

17
,5

17
,5

17
,5
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Nipples Serie 6, specifici per i raccordi rapidi della Serie 6. 
Eventuali altre misure sono disponibili su richiesta.

INNESTI (NIPPLE) “SERIE 6” IN OTTONE

7.6��������������

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO

18

L

L

14,5

9

L

14,5 60 10

L

14,5

HEX

HEX

HEX

HEX

18

L

18

L

18

L

HEX

18

L

HEX

5/16” G 3/8”

DYN610
(L=25   HEX=11)

DYN618
(L=25   HEX=11)

DYN614
(L=26   HEX=14)

DYN638
(L=29   HEX=17)

DYN614V
(L=26   HEX=14)

DYN638V
(L=29   HEX=17)

DYN610/29
(L=29   HEX=11)

DYN618/29
(L=29   HEX=11)

DYN614/32
(L=32   HEX=14)

DYN610/50
(L=50   HEX=11)

DYN618/50
(L=50   HEX=11)

DYN614/50
(L=50   HEX=14)

DYN610/100
(L=100   HEX=11)

DYN618/100
(L=100   HEX=11)

DYN614/100
(L=100   HEX=14)

DYN638/100
(L=100   HEX=17)

DYNI618
(L=28   HEX=14)

DYNI614
(L=27   HEX=17)

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYN610/6B
(L=24   ø=18   SW=5)

DYN618/6B
(L=24   ø=18   SW=5)

DYN614/6B
(L=6   ø=18   SW=5)

DYN638/6B
(L=27   ø=22   SW=5)

FILETTATO ESTERNAMENTE CON ANELLO BLU

DYN610/6R
(L=24   ø=18   SW=5)

DYN618/6R
(L=24   ø=18   SW=5)

DYN614/6R
(L=6   ø=18   SW=5)

DYN638/6R
(L=27   ø=22   SW=5)

FILETTATO ESTERNAMENTE CON ANELLO ROSSO

FILETTATO ESTERNAMENTE CON VALVOLA

FILETTATO ESTERNAMENTE

FILETTATO ESTERNAMENTE

FILETTATO ESTERNAMENTE

FILETTATO INTERNAMENTE

M10 x 1 G 1/8” 3/16” G 1/4”
Specifici per acqua, olio e aria

CON VALVOLA             SENZA VALVOLA

ø

SW

ø

SW
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Nipples Serie 6, specifici per i raccordi rapidi della Serie 6. 
Eventuali altre misure sono disponibili su richiesta.

7.7

INNESTI (NIPPLE) “SERIE 6” IN OTTONE SPECIALI

www.sverital.it

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO

40

10

40

15

DYN600/D

DYN600/900D

Specifici per acqua, olio e aria

L

21

10

L

21

10

L

21

10

� NIPPLE CON TUBO TONDO IN OTTONE

� NIPPLE DOPPIO SERIE 6/6

� NIPPLE DOPPIO SERIE 6/90

DYN608/360

DYN608/240

DYN608/120L = 120 mm

L = 240 mm

L = 360 mm

ø

L

14,5

CON PORTAGOMMA

DYN623
(passaggio = 3 mm 

ø=4,7 mm   L=35

DYN624
(passaggio = 4 mm 

ø=6,3 mm   L=35

DYN625
(ø=8,0 mm   L=40)

DYN626
(ø=9,5 mm   L=40)

SQ

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

DYVN610
(SQ=12)

DYVN618
(SQ=12)

DYVN614
(SQ=14)

DYVN638
(SQ=17)

20 9

5/16” G 3/8”M10 x 1 G 1/8” 3/16” G 1/4”
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DYROS Serie 90 è stato studiato per il raffreddamento degli stampi plastica. Può essere installato laddove dimensioni ridotte qualità e sicurezza sono una necessità. 
I raccordi sono realizzati in ottone (CuZn39Pb3). Gli anelli di tenuta sono in acciaio inox, le guarnizioni in VITON possono sopportare temperature da 25° C a 200° C

(230° C per brevi periodi). Il VITON è chimicamente resistente agli idrocarburi ed a una vasta gamma di composizioni chimiche sia acide che basiche.

RACCORDI RAPIDI “SERIE 90” CON FLUSSO 9 mm

7.8��������������

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO

L

10

22
,5

HEX

51

2422
,5

51

22
,5

DYLK918

CON VALVOLA             SENZA VALVOLA

DYLK918OV

DYVK918/90

DYVK918/90OV

DYVK918/45

DYVK918/45OV

DYLKR938
(HEX=21)

DYLKR912
(HEX=24)

DYLKR938OV
(HEX=21)

DYLKR912OV
(HEX=24)

DYLKM965
(HEX=21)

DYLKM965OV
(HEX=21)

DYLKUM965
(L=53   HEX=21)

DYLKUM965OV
(L=53   HEX=21)

DYLKUR938
(L=53   HEX=21)

DYLKUR912
(L=53   HEX=21)

DYLKUR938OV
(L=53   HEX=21)

DYLKUR912OV
(L=53   HEX=21)

DIRITTO CON PORTAGOMMA 1/2”

90° CON PORTAGOMMA 1/2”

45° CON PORTAGOMMA 1/2”

FILETTATO INTERNAMENTE

FILETTATO ESTERNAMENTE

CIECO

RIDUZIONE DA SERIE 90 A SERIE 6

1/2” = ø12,7 3/8” = ø9,5 G 1/2” M16 x 1,5

DYBK900

DYLK900/600

37 24

22
,5

49

22
,5

38

22
,5

42

22
,5

HEX

Specifici per acqua, olio e aria
24

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU
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Nipples Serie 90, specifici per i raccordi rapidi della Serie 90. 
Eventuali altre misure sono disponibili su richiesta.

7.9

INNESTI (NIPPLE) “SERIE 90” IN OTTONE

www.sverital.it

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

FILETTATO ESTERNAMENTE

L

15 60 10

2615

15

24 9

HEX

HEX

SQ

L

15

14

40

15

M16 x 1,5 1/2” = ø12,7G 1/8” G 1/4” G 3/8” M14 x 1,5

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYN914V
(L=27   HEX=14)

DYN938V
(L=31   HEX=17)

DYN945V
(L=27   HEX=14)

DYN965V
(L=31   HEX=17)

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYN914/100
(L=100  HEX=14)

DYN938/100
(L=100  HEX=17)

DYN945/100
(L=100  HEX=14)

DYN965/100
(L=100  HEX=17)

CON PORTAGOMMA

DYN928

DYVN914
(SQ=14)

DYVN938
(SQ=17)

DYVN945
(SQ=14)

DYVN965
(SQ=17)

DOPPIO 90/90

DYN900/D

CON VALVOLA 

DYN918
(passaggio = 6 mm 

L=27   HEX=14)

DYN914
(L=27   HEX=14)

DYN938
(L=31   HEX=17)

DYN945
(L=27   HEX=14)

DYN965
(L=31   HEX=17)

Specifici per acqua, olio e aria

� NIPPLE CON TUBO TONDO IN OTTONE

DYN908/450DYN908/300DYN908/150L = 150 mm L = 300 mm L = 450 mm

L

19

FILETTATO ESTERNAMENTE CON ANELLO BLU

ø

DYN918/B
(passaggio = 6 mm 
L=26  ø=18  SW=8)

DYN914/B
(L=27  ø=22  SW=8)

DYN938/B
(L=27  ø=22  SW=8)

DYN945/B
(L=27  ø=22  SW=6)

DYN965/B
(L=27  ø=22  SW=6)

L

19

FILETTATO ESTERNAMENTE CON ANELLO ROSSO

DYN918/R
(passaggio = 6 mm 
L=26  ø=18  SW=8)

DYN914/R
(L=27  ø=22  SW=8)

DYN938/R
(L=27  ø=22  SW=8)

DYN945/R
(L=27  ø=22  SW=6)

DYN965/R
(L=27  ø=22  SW=6)

L

19

HEX

L

19

L

15

14

L

15

14

ø

SW

SW
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DYROS Serie 30 è stato studiato per il raffreddamento degli stampi plastica. Può essere installato laddove dimensioni ridotte qualità e sicurezza sono una necessità. 
I raccordi sono realizzati in ottone (CuZn39Pb3). Gli anelli di tenuta sono in acciaio inox, le guarnizioni in VITON possono sopportare temperature da 25° C a 200° C

(230° C per brevi periodi). Il VITON è chimicamente resistente agli idrocarburi ed a una vasta gamma di composizioni chimiche sia acide che basiche.

RACCORDI RAPIDI “SERIE 30” CON FLUSSO 6 mm

7.10��������������

COMPATIBILITÀ STANDARD USA

DIRITTO CON PORTAGOMMA

90° CON PORTAGOMMA

1/4” = ø6,3 5/16” = ø8,0 3/8” = ø9,5 1/2” = ø12,7

G 3/8”M10 x 1 M14 x 1,5 G 1/8” G 1/4”

DYLK314
(passaggio 4 mm) DYLK315 DYLK316 DYLK318

DYLK314OV DYLK315OV DYLK316OV DYLK318OV

DYVK314/90
(passaggio 4 mm)

DYVK315/90 DYVK316/90

DYVK314/90OV DYVK315/90OV DYVK316/90OV

45° CON PORTAGOMMA
DYVK314/45

(passaggio 4 mm)
DYVK315/45 DYVK316/45

DYVK314/45OV DYVK315/45OV DYVK316/45OV

FILETTATO INTERNAMENTE

DYLKM310
(HEX=17)

DYLKM345
(HEX=17)

DYLKR318
(HEX=17)

DYLKR314
(HEX=17)

DYLKM310OV
(HEX=17)

DYLKM345OV
(HEX=17)

DYLKR318OV
(HEX=17)

DYLKR314OV
(HEX=17)

DYLKR338
(HEX=20)

DYLKR338OV
(HEX=17)

DYLKUR338
(L=45   HEX=17)

DYLKUR338OV
(L=45   HEX=17)

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYLKUM310
(L=45   HEX=17)

DYLKUM345
(L=45   HEX=17)

DYLKUR318
(L=45   HEX=17)

DYLKUR314
(L=45   HEX=17)

DYLKUM310OV
(L=45   HEX=17)

DYLKUM345OV
(L=45   HEX=17)

DYLKUR318OV
(L=45   HEX=17)

DYLKUR314OV
(L=45   HEX=17)

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

DYVKUM310/90 DYVKUM345/90 DYVKUR318/90 DYVKUR314/90

DYVKUM310/90OV DYVKUM345/90OV DYVKUR318/90OV DYVKUR314/90OV

45° FILETTATO ESTERNAMENTE

DYVKUM310/45 DYVKUM345/45 DYVKUR318/45 DYVKUR314/45

DYVKUM310/45OV DYVKUM345/45OV DYVKUR318/45OV DYVKUR314/45OV

FILETTATO ESTERNAMENTE G1/4” CON PORTAGOMMA 3/8”

DYLKUR314/16

DYLKUR314/16OV

CON VALVOLA             SENZA VALVOLA

28 23

17
,5

17
,5

17
,5

17
,5

17
,5

39

39

24

42

L

10

39

10 27

72

10

24

HEX

HEX

17
,5

17
,5

17
,5

39

10
Specifici per acqua, olio e aria

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU
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Nipples Serie 30, specifici per i raccordi rapidi della Serie 30. 
Eventuali altre misure sono disponibili su richiesta.

7.11

INNESTI (NIPPLE) “SERIE 30” IN OTTONE

www.sverital.it

COMPATIBILITÀ STANDARD USA

G 3/8”

FILETTATO ESTERNAMENTE

M10 x 1 M14 x 1,5 G 1/8” G 1/4”

DYN310
(L=22   HEX=11)

DYN345
(L=23   HEX=14)

DYN318
(L=22   HEX=11)

DYN314
(L=23   HEX=14)

DYN338
(L=25   HEX=17)

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYN345V
(L=23  HEX=14)

DYN314V
(L=23   HEX=14)

DYN338V
(L=25   HEX=17)

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYN310/100
(L=100  HEX=11)

DYN345/100
(L=100  HEX=14)

DYN318/100
(L=100  HEX=11)

DYN314/100
(L=100  HEX=14)

DYN338/100
(L=100  HEX=17)

FILETTATO INTERNAMENTE

DYNI318
(HEX=14)

DYNI314
(HEX=17)

DYNI338
(HEX=20)

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

DYVN310
(SQ=12)

DYVN345
(SQ=14)

DYVN318
(SQ=12)

DYVN314
(SQ=14)

DYVN338
(SQ=17)

CON PORTAGOMMA

DYN324
(passaggio = 4 mm  L=31)

DYN326
(L=36)

CON VALVOLA 

L

L

14

14

10,5 1060

10
,5

10,5

23

20 9

L

10,5

L

SQ

HEX

HEX

HEX

HEX

Specifici per acqua, olio e aria

L

10,5

10

L

10,5

10

L

10,5

10

� NIPPLE CON TUBO TONDO IN OTTONE

DYN308/360

DYN308/240

DYN308/120L = 120 mm

L = 240 mm

L = 360 mm
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DYROS Serie 40 è stato studiato per il raffreddamento degli stampi plastica. Può essere installato laddove dimensioni ridotte qualità e sicurezza sono una necessità. 
I raccordi sono realizzati in ottone (CuZn39Pb3). Gli anelli di tenuta sono in acciaio inox, le guarnizioni in VITON possono sopportare temperature da 25° C a 200° C

(230° C per brevi periodi). Il VITON è chimicamente resistente agli idrocarburi ed a una vasta gamma di composizioni chimiche sia acide che basiche.

RACCORDI RAPIDI “SERIE 40” CON FLUSSO 9 mm

7.12��������������

COMPATIBILITÀ STANDARD USA

24

51

23

49

23

L

10

23

23

23

10

51

23 10

HEX

HEX

DIRITTO CON PORTAGOMMA

90° CON PORTAGOMMA

3/8” = ø9,5 7/16” = ø11 1/2” = ø12,7

G 1/2”M16 x 1,5 M18 x 1,5 G 1/4” G 3/8”

DYLK416
(passaggio 7 mm) DYLK411 DYLK418

DYLK416OV DYLK411OV DYLK418OV

DYVK411/90 DYVK418/90

DYVK411/90OV DYVK418/90OV

45° CON PORTAGOMMA
DYVK411/45 DYVK418/45

DYVK411/45OV DYVK418/45OV

FILETTATO INTERNAMENTE

DYLKR414
(HEX=21)

DYLKR438
(HEX=21)

DYLKR414OV DYLKR438OV

DYLKR412
(HEX=24)

DYLKR412OV

DYLKUR412
(L=53  HEX=21)

DYLKUR412OV

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYLKUM465
(L=53  HEX=21)

DYLKUM485
(L=53  HEX=21)

DYLKUR438
(L=53  HEX=21)

DYLKUM465OV DYLKUM485OV DYLKUR438OV

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

DYVKUM465/90 DYVKUM485/90 DYVKUR438/90

DYVKUM465/90OV DYVKUM485/90OV DYVKUR438/90OV

45° FILETTATO ESTERNAMENTE

DYVKUM465/45 DYVKUM485/45 DYVKUR438/45

DYVKUM465/45OV DYVKUM485/45OV DYVKUR438/45OV

FILETTATO ESTERNAMENTE G1/2” CON PORTAGOMMA 1/2”

DYLKUR412/18

DYLKUR412/18OV

CON VALVOLA             SENZA VALVOLA

37

23

24

24

51

23

10 23

80

23

Specifici per acqua, olio e aria

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU
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Nipples Serie 40, specifici per i raccordi rapidi della Serie 40. 
Eventuali altre misure sono disponibili su richiesta.

7.13

INNESTI (NIPPLE) “SERIE 40” IN OTTONE

www.sverital.it

COMPATIBILITÀ STANDARD USA

L

15

15

20 14

SQ

15 10

L

60

15

15

L

42

HEX

L

15
HEX

HEX

HEX

G 1/2”

FILETTATO ESTERNAMENTE

M10 x 1 G 1/8” G 1/4” G 3/8”

DYN410
(passaggio = 6 mm 

L=28   HEX=14)

DYN418
(passaggio = 6 mm 

L=28   HEX=14)

DYN414
(L=34   HEX=14)

DYN438
(L=35   HEX=17)

DYN412
(L=33   HEX=22)

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYN414V
(L=34   HEX=14)

DYN438V
(L=35   HEX=17)

DYN412V
(L=33  HEX=22)

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

DYVN414
(SQ=14)

DYVN438
(SQ=17)

DYN414/100
L=100   HEX=14)

DYN438/100
L=100   HEX=17)

FILETTATO ESTERNAMENTE

FILETTATO INTERNAMENTE

DYNI418
(L=28   HEX=14)

DYNI414
(L=28   HEX=17)

DYNI438
(L=28   HEX=20)

DYN426
(passaggio = 7 mm)

DYNI412
(L=29   HEX=24)

CON PORTAGOMMA

DYN428

CON VALVOLA 

Specifici per acqua, olio e aria

L

15

14

L

15

14

L

15

14

� NIPPLE CON TUBO TONDO IN OTTONE

DYN408/450

DYN408/300

DYN408/150L = 150 mm

L = 300 mm

L = 450 mm
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DYROS Serie 10 è stato studiato per il raffreddamento degli stampi plastica. Può essere installato laddove dimensioni ridotte qualità e sicurezza sono una necessità. 
I raccordi sono realizzati in ottone (CuZn39Pb3). Gli anelli di tenuta sono in acciaio inox, le guarnizioni in VITON possono sopportare temperature da 25° C a 200° C

(230° C per brevi periodi). Il VITON è chimicamente resistente agli idrocarburi ed a una vasta gamma di composizioni chimiche sia acide che basiche.

RACCORDI RAPIDI “SERIE 10” CON FLUSSO 6 mm CON PORTAGOMMA

7.14��������������

DYLK14
(passaggio 4 mm) DYLK15 DYLK16 DYLK18

CON VALVOLA             SENZA VALVOLA

DYLK14OV DYLK15OV DYLK16OV DYLK18OV

DYVK14/90
(passaggio 4 mm) DYVK15/90 DYVK16/90

DYVK14/90OV DYVK15/90OV DYVK16/90OV

DYVK14/45
(passaggio 4 mm) DYVK15/45 DYVK16/45

DIRITTO CON PORTAGOMMA

90° CON PORTAGOMMA

45°CON PORTAGOMMA

1/4” = ø6,3 5/16” = ø8,0 3/8” = ø9,5 1/2” = ø12,7

DYVK14/45OV DYVK15/45OV DYVK16/45OV

Specifici per acqua, olio e aria

19

30 20

19

20

45

19 20

45

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU

Aggiungere al codice 
“/R“ (ROSSA) o “/B“ ( BLU) 

Disponibili con ghiera ROSSA o BLU
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DYROS Serie 10 è stato studiato per il raffreddamento degli stampi plastica. Può essere installato laddove dimensioni ridotte qualità e sicurezza sono una necessità. 
I raccordi sono realizzati in ottone (CuZn39Pb3). Gli anelli di tenuta sono in acciaio inox, le guarnizioni in VITON possono sopportare temperature da 25° C a 200° C

(230° C per brevi periodi). Il VITON è chimicamente resistente agli idrocarburi ed a una vasta gamma di composizioni chimiche sia acide che basiche.

7.15

RACCORDI RAPIDI “SERIE 10” CON FLUSSO 6 mm CON PORTAGOMMA

www.sverital.it

DYLKM110
(HEX=18)

DYLKR114
(HEX=18)

DYLKM145
(HEX=18)

DYLKR138
(HEX=20)

CON VALVOLA             SENZA VALVOLA

DYLKM110OV
(HEX=18)

DYLKR114OV
(HEX=18)

DYLKM145OV
(HEX=18)

DYLKR138OV
(HEX=20)

DYLKUM110
(HEX=18)

DYLKUR114
(HEX=18)

DYLKUM145
(HEX=18)

DYLKUR138
(HEX=18)

DYLKUM110OV
(HEX=18)

DYLKUR114OV
(HEX=18)

DYLKUM145OV
(HEX=18)

DYLKUR138OV
(HEX=18)

DYVKUM110/90 DYVKUR114/90 DYVKUM145/90

DYVKUM110/90OV DYVKUR114/90OV DYVKUM145/90OV

DYVKUM110/45 DYVKUR114/45 DYVKUM145/45

DYVKUM110/45OV DYVKUR114/45OV DYVKUM145/45OV

FILETTATO INTERNAMENTE

FILETTATO ESTERNAMENTE

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

45° FILETTATO ESTERNAMENTE

M10 x 1 G 1/4” M14 x 1,5 G 3/8”

44

19

HEX

44

19

19

44

10

19

HEX

10

44

19

Specifici per acqua, olio e aria
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Nipples Serie 10, specifici per i raccordi rapidi della Serie 10. 
Eventuali altre misure sono disponibili su richiesta.

INNESTI (NIPPLE) “SERIE 10” IN OTTONE

7.16��������������

20 9

SQ

L

13 HEX

L

13 HEX

L

13 60 10
HEX

G 3/8” 1/2” = ø12,7

DYN110
(L=24   HEX=11)

DYN118
(L=24   HEX=11)

DYN114
(L=25   HEX=14)

DYN138
(L=30   HEX=17)

DYN110/29
(L=29   HEX=11)

DYN118/29
(L=29   HEX=11)

DYN114/32
(L=32   HEX=14)

DYN110/50
(L=50   HEX=11)

DYN118/50
(L=50   HEX=11)

DYN114/50
(L=50   HEX=14)

FILETTATO ESTERNAMENTE

FILETTATO ESTERNAMENTE

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYN110/100
(L=100   HEX=11)

DYN118/100
(L=100   HEX=11)

DYN114/100
(L=100   HEX=14)

FILETTATO ESTERNAMENTE

DYNI114
(L=26   HEX=17)

FILETTATO INTERNAMENTE

CON PORTAGOMMA

DYVN118
(SQ=12)

DYVN114
(SQ=14)

DYVN138
(SQ=17)

90° FILETTATO ESTERNAMENTE

M10 x 1 G 1/8” 3/16” G 1/4”

L

13,5

ø

L

13 10,5
HEX

Specifici per acqua, olio e aria

DYN123
(passaggio = 3 mm 
ø=4,7 mm   L=35

DYN124
(passaggio = 4 mm 
ø=6,3 mm   L=35

DYN126
(ø=9,5 mm   L=37)

DYN128
(ø=12,7 mm   L=37)

L

13 HEX
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I connettori di sicurezza Dyros sono dotati di un sistema di sicurezza che consiste in un anello che una volta ruotato rende impossibile
lo sgancio del raccordo mediante il blocco dell’arretramento della ghiera. I connettori anti corrosionre sono realizzati con il nuovo

rivestimento superficiale - anti corrosione - che rende i raccordi Dyros adatti all’impiego in ambienti corrosivi.

7.17

CONNETTORI DI SICUREZZA E CONNETTORI ANTI CORROSIONE

www.sverital.it

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO E USA

� CONNETTORI DI SICUREZZA
Disponibili per le serie:
Serie 6
Serie 10 
Serie 30
Serie 40
Serie 80
Serie 90

Il sistema di sicurezza Dyros, consiste in un anello di sicurezza che, una
volta ruotato, rende impossibile lo sgancio del raccordo mediante il blocco
dell’arretramento della ghiera. Il filetto interno dell’anello di sicurezza è
realizzato con un profilo che ne assicura una facile operatività anche dopo
un prolungato impiego. Il raccordo rapido di sicurezza è coperto da brevetto. 

ESEMPIO DI CODIFICA

DYLK614S

Codice raccordo Codice raccordo di sicurezza
DYLK614 S

DYLK610S

Codice innesto Codice innesto di sicurezza
DYLK610 S

� CONNETTORI ANTI CORROSIONE
Disponibili per le serie:
Serie 6
Serie 10 
Serie 30
Serie 40
Serie 80
Serie 90

Il nuovo rivestimento superficiale, anti corrosione, rende i raccordi rapidi
Dyros adatti all’impiego in ambienti corrosivi. L’applicazione di questi raccordi
ed innesti nei laboratori e negli impianti di produzione alimentare ha portato
ad una durata della vita dei connettori del 50% in più  rispetto a quella di
un prodotto realizzato interamente in ottone. I connettori anti corrosione
sono, in molte applicazioni, una buona alternativa a quelli in acciaio
inossidabile, ma con un costo decisamente più conveniente.   

ESEMPIO DI CODIFICA

DYLK614H

Codice raccordo Codice raccordo anti corrosione
DYLK614 H

DYLK610H

Codice innesto Codice innesto anti corrosione
DYLK610 H

Anello 
di sicurezza

Nota Contattare il nostro Ufficio Commerciale per verifica delle misure disponibili.

Nota Contattare il nostro Ufficio Commerciale per verifica delle misure disponibili.
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Con i raccordi a ponte Dyros può essere realizzata una connessione semi-permanente tra due ingressi o due uscite dei canali di condizionamento in
modo da ridurre il numero di tubi liberi presenti sullo stampo facilitando il set-up e di avere uno spazio di lavoro più ordinato. I tubi di connessione

consentono il collegamento tra due raccordi. Delle guarnizioni assicurano una tenuta esente da perdite in qualsiasi circostanza.

RACCORDI A PONTE

7.18��������������

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO E USA

L

H

� SERIE 6 FLUSSO 6 mm

DYLKD668/500

DYLKD668/250

DYLKD668/125

� SERIE 30 FLUSSO 6 mm

DYLKD368/500

DYLKD368/250

DYLKD368/125

� SERIE 40 FLUSSO 9 mm

DYLKD481/500

DYLKD481/250

DYLKD481/125

� SERIE 90 FLUSSO 9 mm

DYLKD981/500

DYLKD981/250

DYLKD981/125

L

H

L

H

L

H

Tubo prolunga in RAME, L = 125 mm, H = 44 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 250 mm, H = 44 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 500 mm, H = 44 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 125 mm, H = 42 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 250 mm, H = 42 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 500 mm, H = 42 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 125 mm, H = 53 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 250 mm, H = 53 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 500 mm, H = 53 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 125 mm, H = 53 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 250 mm, H = 53 mm

Tubo prolunga in RAME, L = 500 mm, H = 53 mm

Nota Disponibili con ghiera di colore rosso o blu.

Nota Disponibili con ghiera di colore rosso o blu.

Nota Disponibili con ghiera di colore rosso o blu.

Nota Disponibili con ghiera di colore rosso o blu.
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Con i connettori a ponte Dyros può essere realizzata una connessione permanente tra due ingressi o due uscite dei canali di condizionamento in
modo da ridurre il numero di tubi liberi presenti sullo stampo facilitando il set-up e di avere uno spazio di lavoro più ordinato. Le estensioni
consentono la realizzazione di un ponte su due livelli. Delle guarnizioni assicurano una tenuta esente da perdite in qualsiasi circostanza.

7.19

CONNETTORI A PONTE ED ESTENSIONI PER CONNETTORI A PONTE

www.sverital.it

COMPATIBILITÀ STANDARD EUROPEO E USA

� CONNETTORE A PONTE G 1/8”
           L1          L2          H1           D1        HEX       Quadrato        ø Passaggio       Codice        

       125       7        21        8       14         14                6        DYB1818/125  
     250       7        21        8       14         14                6        DYB1818/250  
     500       7        21        8       14         14                6        DYB1818/500

� CONNETTORE A PONTE G 1/4”
           L1          L2          H1           D1        HEX       Quadrato        ø Passaggio       Codice        

       125     8,5      24       10      17         17                8        DYB1414/125  
     250     8,5      24       10      17         17                8        DYB1414/250  
     500     8,5      24       10      17         17                8        DYB1414/500

� CONNETTORE A PONTE M10 x 1
           L1          L2          H1           D1        HEX       Quadrato        ø Passaggio       Codice        

       125       7        21        8       14         14                6        DYB1010/125  
     250       7        21        8       14         14                6        DYB1010/250  
     500       7        21        8       14         14                6        DYB1010/500

� CONNETTORE A PONTE M14 x 1,5
           L1          L2          H1           D1        HEX       Quadrato        ø Passaggio       Codice        

       125     8,5      24       10      17         17                8       DYB4545/125  
     250     8,5      24       10      17         17                8       DYB4545/250  
     500     8,5      24       10      17         17                8       DYB4545/500

� ESTENSIONE PER CONNETTORI A PONTE G 1/8”
                   H2                                   D2                          ø Passaggio                       Codice       

              20                          14                          6                    DYB1818/20

� ESTENSIONE PER CONNETTORI A PONTE G 1/4”
                   H2                                   D2                          ø Passaggio                       Codice       

              22                          17                          8                    DYB1414/22

� ESTENSIONE PER CONNETTORI A PONTE M10 x 1
                   H2                                   D2                          ø Passaggio                       Codice       

              20                          14                          6                    DYB1010/20

� ESTENSIONE PER CONNETTORI A PONTE M14 x 1,5
                   H2                                   D2                          ø Passaggio                       Codice       

              22                          17                          8                    DYB4545/22

Nota Disponibili con ghiera di colore rosso o blu.

Nota Disponibili con ghiera di colore rosso o blu.

Nota Disponibili con ghiera di colore rosso o blu.

Nota Disponibili con ghiera di colore rosso o blu.

L1

D1

HEX

Quadrato

Filetto

D2

L2

H1

H2

10 mm

Estensione pezzo
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I componenti accessori per il condizionamento sono indispensabili per la realizzazione, per il funzionamento 
e per la manutenzione degli stampi per materie plastiche. Tutti i componenti sono realizzati con gli stessi 

alti standard qualitativi che vengono impiegati nella produzione dei connettori ed innesti. 

COMPONENTI ACCESSORI PER IL CONDIZIONAMENTO

7.20��������������

             Filetto                      D               d             L            L1             L2           HEX            Codice         

     M 8 x 0,75          3/8”       4,5       28        7          18        11       DYGS0826
     M 10 x 1           3/8”        6        28        7          18        11       DYGS1026
    M 12 x 1,5          3/8”        6        30        9          18        15       DYGS2526
    M 14 x 1,5          3/8”        6        30        9          18        15       DYGS4526
       G 1/8”             3/8”        6        28        7          18        11       DYGS1826
       G 1/4”             3/8”        6        30        9          18        15       DYGS1426
    M 12 x 1,5         1/2”        8        36        9          24        15       DYGS2528
    M 14 x 1,5          1/2”        9        36        9          24        15       DYGS4528
    M 16 x 1,5          1/2”        9        36        9          24        17       DYGS6528
       G 1/4”             1/2”        9        36        9          24        15       DYGS1428
       G 3/8”             1/2”        9        36        9          24        17       DYGS3828

� INNESTI IN OTTONE FILETTATI

� FASCETTE STRINGI TUBO IN ACCIAIO GALVANIZZATO
                    A                            B                           HEX                     Quantità                  Codice            

           9 - 14                22                     7                    50             DYGALV0914
          10 - 15               22                     7                    50             DYGALV1015
          10 - 19               22                     7                    50             DYGALV1019
          16 - 27               26                     7                    50             DYGALV1627
          23 - 35               26                     7                    50             DYGALV2335

� FASCETTE STRINGI TUBO IN ACCIAIO INOX
                    A                            B                           HEX                     Quantità                  Codice            

           9 - 14                22                     7                    50             DYINOX0914
          10 - 15               22                     7                    50             DYINOX1015
          10 - 19               22                     7                    50             DYINOX1019
          16 - 27               26                     7                    50             DYINOX1627
          23 - 35               26                     7                    50             DYINOX2335Nota BANDA: Acciaio Inox AISI 410     

CASSETTO: Acciaio AISI 430
VITE: Acciaio Zincato

B

9

HEX = 7

A

� GUARNIZIONI O-RING IN VITON SPECIFICI PER DYROS
Le guarnizioni O-ring Dyros sono realizzate esclusivamente per i prodotti
Dyros. Temperatura di utilizzo da -25°C a +200°C (brevi periodi +230°C).
Gli O-ring sono resistenti ai grassi, agli acidi, ai basici, al petrolio, ecc. sono
particolarmente duraturi con acqua, vapore ed emulsioni acquose.

                SERIE                         CONNETTORE                   VALVOLA                                 Codice            

                6                            •                          -                            RDY609V

                6                            -                          •                           RDY6528V

           10                           •                          -                            RDY609V

              10                           -                          •                            RDY605V

           30                           •                          -                            RDY6100V

              30                           -                          •                           RDY6528V

           40                           •                          -                            RDY6140V

              40                           -                          •                            RDY609V

           80                           •                          -                            RDY6183V

              80                           -                          •                           RDY6143V

           90                           •                          -                            RDY6123V

              90                           -                          •                            RDY607V

Nota Temperatura operativa: da -25° a +200° C (per breve periodo +230° C).
Resistente a: grassi, acidi, basici, petrolio etc. 
Particolarmente duraturi con: acqua, vapore ed emulsioni acquose.

Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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Un pratico sistema multiplo di distribuzione con separazione tra acqua fredda (blu) e calda (rossa).

7.21

MANIFOLDS
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� MANIFOLD SERIE 6 CON RACCORDI FLUSSO 6 mm
         H            L            B            N° connettori ROSSI       N° connettori BLU                 Codice            

      64      145      66                   4                          4                DYKB6008/BR145

      64      215      66                   6                          6                DYKB6012/BR215

      64      285      66                   8                          8                DYKB6016/BR285

      64      355      66                  10                        10              DYKB6020/BR355

� MANIFOLD SERIE 30 CON RACCORDI FLUSSO 6 mm
         H            L            B            N° connettori ROSSI       N° connettori BLU                 Codice            

      64      145      66                   4                          4                DYKB3008/BR145

      64      215      66                   6                          6                DYKB3012/BR215

      64      285      66                   8                          8                DYKB3016/BR285

      64      355      66                  10                        10              DYKB3020/BR355

� MANIFOLD SERIE 40 CON RACCORDI FLUSSO 9 mm
         H            L            B            N° connettori ROSSI       N° connettori BLU                 Codice            

      64      145      66                   4                          4                DYKB4008/BR145

      64      215      66                   6                          6                DYKB4012/BR215

      64      285      66                   8                          8                DYKB4016/BR285

      64      355      66                  10                        10              DYKB4020/BR355

� MANIFOLD SERIE 90 CON RACCORDI FLUSSO 9 mm
         H            L            B            N° connettori ROSSI       N° connettori BLU                 Codice            

      64      145      66                   4                          4                DYKB9008/BR145

      64      215      66                   6                          6                DYKB9012/BR215

      64      285      66                   8                          8                DYKB9016/BR285

      64      355      66                  10                        10              DYKB9020/BR355
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Tubi flessibili per circuiti di termoregolazione.

TUBI FLESSIBILI

7.22��������������

Acqua

� TUBO FLESSIBILE IN EPDM
Tubo flessibile in EPDM (Etilene-propilene-diene) con rinforzo di fibre
sintetiche. Idoneo per l’uso con acqua in applicazioni industriali dove
è necessaria una elevata resistenza all'usura.
➜ Dati tecnici
Lunghezza bobina:             50 metri
Temperatura di esercizio:   da -20° C a + 120° C

Colore D1 D Pressione Pressione Codice
di esercizio (bar) di rottura (bar)

Blu 9,5 18 5 15 DYEPDM10B

Blu 12,7 23 5 15 DYEPDM13B

Rosso 9,5 18 5 15 DYEPDM10R

Rosso 12,7 23 5 15 DYEPDM13R

Nero 9,5 18 5 15 DYEPDM10S

Nero 12,7 23 5 15 DYEPDM13S

Acqua          Olio

� TUBO FLESSIBILE IN NBR
Tubo flessibile in gomma Nitrilica con rinforzo di fibre sintetiche. Idoneo
per l’uso con acqua od olio in applicazioni industriali dove è necessaria
una elevata resistenza all’usura.
➜ Dati tecnici
Lunghezza bobina:             50 metri
Temperatura di esercizio:   da -25° C a + 80° C

Colore D1 D Pressione Pressione Codice
di esercizio (bar) di rottura (bar)

Nero 10 10 20 60 DYNBR10B

Nero 13 13 20 60 DYNBR13B

Acqua

� TUBO FLESSIBILE IN SILICONE
Tubo flessibile in Silicone con rinforzo di maglia metallica esterna.
Idoneo per l’uso con acqua in applicazioni industriali dove è necessaria
una elevata resistenza.
➜ Dati tecnici
Lunghezza bobina:             25 metri
Temperatura di esercizio:   da -110° C a + 170° C

                                                                         Colore D1 D Pressione Pressione Codice
                                                                 di esercizio (bar) di rottura (bar)

                                                                 Maglia Metallica 9,5 14 10 30 DYSILI10

                                                      Maglia Metallica 12 17,5 10 30 DYSILI13
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Collari per la crimpatura di tubi e raccordi.

7.23

COLLARI PER TUBI FLESSIBILI

www.sverital.it

� COLLARI PER TUBI
➜ Caratteristiche tecniche
Materiale:                 Acciaio inossidabile AISI 304
Spessore materiale:  0,4 mm

Descrizione Tipo tubo d (mm) D (mm) H (mm) Quantità min.(*) Codice

Collare SILI 10 15,5 11,0 21 50 DYCAP10S

Collare PVC 10 17,0 11,0 21 50 DYCAP10P

Collare NBR 10 17,0 11,0 21 50 DYCAP10N

Collare EPDM 10 17,5 11,0 21 50 DYCAP10E

Collare SILI 13 20,5 15,0 24 50 DYCAP13S

Collare PVC 13 21,5 15,0 24 50 DYCAP13P

Collare NBR 13 21,5 15,0 24 50 DYCAP13N

Collare EPDM 13 22,0 15,0 24 50 DYCAP13E

d

H

D

(*)Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa
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� TAPPI DI CHIUSURA IN OTTONE SENZA GUARNIZIONE
➜ Caratteristiche tecniche
Materiale:                 Ottone
Spessore materiale:  0,4 mm

D L HEX Q.tà minima Codice

M6 x 0,75 7 3 25 DYKGP2106

M8 x 0,75 8 4 25 DYKGP2108

M10 x 1,0 8 5 25 DYKGP2110

M12 x 1,5 8 6 25 DYKGP2125

M14 x 1,5 10 7 25 DYKGP2145

1/8” (R 1/8”) 10 5 25 DYKGP2118

1/4” (R 1/4”) 10 7 25 DYKGP2114

3/8” (R 3/8”) 10 8 25 DYKGP2138

1/2” (R 1/2”) 10 10 25 DYKGP2112

Rondella elastica
(acciaio inox)

O-Ring
(Viton)

Tutte le altre parti realizzate in ottone

ø

L

D
HEX

ø

� TAPPI DI CHIUSURA IN OTTONE CON GUARNIZIONE
I Pressure Plugs sono molto semplici da installare in canali di raffreddamento che sono stati forati
ad una dimensione nominale simile a una delle sei disponibili (per esempio per un foro realizzato
con una punta di 10 mm si usa il tappo da 10, non è necessario alesare).
Una volta inserito il tappo nel foro e una volta posizionato alla profondità desiderata basta serrare
con un normale cacciavite la vite di chiusura. Per riposizionare il tappo si agisce allo stesso modo.

➜ Caratteristiche tecniche
Tenuta efficiente: Resistenti a pressioni sino 10 bars (150 psi)
Costo contenuto: Risparmio di tempo e di sforzi  rispetto ai sistemi tradizionali
Installazione rapida: Non vengono richiesti utensili particolari
Alta qualità e precisione dei materiali: Ottone, acciaio inox, guarnizioni in Viton
Disponibili in 6 misure: Per l’inserimento in fori di ø6, ø8, ø10, ø12, ø14 e ø16 mm 

➜ Dati tecnici
Resistenza alla temperatura Acqua: Sino a 100° C
Resistenza alla temperatura Olio: Da -15° C a +150° C

ø Foro Sigla Q.tà minima Codice

6 PP-6 10 IXPP06

8 PP-8 10 IXPP08

10 PP-10 10 IXPP10

12 PP-12 10 IXPP12

14 PP-14 10 IXPP14

16 PP-16 10 IXPP16

Per ordini superiori alla quantità minima si accettano solo multipli della stessa

La chiusura dei canali di condizionamento è un’operazione da realizzarsi con materiali di qualità.
Vengono proposte da Sverital due alternative una che permette lo spostamento delle deviazioni 

o chiusure interne ed una consigliata per una chiusura  finale dei canali con l’esterno.

TAPPI DI CHIUSURA IN OTTONE CON E SENZA GUARNIZIONE

7.24www.sverital.it
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Questi inserti sinterizzati dotati di un ampio numero di pori diritti paralleli ed uniformi vengono realizzati tramite polvere
metallurgica e consentono lo sfogo dei gas che si generano nelle cavità dello stampo durante il processo di stampaggio.

Possono essere usati sia su stampi per la trasformazione di materie plastiche che su stampi per la pressofusione a bassa a pressione.

7.25

INSERTI SINTERIZZATI PER SFOGO GAS
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    ø Esterno         N° pori         Percentuale porosità         Lunghezza totale           ø Effettivo               ø Pori                   Codice       

         2             250                   22                         10                    1,7               0,50           AFW050210
         4             400                   25                         10                    2,0               0,50           AFW050410
         5              89                     -                          10                      -                0,30             AF30510
       6              89                    29                         10                      -                0,30             AF30610
         6             880                    -                          10                    2,5               0,03            AF030610
         6             880                    -                          10                    3,5               0,03            AF050610
         8             200                    -                          10                      -                0,30             AF30810
         8             880                    -                          10                    3,5               0,03            AF050810
         8             880                    -                          10                    3,0               0,03            AF030810
        10            340                    -                          10                      -                0,30             AF31010
       10            880                    -                          10                    3,5               0,03            AF051010

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Lunghezza totale

ø Fori

ø
Es

te
rn

o

Lunghezza totale

ø
Es

te
rn

o

ø
Ef

fe
tt

iv
o

➜ Caratteristiche
Le misure dei pori sono disponibili con diametri che vanno da 0,03 a 0,5 mm
La porosità varia a seconda del diametro e del numero dei pori
Diametro e lunghezza dell’inserto possono variare su richiesta
Gli inserti sono disponibili in leghe d’acciaio o in acciaio inossidabile
Gli inserti sono ad alta conduttività termica.

Gli inserti sinterizzati con una W nel codice sono in acciaio inox e sono consigliati per stampi che
trasformano materiali che possono causare ossidazioni come il PVC ed alcuni materiali caricati.

PRECAUZIONI D’USO

1.  Non colpire la superficie porosa con utensili metallici o si provocherà un’ostruzione 
  o una sfaldatuta della stessa.

2.  Non rettificare o tagliare la superficie porosa.

3.  La tolleranza di posizionamento raccomandata è da 0,01 a 0,02 mm per diametri 
  fino a 10 mm e 0,015 a 0,035 mm per diametri superiori ai 10 mm.

4.  Usare un martello in plastica o in legno per l’accoppiamento forzato.

5.  La superficie degli inserti può essere lavorata esclusivamente per mezzo di elettroerosione
e può poi esser lucidata manualmente per mezzo di pasta diamantata.

Sezione 7.qxp_Layout 1  17/12/14  16:42  Pagina 25



Opitz Gmbh produce la più vasta gamma al mondo di prodotti per l’identificazione dei pezzi stampati.

PANORAMICA SUI DATARI OPITZ
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DATARI CON VARIAZIONE DI ALTEZZAApplicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete (S).

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete (S).

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete (S).

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete (S).

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete (S).

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che richiedono uno spessore della parete costante.

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che richiedono uno spessore della parete costante.

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che richiedono uno spessore della parete costante.

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che richiedono uno spessore della parete costante.

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che richiedono uno spessore della parete costante.

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che richiedono uno spessore della parete costante.

� SERIE 1000
Datari dotati di sistema di cambio rapido, con variazione di altezza. 
Disponibili dal diametro Ø3 al diametro Ø16 mm.

� SERIE 1200
Datari dotati di sistema di cambio rapido, con variazione di altezza, 
montabili dalla parte frontale. Disponibili dal diametro Ø3 al diametro Ø16 mm.

� SERIE 1300
Datari dotati di sistema di cambio rapido, con variazione di altezza, versione corta, 
montaggio a pressione. Disponibili dal diametro Ø2,6 al diametro Ø16 mm.

� SERIE 1400
Datari dotati di sistema di cambio rapido, con variazione di altezza, versione corta, 
con filetto di fissaggio. Disponibili dal diametro Ø2,6 al diametro Ø16 mm.

� SERIE 1800
Datari dotati di sistema di cambio rapido, con variazione di altezza, versione corta, 
con filetto di fissaggio sul corpo. Disponibili dal diametro Ø3 al diametro Ø16 mm.

DATARI SENZA VARIAZIONE DI ALTEZZA� SERIE 2000
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza. 
Disponibili dal diametro Ø3 al diametro Ø16 mm.

� SERIE 2100
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza, 
con flangia di fissaggio. Disponibili nei diametri Ø6 - Ø8 - Ø12 e Ø16 mm. 

� SERIE 2200
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza, 
montabili dalla parte frontale. Disponibili dal diametro Ø3 al diametro Ø16 mm.

� SERIE 2300
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza, versione corta, 
con dispositivo di bloccaggio posizione - anti rotazione, montaggio a pressione. 
Disponibili dal diametro Ø2,6 al diametro Ø20 mm.

� SERIE 2400
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza, versione corta, 
con dispositivo di bloccaggio posizione - anti rotazione, con filetto di fissaggio, 
possibile montaggio da parte frontale. Disponibili dal diametro Ø4 al diametro Ø20 mm.

� SERIE 2900
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza, con dispositivo 
di bloccaggio posizione - anti rotazione, con filetto di fissaggio, possibile montaggio da
parte frontale. Disponibili dal diametro Ø3 al diametro Ø16 mm.
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Opitz Gmbh produce la più vasta gamma al mondo di prodotti per l’identificazione dei pezzi stampati.

7.27

PANORAMICA SUI DATARI OPITZ
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DATARI SENZA VARIAZIONE DI ALTEZZAApplicazioni: Stampi materie plastiche per pezzi stampati con una limitata area di identificazione, che richiedono uno spessore della parete costante.� SERIE 3000
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza. 
Disponibili dal diametro Ø3 al diametro Ø8 mm.

Applicazioni: Stampi materie plastiche per pezzi stampati con una limitata area di identificazione, che richiedono uno spessore della parete costante.� SERIE 3500
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza, 
con flangia di fissaggio. Disponibili dal diametro Ø5 al diametro Ø16 mm.
Disponibile Ø4 mm con variazione altezza.

Applicazioni: Stampi schiumatura, marcatura in rilievo od incisa, stampi di grandi dimensioni� SERIE 4000 (Acciaio) - 4400 (Ottone)
Datari con scritte in rilievo. Disponibili nei diametri Ø15 - Ø20 - Ø30 - Ø40 mm.

Applicazioni: Stampi schiumatura, marcatura in rilievo od incisa, stampi di grandi dimensioni� SERIE 4500 (Acciaio) - 4600 (Ottone)
Datari con scritte in incisione. Disponibili nei diametri Ø15 - Ø20 - Ø30 - Ø40 mm.

Applicazioni: Stampi gomma ed altri materiali a bassa viscosità� SERIE 5000
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza, con inserto conico.
Disponibili dal diametro Ø4 al diametro Ø16 mm.

Applicazioni: Stampi materie plastiche per pezzi stampati che richiedono una marcatura in recesso.� SERIE 6000
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza con scritte in rilievo.
Disponibili dal diametro Ø4 al diametro Ø16 mm.

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete (S).� SERIE 7000
Datari dotati di sistema di cambio rapido, senza variazione di altezza con scritte in rilievo,
per leghe metalliche. Disponibili dal diametro Ø4 al diametro Ø16 mm.

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati di piccole dimensioni.� SERIE 8000
Datari con fissaggio a mezzo O-ring. Disponibili dal diametro Ø2 al diametro Ø4 mm.

Applicazioni: Stampaggio materie plastiche per pezzi stampati che richiedono scritte compresse.� SERIE 9000
Datari dotati di sistema di cambio rapido senza variazione di altezza, caratterizzati da
doppio inserto per scritte multiple. Esempio 12 mesi + 6 anni sullo stesso datario.
Disponibili dal diametro Ø6 al diametro Ø16 mm.

Applicazioni: Stampi per pressofusione zama o alluminio.� SERIE SK90
Vite di identificazione. Disponibile nel diametro Ø7 e nel diametro Ø10 mm.
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I datari della serie 1000 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto è variabile rispetto al piano del corpo, sono
quindi suggeriti per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete. Sono disponibili dal ø3 mm al ø16 mm. 

DATARI SERIE 1000 - Dati tecnici

7.28www.sverital.it

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-

OZF/03/J
-

OZF/04/J
OZF/05-06/J
OZF/05-06/J
OZF/08-10/ J
OZF/08-10/ J
OZF/ 1 2 / J
OZF/ 1 6 / J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-

OZG/03/00
-

OZG/04/00
OZG/05/00
OZG/06/00
OZG/08/00
OZG/10/00
OZG/12/00
OZG/16/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

-
-

OZO/03/...
-

OZO/04/...
OZO/05/...
OZO/06/...
OZO/08/...
OZO/10/...
OZO/12/...
OZO/16/...

1 4

INSTALLAZIONE

Cambiare lo spessore parete regolando l’angolo
(*) Lo spessore parete varia in funzione della regolazione dell’angolo S

           D            d            L            M            T            a              S

         3       1,6      14        2         3      0,20     0,25
       4       2,5      14        2         3      0,30     0,20
       5       3,1      17        3         3      0,40     0,20
       6       3,1      17        3         3      0,40     0,20
       8       4,6      20        4         4      0,40     0,35
      10      4,6      20        5         4      0,40     0,35
      12      6,4      25        6         6      0,60     0,50
      16      8,4      33        8         8      0,60     0,60

           D            d            L            a       
       3       1,6       9      0,25
       4       2,5     10,5    0,30
       5       3,1      13     0,40
       6       3,1      13     0,40
       8       4,6      14     0,40
      10      4,6      14     0,40
      12      6,4      17     0,60
      16      8,4      23     0,60    

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Molla a compressione
Per la messa a punto dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio er corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

+ 0
,1

(*
)
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7.29

DATARI SERIE 1000

www.sverital.it

A

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Mese + Anno
Esempio (12.14)

-
-

OZA/03/J
-

OZA/04/J
OZA/05/J
OZA/06/J
OZA/08/J
OZA/10/J
OZA/12/J
OZA/16/J

B

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

-
-

OZB/03/00
-

OZB/04/00
OZB/05/00
OZB/06/00
OZB/08/00
OZB/10/00
OZB/12/00
OZB/16/00

C

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

-
-

OZC/03/J+5
-

OZC/04/J+5
OZC/05/J+5
OZC/06/ J+5
OZC/08/J+5
OZC/ 10 / J+5
OZC/ 1 2 / J+5
OZC/ 1 6 / J+5

CC

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

-
-

OZCC/03/J+11
-

OZCC/04/J+11
OZCC/05/J+11
OZCC/06/J+11
OZCC/08/J+11
OZCC/10/J+11
OZCC/12/J+11
OZCC/16/J+11

D + E

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

-
-

OZD+E/03/J
-

OZD+E/04/J
OZD+E/05/J
OZD+E/06/ J
OZD+E/08/J
OZD+E/ 10 / J
OZD+E/ 1 2 / J
OZD+E/ 1 6 / J

H + I

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

-
-

OZH+ I /03/00
-

OZH+ I /0 4/00
OZH+ I /05/00
OZH+ I /06 /00
OZH+ I /08/00
OZH+ I / 10 /00
OZH+ I / 1 2 /00
OZH+ I / 1 6 /00

L + E

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

-
-

OZL+E/03/J
-

OZL+E/04/J
OZL+E/05/J
OZL+E/06/J
OZL+E/08/J
OZL+E/ 10 /J
OZL+E/ 1 2 /J
OZL+E/ 1 6 /J

J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Turno di lavoro
Esempio (II)

-
-

OZJ/03/00
-

OZJ /04/00
OZJ /05/00
OZJ /06/00
OZJ /08/00
OZJ / 10 /00
OZJ / 1 2 /00
OZJ / 1 6    / 00

K

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

-
-

OZK/03/J
-

OZK/04/J
OZK/05/J
OZK/06/ J
OZK/08/J
OZK/ 10 / J
OZK/ 1 2 / J
OZK/ 1 6 / J

M

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Lettera di identificazione
A - M

-
-

OZM/03/00
-

OZM/04/00
OZM/05/00
OZM/06/00
OZM/08/00
OZM/ 10/00
OZM/ 1 2 /00
OZM/ 1 6 /00

N

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Lettera di identificazione
N - Z

-
-

OZN/03/00
-

OZN/04/00
OZN/05/00
OZN/06/00
OZN/08/00
OZN/ 10 /00
OZN/ 1 2 /00
OZN/ 1 6 /00

R

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

-
-

OZR/03/ . . .

-
OZR/04/ . . .

O ZR/05/ . . .

O ZR/06/ . . .

O ZR/08/ . . .

O ZR/ 10 / . . .

O ZR/ 1 2 / . . .

O ZR/ 1 6 / . . .    

T

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Giorni 
1 - 31

-
-
-
-

OZT/04/00
OZT/05/00
OZT/06/00
OZT/08/00
OZT/ 10 /00
OZT/ 1 2 /00
OZT/ 1 6 /00

WT

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Giorno della settimana 
1 - 7

-
-

OZW T/03/00
-

OZW T/04/00
OZW T/05/00
OZW T/06/00
OZW T/08/00
OZW T/ 10 /00
OZW T/ 1 2 /00
OZW T/ 1 6 /00

Z

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Identificatore neutro 
con freccia

-
-

OZZ/03/00
-

OZZ/04/00
OZZ/05/00
OZZ/06/00
OZZ/08/00
OZZ/ 10 /00
OZZ/ 1 2 /00
OZZ/ 1 6 /00
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I datari della serie 1200 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto è variabile rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete. 

Montaggio dalla parte frontale. Sono disponibili dal ø3 mm al ø16 mm. 

DATARI SERIE 1200 - Dati tecnici

7.30www.sverital.it

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-

OZF/03/J
-

OZF/04/J
OZF/05/J
OZF/06/J
OZF/08/J
OZF/10/J
OZF/12/J
OZF/16/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-

OZG/03/00
-

OZG/04/00
OZG/05/00
OZG/06/00
OZG/08/00
OZG/10/00
OZG/12/00
OZG/16/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

-
-

OZO/03/...
-

OZO/04/...
OZO/05/...
OZO/06/...
OZO/08/...
OZO/10/...
OZO/12/...
OZO/16/...

1 4

INSTALLAZIONE

Cambiare lo spessore parete regolando l’angolo
(*) Lo spessore parete varia in funzione della regolazione dell’angolo S

           D            d            L            M            T            a              b             c            S

         3       1,6      14        2         4      0,25      1,5      1,3    0,25
       4       2,5      14        2         4      0,30      1,5      0,6    0,20
       5       3,1      17        3         4      0,40      0,5      0,6    0,20
       6       3,1      17        3         4      0,40      0,5      0,6    0,20
       8       4,6      20        4         4      0,40      0,7      1,0    0,35
      10      4,6      20        5         4      0,40      0,7      1,0    0,35
      12      6,4      25        6         6      0,60       1        1,2    0,50
      16      8,4      33        8         8      0,60       1        1,2    0,60

           D            d            L            a       
       3       1,6       9      0,20
       4       2,5     10,5    0,30
       5       3,1      13     0,40
       6       3,1      13     0,40
       8       4,6      14     0,40
      10      4,6      14     0,40
      12      6,4      17     0,60
      16      8,4      23     0,60    

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Molla a compressione
Per la messa a punto dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

(*
)
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DATARI SERIE 1200
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZA/ 1 203/ J
-

OZA/ 1 204/J
OZA/ 1 205/J
OZA/ 1 206/ J
OZA/ 1 208/J
OZA/ 1 2 10 / J
OZA/ 1 2 1 2 / J
OZA/ 1 2 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZB/ 1 203/00
-

OZB/ 1 204/00
OZB/ 1 205/00
OZB/ 1 206/00
OZB/ 1 208/00
OZB/ 1 2 10 /00
OZB/ 1 2 1 2 /00
OZB/ 1 2 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZC/ 1 203/ J+5
-

OZC/ 1 204/J+5
OZC/ 1 205/J+5
OZC/ 1 206/ J+5
OZC/ 1 208/J+5
OZC/ 1 2 10 / J+5
OZC/ 1 2 1 2 / J+5
OZC/ 1 2 1 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZCC/ 1 203/ J+ 1 1
-

OZCC/ 1 204/J+ 1 1
OZCC/ 1 205/J+ 1 1
OZCC/ 1 206/ J+ 1 1
OZCC/ 1 208/J+ 1 1
OZCC/ 1 2 10 / J+ 1 1
OZCC/ 1 2 1 2 / J+ 1 1
OZCC/ 1 2 1 6 / J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZD+E/ 1 203/ J
-

OZD+E/ 1 204/J
OZD+E/ 1 205/J
OZD+E/ 1 206/ J
OZD+E/ 1 208/J
OZD+E/ 1 2 10 / J
OZD+E/ 1 2 1 2 / J
OZD+E/ 1 2 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZH+ I / 1 203/00
-

OZH+ I / 1 20 4/00
OZH+ I / 1 205/00
OZH+ I / 1 206 /00
OZH+ I / 1 208/00
OZH+ I / 1 2 10 /00
OZH+ I / 1 2 1 2 /00
OZH+ I / 1 2 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZL+E/ 1 203/J
-

OZL+E/ 1 204/J
OZL+E/ 1 205/J
OZL+E/ 1 206/J
OZL+E/ 1 208/J
OZL+E/ 1 2 10 /J
OZL+E/ 1 2 1 2 /J
OZL+E/ 1 2 1 6 /J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZJ/ 1 203/00
-

OZJ / 1 204/00
OZJ / 1 205/00
OZJ / 1 206/00
OZJ / 1 208/00
OZJ / 1 2 10 /00
OZJ / 1 2 1 2 /00
OZJ / 1 2 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZK/ 1 203/ J
-

OZK/ 1 204/J
OZK/ 1 205/J
OZK/ 1 206/ J
OZK/ 1 208/J
OZK/ 1 2 10 / J
OZK/ 1 2 1 2 / J
OZK/ 1 2 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZM/ 1 203/00
-

OZM/ 1 204/00
OZM/ 1 205/00
OZM/ 1 206/00
OZM/ 1 208/00
OZM/ 1 2 10 /00
OZM/ 1 2 1 2 /00
OZM/ 1 2 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZN/ 1 203/00
-

OZN/ 1 204/00
OZN/ 1 205/00
OZN/ 1 206/00
OZN/ 1 208/00
OZN/ 1 2 10 /00
OZN/ 1 2 1 2 /00
OZN/ 1 2 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZR/ 1 203/ . . .

-
OZR/ 1 204/ . . .

O ZR/ 1 205/ . . .

O ZR/ 1 206/ . . .

O ZR/ 1 208/ . . .

O ZR/ 1 2 10 / . . .

O ZR/ 1 2 1 2 / . . .

O ZR/ 1 2 1 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZT/ 1 204/00
OZT/ 1 205/00
OZT/ 1 206/00
OZT/ 1 208/00
OZT/ 1 2 10 /00
OZT/ 1 2 1 2 /00
OZT/ 1 2 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZW T/ 1 203/00
-

OZW T/ 1 204/00
OZW T/ 1 205/00
OZW T/ 1 206/00
OZW T/ 1 208/00
OZW T/ 1 2 10 /00
OZW T/ 1 2 1 2 /00
OZW T/ 1 2 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZZ/ 1 203/00
-

OZZ/ 1 204/00
OZZ/ 1 205/00
OZZ/ 1 206/00
OZZ/ 1 208/00
OZZ/ 1 2 10 /00
OZZ/ 1 2 1 2 /00
OZZ/ 1 2 1 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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I datari della serie 1300 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto è variabile rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete. 

Versione corta senza filetto di fissaggio. Sono disponibili dal ø2,6 mm al ø16 mm.

DATARI SERIE 1300 - Dati tecnici

7.32www.sverital.it

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

OZF/1302,6/J
OZF/1302,8/J
OZF/1303/J
OZF/1303,5/J
OZF/1304/J
OZF/1305/J
OZF/1306/J
OZF/1308/J
OZF/1310/J
OZF/1312/J
OZF/1316/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

OZG/1302,6/00
OZG/1302,8/00
OZG/1303/00
OZG/1303,5/00
OZG/1304/00
OZG/1305/00
OZG/1306/00
OZG/1308/00
OZG/1310/00
OZG/1312/00
OZG/1316/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

OZO/1302,6/...
OZO/1302,8/...
OZO/1303/...
OZO/1303,5/...
OZO/1304/...
OZO/1305/...
OZO/1306/...
OZO/1308/...
OZO/1310/...
OZO/1312/...
OZO/1316/...

1 4

INSTALLAZIONE

Cambiare lo spessore parete regolando l’angolo
(*) Lo spessore parete varia in funzione della regolazione dell’angolo S

           D            d            L            a       
     2,6      1,4      3,8      0,2
     2,8      1,4      3,8      0,2
       3       1,5      3,8      0,2
     3,5      1,8      4,8      0,2
       4       2,1      4,8      0,3
       5       3,1      7,8      0,4
       6       3,1      7,8      0,4
       8       4,4      9,8      0,4
      10      5,2     11,8     0,4
      12      6,2     13,8     0,6
      16      8,2     13,8     0,6     

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Molla a compressione
Per la messa a punto dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.
Montaggio
Senza vite.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

           D            d            L            a            S            K

       2,6      1,4       4      0,20    0,20     2,1
     2,8      1,4       4      0,20    0,20     2,1
       3       1,5       4      0,20    0,25     2,1
     3,5      1,8       5      0,20    0,25     2,6
       4       2,1       5      0,30    0,25     2,6
       5       3,1       8      0,40    0,20     3,2
       6       3,1       8      0,40    0,20     3,2
       8       4,4      10     0,40    0,25     5,2
      10      5,2      12     0,40    0,35     6,2
      12      6,2      14     0,60    0,35     7,2
      16      8,2      14     0,60    0,35     8,2
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DATARI SERIE 1300
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZA/ 1 302 , 6 / J
OZA/ 1 302 , 8 / J
OZA/ 1 303/ J
OZA/ 1 303 , 5 / J
OZA/ 1 304/J
OZA/ 1 305/J
OZA/ 1 306/ J
OZA/ 1 308/J
OZA/ 1 3 10 / J
OZA/ 1 3 1 2 / J
OZA/ 1 3 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZB/ 1 302 , 6 /00
OZB/ 1 302 , 8 /00
OZB/ 1 303/00
OZB/ 1 303 , 5 /00
OZB/ 1 304/00
OZB/ 1 305/00
OZB/ 1 306/00
OZB/ 1 308/00
OZB/ 1 3 10 /00
OZB/ 1 3 1 2 /00
OZB/ 1 3 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZC/ 1 302 , 6 / J+5
OZC/ 1 302 , 8 / J+5
OZC/ 1 303/J+5
OZC/ 1 303 , 5 / J+5
OZC/ 1 304/J+5
OZC/ 1 305/J+5
OZC/ 1 306/ J+5
OZC/ 1 308/J+5
OZC/ 1 3 10 / J+5
OZC/ 1 3 1 2 / J+5
OZC/ 1 3 1 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZCC/ 1 302 , 6 / J+ 1 1
OZCC/ 1 302 , 8 / J+ 1 1
OZCC/ 1 303/J+ 1 1
OZCC/ 1 303 , 5 / J+ 1 1
OZCC/ 1 304/J+ 1 1
OZCC/ 1 305/J+ 1 1
OZCC/ 1 306/ J+ 1 1
OZCC/ 1 308/J+ 1 1
OZCC/ 1 3 10 / J+ 1 1
OZCC/ 1 3 1 2 / J+ 1 1
OZCC/ 1 3 1 6 / J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZD+E/ 1 302 , 6 / J
OZD+E/ 1 302 , 8 / J
OZD+E/ 1 303/J
OZD+E/ 1 303 , 5 / J
OZD+E/ 1 304/J
OZD+E/ 1 305/J
OZD+E/ 1 306/ J
OZD+E/ 1 308/J
OZD+E/ 1 3 10 / J
OZD+E/ 1 3 1 2 / J
OZD+E/ 1 3 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZH+ I / 1 302 , 6 /00
OZH+ I / 1 302 , 8 /00
OZH+ I / 1 303/00
OZH+ I / 1 303 , 5 /00
OZH+ I / 1 304/00
OZH+ I / 1 305/00
OZH+ I / 1 306/00
OZH+ I / 1 308/00
OZH+ I / 1 3 10 /00
OZH+ I / 1 3 1 2 /00
OZH+ I / 1 3 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZL+E/ 1 302 , 6 /J
OZL+E/ 1 302 , 8 /J
OZL+E/ 1 303/J
OZL+E/ 1 303 , 5 /J
OZL+E/ 1 304/J
OZL+E/ 1 305/J
OZL+E/ 1 306/J
OZL+E/ 1 308/J
OZL+E/ 1 3 10 /J
OZL+E/ 1 3 1 2 /J
OZL+E/ 1 3 1 6 /J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZJ/ 1 302 , 6 /00
OZJ / 1 302 , 8 /00
OZJ / 1 303/00
OZJ / 1 303 , 5 /00
OZJ / 1 304/00
OZJ / 1 305/00
OZJ / 1 306/00
OZJ / 1 308/00
OZJ / 1 3 10 /00
OZJ / 1 3 1 2 /00
OZJ / 1 3 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZK/ 1 302 , 6 / J
OZK/ 1 302 , 8 / J
OZK/ 1 303/J
OZK/ 1 303 , 5 / J
OZK/ 1 304/J
OZK/ 1 305/J
OZK/ 1 306/ J
OZK/ 1 308/J
OZK/ 1 3 10 / J
OZK/ 1 3 1 2 / J
OZK/ 1 3 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZM/ 1 302 , 6 /00
OZM/ 1 302 , 8 /00
OZM/ 1 303/00
OZM/ 1 303 , 5 /00
OZM/ 1 304/00
OZM/ 1 305/00
OZM/ 1 306/00
OZM/ 1 308/00
OZM/ 1 3 10 /00
OZM/ 1 3 1 2 /00
OZM/ 1 3 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZN/ 1 302 , 6 /00
OZN/ 1 302 , 8 /00
OZN/ 1 303/00
OZN/ 1 303 , 5 /00
OZN/ 1 304/00
OZN/ 1 305/00
OZN/ 1 306/00
OZN/ 1 308/00
OZN/ 1 3 10 /00
OZN/ 1 3 1 2 /00
OZN/ 1 3 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZR/ 1 302 , 6 / . . .

O ZR/ 1 302 , 8 / . . .

O ZR/ 1 303/ . . .

O ZR/ 1 303 , 5 / . . .

O ZR/ 1 304/ . . .

O ZR/ 1 305/ . . .

O ZR/ 1 306/ . . .

O ZR/ 1 308/ . . .

O ZR/ 1 3 10 / . . .

O ZR/ 1 3 1 2 / . . .

O ZR/ 1 3 1 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZT/ 1 304/00
OZT/ 1 305/00
OZT/ 1 306/00
OZT/ 1 308/00
OZT/ 1 3 10 /00
OZT/ 1 3 1 2 /00
OZT/ 1 3 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZW T/ 1 302 , 6 /00
OZW T/ 1 302 , 8 /00
OZW T/ 1 303/00
OZW T/ 1 303 , 5 /00
OZW T/ 1 304/00
OZW T/ 1 305/00
OZW T/ 1 306/00
OZW T/ 1 308/00
OZW T/ 1 3 10 /00
OZW T/ 1 3 1 2 /00
OZW T/ 1 3 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZZ/ 1 302 , 6 /00
OZZ/ 1 302 , 8 /00
OZZ/ 1 303/00
OZZ/ 1 303 , 5 /00
OZZ/ 1 304/00
OZZ/ 1 305/00
OZZ/ 1 306/00
OZZ/ 1 308/00
OZZ/ 1 3 10 /00
OZZ/ 1 3 1 2 /00
OZZ/ 1 3 1 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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7.2www.sverital.it

I datari della serie 1400 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto è variabile rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete. 

Versione corta con filetto di fissaggio. Sono disponibili dal ø2,6 mm al ø16 mm.

DATARI SERIE 1400 - Dati tecnici

7.34www.sverital.it

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

OZF/ 1 402 , 6 / J
OZF/ 1 402 , 8 / J
OZF/ 1 403/J
OZF/ 1 403 , 5 / J
OZF/ 1 404/J
OZF/ 1 405/J
OZF/ 1 406/ J
OZF/ 1 408/J
OZF/ 1 410 / J
OZF/ 1 41 2 / J
OZF/ 1 41 6 / J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

OZG/ 1 402 , 6 /00
OZG/ 1 402 , 8 /00
OZG/ 1 403/00
OZG/ 1 403 , 5 /00
OZG/ 1 404/00
OZG/ 1 405/00
OZG/ 1 406/00
OZG/ 1 408/00
OZG/ 1 410 /00
OZG/ 1 41 2 /00
OZG/ 1 41 6 /00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

OZO/ 1 402 , 6 / . . .
O ZO/ 1 402 , 8 / . . .
O ZO/ 1 403/ . . .
O ZO/ 1 403 , 5 / . . .
O ZO/ 1 404/ . . .
O ZO/ 1 405/ . . .
O ZO/ 1 406/ . . .
O ZO/ 1 408/ . . .
O ZO/ 1 410 / . . .
O ZO/ 1 41 2 / . . .
O ZO/ 1 41 6 / . . .

1 4

INSTALLAZIONE

Cambiare lo spessore parete regolando l’angolo
(*) Lo spessore parete varia in funzione della regolazione dell’angolo S

           D            d            L            a       
     2,6      1,4      3,8      0,2
     2,8      1,4      3,8      0,2
       3       1,5      3,8      0,2
     3,5      1,8      4,8      0,2
       4       2,1      4,8      0,3
       5       3,1      7,8      0,4
       6       3,1      7,8      0,4
       8       4,4      9,8      0,4
      10      5,2     11,8     0,4
      12      6,2     13,8     0,6
      16      8,2     13,8     0,6     

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Molla a compressione
Per la messa a punto dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

           D            d            L            M            T            a              S

       2,6      1,4       7       1,6       2      0,20     0,20
     2,8      1,4       7       1,6       2      0,20     0,20
       3       1,5       7         2         2      0,20     0,20
     3,5      1,8       8         2         2      0,20     0,25
       4       2,1       8         2         2      0,30     0,25
       5       3,1      12        3         3      0,40     0,20
       6       3,1      12        3         3      0,40     0,20
       8       4,4      14        4         3      0,40     0,25
      10      5,2      16        4         3      0,40     0,35
      12      6,2      20        5         4      0,60     0,35
      16      8,2      20        5         4      0,60     0,35

(*
)
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DATARI SERIE 1400
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZA/ 1 402 , 6 / J
OZA/ 1 402 , 8 / J
OZA/ 1 403/J
OZA/ 1 403 , 5 / J
OZA/ 1 404/J
OZA/ 1 405/J
OZA/ 1 406/ J
OZA/ 1 408/J
OZA/ 1 410 / J
OZA/ 1 41 2 / J
OZA/ 1 41 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZB/ 1 402 , 6 /00
OZB/ 1 402 , 8 /00
OZB/ 1 403/00
OZB/ 1 403 , 5 /00
OZB/ 1 404/00
OZB/ 1 405/00
OZB/ 1 406/00
OZB/ 1 408/00
OZB/ 1 410 /00
OZB/ 1 41 2 /00
OZB/ 1 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZC/ 1 402 , 6 / J+5
OZC/ 1 402 , 8 / J+5
OZC/ 1 403/J+5
OZC/ 1 403 , 5 / J+5
OZC/ 1 404/J+5
OZC/ 1 405/J+5
OZC/ 1 406/ J+5
OZC/ 1 408/J+5
OZC/ 1 410 / J+5
OZC/ 1 41 2 / J+5
OZC/ 1 41 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZCC/ 1 402 , 6 / J+ 1 1
OZCC/ 1 402 , 8 / J+ 1 1
OZCC/ 1 403/J+ 1 1
OZCC/ 1 403 , 5 / J+ 1 1
OZCC/ 1 404/J+ 1 1
OZCC/ 1 405/J+ 1 1
OZCC/ 1 406/ J+ 1 1
OZCC/ 1 408/J+ 1 1
OZCC/ 1 410 / J+ 1 1
OZCC/ 1 41 2 / J+ 1 1
OZCC/ 1 41 6 / J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZD+E/ 1 402 , 6 / J
OZD+E/ 1 402 , 8 / J
OZD+E/ 1 403/J
OZD+E/ 1 403 , 5 / J
OZD+E/ 1 404/J
OZD+E/ 1 405/J
OZD+E/ 1 406/ J
OZD+E/ 1 408/J
OZD+E/ 1 410 / J
OZD+E/ 1 41 2 / J
OZD+E/ 1 41 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZH+ I / 1 402 , 6 /00
OZH+ I / 1 402 , 8 /00
OZH+ I / 1 403/00
OZH+ I / 1 403 , 5 /00
OZH+ I / 1 404/00
OZH+ I / 1 405/00
OZH+ I / 1 406/00
OZH+ I / 1 408/00
OZH+ I / 1 410 /00
OZH+ I / 1 41 2 /00
OZH+ I / 1 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZL+E/ 1 402 , 6 /J
OZL+E/ 1 402 , 8 /J
OZL+E/ 1 403/J
OZL+E/ 1 403 , 5 /J
OZL+E/ 1 404/J
OZL+E/ 1 405/J
OZL+E/ 1 406/J
OZL+E/ 1 408/J
OZL+E/ 1 410 /J
OZL+E/ 1 41 2 /J
OZL+E/ 1 41 6 /J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZJ/ 1 402 , 6 /00
OZJ / 1 402 , 8 /00
OZJ / 1 403/00
OZJ / 1 403 , 5 /00
OZJ / 1 404/00
OZJ / 1 405/00
OZJ / 1 406/00
OZJ / 1 408/00
OZJ / 1 410 /00
OZJ / 1 41 2 /00
OZJ / 1 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZK/ 1 402 , 6 / J
OZK/ 1 402 , 8 / J
OZK/ 1 403/J
OZK/ 1 403 , 5 / J
OZK/ 1 404/J
OZK/ 1 405/J
OZK/ 1 406/ J
OZK/ 1 408/J
OZK/ 1 410 / J
OZK/ 1 41 2 / J
OZK/ 1 41 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZM/ 1 402 , 6 /00
OZM/ 1 402 , 8 /00
OZM/ 1 403/00
OZM/ 1 403 , 5 /00
OZM/ 1 404/00
OZM/ 1 405/00
OZM/ 1 406/00
OZM/ 1 408/00
OZM/ 1 410 /00
OZM/ 1 41 2 /00
OZM/ 1 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZN/ 1 402 , 6 /00
OZN/ 1 402 , 8 /00
OZN/ 1 403/00
OZN/ 1 403 , 5 /00
OZN/ 1 404/00
OZN/ 1 405/00
OZN/ 1 406/00
OZN/ 1 408/00
OZN/ 1 410 /00
OZN/ 1 41 2 /00
OZN/ 1 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZR/ 1 402 , 6 / . . .

O ZR/ 1 402 , 8 / . . .

O ZR/ 1 403/ . . .

O ZR/ 1 403 , 5 / . . .

O ZR/ 1 404/ . . .

O ZR/ 1 405/ . . .

O ZR/ 1 406/ . . .

O ZR/ 1 408/ . . .

O ZR/ 1 410 / . . .

O ZR/ 1 41 2 / . . .

O ZR/ 1 41 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZT/ 1 404/00
OZT/ 1 405/00
OZT/ 1 406/00
OZT/ 1 408/00
OZT/ 1 410 /00
OZT/ 1 41 2 /00
OZT/ 1 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZW T/ 1 402 , 6 /00
OZW T/ 1 402 , 8 /00
OZW T/ 1 403/00
OZW T/ 1 403 , 5 /00
OZW T/ 1 404/00
OZW T/ 1 405/00
OZW T/ 1 406/00
OZW T/ 1 408/00
OZW T/ 1 410 /00
OZW T/ 1 41 2 /00
OZW T/ 1 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZZ/ 1 402 , 6 /00
OZZ/ 1 402 , 8 /00
OZZ/ 1 403/00
OZZ/ 1 403 , 5 /00
OZZ/ 1 404/00
OZZ/ 1 405/00
OZZ/ 1 406/00
OZZ/ 1 408/00
OZZ/ 1 410 /00
OZZ/ 1 41 2 /00
OZZ/ 1 41 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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7.2www.sverital.it

I datari della serie 1800 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto è variabile rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che permettono una variazione dello spessore della parete. 

Versione corta con filetto di fissaggio sul corpo. Sono disponibili dal ø3 mm al ø16 mm.

DATARI SERIE 1800 - Dati tecnici

7.36www.sverital.it

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-

OZF/ 1803/J
OZF/ 1803 , 5 / J
OZF/ 1804/J
OZF/ 1805/J
OZF/ 1806/ J
OZF/ 1808/J
OZF/ 1810 / J
OZF/ 181 2 / J
OZF/ 181 6 / J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-

OZG/ 1803/00
OZG/ 1803 , 5 /00
OZG/ 1804/00
OZG/ 1805/00
OZG/ 1806/00
OZG/ 1808/00
OZG/ 18 10 /00
OZG/ 18 1 2 /00
OZG/ 18 1 6 /00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

-
-

OZO/ 1803/ . . .
O ZO/ 1803 , 5 / . . .
O ZO/ 1804/ . . .
O ZO/ 1805/ . . .
O ZO/ 1806/ . . .
O ZO/ 1808/ . . .
O ZO/ 18 10 / . . .
O ZO/ 18 1 2 / . . .
O ZO/ 18 1 6 / . . .

1 4

INSTALLAZIONE

Cambiare lo spessore parete regolando l’angolo

(*
)

(*) Lo spessore parete varia in funzione della regolazione dell’angolo S

         D          d           L         a     

      -        -        -       -    
      -        -        -       -    
     3      1,5    3,8   0,2  
    3,5    1,8    4,8   0,2  
     4      2,1    4,8   0,3  
     5      3,1    7,8   0,4
     6      3,1    7,8   0,4
     8      4,4    9,8   0,4
    10     5,2   11,8  0,4
    12     6,2   13,8  0,6
    16     8,2   13,8  0,6  

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Molla a compressione
Per la messa a punto dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4112 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2, 

Inox

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

        D         d           L          B         K                M                 F           a           S            b         c

      3     1,5      4     1,8    2,2    2,5 x 0,35    0,1    0,2    0,2     0,4   0,3
   3,5   1,5      5       2     2,7     3 x 0,35      0,1    0,2   0,25    0,5   0,4
     4     2,1      5       2     3,2    3,5 x 0,35    0,1    0,3   0,25    0,5   0,4
     5     3,1      8       2     4,1    4,5 x 0,35    0,1    0,4    0,2     0,5   0,6
     6     3,1      8       2     4,6      5 x 0,5       0,1    0,4    0,2     0,5   0,6
     8     4,4     10      3     5,6      6 x 0,5      0,15   0,4   0,25    0,7   0,8
    10    5,2     12      3     7,4     8 x 0,75      0,2    0,4   0,35    0,7   1,0
    12    6,5     14      4     9,4    10 x 0,75     0,3    0,6   0,35    1,0   1,2
    16    8,2     14      5      11      12 x 1,0      0,3    0,6   0,35    1,0   1,2
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DATARI SERIE 1800
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZA/ 1803/J
OZA/ 1803 , 5 / J
OZA/ 1804/J
OZA/ 1805/J
OZA/ 1806/ J
OZA/ 1808/J
OZA/ 18 10 / J
OZA/ 18 1 2 / J
OZA/ 18 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZB/ 1803/00
OZB/ 1803 , 5 /00
OZB/ 1804/00
OZB/ 1805/00
OZB/ 1806/00
OZB/ 1808/00
OZB/ 18 10 /00
OZB/ 18 1 2 /00
OZB/ 18 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZC/ 1803/J+5
OZC/ 1803 , 5 / J+5
OZC/ 1804/J+5
OZC/ 1805/J+5
OZC/ 1806/ J+5
OZC/ 1808/J+5
OZC/ 18 10 / J+5
OZC/ 18 1 2 / J+5
OZC/ 18 1 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZCC/ 1803/J+ 1 1
OZCC/ 1803 , 5 / J+ 1 1
OZCC/ 1804/J+ 1 1
OZCC/ 1805/J+ 1 1
OZCC/ 1806/ J+ 1 1
OZCC/ 1808/J+ 1 1
OZCC/ 18 10 / J+ 1 1
OZCC/ 18 1 2 / J+ 1 1
OZCC/ 18 1 6 / J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZD+E/ 1803/J
OZD+E/ 1803 , 5 / J
OZD+E/ 1804/J
OZD+E/ 1805/J
OZD+E/ 1806/ J
OZD+E/ 1808/J
OZD+E/ 18 10 / J
OZD+E/ 18 1 2 / J
OZD+E/ 18 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZH+ I / 1803/00
OZH+ I / 1803 , 5 /00
OZH+ I / 1804/00
OZH+ I / 1805/00
OZH+ I / 1806/00
OZH+ I / 1808/00
OZH+ I / 18 10 /00
OZH+ I / 18 1 2 /00
OZH+ I / 18 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZL+E/ 1803/J
OZL+E/ 1803 , 5 /J
OZL+E/ 1804/J
OZL+E/ 1805/J
OZL+E/ 1806/J
OZL+E/ 1808/J
OZL+E/ 18 10 /J
OZL+E/ 18 1 2 /J
OZL+E/ 18 1 6 /J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZJ/ 1803/00
OZJ / 1803 , 5 /00
OZJ / 1804/00
OZJ / 1805/00
OZJ / 1806/00
OZJ / 1808/00
OZJ / 18 10 /00
OZJ / 18 1 2 /00
OZJ / 18 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZK/ 1803/J
OZK/ 1803 , 5 / J
OZK/ 1804/J
OZK/ 1805/J
OZK/ 1806/ J
OZK/ 1808/J
OZK/ 18 10 / J
OZK/ 18 1 2 / J
OZK/ 18 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZM/ 1803/00
OZM/ 1803 , 5 /00
OZM/ 1804/00
OZM/ 1805/00
OZM/ 1806/00
OZM/ 1808/00
OZM/ 18 10 /00
OZM/ 18 1 2 /00
OZM/ 18 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZN/ 1803/00
OZN/ 1803 , 5 /00
OZN/ 1804/00
OZN/ 1805/00
OZN/ 1806/00
OZN/ 1808/00
OZN/ 18 10 /00
OZN/ 18 1 2 /00
OZN/ 18 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZR/ 1803/ . . .

O ZR/ 1803 , 5 / . . .

O ZR/ 1804/ . . .

O ZR/ 1805/ . . .

O ZR/ 1806/ . . .

O ZR/ 1808/ . . .

O ZR/ 18 10 / . . .

O ZR/ 18 1 2 / . . .

O ZR/ 18 1 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZT/1803/00
OZT/1803,5/00
OZT/ 1804/00
OZT/ 1805/00
OZT/ 1806/00
OZT/ 1808/00
OZT/ 18 10 /00
OZT/ 18 1 2 /00
OZT/ 18 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZW T/ 1803/00
OZW T/ 1803 , 5 /00
OZW T/ 1804/00
OZW T/ 1805/00
OZW T/ 1806/00
OZW T/ 1808/00
OZW T/ 18 10 /00
OZW T/ 18 1 2 /00
OZW T/ 18 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZZ/ 1803/00
OZZ/ 1803 , 5 /00
OZZ/ 1804/00
OZZ/ 1805/00
OZZ/ 1806/00
OZZ/ 1808/00
OZZ/ 18 10 /00
OZZ/ 18 1 2 /00
OZZ/ 18 1 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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I datari della serie 2000 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Sono disponibili dal ø3 mm al ø16 mm.

DATARI SERIE 2000 - Dati tecnici

7.38www.sverital.it

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-

OZF/03/J
-

OZF/04/J
OZF/05-06/J
OZF/05-06/J
OZF/08-10/J
OZF/08-10/J
OZF/12/J
OZF/16/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-

OZG/03/00
-

OZG/04/00
OZG/05/00
OZG/06/00
OZG/08/00
OZG/10/00
OZG/12/00
OZG/16/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

-
-

OZO/03/ ...
-

OZO/04/ ...
OZO/05/ ...
OZO/06/ ...
OZO/08/ ...
OZO/10/ ...
OZO/12/ ...
OZO/16/ ...

1 4

INSTALLAZIONE

Cambiare lo spessore parete regolando l’angolo

(*
)

(*) Nei datari Serie 2000 lo spessore parete non varia

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

           D            d            L            M            T            a             

         3       1,6      14        2         3      0,20       
       4       2,5      14        2         3      0,30       
       5       3,1      17        3         3      0,40       
       6       3,1      17        3         3      0,40       
       8       4,6      20        4         4      0,40       
      10      4,6      20        5         4      0,40       
      12      6,4      25        6         6      0,60       
      16      8,4      33        8         8      0,60       

Patent Nr. DE 4415583

           D            d            L            a       
       3       1,6       9      0,20
       4       2,5     10,5    0,30
       5       3,1      13     0,40
       6       3,1      13     0,40
       8       4,6      14     0,40
      10      4,6      14     0,40
      12      6,4      17     0,60
      16      8,4      23     0,60    
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZA/2003/J
-

OZA/2004/J
OZA/2005/J
OZA/2006/J
OZA/2008/J
OZA/20 10 / J
OZA/20 1 2 / J
OZA/20 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZB/2003/00
-

OZB/2004/00
OZB/2005/00
OZB/2006/00
OZB/2008/00
OZB/20 10/00
OZB/20 1 2 /00
OZB/20 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZC/2003/J+5
-

OZC/2004/J+5
OZC/2005/J+5
OZC/2006/J+5
OZC/2008/J+5
OZC/20 10 /J+5
OZC/20 1 2 /J+5
OZC/20 1 6 /J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZCC/2003/J+ 1 1
-

OZCC/2004/J+ 1 1
OZCC/2005/J+ 1 1
OZCC/2006/J+ 1 1
OZCC/2008/J+ 1 1
OZCC/20 10 /J+ 1 1
OZCC/20 1 2 /J+ 1 1
OZCC/20 1 6 /J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZD+E/2003/J
-

OZD+E/2004/J
OZD+E/2005/J
OZD+E/2006/J
OZD+E/2008/J
OZD+E/20 10 / J
OZD+E/20 1 2 / J
OZD+E/20 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZH+ I / 2003/00
-

OZH+ I / 2004/00
OZH+ I / 2005/00
OZH+ I / 2006/00
OZH+ I / 2008/00
OZH+ I / 20 10 /00
OZH+ I / 20 1 2 /00
OZH+ I / 20 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZL+E/2003/00
-

OZL+E/2004/00
OZL+E/2005/00
OZL+E/2006/00
OZL+E/2008/00
OZL+E/20 10 /00
OZL+E/20 1 2 /00
OZL+E/20 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZJ/2003/00
-

OZJ /2004/00
OZJ /2005/00
OZJ /2006/00
OZJ /2008/00
OZJ /20 10 /00
OZJ /20 1 2 /00
OZJ /20 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZK/2003/J
-

OZK/2004/J
OZK/2005/J
OZK/2006/J
OZK/2008/J
OZK/20 10/ J
OZK/20 1 2 / J
OZK/20 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZM/2003/00
-

OZM/2004/00
OZM/2005/00
OZM/2006/00
OZM/2008/00
OZM/20 10/00
OZM/20 1 2 /00
OZM/20 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZN/2003/00
-

OZN/2004/00
OZN/2005/00
OZN/2006/00
OZN/2008/00
OZN/20 10/00
OZN/20 1 2 /00
OZN/20 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZR/2003/ . . .
-

OZR/2004/ . . .
O ZR/2005/ . . .
O ZR/2006/ . . .
O ZR/2008/ . . .
O ZR/20 10 / . . .
O ZR/20 1 2 / . . .
O ZR/20 1 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-

OZT/2005/00
OZT/2006/00
OZT/2008/00
OZT/20 10 /00
OZT/20 1 2 /00
OZT/20 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZW T/2003/00
-

OZW T/2004/00
OZW T/2005/00
OZW T/2006/00
OZW T/2008/00
OZW T/20 10/00
OZW T/20 1 2 /00
OZW T/20 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZZ/2003/00
-

OZZ/2004/00
OZZ/2005/00
OZZ/2006/00
OZZ/2008/00
OZZ/20 10 /00
OZZ/20 1 2 /00
OZZ/20 1 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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I datari della serie 2100 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Con flangia di fissaggio, sono disponibili nei ø6 mm, ø8 mm, ø12 mm e ø16 mm. 

DATARI SERIE 2100 - Dati tecnici

7.40www.sverital.it

INSTALLAZIONE

Cambiare lo spessore parete regolando l’angolo

(*
)

(*) Nei datari Serie 2000 lo spessore parete non varia

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.Materiale

1.4034 HRC 56 ± 2, 
Inox

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

Patent Nr. DE 4415583

           D            d            L            a       
       3       1,6       9      0,20
       4       2,5     10,5    0,30
       5       3,1      13     0,40
       6       3,1      13     0,40
       8       4,6      14     0,40
      10      4,6      14     0,40
      12      6,4      17     0,60
      16      8,4      23     0,60    

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-

OZF/03/J
-

OZF/04/J
OZF/05-06/J
OZF/05-06/J
OZF/08-10/J
OZF/08-10/J
OZF/12/J
OZF/16/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-

OZG/03/00
-

OZG/04/00
OZG/05/00
OZG/06/00
OZG/08/00
OZG/10/00
OZG/12/00
OZG/16/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

-
-

OZO/03/ ...
-

OZO/04/ ...
OZO/05/ ...
OZO/06/ ...
OZO/08/ ...
OZO/10/ ...
OZO/12/ ...
OZO/16/ ...

1 4

           D            d            A            L            K            E              B             a

         6       3,1      10       14        5       1,5       1,5      0,4
       8       4,6      12       17        6       1,5       1,5      0,4
      12      6,4      20       22       10      2,5        2        0,6
      16      8,4      23       27       11      2,5        2        0,6
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZA/2 106 / J
OZA/2 108/J

-
OZA/2 1 1 2 / J
OZA/2 1 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZB/2 106 /00
OZB/2 108/00

-
OZB/2 1 1 2 /00
OZB/2 1 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZC/2 106 / J+5
OZC/2 108/J+5

-
OZC/2 1 1 2 / J+5
OZC/2 1 1 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZCC/2 106 / J+11
OZCC/2 108/J+11

-
OZCC/2 1 1 2 / J+11
OZCC/2 1 1 6 / J+11

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZD+E/2 106 / J
OZD+E/2 108/J

-
OZD+E/2 1 12/ J
OZD+E/2 1 16/ J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZH+ I / 2 106 /00
OZH+ I / 2 108/00

-
OZH+ I / 2 1 1 2 /00
OZH+ I / 2 1 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZL+E/2 106 /00
OZL+E/2 108/00

-
OZL+E/2 1 1 2 /00
OZL+E/2 1 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZJ/2 106 /00
OZJ /2 108/00

-
OZJ /2 1 1 2 /00
OZJ /2 1 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZK/2 106 / J
OZK/2 108/J

-
OZK/2 1 1 2 / J
OZK/2 1 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZM/2 106 /00
OZM/2 108/00

-
OZM/2 1 1 2 /00
OZM/2 1 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZN/2 106 /00
OZN/2 108/00

-
OZN/2 1 1 2 /00
OZN/2 1 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZR/2 106 / . . .
O ZR/2 108/ . . .

-
OZR/2 1 1 2 / . . .
O ZR/2 1 1 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZT/2 106 /00
OZT/2 108/00

-
OZT/2 1 1 2 /00
OZT/2 1 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZW T/2 106 /00
OZW T/2 108/00

-
OZW T/2 1 1 2 /00
OZW T/2 1 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-
-
-

OZZ/2 106 /00
OZZ/2 108/00

-
OZZ/2 1 1 2 /00
OZZ/2 1 1 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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I datari della serie 2200 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Montaggio dalla parte frontale. Sono disponibili dal ø3 mm al ø16 mm. 

DATARI SERIE 2200 - Dati tecnici

7.42www.sverital.it

INSTALLAZIONE

Cambiare lo spessore parete regolando l’angolo

(*
)

(*) Nei datari Serie 2000 lo spessore parete non varia

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Perno fissaggio filettato
Avvitare il datario con la chiave esagonale dopo aver
rimosso l’inserto. 
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

           D            d            L            M            T            a            SW

         3       1,6      14        2         4      0,20      1,2
       4       2,5      14        2         4      0,30      1,5
       5       3,1      17        3         4      0,40       2
       6       3,1      17        3         4      0,40       2
       8       4,6      20        4         4      0,40       3
      10      4,6      20        5         4      0,40       3
      12      6,4      25        6         6      0,60       4
      16      8,4      33        8         8      0,60       4

Patent Nr. DE 4415583

           D            d            L            a       
       3       1,6       9      0,20
       4       2,5     10,5    0,30
       5       3,1      13     0,40
       6       3,1      13     0,40
       8       4,6      14     0,40
      10      4,6      14     0,40
      12      6,4      17     0,60
      16      8,4      23     0,60    

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-

OZF/03/J
-

OZF/04/J
OZF/05-06/J
OZF/05-06/J
OZF/08-10/J
OZF/08-10/J
OZF/12/J
OZF/16/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-

OZG/03/00
-

OZG/04/00
OZG/05/00
OZG/06/00
OZG/08/00
OZG/10/00
OZG/12/00
OZG/16/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

-
-

OZO/03/ ...
-

OZO/04/ ...
OZO/05/ ...
OZO/06/ ...
OZO/08/ ...
OZO/10/ ...
OZO/12/ ...
OZO/16/ ...

1 4
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZA/2203/J
-

OZA/2204/J
OZA/2205/J
OZA/2206/ J
OZA/2208/J
OZA/22 10 / J
OZA/22 1 2 / J
OZA/22 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZB/2203/00
-

OZB/2204/00
OZB/2205/00
OZB/2206/00
OZB/2208/00
OZB/22 10 /00
OZB/22 1 2 /00
OZB/22 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZC/2203/J+5
-

OZC/2204/J+5
OZC/2205/J+5
OZC/2206/ J+5
OZC/2208/J+5
OZC/22 10 / J+5
OZC/22 1 2 / J+5
OZC/22 1 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZCC/2203/J+ 1 1
-

OZCC/2204/J+ 1 1
OZCC/2205/J+ 1 1
OZCC/2206/ J+ 1 1
OZCC/2208/J+ 1 1
OZCC/22 10 / J+ 1 1
OZCC/22 1 2 / J+ 1 1
OZCC/22 1 6 / J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZD+E/2203/J
-

OZD+E/2204/J
OZD+E/2205/J
OZD+E/2206/ J
OZD+E/2208/J
OZD+E/22 10 / J
OZD+E/22 1 2 / J
OZD+E/22 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZH+ I / 2203/00
-

OZH+ I / 2204/00
OZH+ I / 2205/00
OZH+ I / 2206/00
OZH+ I / 2208/00
OZH+ I / 22 10 /00
OZH+ I / 22 1 2 /00
OZH+ I / 22 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZL+E/2203/00
-

OZL+E/2204/00
OZL+E/2205/00
OZL+E/2206/00
OZL+E/2208/00
OZL+E/22 10 /00
OZL+E/22 1 2 /00
OZL+E/22 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZJ/2203/00
-

OZJ /2204/00
OZJ /2205/00
OZJ /2206/00
OZJ /2208/00
OZJ /22 10 /00
OZJ /22 1 2 /00
OZJ /22 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZK/2203/J
-

OZK/2204/J
OZK/2205/J
OZK/2206/ J
OZK/2208/J
OZK/22 10 / J
OZK/22 1 2 / J
OZK/22 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZM/2203/00
-

OZM/2204/00
OZM/2205/00
OZM/2206/00
OZM/2208/00
OZM/22 10 /00
OZM/22 1 2 /00
OZM/22 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZN/2203/00
-

OZN/2204/00
OZN/2205/00
OZN/2206/00
OZN/2208/00
OZN/22 10 /00
OZN/22 1 2 /00
OZN/22 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZR/2203/ . . .
-

OZR/2204/ . . .
O ZR/2205/ . . .
O ZR/2206/ . . .
O ZR/2208/ . . .
O ZR/22 10 / . . .
O ZR/22 1 2 / . . .
O ZR/22 1 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZT/2203/00
-

OZT/2204/00
OZT/2205/00
OZT/2206/00
OZT/2208/00
OZT/22 10 /00
OZT/22 1 2 /00
OZT/22 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZW T/2203/00
-

OZW T/2204/00
OZW T/2205/00
OZW T/2206/00
OZW T/2208/00
OZW T/22 10 /00
OZW T/22 1 2 /00
OZW T/22 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZZ/2203/00
-

OZZ/2204/00
OZZ/2205/00
OZZ/2206/00
OZZ/2208/00
OZZ/22 10 /00
OZZ/22 1 2 /00
OZZ/22 1 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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I datari della serie 2300 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Versione corta con dispositivo di bloccaggio posizione - anti rotazione. Sono disponibili dal ø2,6 mm al ø20 mm. 

DATARI SERIE 2300 - Dati tecnici

7.44www.sverital.it

INSTALLAZIONE
Materiale

1.4034 HRC 56 ± 2, 
Inox

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

           D            d             l             h            a                  m               

       2,6      1,4      3,9      1,0     0,25           1           
         3       1,6      3,9      1,0     0,25           1
         4       2,5      4,9      1,2     0,30     1,4 x 0,2
       5       3,1      7,8      2,0     0,40     1,6 x 0,2      
       6       3,1      7,8      2,0     0,40     1,6 x 0,2
       8       4,4      9,8       3      0,40    2,3 x 0,25
      10      5,2     11,8      3      0,40    2,5 x 0,35     
      12      6,2     13,8      3      0,60      3 x 0,35
      16      8,2     13,8      4      0,60      4 x 0,35
      20       11     15,8     4,5     0,60      4 x 0,35
        

Patent Nr. DE 4415583

           D            d            L            a         Kmax      
     2,6      1,4       4      0,25     2,1
       3       1,6       4      0,25     2,1
       4       2,5       5       0,3      2,6
       5       3,1       8       0,4      3,2
       6       3,1       8       0,4      3,2
       8       4,4      10      0,4      5,2
      10      5,2      12      0,4      6,2
      12      6,2      14      0,6      7,2
      16      8,2      14      0,6      8,2
      20       11       16      0,6     10,2      

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16
20                            

Inserto con freccia + Anno

OZF/026/J
-

OZF/03/J
-

OZF/04/J
OZF/05-06/J
OZF/05-06/J
OZF/08-10/J
OZF/08-10/J
OZF/12/J
OZF/16/J
OZF/20/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16
20                            

Inserto con freccia senza anno

OZG/026/00
-

OZG/03/00
-

OZG/04/00
OZG/05/00
OZG/06/00
OZG/08/00
OZG/10/00
OZG/12/00
OZG/16/00
OZG/20/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16
20                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

OZO/026/ ...
-

OZO/03/ ...
-

OZO/04/ ...
OZO/05/ ...
OZO/06/ ...
OZO/08/ ...
OZO/10/ ...
OZO/12/ ...
OZO/16/ ...
OZO/20/ ...

1 4

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Perno fissaggio filettato
Avvitare il datario con la chiave esagonale dopo aver
rimosso l’inserto. 
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZA/2326/ J
-

OZA/2303/J
-

OZA/2304/J
OZA/2305/J
OZA/2306/ J
OZA/2308/J
OZA/23 10 / J
OZA/23 1 2 / J
OZA/23 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZB/2326/00
-

OZB/2303/00
-

OZB/2304/00
OZB/2305/00
OZB/2306/00
OZB/2308/00
OZB/23 10 /00
OZB/23 1 2 /00
OZB/23 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZC/2326/ J+5
-

OZC/2303/J+5
-

OZC/2304/J+5
OZC/2305/J+5
OZC/2306/ J+5
OZC/2308/J+5
OZC/23 10 / J+5
OZC/23 1 2 / J+5
OZC/23 1 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZCC/2326/ J+ 1 1
-

OZCC/2303/J+ 1 1
-

OZCC/2304/J+ 1 1
OZCC/2305/J+ 1 1
OZCC/2306/ J+ 1 1
OZCC/2308/J+ 1 1
OZCC/23 10 / J+ 1 1
OZCC/23 1 2 / J+ 1 1
OZCC/23 1 6 / J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZD+E/2326/ J
-

OZD+E/2303/J
-

OZD+E/2304/J
OZD+E/2305/J
OZD+E/2306/ J
OZD+E/2308/J
OZD+E/23 10 / J
OZD+E/23 1 2 / J
OZD+E/23 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZH+ I / 2326/00
-

OZH+ I / 2303/00
-

OZH+ I / 2304/00
OZH+ I / 2305/00
OZH+ I / 2306/00
OZH+ I / 2308/00
OZH+ I / 23 10 /00
OZH+ I / 23 1 2 /00
OZH+ I / 23 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZL+E/2326/00
-

OZL+E/2303/00
-

OZL+E/2304/00
OZL+E/2305/00
OZL+E/2306/00
OZL+E/2308/00
OZL+E/23 10 /00
OZL+E/23 1 2 /00
OZL+E/23 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZJ/2326/00
-

OZJ /2303/00
-

OZJ /2304/00
OZJ /2305/00
OZJ /2306/00
OZJ /2308/00
OZJ /23 10 /00
OZJ /23 1 2 /00
OZJ /23 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZK/2326/ J
-

OZK/2303/J
-

OZK/2304/J
OZK/2305/J
OZK/2306/ J
OZK/2308/J
OZK/23 10 / J
OZK/23 1 2 / J
OZK/23 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZM/2326/00
-

OZM/2303/00
-

OZM/2304/00
OZM/2305/00
OZM/2306/00
OZM/2308/00
OZM/23 10 /00
OZM/23 1 2 /00
OZM/23 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZN/2326/00
-

OZN/2303/00
-

OZN/2304/00
OZN/2305/00
OZN/2306/00
OZN/2308/00
OZN/23 10 /00
OZN/23 1 2 /00
OZN/23 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

OZR/2326/ . . .
-

OZR/2303/ . . .
-

OZR/2304/ . . .
O ZR/2305/ . . .
O ZR/2306/ . . .
O ZR/2308/ . . .
O ZR/23 10 / . . .
O ZR/23 1 2 / . . .
O ZR/23 1 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

OZZ/2326/00
-

OZZ/2303/00
-

OZZ/2304/00
OZZ/2305/00
OZZ/2306/00
OZZ/2308/00
OZZ/23 10 /00
OZZ/23 1 2 /00
OZZ/23 1 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T WT Z

Identificatore neutro 
con freccia
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I datari della serie 2400 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Versione corta con dispositivo di bloccaggio posizione - anti rotazione. Sono disponibili dal ø2,6 mm al ø20 mm. 

DATARI SERIE 2400 - Dati tecnici

7.46www.sverital.it

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Perno fissaggio filettato
Avvitare il datario con la chiave esagonale dopo aver
rimosso l’inserto. 
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

           D            d             l             h            a                  m               

         4       2,5      4,9      1,2     0,30     1,4 x 0,2
       5       3,1      7,8      2,0     0,40     1,6 x 0,2      
       6       3,1      7,8      2,0     0,40     1,6 x 0,2
       8       4,4      9,8      2,5     0,40    2,3 x 0,25
      10      5,2     11,8      3      0,40    2,5 x 0,35     
      12      6,2     13,8      3      0,60      3 x 0,35
      16      8,2     13,8     3,5     0,60      4 x 0,35
      20       11     15,8     4,5     0,60      4 x 0,35
        

Patent Nr. DE 4415583

           D            d            L            M            a         
       4       2,5       8         2       0,3       
       5       3,1      12        3       0,4       
       6       3,1      12        3       0,4       
       8       4,4      14        4       0,4       
      10      5,2      16        4       0,4       
      12      6,2      20        5       0,6       
      16      8,2      20        5       0,6       
      20       11       22        5       0,6       
        

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16
20                            

Inserto con freccia + Anno

-
-
-
-

OZF/04/J
OZF/05-06/J
OZF/05-06/J
OZF/08-10/J
OZF/08-10/J
OZF/12/J
OZF/16/J
OZF/20/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16
20                            

Inserto con freccia senza anno

-
-
-
-

OZG/04/00
OZG/05/00
OZG/06/00
OZG/08/00
OZG/10/00
OZG/12/00
OZG/16/00
OZG/20/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16
20                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

-
-
-
-

OZO/04/ ...
OZO/05/ ...
OZO/06/ ...
OZO/08/ ...
OZO/10/ ...
OZO/12/ ...
OZO/16/ ...
OZO/20/ ...

1 4

INSTALLAZIONE
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7.47

DATARI SERIE 2400

www.sverital.it

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZA/2 403/J
-

OZA/2 404/J
OZA/2 405/J
OZA/2 406/J
OZA/2 408/J
OZA/2 410 / J
OZA/2 41 2 / J
OZA/2 41 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZB/2 403/00
-

OZB/2 404/00
OZB/2 405/00
OZB/2 406/00
OZB/2 408/00
OZB/2 410 /00
OZB/2 41 2 /00
OZB/2 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZC/2 403/J+5
-

OZC/2 404/J+5
OZC/2 405/J+5
OZC/2 406/J+5
OZC/2 408/J+5
OZC/2 410 / J+5
OZC/2 41 2 / J+5
OZC/2 41 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZCC/2 403/J+ 1 1
-

OZCC/2 404/J+ 1 1
OZCC/2 405/J+ 1 1
OZCC/2 406/J+ 1 1
OZCC/2 408/J+ 1 1
OZCC/2 410 / J+ 1 1
OZCC/2 41 2 / J+ 1 1
OZCC/2 41 6 / J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZD+E/2 403/J
-

OZD+E/2 404/J
OZD+E/2 405/J
OZD+E/2 406/J
OZD+E/2 408/J
OZD+E/2 410 / J
OZD+E/2 41 2 / J
OZD+E/2 41 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZH+ I / 2 403/00
-

OZH+ I / 2 404/00
OZH+ I / 2 405/00
OZH+ I / 2 406/00
OZH+ I / 2 408/00
OZH+ I / 2 410 /00
OZH+ I / 2 41 2 /00
OZH+ I / 2 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZL+E/2 403/00
-

OZL+E/2 404/00
OZL+E/2 405/00
OZL+E/2 406/00
OZL+E/2 408/00
OZL+E/2 410 /00
OZL+E/2 41 2 /00
OZL+E/2 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZJ/2 403/00
-

OZJ /2 404/00
OZJ /2 405/00
OZJ /2 406/00
OZJ /2 408/00
OZJ /2 410 /00
OZJ /2 41 2 /00
OZJ /2 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZK/2 403/J
-

OZK/2 404/J
OZK/2 405/J
OZK/2 406/J
OZK/2 408/J
OZK/2 410 / J
OZK/2 41 2 / J
OZK/2 41 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZM/2 403/00
-

OZM/2 404/00
OZM/2 405/00
OZM/2 406/00
OZM/2 408/00
OZM/2 410/00
OZM/2 41 2 /00
OZM/2 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZN/2 403/00
-

OZN/2 404/00
OZN/2 405/00
OZN/2 406/00
OZN/2 408/00
OZN/2 410/00
OZN/2 41 2 /00
OZN/2 41 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-

OZR/2 403/ . . .
-

OZR/2 404/ . . .
O ZR/2 405/ . . .
O ZR/2 406/ . . .
O ZR/2 408/ . . .
O ZR/2 410 / . . .
O ZR/2 41 2 / . . .
O ZR/2 41 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-

OZZ/2 403/00
-

OZZ/2 404/00
OZZ/2 405/00
OZZ/2 406/00
OZZ/2 408/00
OZZ/2 410 /00
OZZ/2 41 2 /00
OZZ/2 41 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T WT Z

Identificatore neutro 
con freccia
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7.2www.sverital.it

I datari della serie 2900 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Dispositivo bloccaggio posizione - anti rotazione. Sono disponibili dal ø3 mm al ø16 mm.

DATARI SERIE 2900 - Dati tecnici

7.48www.sverital.it

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Perno fissaggio filettato
Avvitare il datario con la chiave esagonale dopo aver
rimosso l’inserto. 
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

           D            d             l            m        

         4       2,5      14        2      
       5       3,1      17        3      
       6       3,1      17        3      
       8       4,6      20        4      
      10      4,6      20        5      
      12      6,4      25        6      
      16      8,4      33        8      
        

Patent Nr. DE 4415583

           D            d            L            a       
       4       2,5     10,5    0,30    
       5       3,1      13     0,40    
       6       3,1      13     0,40    
       8       4,6      14     0,40    
      10      4,6      14     0,40    
      12      6,4      17     0,60    
      16      8,4      23     0,60

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

B 4

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16
20                            

Inserto con freccia + Anno

-
-
-
-

OZF/04/J
OZF/05-06/J
OZF/05-06/J
OZF/08-10/J
OZF/08-10/J
OZF/12/J
OZF/16/J
OZF/20/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16
20                            

Inserto con freccia senza anno

-
-
-
-

OZG/04/00
OZG/05/00
OZG/06/00
OZG/08/00
OZG/10/00
OZG/12/00
OZG/16/00
OZG/20/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16
20                            

Inserto con freccia + Numeri e/o lettere

-
-
-
-

OZO/04/ ...
OZO/05/ ...
OZO/06/ ...
OZO/08/ ...
OZO/10/ ...
OZO/12/ ...
OZO/16/ ...
OZO/20/ ...

1 4

INSTALLAZIONE
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DATARI SERIE 2900

www.sverital.it

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZA/2904/J
OZA/2905/J
OZA/2906/ J
OZA/2908/J
OZA/29 10 / J
OZA/29 1 2 / J
OZA/29 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZB/2904/00
OZB/2905/00
OZB/2906/00
OZB/2908/00
OZB/29 10 /00
OZB/29 1 2 /00
OZB/29 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZC/2904/J+5
OZC/2905/J+5
OZC/2906/ J+5
OZC/2908/J+5
OZC/29 10 / J+5
OZC/29 1 2 / J+5
OZC/29 1 6 / J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZCC/2904/J+ 1 1
OZCC/2905/J+ 1 1
OZCC/2906/ J+ 1 1
OZCC/2908/J+ 1 1
OZCC/29 10 / J+ 1 1
OZCC/29 1 2 / J+ 1 1
OZCC/29 1 6 / J+ 1 1

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZD+E/2904/J
OZD+E/2905/J
OZD+E/2906/ J
OZD+E/2908/J
OZD+E/29 10 / J
OZD+E/29 1 2 / J
OZD+E/29 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZH+ I / 2904/00
OZH+ I / 2905/00
OZH+ I / 2906/00
OZH+ I / 2908/00
OZH+ I / 29 10 /00
OZH+ I / 29 1 2 /00
OZH+ I / 29 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZL+E/2904/00
OZL+E/2905/00
OZL+E/2906/00
OZL+E/2908/00
OZL+E/29 10 /00
OZL+E/29 1 2 /00
OZL+E/29 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZJ/2904/00
OZJ /2905/00
OZJ /2906/00
OZJ /2908/00
OZJ /29 10 /00
OZJ /29 1 2 /00
OZJ /29 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZK/2904/J
OZK/2905/J
OZK/2906/ J
OZK/2908/J
OZK/29 10 / J
OZK/29 1 2 / J
OZK/29 1 6 / J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZM/2904/00
OZM/2905/00
OZM/2906/00
OZM/2908/00
OZM/29 10 /00
OZM/29 1 2 /00
OZM/29 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZN/2904/00
OZN/2905/00
OZN/2906/00
OZN/2908/00
OZN/29 10 /00
OZN/29 1 2 /00
OZN/29 1 6 /00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZR/2904/ . . .
O ZR/2905/ . . .
O ZR/2906/ . . .
O ZR/2908/ . . .
O ZR/29 10 / . . .
O ZR/29 1 2 / . . .
O ZR/29 1 6 / . . .

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZZ/2904/00
OZZ/2905/00
OZZ/2906/00
OZZ/2908/00
OZZ/29 10 /00
OZZ/29 1 2 /00
OZZ/29 1 6 /00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T WT Z

Identificatore neutro 
con freccia
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7.2www.sverital.it

I datari della serie 3000 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Punto di riferimento sullo stampo ricavabile mediante apposito elettrodo. Sono disponibili dal ø3 mm al ø8 mm.

DATARI SERIE 3000 - Dati tecnici

7.50www.sverital.it

INSTALLAZIONE

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

           D            L            M            T               k               I                 a              b                   h                   m

         3        14        2         3           2          9          0,3       0,3           0,1             1
       4        14        2         3         2,3      10,5        0,3       0,3           0,1       1,4 x 0,2
       5        17        3       3,5        2,8        13         0,4       0,6           0,1       1,6 x 0,2
       6        17        3       3,5        2,8        13         0,4       0,6          0,15      1,6 x 0,2
       8        20        4       4,5         4         14         0,4       0,6          0,15     2,5 x 0,35

Patent Nr. DE 4415583

           H            B      
       1       0,5     
       2       1,0     

ELETTRODO MARCHIATURA FRECCIA
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DATARI SERIE 3000
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A

D                                       
3
4

OZA/3003/J
OZA/3004/J

D                                       
3
4

OZAF/3003/J
OZAF/3004/J

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Mese + Anno
Esempio (12.09)

B

D                                       
3
4

OZB/3003/00
OZB/3004/00

D                                       
3
4

OZBF/3003/00
OZBF/3004/00

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Mese Esempio (12)
ABBINABILE AL TIPO A

C

D                                       
3
4

OZC/3003/J+3
OZC/3004/J+3

D                                       
3
4

OZCF/3003/J+3
OZCF/3004/J+3

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Anno in corso + 3 anni Esempio (da 09 a 12)
ABBINABILE AL TIPO B

F

D                                       
3
4
5
6
8

OZF/3003/J
OZF/3004/J
OZF/3005/J
OZF/3006/J
OZF/3008/J

D                                       
3
4
5
6
8

OZFF/3003/J
OZFF/3004/J
OZFF/3005/J
OZFF/3006/J
OZFF/3008/J

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

D                                       
3
4
5
6
8

OZG/3003/00
OZG/3004/00
OZG/3005/00
OZG/3006/00
OZG/3008/00

D                                       
3
4
5
6
8

OZGF/3003/00
OZGF/3004/00
OZGF/3005/00
OZGF/3006/00
OZGF/3008/00

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

D                                       
3
4
5
6
8

OZR/3003/...
OZR/3004/...
OZR/3005/...
OZR/3006/...
OZR/3008/...

D                                       
3
4
5
6
8

OZRF/3003/...
OZRF/3004/...
OZRF/3005/...
OZRF/3006/...
OZRF/3008/...

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

1 4
Inserto con freccia + Anno

G

Inserto con freccia senza anno

M

D                                       
3
4

OZM/3003/00
OZM/3004/00

D                                       
3
4

OZMF/3003/00
OZMF/3004/00

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Lettere A - F

R

Identificatore personalizzabile su richiesta

ESEMPIO
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7.2www.sverital.it

I datari della serie 3000 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Punto di riferimento sullo stampo ricavabile mediante apposito elettrodo. Sono disponibili dal ø3 mm al ø8 mm.

DATARI SERIE 3000  - Dati tecnici

7.52www.sverital.it

INSTALLAZIONE

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox.
Caratteri
In scrittura a specchio.

           D            L            M            T               k               I                 a              b                   h                   m

         3        14        2         3           2          9          0,3       0,3           0,1             1
       4        14        2         3         2,3      10,5        0,3       0,3           0,1       1,4 x 0,2
       5        17        3       3,5        2,8        13         0,4       0,6           0,1       1,6 x 0,2
       6        17        3       3,5        2,8        13         0,4       0,6          0,15      1,6 x 0,2
       8        20        4       4,5         4         14         0,4       0,6          0,15     2,5 x 0,35

Patent Nr. DE 4415583

           H            B      
       1       0,5     
       2       1,0     

ELETTRODO MARCHIATURA FRECCIA

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox
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W

D                                       
5
6
8

OZW/3005/1-52/J
OZW/3006/1-52/J
OZW/3008/1-52/J

D                                       
5
6
8

OZWF/3005/1-52/J
OZWF/3006/1-52/J
OZWF/3008/1-52/J

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Settimana + Anno
Esempio (1-13.09 / 14-26.09 / 27-39.09 / 40-52.09)

W

D                                       
5
6
8

OZW/3005/14-52/J
OZW/3006/14-52/J
OZW/3008/14-52/J

D                                       
5
6
8

OZWF/3005/14-52/J
OZWF/3006/14-52/J
OZWF/3008/14-52/J

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Settimana + Anno
Esempio (14-26.09 / 27-39.09 / 40-52.09)

W

D                                       
5
6
8

OZW/3005/27-52/J
OZW/3006/27-52/J
OZW/3008/27-52/J

D                                       
5
6
8

OZWF/3005/27-52/J
OZWF/3006/27-52/J
OZWF/3008/27-52/J

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Settimana + Anno
Esempio (27-39.09 / 40-52.09)

W

D                                       
5
6
8

OZW/3005/40-52/J
OZW/3006/40-52/J
OZW/3008/40-52/J

D                                       
5
6
8

OZWF/3005/40-52/J
OZWF/3006/40-52/J
OZWF/3008/40-52/J

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Settimana + Anno
Esempio (40-52.09)

T

D                                       
5
6
8

OZT/3005/00
OZT/3006/00
OZT/3008/00

D                                       
5
6
8

OZTF/3005/00
OZTF/3006/00
OZTF/3008/00

DATARIO COMPLETO INSERTO REGOLABILE

Giorno
Esempio (1-11 / 12-21 / 22-31)

ABBINABILE AL TIPO A

➜ Set composto da
1 datario e 3 inserti regolabili

➜ Set composto da
1 datario e 2 inserti regolabili

➜ Set composto da
1 datario e 1 inserto regolabile

➜ Set composto da
1 datario

➜ Set composto da
1 datario e 2 inserti regolabili

7.53

DATARI SERIE 3000

www.sverital.it
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Datari ad espulsore con inserti regolabili.

DATARI SERIE 3500 - Dati tecnici

7.54www.sverital.it

INSTALLAZIONE

Datario senza regolazione d’altezza con lunghezza
a richiesta realizzato come un espulsore.
Inserto regolabile
Può essere cambiato dalla parte frontale velocemente.
Caratteri
Su richiesta.

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

DIN 1530A-1

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-
-
-

OZFF/3504/J
OZFF/3505/J
OZFF/3506/J
OZFF/3508/J
OZFF/3510/J
OZFF/3512/J
OZFF/3516/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-
-
-

OZGF/3504/00
OZGF/3505/00
OZGF/3506/00
OZGF/3508/00
OZGF/3510/00
OZGF/3512/00
OZGF/3516/00

R

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Identificatore su richiesta

-
-
-
-

OZRF/3504/...
OZRF/3505/...
OZRF/3506/...
OZRF/3508/...
OZRF/3510/...
OZRF/3512/...
OZRF/3516/...

1 4

           D           d1          d2          K1           a                       L

         4       2,5       8         3       0,3        su richiesta
         5       3,0      10        3       0,4        su richiesta
       6       3,0      12        5       0,4        su richiesta
       8       4,0      14        5       0,4        su richiesta
      10      5,0      16        5       0,4        su richiesta
      12      6,0      18        7       0,6        su richiesta
      16      8,0      22        7       0,6        su richiesta

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

           D            d            a            L       
       4       2,5      0,3     10,5    
       5       3,0      0,3       9
       6       3,0      0,3       9
       8       4,0      0,3     10,5
      10      5,0      0,4      13
      12      6,0      0,4      13
      16      8,0      0,4      14     
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DATARI SERIE 3500
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Esempio di codifica
“
“
“
“
“
“
“
“
“
“

OZA/3508/14L=157,3
Nota Su richiesta è possibile avere differenti lunghezze, materiali, diametri e iscrizioni.

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia

ESEMPIO DI CODIFICA DEL DATARIO TIPO “A” (Mese + Anno) Tipo          Serie Datario           Diametro (ø8 mm)         Mese+Anno (14)               L 157,3 mm

OZA 35 08 14 L=157,3
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I datari della serie 4000, 4400, 4500, 4600 sono particolarmente indicati per materiali espansi, quali ad esempio PS espanso 
per l’utilizzo d’imballaggi. Sono anche suggeriti per stampi di grandi dimensioni e pezzi con marcatura profonda.

DATARI SERIE 4000 - Dati tecnici

7.56www.sverital.it

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. 
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.2510 HRC 54 ± 2.
Caratteri
In scrittura a specchio.
Scritte In rilievo.

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. 
Materiale
Ottone.
Caratteri
In scrittura a specchio.
Scritte In rilievo.

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. 
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.2510 HRC 54 ± 2.
Caratteri
In scrittura a specchio.
Scritte Incise.

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. 
Materiale
Ottone.
Caratteri
In scrittura a specchio.
Scritte Incise.

Materiale
1.2510 HRC 54 ± 2

           D            d            M          Ma             H        

       15       10        3         4         0,5     
      20       13        3         4           1      
      30       19        4         5           1
      40       25        5         6           1      

Materiale
Ottone

Materiale
1.2510 HRC 54 ± 2

Materiale
Ottone

INSTALLAZIONE

SERIE 4000

SERIE 4400

SERIE 4500

SERIE 4600
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A

D                                       
15
20
30
40

Mese + Anno
Esempio (01.09)

OZA/4015/J
OZA/4020/J
OZA/4030/J
OZA/4040/J

B

D                                       
15
20
30
40

Mese 1 - 12
Esempio (01)

ABBINABILE AL TIPO C

OZB/4015/00
OZB/4020/00
OZB/4030/00
OZB/4040/00

C

D                                       
15
20
30
40

Anno in corso + 5 anni
Esempio (09)

ABBINABILE AL TIPO B

OZC/4015/J+5
OZC/4020/J+5
OZC/4030/J+5
OZC/4040/J+5

T

D                                       
15
20
30
40

Giorni 1 - 31
Esempio (25)

ABBINABILE AL TIPO A E B+C

OZT/4015/00
OZT/4020/00
OZT/4030/00
OZT/4040/00

F

D                                       
15
20
30
40

Freccia con anno

OZF/4015/J
OZF/4020/J
OZF/4030/J
OZF/4040/J

7.57

DATARI SERIE 4000

www.sverital.it

SERIE 4000

A

D                                       
15
20
30
40

Mese + Anno
Esempio (01.09)

OZA/4415/J
OZA/4420/J
OZA/4430/J
OZA/4440/J

B

D                                       
15
20
30
40

Mese 1 - 12
Esempio (01)

ABBINABILE AL TIPO C

OZB/4415/00
OZB/4420/00
OZB/4430/00
OZB/4440/00

C

D                                       
15
20
30
40

Anno in corso + 5 anni
Esempio (09)

ABBINABILE AL TIPO B

OZC/4415/J+5
OZC/4420/J+5
OZC/4430/J+5
OZC/4440/J+5

T

D                                       
15
20
30
40

Giorni 1 - 31
Esempio (25)

ABBINABILE AL TIPO A E B+C

OZT/4415/00
OZT/4420/00
OZT/4430/00
OZT/4440/00

F

D                                       
15
20
30
40

Freccia con anno

OZF/4415/J
OZF/4420/J
OZF/4430/J
OZF/4440/J

SERIE 4400

A

D                                       
15
20
30
40

Mese + Anno
Esempio (01.09)

OZA/4515/J
OZA/4520/J
OZA/4530/J
OZA/4540/J

B

D                                       
15
20
30
40

Mese 1 - 12
Esempio (01)

ABBINABILE AL TIPO C

OZB/4515/00
OZB/4520/00
OZB/4530/00
OZB/4540/00

C

D                                       
15
20
30
40

Anno in corso + 5 anni
Esempio (09)

ABBINABILE AL TIPO B

OZC/4515/J+5
OZC/4520/J+5
OZC/4530/J+5
OZC/4540/J+5

T

D                                       
15
20
30
40

Giorni 1 - 31
Esempio (25)

ABBINABILE AL TIPO A E B+C

OZT/4515/00
OZT/4520/00
OZT/4530/00
OZT/4540/00

F

D                                       
15
20
30
40

Freccia con anno

OZF/4515/J
OZF/4520/J
OZF/4530/J
OZF/4540/J

SERIE 4500

A

D                                       
15
20
30
40

Mese + Anno
Esempio (01.09)

OZA/4615/J
OZA/4620/J
OZA/4630/J
OZA/4640/J

B

D                                       
15
20
30
40

Mese 1 - 12
Esempio (01)

ABBINABILE AL TIPO C

OZB/4615/00
OZB/4620/00
OZB/4630/00
OZB/4640/00

C

D                                       
15
20
30
40

Anno in corso + 5 anni
Esempio (09)

ABBINABILE AL TIPO B

OZC/4615/J+5
OZC/4620/J+5
OZC/4630/J+5
OZC/4640/J+5

T

D                                       
15
20
30
40

Giorni 1 - 31
Esempio (25)

ABBINABILE AL TIPO A E B+C

OZT/4615/00
OZT/4620/00
OZT/4630/00
OZT/4640/00

F

D                                       
15
20
30
40

Freccia con anno

OZF/4615/J
OZF/4620/J
OZF/4630/J
OZF/4640/J

SERIE 4600
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I datari della serie 5000 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Inserto conico, indicati per materiali ad alta viscosità. Sono disponibili dal ø4 mm al ø16 mm.

DATARI SERIE 5000 - Dati tecnici

7.58www.sverital.it

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-
-
-

OZF/5004/J
OZF/5005/J
OZF/5006/J
OZF/5008/J
OZF/5010/J
OZF/5012/J
OZF/5016/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-
-
-

OZG/5004/00
OZG/5005/00
OZG/5006/00
OZG/5008/00
OZG/5010/00
OZG/5012/00
OZG/5016/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia 
+ Numeri 01 - 99

-
-
-
-

OZO/5004/ ...
OZO/5005/ ...
OZO/5006/ ...
OZO/5008/ ...
OZO/5010/ ...
OZO/5012/ ...
OZO/5016/ ...

P

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia 
+ Lettere A - Z

-
-
-
-

OZP/5004/ ...
OZP/5005/ ...
OZP/5006/ ...
OZP/5008/ ...
OZP/5010/ ...
OZP/5012/ ...
OZP/5016/ ...

1 4

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

INSTALLAZIONE

(*
)

(*) Nei datari Serie 5000 lo spessore parete non varia

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.2343 HRC 60 Inox,
indicato per alte temperature.
Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.2343 HRC 60 

Inox
Patent Nr. DE 4415583

           D            d            L            a       
       4       2,5     10,5    0,30
       5       3,1      13     0,50
       6       3,1      13     0,50
       8       4,6      14     0,60
      10      4,6      14     0,60
      12      6,4      17     0,80
      16      8,4      23     0,80    

          D         d         L         M         T          a       

       4     2,5    14     2       3    0,30
       5     3,1    17     3     3,5   0,50   
      6     3,1    17     3     3,5   0,50   
      8     4,6    20     4       4    0,60   
     10    4,6    20     5       4    0,60   
     12    6,4    25     6       6    0,80   
     16    8,4    33     8       8    0,80   
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D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZA/5004/J
OZA/5005/J
OZA/5006/J
OZA/5008/J
OZA/5010/J
OZA/5012/J
OZA/5016/J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZB/5004/00
OZB/5005/00
OZB/5006/00
OZB/5008/00
OZB/5010/00
OZB/5012/00
OZB/5016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZC/5004/J+5
OZC/5005/J+5
OZC/5006/J+5
OZC/5008/J+5
OZC/5010/J+5
OZC/5012/J+5
OZC/5016/J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZCC/5004/J+11
OZCC/5005/J+11
OZCC/5006/J+11
OZCC/5008/J+11
OZCC/5010/J+11
OZCC/5012/J+11
OZCC/5016/J+11

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZD+E/5004/J
OZD+E/5005/J
OZD+E/5006/J
OZD+E/5008/J
OZD+E/5010/J
OZD+E/5012/J
OZD+E/5016/J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZH+I/5004/00
OZH+I/5005/00
OZH+I/5006/00
OZH+I/5008/00
OZH+I/5010/00
OZH+I/5012/00
OZH+I/5016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZL+E/5004/J
OZL+E/5005/J
OZL+E/5006/J
OZL+E/5008/J
OZL+E/5010/J
OZL+E/5012/J
OZL+E/5016/J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZJ/5004/00
OZJ/5005/00
OZJ/5006/00
OZJ/5008/00
OZJ/5010/00
OZJ/5012/00
OZJ/5016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZK/5004/J
OZK/5005/J
OZK/5006/J
OZK/5008/J
OZK/5010/J
OZK/5012/J
OZK/5016/J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZM/5004/00
OZM/5005/00
OZM/5006/00
OZM/5008/00
OZM/5010/00
OZM/5012/00
OZM/5016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZN/5004/00
OZN/5005/00
OZN/5006/00
OZN/5008/00
OZN/5010/00
OZN/5012/00
OZN/5016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZR/5004/...
OZR/5005/...
OZR/5006/...
OZR/5008/...
OZR/5010/...
OZR/5012/...
OZR/5016/...

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZT/5004/00
OZT/5005/00
OZT/5006/00
OZT/5008/00
OZT/5010/00
OZT/5012/00
OZT/5016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZWT/5004/00
OZWT/5005/00
OZWT/5006/00
OZWT/5008/00
OZWT/5010/00
OZWT/5012/00
OZWT/5016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZZ/5004/00
OZZ/5005/00
OZZ/5006/00
OZZ/5008/00
OZZ/5010/00
OZZ/5012/00
OZZ/5016/00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)
ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)
ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)
ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Molla a compressione
Per la messa a punto dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 HRC 56 ± 2, Inox. 
Caratteri
In scrittura a specchio in rilievo.

I datari della serie 6000 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Scritte in rilievo. Sono disponibili dal ø4 mm al ø16 mm. 

DATARI SERIE 6000 - Dati tecnici

7.60www.sverital.it

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-
-
-

OZF/6004/J
OZF/6005/J
OZF/6006/J
OZF/6008/J
OZF/6010/J
OZF/6012/J
OZF/6016/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-
-
-

OZG/6004/00
OZG/6005/00
OZG/6006/00
OZG/6008/00
OZG/6010/00
OZG/6012/00
OZG/6016/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia 
+ Numeri 01 - 99 

-
-
-
-

OZO/6004/ ...
OZO/6005/ ...
OZO/6006/ ...
OZO/6008/ ...
OZO/6010/ ...
OZO/6012/ ...
OZO/6016/ ...

P

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia 
+ Lettere A - Z

-
-
-
-

OZP/6004/ ...
OZP/6005/ ...
OZP/6006/ ...
OZP/6008/ ...
OZP/6010/ ...
OZP/6012/ ...
OZP/6016/ ...

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

INSTALLAZIONE

(*) Nei datari Serie 6000 lo spessore parete non varia

Materiale
1.4034 HRC 56 ± 2, 

Inox

Patent Nr. DE 4415583

           D            d            L            M            T            a       

         4       2,5    13,80     2         3      0,20
         5       3,1    16,75     3         3      0,25   
       6       3,1    16,75     3         3      0,25   
       8       4,6     19,7      4         4       0,3    
      10      4,6     19,7      5         4       0,3    
      12      6,4     24,7      6         6       0,3    
      16      8,4     32,7      8         8       0,3    

           D            d            L            a    
       4       2,5    10,30   0,20
       5       3,1    12,75   0,25
       6       3,1    12,75   0,25
       8       4,6     13,7     0,3
      10      4,6     13,7     0,3
      12      6,4     16,7     0,3
      16      8,4     22,7     0,3  
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7.61

DATARI SERIE 6000

www.sverital.it

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZA/6004/J
OZA/6005/J
OZA/6006/J
OZA/6008/J
OZA/6010/J
OZA/6012/J
OZA/6016/J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZB/6004/00
OZB/6005/00
OZB/6006/00
OZB/6008/00
OZB/6010/00
OZB/6012/00
OZB/6016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZC/6004/J+5
OZC/6005/J+5
OZC/6006/J+5
OZC/6008/J+5
OZC/6010/J+5
OZC/6012/J+5
OZC/6016/J+5

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZCC/6004/J+11
OZCC/6005/J+11
OZCC/6006/J+11
OZCC/6008/J+11
OZCC/6010/J+11
OZCC/6012/J+11
OZCC/6016/J+11

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZD+E/6004/J
OZD+E/6005/J
OZD+E/6006/J
OZD+E/6008/J
OZD+E/6010/J
OZD+E/6012/J
OZD+E/6016/J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZH+I/6004/00
OZH+I/6005/00
OZH+I/6006/00
OZH+I/6008/00
OZH+I/6010/00
OZH+I/6012/00
OZH+I/6016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZL+E/6004/J
OZL+E/6005/J
OZL+E/6006/J
OZL+E/6008/J
OZL+E/6010/J
OZL+E/6012/J
OZL+E/6016/J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZJ/6004/00
OZJ/6005/00
OZJ/6006/00
OZJ/6008/00
OZJ/6010/00
OZJ/6012/00
OZJ/6016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZK/6004/J
OZK/6005/J
OZK/6006/J
OZK/6008/J
OZK/6010/J
OZK/6012/J
OZK/6016/J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZM/6004/00
OZM/6005/00
OZM/6006/00
OZM/6008/00
OZM/6010/00
OZM/6012/00
OZM/6016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZN/6004/00
OZN/6005/00
OZN/6006/00
OZN/6008/00
OZN/6010/00
OZN/6012/00
OZN/6016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZR/6004/ ...
OZR/6005/ ...
OZR/6006/ ...
OZR/6008/ ...
OZR/6010/ ...
OZR/6012/ ...
OZR/6016/ ...

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZT/6004/00
OZT/6005/00
OZT/6006/00
OZT/6008/00
OZT/6010/00
OZT/6012/00
OZT/6016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-

OZWT/6004/00
OZWT/6005/00
OZWT/6006/00
OZWT/6008/00
OZWT/6010/00
OZWT/6012/00
OZWT/6016/00

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

-
-
-
-

OZZ/6004/00
OZZ/6005/00
OZZ/6006/00
OZZ/6008/00
OZZ/6010/00
OZZ/6012/00
OZZ/6016/00

A

Mese + Anno
Esempio (12.14)

B

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

C

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)

ABBINABILE AL TIPO B

CC

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)

ABBINABILE AL TIPO B

D + E

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

H + I

Giorno
Esempio (20+9=29)

ABBINABILE AL TIPO A

L + E

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

J

Turno di lavoro
Esempio (II)

K

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

M

Lettera di identificazione
A - M

N

Lettera di identificazione
N - Z

R

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri su richiesta)

T

Giorni 
1 - 31

WT

Giorno della settimana 
1 - 7

Z

Identificatore neutro 
con freccia
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I datari della serie 7000 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Indicati per stampi pressofusione leghe metalliche. Scritte in rilievo. Sono disponibili dal ø6 mm al ø16 mm. 

DATARI SERIE 7000 - Dati tecnici

7.62www.sverital.it

F

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia + Anno

-
-
-
-

OZF/7004/J
OZF/7005/J
OZF/7006/J
OZF/7008/J
OZF/7010/J
OZF/7012/J
OZF/7016/J

G

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia senza anno

-
-
-
-

OZG/7004/00
OZG/7005/00
OZG/7006/00
OZG/7008/00
OZG/7010/00
OZG/7012/00
OZG/7016/00

O

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Inserto con freccia 
+ Numeri 01 - 99

-
-
-
-

OZO/7004/ ...
OZO/7005/ ...
OZO/7006/ ...
OZO/7008/ ...
OZO/7010/ ...
OZO/7012/ ...
OZO/7016/ ...

P

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Inserto con freccia 
+ Lettere A - Z

-
-
-
-

OZP/7004/ ...
OZP/7005/ ...
OZP/7006/ ...
OZP/7008/ ...
OZP/7010/ ...
OZP/7012/ ...
OZP/7016/ ...

1 4

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Con indicatore a freccia. L’indicatore con incavo a
freccia è usato come sede per il cacciavite al fine di
compiere la regolazione ed il cambio dell’inserto.
Filettatura di sicurezza
Molla a compressione
Per la messa a punto dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.2379 HRC 60 ± 2.
Caratteri
In scrittura a specchio in rilievo.

Materiale
1.2379 HRC 60 ± 2

           D            d            L            M            T           a1            a2        

         6       3,1     16,7      3         3       1,0       0,3     
       8       4,6     19,5      4         4       1,5       0,5     
      10      4,6     19,5      5         4       1,5       0,5     
      12      6,4     24,5      6         6       1,5       0,5     
      16      8,4     32,5      8         8       1,5       0,5     

           D            d             l             a          
       6       3,1     12,7     0,3        
       8       4,6     13,5     0,5         
      10      4,6     13,5     0,5        
      12      6,4     16,5     0,5        
      16      8,4     22,5     0,5         

INSTALLAZIONE

(*) Nei datari Serie 7000 lo spessore parete non varia

Patent Nr. DE 4415583

L’inserto deve essere pretensionato 
ritensione girando in senso orario
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7.63

DATARI SERIE 7000

www.sverital.it

A

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Mese + Anno
Esempio (12.14)

-
-
-
-
-
-

OZA/7006/J
OZA/7008/J
OZA/7010/J
OZA/7012/J
OZA/7016/J

B

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Mese 1 - 12
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

-
-
-
-
-
-

OZB/7006/00
OZB/7008/00
OZB/7010/00
OZB/7012/00
OZB/7016/00

C

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Anno in corso + 5 anni
Esempio (da 14 a 19)

ABBINABILE AL TIPO B

-
-
-
-
-
-

OZC/7006/J+5
OZC/7008/J+5
OZC/7010/J+5
OZC/7012/J+5
OZC/7016/J+5

CC

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Anno in corso + 11 anni
Esempio (da 14 a 25)

ABBINABILE AL TIPO B

-
-
-
-
-
-

OZCC/7006/J+11
OZCC/7008/J+11
OZCC/7010/J+11
OZCC/7012/J+11
OZCC/7016/J+11

D + E

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Settimana + Anno
Esempio (30+5=35.14)

-
-
-
-
-
-

OZD+E/7006/J
OZD+E/7008/J
OZD+E/7010/J
OZD+E/7012/J
OZD+E/7016/J

H + I

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Giorno
Esempio (20+9=29)

ABBINABILE AL TIPO A

-
-
-
-
-
-

OZH+I/7006/00
OZH+I/7008/00
OZH+I/7010/00
OZH+I/7012/00
OZH+I/7016/00

L + E

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Giorno + Mese + Anno
Esempio (25.05.14)

-
-
-
-
-
-

OZL+E/7006/J
OZL+E/7008/J
OZL+E/7010/J
OZL+E/7012/J
OZL+E/7016/J

J

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Turno di lavoro
Esempio (II)

-
-
-
-
-
-

OZJ/7006/00
OZJ/7008/00
OZJ/7010/00
OZJ/7012/00
OZJ/7016/00

K

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Trimestre + Anno
Esempio (1° trimestre 14)

-
-
-
-
-
-

OZK/7006/J
OZK/7008/J
OZK/7010/J
OZK/7012/J
OZK/7016/J

M

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Lettera di identificazione
A - M

-
-
-
-
-
-

OZM/7006/00
OZM/7008/00
OZM/7010/00
OZM/7012/00
OZM/7016/00

N

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Lettera di identificazione
N - Z

-
-
-
-
-
-

OZN/7006/00
OZN/7008/00
OZN/7010/00
OZN/7012/00
OZN/7016/00

R

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Identificatore materiali
(Max 14 caratteri)

-
-
-
-
-
-

OZR/7006/...
OZR/7008/...
OZR/7010/...
OZR/7012/...
OZR/7016/...

T

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

Giorni 
1 - 31

-
-
-
-
-
-

OZT/7006/00
OZT/7008/00
OZT/7010/00
OZT/7012/00
OZT/7016/00

WT

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8
10
12
16                            

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

Z

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
8

10
12
16                            

Identificatore neutro 
con freccia

-
-
-
-
-
-

OZZ/7006/00
OZZ/7008/00
OZZ/7010/00
OZZ/7012/00
OZZ/7016/00
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7.2www.sverital.it

I datari della serie 8000 si presentano come delle spine con fissaggio a mezzo O-ring. Sono disponibili dal ø2 mm al ø4 mm. 

DATARI SERIE 8000 - Dati tecnici

7.64www.sverital.it

INSTALLAZIONE

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

          D1          D2           a            b            c        

       2       2,1      0,2     0,25     1,8    
     2,5      2,6      0,2      0,3      2,3    
       3       3,2      0,3      0,3      2,8    
       4       4,2      0,3      0,3      3,8    

A

D                                       
2

2,5
3
4

Mese + Anno
Esempio (12.09)

OZA/8002/J (*)

OZA/8002,5/J (*)

OZA/8003/J
OZA/8004/J

B

D                                       
2

2,5
3
4

Mese
Esempio (12)

ABBINABILE AL TIPO C

OZB/8002/00 (*)

OZB/8002,5/00 (*)

OZB/8003/00
OZB/8004/00

C

D                                       
2

2,5
3
4

Anno in corso + 3 Anni
Esempio (09)

ABBINABILE AL TIPO B

OZC/8002/J+3
OZC/8002,5/J+3
OZC/8003/J+3
OZC/8004/J+3

(*) Solo con mese “1” e “7” (*) Solo con mese “1” e “7”
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I datari della serie 9000 sono dotati di un sistema di cambio rapido. L’altezza dell’inserto non varia rispetto al piano del corpo, 
sono quindi suggeriti per pezzi stampati che necessitano di uno spessore costante della parete. 

Sono caratterizzati dal doppio inserto per scritte multiple. Sono disponibili dal ø6 mm al ø16 mm. 

7.65

DATARI SERIE 9000 - Dati tecnici

www.sverital.it

INSTALLAZIONE

(*) Nei datari Serie 9000 lo spessore parete non varia

Corpo
Con identificatore.
Inserto regolabile
Sistema regolabile con freccia e incavo per cacciavite.
Consiste in un inserto e di un anello regolabile.
Filettature di sicurezza
Dispositivo di fissaggio
Per la chiusura dell’inserto regolabile.
Materiale
Acciaio per corpo ed inserto: 1.4034 o 1.4112 HRC 56
± 2, Inox.

Materiale
1.4034 o 1.4112
HRC 56 ± 2, 

Inox

INSERTI REGOLABILI FORNITI CON MOLLA A COMPRESSIONE

DATARI

           D          d           L         M        T           a          SW   

         6     4,2     17      3      3     0,40    2,5  
       8     5,8     20      4      4     0,40      3
      10    7,0     20      5      4     0,40      3
      12    8,5     25      6      6     0,60      4
      16   11,5    33      8      8     0,60      5

UTILITY MODEL 202005009013.1

           D            d         

       6       4,2     
       8       5,8     
      10      7,0     
      12      8,5     
      16     11,5

FC

D                                       
6
8

10
12
16                            

5 anni (2006) per Tipi BC -WC

OZFC/9006/J+4
OZFC/9008/J+4
OZFC/9010/J+4
OZFC/9012/J+4
OZFC/9016/J+4

FCC

D                                       
6
8
10
12
16                            

11 anni (2007) per Tipi BCC -WCC

OZFCC/9006/J+10
OZFCC/9008/J+10
OZFCC/9010/J+10
OZFCC/9012/J+10
OZFCC/9016/J+10

FA

D                                       
6
8
10
12
16                            

12 Mesi + Anno per Tipo TA
Esempio (12.09)

OZFA/9006/J
OZFA/9008/J
OZFA/9010/J
OZFA/9012/J
OZFA/9016/J

BC

D                                       
6
8

10
12
16                            

12 Mesi + 5 Anni
Esempio (12.06)

OZBC/9006/J+4
OZBC/9008/J+4
OZBC/9010/J+4
OZBC/9012/J+4
OZBC/9016/J+4

BCC

D                                       
6
8
10
12
16                            

12 Mesi + 11 Anni
Esempio (12.07)

OZBCC/9006/J+10
OZBCC/9008/J+10
OZBCC/9010/J+10
OZBCC/9012/J+10
OZBCC/9016/J+10

TA

D                                       
6
8
10
12
16                            

31 Giorni + 12 Mesi + Anno
Esempio (30.12.09)

OZTA/9006/J
OZTA/9008/J
OZTA/9010/J
OZTA/9012/J
OZTA/9016/J

WC

D                                       
6
8
10
12
16                            

52 Settimane + 5 Anni
Esempio (Settimana 40.05)

OZWC/9006/J+4
OZWC/9008/J+4
OZWC/9010/J+4
OZWC/9012/J+4
OZWC/9016/J+4

WCC

D                                       
6
8

10
12
16                            

52 Settimane + 11 Anni
Esempio (Settimana 51.06)

OZWCC/9006/J+10
OZWCC/9008/J+10
OZWCC/9010/J+10
OZWCC/9012/J+10
OZWCC/9016/J+10
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Inserti per identificazione a vite per pressofusione e stampaggio.

DATARI SERIE SK 90

7.66www.sverital.it

Corpo
Con identificatore.
Svasatura 90°.
Cava vite marcata.
Scritta invertita, profonda 0,3 mm.
Diametro ø7 e ø10 mm.
Materiale
Acciaio resistente al calore 1.2343 HRC 50 ± 2

Materiale
1.2343 HRC 50 ± 2

A

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
7

10
12
16
20                            

Vite con anno

-
-
-
-
-
-
-

OZSK/07-90/J
OZSK/10-90/J

-
-
-

B

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
7
10
12
16
20                            

Vite con mese

-
-
-
-
-
-
-

OZSK/07-90/M
OZSK/10-90/M

-
-
-

B + A

D                                       
2,6
2,8
3

3,5
4
5
6
7
10
12
16
20                            

Set 12 viti mese + 1 vite anno

-
-
-
-
-
-
-

OZSK/07-90/S
OZSK/10-90/S

-
-
-

INSTALLAZIONE

ANNO “sotto”

           D            L            M            h               n              a                d              t                    T              

         7      10,5      4         2         0,7       0,6         4,2         3             12          
      10       14        6         3           1          1          6,2         4             15          

MESE “sopra”

Disponibili singolarmente oppure in Set.
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� ELETTRODO N° 1-001

                   øD                                       M                             Altezza rilievo                       Codice            
                4                              -                            0,4                   OZ1001-04-...
                5                              3                            0,5                   OZ1001-05-...
                6                              4                            0,5                   OZ1001-06-...
                8                              4                            0,5                   OZ1001-08-...
              10                             4                            0,5                   OZ1001-10-...
              12                             6                            1,0                   OZ1001-12-...
              16                             6                            1,0                   OZ1001-16-...
              20                             6                            1,0                   OZ1001-20-...
              30                             8                            1,0                   OZ1001-30-...
              40                             8                            1,0                   OZ1001-40-...

� INSERTO N° 2-001
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ2001-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ2001-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ2001-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ2001-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ2001-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ2001-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ2001-16-...

� INSERTO N° 3-001
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ3001-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ3001-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ3001-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ3001-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ3001-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ3001-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ3001-16-...

ESEMPIO DI CODIFICA CODICE IDENTIFICATIVO TIPO DI MATERIALE

Elettrodo OZ1001-10-PVC
   PET     PE-HD     PVC     PE-LD      PP       PS      Altri
    01         02          03         04          05       06        07

OZ

Tipo
1001

ø
10

Codice
03

Inserto OZ2001-10-PVC

OZ

Tipo
2001

ø
10

Codice
03

h6

           øD               H                h1            h2 sino a 3 caratteri          h2 sino a 5 caratteri      
          4          2,1         0,7                 0,8                         0,75
        5          2,6         0,9                1,05                        0,95
        6         3,16       1,15                1,3                         1,15
        8          4,4         1,5                 1,7                          1,5
       10         5,5         1,9                 2,1                          1,9
       12         6,2         2,3                 2,6                          2,3
       16         8,3         3,1                 3,4                          3,1
       20        10,4        4,0                 5,0                          4,0
       30          16          6,0                 7,7                          6,0
       40        20,7        7,7                 8,8                          7,7

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Materiale
Rame elettrolitico

Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Caratteri
In scrittura a specchio
in rilievo.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Inserti ed elettrodi per marcatura stampi secondo normative DIN 6120, parte 2a.
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           øD                            H                   h2 sino a 3 caratteri          h2 sino a 5 caratteri      
          4                    2,1                      0,8                         0,75
        5                    2,6                     1,05                        0,95
        6                    4,5                      1,3                         1,15
        8                      6                       1,7                          1,5
       10                   7,5                      2,1                          1,9
       12                     9                       2,6                          2,3
       16                    12                      3,5                          3,1
       20                  13,5                     5,0                          4,0
       30                    18                      7,7                          6,0
       40                    26                      8,8                          7,7

h6

� ELETTRODO N° 1-002

                   øD                                       M                             Altezza rilievo                       Codice            
                4                              -                            0,4                   OZ1002-04-...
                5                              3                            0,5                   OZ1002-05-...
                6                              4                            0,5                   OZ1002-06-...
                8                              4                            0,5                   OZ1002-08-...
              10                             4                            0,5                   OZ1002-10-...
              12                             6                            1,0                   OZ1002-12-...
              16                             6                            1,0                   OZ1002-16-...
              20                             6                            1,0                   OZ1002-20-...
              30                             8                            1,0                   OZ1002-30-...
              40                             8                            1,0                   OZ1002-40-...

� INSERTO N° 2-002
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ2002-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ2002-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ2002-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ2002-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ2002-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ2002-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ2002-16-...

� INSERTO N° 3-002
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ3002-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ3002-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ3002-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ3002-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ3002-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ3002-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ3002-16-...

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Materiale
Rame elettrolitico

Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Caratteri
In scrittura a specchio
in rilievo.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

ESEMPIO DI CODIFICA CODICE IDENTIFICATIVO TIPO DI MATERIALE

Elettrodo OZ1002-10-PVC
   PET     PE-HD     PVC     PE-LD      PP       PS      Altri
    01         02          03         04          05       06        07

OZ

Tipo
1002

ø
10

Codice
03

Inserto OZ2002-10-PVC

OZ

Tipo
2002

ø
10

Codice
03

Inserti ed elettrodi per marcatura stampi secondo richieste cliente.

INSERTI ED ELETTRODI PER RICICLO ED IDENTIFICAZIONE MATERIALI - TIPO 002
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Elettrodo OZ1003-10-02
Elettrodo OZ1003-10-05

 PE-HD      PP          
    02         05          

           øD               H                 h            
          4          3,0        0,75       
        5          3,7           1         
        6          4,5         1,2        
        8            6            2         
       10         7,5         2,5        
       12           9            3         
       16          12          3,5        
       20        13,5        4,5        
       30          18          6,8        
       40          26          9,0        

Max 3 caratteri

h6

� ELETTRODO N° 1-003

                   øD                                       M                             Altezza rilievo                       Codice            
                4                              -                            0,4                   OZ1003-04-...
                5                              3                            0,5                   OZ1003-05-...
                6                              4                            0,5                   OZ1003-06-...
                8                              4                            0,5                   OZ1003-08-...
              10                             4                            0,5                   OZ1003-10-...
              12                             6                            1,0                   OZ1003-12-...
              16                             6                            1,0                   OZ1003-16-...
              20                             6                            1,0                   OZ1003-20-...
              30                             8                            1,0                   OZ1003-30-...
              40                             8                            1,0                   OZ1003-40-...

� INSERTO N° 2-003
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ2003-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ2003-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ2003-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ2003-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ2003-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ2003-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ2003-16-...

� INSERTO N° 3-003
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ3003-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ3003-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ3003-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ3003-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ3003-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ3003-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ3003-16-...

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Materiale
Rame elettrolitico

Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Caratteri
In scrittura a specchio
in rilievo.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

ESEMPIO DI CODIFICA CODICE IDENTIFICATIVO TIPO DI MATERIALE
OZ

Tipo
1003

ø
10

Codice
02 o 05

Inserto OZ2003-10-02
Inserto OZ2003-10-05

OZ

Tipo
2003

ø
10

Codice
02 o 05

Inserti ed elettrodi per marcatura stampi secondo richieste cliente.
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           øD               H
          4          2,5
        5          3,1       
        6          3,5
        8            5        
       10         6,5       
       12           8        
       16          10       
       20        13,5      
       30        20,5      
       40          26       

Elettrodo OZ1004-10

OZ

Tipo
1004

ø
10

Inserto OZ2004-10

OZ

Tipo
2004

ø
10

h6

� ELETTRODO N° 1-004

                   øD                                       M                             Altezza rilievo                       Codice            
                4                              -                            0,4                   OZ1004-04-...
                5                              3                            0,5                   OZ1004-05-...
                6                              4                            0,5                   OZ1004-06-...
                8                              4                            0,5                   OZ1004-08-...
              10                             4                            0,5                   OZ1004-10-...
              12                             6                            1,0                   OZ1004-12-...
              16                             6                            1,0                   OZ1004-16-...
              20                             6                            1,0                   OZ1004-20-...
              30                             8                            1,0                   OZ1004-30-...
              40                             8                            1,0                   OZ1004-40-...

� INSERTO N° 2-004
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                  OZ2004-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ2004-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ2004-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ2004-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ2004-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ2004-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ2004-16-...

� INSERTO N° 3-004
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                  OZ3004-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ3004-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ3004-06-...
                8                              4                            0,2                  OZ3004-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ3004-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ3004-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ3004-16-...

ESEMPIO DI CODIFICA

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Materiale
Rame elettrolitico

Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Caratteri
In scrittura a specchio
in rilievo.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Inserti ed elettrodi per marcature stampi per identificazione materiali ad uso alimentare secondo normative tedesche del 10/04/92, parte 1a.

INSERTI ED ELETTRODI PER RICICLO ED IDENTIFICAZIONE MATERIALI - TIPO 004
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           øD      H1 sino a 3 numeri/caratteri       H1 sino a 4 numeri/caratteri      H2 sino a 4 numeri/caratteri      H2 sino a 5 numeri/caratteri   
          4                1,3                           1,2                          1,2                          1,1
        5                1,7                           1,4                          1,4                          1,3
        6                2,0                           1,5                          2,0                          1,5
        8                2,5                           2,0                          2,5                          2,0
       10               3,5                           2,5                          3,0                          2,5
       12               4,0                           3,0                          3,5                          3,0
       16               6,0                           4,5                          5,0                          4,5
       20               7,7                           6,0                          6,2                          5,7
       30              11,8                          9,2                          9,2                          8,0
       40              14,4                         12,4                        11,9                        11,1

h6

� ELETTRODO N° 1-005

                   øD                                       M                             Altezza rilievo                       Codice            
                4                              -                            0,4                   OZ1005-04-...
                5                              3                            0,5                   OZ1005-05-...
                6                              4                            0,5                   OZ1005-06-...
                8                              4                            0,5                   OZ1005-08-...
              10                             4                            0,5                   OZ1005-10-...
              12                             6                            1,0                   OZ1005-12-...
              16                             6                            1,0                   OZ1005-16-...
              20                             6                            1,0                   OZ1005-20-...
              30                             8                            1,0                   OZ1005-30-...
              40                             8                            1,0                   OZ1005-40-...

� INSERTO N° 2-005
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ2005-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ2005-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ2005-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ2005-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ2005-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ2005-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ2005-16-...

� INSERTO N° 3-005
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ3005-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ3005-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ3005-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ3005-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ3005-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ3005-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ3005-16-...

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Materiale
Rame elettrolitico

Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Caratteri
In scrittura a specchio
in rilievo.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

ESEMPIO DI CODIFICA

Elettrodo OZ1005-10-ABS

OZ

Tipo
1005

ø
10

Simbolo
ABS

Inserto OZ2005-10-ABS

OZ

Tipo
2005

ø
10

Simbolo
ABS

Inserti ed elettrodi per marcatura stampi secondo normative VDA 260 o richiesta cliente.
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           øD               H
          4          2,3
        5          2,9       
        6          3,5
        8          4,5       
       10           6        
       12           7        
       16           9        
       20          12       
       30          18       
       40          24       

h6

� ELETTRODO N° 1-006

                   øD                                       M                             Altezza rilievo                       Codice            
                4                              -                            0,4                   OZ1006-04-...
                5                              3                            0,5                   OZ1006-05-...
                6                              4                            0,5                   OZ1006-06-...
                8                              4                            0,5                   OZ1006-08-...
              10                             4                            0,5                   OZ1006-10-...
              12                             6                            1,0                   OZ1006-12-...
              16                             6                            1,0                   OZ1006-16-...
              20                             6                            1,0                   OZ1006-20-...
              30                             8                            1,0                   OZ1006-30-...
              40                             8                            1,0                   OZ1006-40-...

� INSERTO N° 2-006
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ2006-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ2006-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ2006-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ2006-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ2006-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ2006-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ2006-16-...

� INSERTO N° 3-006
                   øD                                       M                                       T                                  Codice            
                4                              2                            0,2                   OZ3006-04-...
                5                              3                            0,2                   OZ3006-05-...
                6                              4                            0,2                   OZ3006-06-...
                8                              4                            0,2                   OZ3006-08-...
              10                             4                            0,2                   OZ3006-10-...
              12                             6                           0,25                  OZ3006-12-...
              16                             6                            0,3                   OZ3006-16-...

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Nota Altre dimensioni disponibili su richiesta.

Materiale
Rame elettrolitico

Caratteri
In scrittura a specchio.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Caratteri
In scrittura a specchio
in rilievo.

Materiale
1.4112 HRC 56 ± 2,

Inox

Elettrodo OZ1006-16

OZ

Tipo
1006

ø
16

Inserto OZ2006-16

OZ

Tipo
2006

ø
16

ESEMPIO DI CODIFICA

Inserti ed elettrodi per marcature stampi con marchio 
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Dimensione campo

                    B                                      L                               Periodo                    Dimensione campo      

              11                          13                    10 ANNI                     1 x 1

             16,5                       19,5                   10 ANNI                  1,5 x 1,5

              22                          26                    10 ANNI                     2 x 2

             27,5                       32,5                   10 ANNI                  2,5 x 2,5

              33                          39                    10 ANNI                     3 x 3

� ELETTRODO RETTANGOLARE DATA 10 ANNI

� ELETTRODO N° 1-007

Materiale
Rame elettrolitico

Dimensione campo

                    B                                      L                               Periodo                    Dimensione campo      

                6                           13                     5 ANNI                      1 x 1

                9                         19,5                    5 ANNI                   1,5 x 1,5

              12                          26                     5 ANNI                      2 x 2

              15                        32,5                    5 ANNI                   2,5 x 2,5

              18                          39                     5 ANNI                      3 x 3

� ELETTRODO RETTANGOLARE DATA 5 ANNI

                                                                          B              H           M       Altezza rilievo           Codice            

                                                           6         30        -            0,3           OZ1007-06J

                                                         11        20       6           0,3            OZ1007-11J

                                                           9         30        -            0,4           OZ1007-09J

                                                       16,5       15       6           0,4          OZ1007-16,5J

                                                         12        15       6           0,5           OZ1007-12J

                                                         22        15       6           0,5           OZ1007-22J

                                                         15        15       6           0,5           OZ1007-15J

                                                       27,5       15       6           0,5          OZ1007-27,5J

                                                         18        15       6           0,5           OZ1007-18J

                                                         33        15       6           0,5           OZ1007-33J

Gli elettrodi rettangolari sono utilizzati soprattutto nel settore Automotive o negli stampi di grosse dimensioni.

7.73

ELETTRODI RETTANGOLARI DATA 5/10 ANNI - TIPO 007

www.sverital.it
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NOTE

Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /

Data         /            /
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SISTEMI DI INIEZIONE

Sistemi di iniezione a canale caldo
Accessori per sistemi di iniezione
Resistenze e Termocoppie
Centraline di termoregolazione
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CYLINDRICAL VALVE GATE. L’ORIGINALE
MSS MÄNNER STANDARD SYSTEM
MCN MÄNNER COMBI NOZZLE 
MMS MÄNNER MULTIPLE DROP SYSTEM
SIDEGATE MÄNNER 
MZS MÄNNER CENTRAL SYSTEM
MES MÄNNER STACK SYSTEM
SLIMLINE MÄNNER
WEARPROOF MÄNNER
MX Series MASTIP
MX Series MASTIP
BX Series MASTIP
BX Series MASTIP
SX Series MASTIP
SX Series MASTIP
MJ Series MASTIP
MJ Series MASTIP
SVG Series MASTIP
SVG Series MASTIP
MVG25 Series MASTIP
MVG25 Series MASTIP
MVG40 Series MASTIP 
MVG40 Series MASTIP 
MVG55 Series MASTIP 
MVG55 Series MASTIP
FILTRI PER MATERIE PLASTICHE
PIASTRE ISOLANTI TIPO “V” E “P”
RESISTENZE TUBOLARI DA AVVOLGERE A SEZIONE PIATTA
RESISTENZE CILINDRICHE 
RESISTENZE CILINDRICHE
TERMOCOPPIE
RESISTENZE A FASCIA IN ACCIAIO PER UGELLI
CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE A MICROPROCESSORE - Serie Professional
CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE A MICROPROCESSORE - Serie Master
CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE A MICROPROCESSORE - Serie Multi
CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE A MICROPROCESSORE - Serie Dialog
CAVI, CONNETTORI E ACCESSORI PER CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE

Pagina
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8.1

CYLINDRICAL VALVE GATE. L’ORIGINALE

www.sverital.it

ANELLO ISOLANTE
• Isolamento termico
• Centraggio iniettore
• Funzione di tenuta

SISTEMA PNEUMATICO
• Cilindro "tandem": ingombro ridotto 
e alta capacità della forza di chiusura

• Utilizzabile in camera bianca

ASTA DI OTTURAZIONE
• Installazione/rimozione dell'asta 
con sistema assemblato nello stampo

GUIDA ASTA OTTURATORE
• Integrata nella testa dell'iniettore 
per evitare flessioni causate dalla 
dilatazione termica del distributore

• Intercambiabile

RESISTENZE TUBOLARI
• Lunga durata
• Cementate con materiale 
termoconduttivo, per una 
distribuzione termica uniforme

DISTRIBUTORE HOT-RUNNER
• Funzione di tenuta indipendente 
dalla temperatura

• Assenza di trafilature
• Bilanciamento naturale dei flussi
• Assenza di zone di ristagno
• Cambio colore facilitato
• Piastra in acciaio temprato

PIASTRA ISOLANTE
• Riduce l’irradiazione termica

Otturazione cilindrica con guida pre-centrata

Durante la corsa per la chiusura del foro di iniezione, l'otturatore viene guidato
mediante una guida conica e successivamente allineato perfettamente al foro
stesso tramite una guida cilindrica. Iniettore e otturatore sono progettati per le
massime performances e per una lunghissima durata.

QUALITÀ ESTETICA SUPERIORE
AMPI FORI DI INIEZIONE

MINIMA CADUTA DI PRESSIONE
MINORE STRESS DEL MATERIALE

LUNGA DURATA, MINIMA USURA E MINORE MANUTENZIONE
APERTURA E CHIUSURA DEL FORO DI INIEZIONE CONTROLLATA
UTILIZZO DI RESINE CON FINESTRA DI PROCESSO RIDOTTA

TEMPO CICLO RIDOTTO
ECCELLENTE CONTROLLO DELLA TEMPERATURA

CONSENTE INIEZIONE SEQUENZIALE
APPROVATO PER L’UTILIZZO IN “CAMERA BIANCA” (SISTEMA PNEUMATICO)
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MSS männer standard system

8.2www.sverital.it

ADATTO A PROCESSARE LA MAGGIOR PARTE DI RESINE TERMOPLASTICHE  
AMPIA SELEZIONE DI INIETTORI PER UNA GAMMA DI APPLICAZIONI MOLTO VASTA

DISTRIBUTORI PERSONALIZZATI DA 1 A 128 CAVITÀ

ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
8 (SLIMLINE)                             79, 104, 129

16                                     79, 104, 129
19                                 79, 104, 129, 154
22                 79, 104, 129, 154, 179, 204, 229, 254    

Nota ø16, ø19, ø22 disponibile anche in versione rinforzata.
Altre lunghezze disponibili su richiesta.
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8.3

MCN männer combi nozzle

www.sverital.it

CORPO STANDARD COMBINATO CON PUNTALE DEDICATO A APPLICAZIONI SPECIFICHE

SPECIFICATAMENTE IDEATO PER RESINE TRASPARENTI QUALI POLIESTERI 
CHE RICHIEDONO UNA QUALITA’ ESTETICA SUPERIORE

CORPO STANDARD COMBINATO CON PUNTALE DEDICATO A APPLICAZIONI SPECIFICHE

SPECIFICATAMENTE IDEATO PER LA TRASFORMAZIONE DI TENCO POLIMERI
E RESINE SEMI-CRISTALLINE AD ALTE TEMPERATURE

� MCN-H
ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
16                         79, 104, 129, 154, 179, 204
22                            104, 129, 154, 179, 204               

� MCN-I
ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
16                         79, 104, 129, 154, 179, 204            
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MMS männer multiple drop system

8.4www.sverital.it

Iniettore 2 punti Iniettore 4 punti

IDEALE PER STAMPI CON ALTO NUMERO DI CAVITÀ A DISTANZA RAVVICINATA  
SPECIFICO PER LA PRODUZIONE DI PARTICOLARI PICCOLI

ESECUZIONE DA 2 A 4 PUNTI DISPONIBILI CON VARI INTERASSI
DISTRIBUTORE PERSONALIZZATO DA 1A 128 DISCESE

ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
8 (SLIMLINE)                             79, 104, 129

16                                     79, 104, 129

Nota ø16 disponibile con puntale rinforzato opzionale.
Altre lunghezze disponibili su richiesta.
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8.5

SIDEGATE männer

www.sverital.it

Iniettore 2 punti Iniettore 4 punti

INIEZIONE LATERALE CON I BENEFICI DELL'OTTURAZIONE CON CHIUSURA CILINDRICA  
INIEZIONE LATERALE DIRETTA (SENZA MATEROZZA)
IDEALE PER PARTICOLARI DI FORMA TUBOLARE
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MZS männer central system

8.6www.sverital.it

Iniettori per stampi di produzione
possono essere utilizzati 
anche nelle fasi di test

INIEZIONE CENTRALE COMBINATO CON SISTEMA D’OTTURAZIONE INTEGRATO  
PER STAMPI A CAVITÀ SINGOLA E PER APPLICAZIONI DI AMPIE DIMENSIONI

PER STAMPI PILOTA O STAMPI DI PRODUZIONE
DISPONIBILE PER TUTTE LE SERIE DI INIETTORI

� MHS - Versione per alte temperature

Nota Altre lunghezze disponibili su richiesta.

ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
16                                     79, 104, 129
19                                     79, 104, 129                       

� MSS - Modello standard

Nota ø16, ø19, ø22 disponibili con puntale rinforzato opzionale.
Altre lunghezze disponibili su richiesta.

ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
16                                     79, 104, 129
19                                     79, 104, 129
22                         79, 104, 129, 154, 179, 204            

� MIS - Versione isolata

Nota Altre lunghezze disponibili su richiesta.

ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
22                            109, 129, 154, 179, 204               
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8.7

MES männer stack system
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Libero accesso per manipolatoriIniezioni coassiali

SOLUZIONE EFFICACE PER RIDURRE I COSTI SU STAMPI AD ALTA PRODUZIONE  
SISTEMA STACK AD OTTURAZIONE MÄNNER CON INIEZIONI COASSIALI 
RADDOPPIA LA PRODUZIONE CON LA STESSA FORZA DI CHIUSURA

CANOTTO CENTRALE SEPARATO PER UN LIBERO ACCESSO ALLA MANIPOLAZIONE E ALL'ESTRAZIONE DEI PEZZI
POSSIBILE PER DUE O QUATTRO LIVELLI

ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
19                                     79, 104, 129
22                                     79, 104, 129

Nota ø19, ø22 disponibili con puntale rinforzato opzionale.
Altre lunghezze disponibili su richiesta.
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SLIMLINE männer

8.8www.sverital.it

Isolante in ceramica

PER INTERASSI RAVVICINATI
PER L’INIEZIONE DIRETTA IN SPAZI MOLTO RISTRETTI

PER STAMPI AD ALTO NUMERO DI CAVITÀ
PER PARTICOLARI MOLTO PICCOLI

INGOMBRO RIDOTTO

ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
8                                      79, 104, 129
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8.9

WEARPROOF männer

www.sverital.it

Puntale rinforzato
nella zona di guida dell’otturatore

DESIGN SPECIFICO PER IL PROCESSO DI RESINE ABRASIVE
REALIZZATO CON MATERIALI MOLTO RESISTENTI ALL'ABRASIONE PER GARANTIRE LA DURATA DEI COMPONENTI

ASSICURA LA MASSIMA ACCURATEZZA PER UN TEMPO OPERATIVO PIÙ LUNGO

ø (mm)                                       Lunghezza iniettore (mm)                  
16                                     79, 104, 129
19                                 79, 104, 129, 154
22                 79, 104, 129, 154, 179, 204, 229, 254    
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Iniettore MX, specificamente disegnato per distributori multi cavità e hot-halves.

MX SERIES mastip

8.10www.sverital.it

� MX SERIES
➜ Panoramica e applicazioni
Bassa caduta di pressione e ottimo profilo termico, manutenzione facilitata, grazie al montaggio frontale della resistenza, rendono l’iniettore Mastip

MX, la migliore scelta per sistemi multi cavità e per  hot halves completi. L’iniettore MX è adatto ad applicazioni di piccola e media grandezza in
tutti i segmenti di mercato. É idoneo al processo di un ampia gamma di resine termoplastiche, per materiali semplici, come per i tecno polimeri.

➜ Vantaggi

DESIGN STAMPO
Design compatto ed efficente, consente interassi ridotti 
Utilizza gli stessi profili di iniezione della Serie BX e SX
Disponibile in versione aperta o ad otturazione
Ampia disponibilità di lunghezze per tutta la gamma
Portata di iniezione migliorata, grazie all’ottima capacità di flusso

OPERATIVITÀ
Ampia gamma di applicazioni
Adatto alla maggior parte delle applicazioni
Profilo termico eccellente e stabile
Operativo a pressioni e temperature minori
Tempi ciclo ottimali grazie all’ottimo isolamento termico
Utilizza resistenze microtubolari con tubo termo riflettente

 INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Montaggio frontale per un accesso facilitato ai puntali, alle resistenze e alle termocoppie
Sede di installazione semplificata
Costruito con materiali ottimizzati
Puntali e bussole comuni, garantiscono una disponibilità di ricambi sempre pronta

Spina

Corpo

Resistenza

T/C Clip

Coperchio

Clip

Bussola

Termocoppia (T/C)
Puntale
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8.11

Iniettore MX, specificamente disegnato per distributori multi cavità e hot-halves.

MX SERIES mastip

www.sverital.it

Puntale
Multi-Foro

Bussola
Open Nut

Bussola
Bush Nut

Bussola
Sprue Nut

Puntale
Mono-Foro

Puntale
Aperto

Puntale
Prolungato

Puntale
Otturazione

Puntale
Otturazione

Serie 13 Serie 16 Serie 19
45 45 -
55 55 55
65 65 65

L
75 75 75
95 95 95
115 115 115
145 145 145
175 175 175

A/F 24 26 36
d2 28 30 40
L4 12 12 15

OPZIONE PUNTALI
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L’iniettore BX è concepito come soluzione economica per applicazioni a basso o medio
numero di cavità, dove non è richiesta la costruzione dell’Hot-Half.

BX SERIES mastip

8.12www.sverital.it

� BX SERIES
➜ Panoramica e applicazioni
Costruito secondo le caratteristiche tecniche della gamma X, l’iniettore BX è  concepito come soluzione economica per l’applicazione su stampi a
basso numero di cavità, dove non è richiesta la costruzione dell’hot half. Disponibile nelle serie 13, 16, 19 e 27 con un’ampia gamma di lunghezze,
questo iniettore offre la massima versatilità, in moltissime applicazioni.

➜ Vantaggi

DESIGN STAMPO
Possibilità di ordinare lunghezze speciali
Utilizza gli stessi profili della serie MX e SX
Disponibile in versione aperta o ad otturazione
Ampia disponibilità di lunghezze per tutta la gamma
Portata di iniezione migliorata, grazie all’ottima capacità di flusso

OPERATIVITÀ
Ampia gamma di applicazioni
Profilo termico eccellente e stabile
Operativo a pressioni e temperature minori
Tempi ciclo ottimizzati grazie all’ottimo isolamento termico
Utilizza resistenze elettriche molto robuste

INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Sede di installazione semplificata
Costruito con materiali ottimizzati
Puntali e bussole comuni, garantiscono una disponibilità di ricambi sempre pronta

Spina

Corpo

Resistenza

Termocoppia (T/C)

T/C Clip

Coperchio

Clip

Bussola

Puntale

Tubo resistenza
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L’iniettore BX è concepito come soluzione economica per applicazioni a basso o medio
numero di cavità, dove non è richiesta la costruzione dell’Hot-Half.

BX SERIES mastip

www.sverital.it

Puntale
Multi-Foro

Bussola
Open Nut

Bussola
Bush Nut

Bussola
Sprue Nut

Puntale
Mono-Foro

Puntale
Aperto

Puntale
Prolungato

Puntale
Otturazione

Puntale
Otturazione

Serie 13 Serie 16 Serie 19         Serie 27
45 45 45                     -
55 55 55                     -
65 65 65                     -

L
75 75 75                    75
95 95 95                    95
115 115 115                  115
145 145 145                  145
175 175 175                 175
- - -                    225
- - -                   275

A/F 31 34 36                    45
d2 34 38 40                    50
L4 12 12 15                    20

OPZIONE PUNTALI

Sezione 8.qxp_Cat. 2009_SVERITAL Sezione 8  17/12/14  16:57  Pagina 13



Iniettore SX con doppio riscaldamento, si adatta perfettamente a tutte le applicazioni.

SX SERIES mastip

8.14www.sverital.it

� SX SERIES
➜ Panoramica e applicazioni
Grazie al riscaldamento con due resistenze, l’iniettore SX si adatta perfettamente a tutti gli utilizzi nelle applicazioni ad iniettore singolo. Il controllo
indipendente delle due zone termiche permette di ottenere un’omogeneità termica su tutta la lunghezza dell’iniettore, rendendo l’iniettore idoneo
anche alle applicazioni più difficoltose.

➜ Vantaggi

DESIGN STAMPO
Possibilità di ordinare lunghezze speciali
Utilizza gli stessi profili della serie MX e BX
Ampia disponibilità di lunghezze per tutta la gamma
Portata di iniezione migliorata, grazie all’ottima capacità di flusso

OPERATIVITÀ
Riscaldamento della testa indipendente per un profilo termico ottimale
Adatto alla maggior parte delle applicazioni
Profilo termico eccellente e stabile
Operativo a temperature e pressioni ridotte
Tempi ciclo ottimizzati grazie all’ottimo isolamento termico
Utilizza resistenze elettriche molto robuste ed economiche

INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Sede di installazione semplificata
Costruito con materiali ottimizzati
Puntali e bussole comuni, garantiscono una disponibilità di ricambi sempre pronta

Circlip

Copertura resistenza

Resistenza posteriore

Resistenza posteriore

Corpo

Termocoppia (T/C)

Resistenza

T/C Clip

Coperchio
Retaining clip

Bussola

Spina

Puntale

Copertura resistenza
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Iniettore SX con doppio riscaldamento, si adatta perfettamente a tutte le applicazioni.

SX SERIES mastip
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Puntale
Multi-Foro

Bussola
Open Nut

Bussola
Bush Nut

Bussola
Sprue Nut

Puntale
Mono-Foro

Puntale
Aperto

Puntale
Prolungato

Serie 13 Serie 16 Serie 19         Serie 27
45 45 -                      -
55 55 -                      -
65 65 -                      -
75 75 75                    75

L
95 95 95                    95
115 115 115                  115
145 145 145                  145
175 175 175                 175
- - 225                  225
- - 275                 275

A/F 18 18 20                    25
d2 44 44 46                    50
L4 40 40 50                    50

OPZIONE PUNTALI
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Iniettore MJ, specificamente progettato per interassi molto ravvicinati.

MJ SERIES mastip

8.16www.sverital.it

� MJ SERIES
➜ Panoramica e applicazioni
L’iniettore MJ trova l’utilizzo ideale per la produzione di piccole parti o per l’alloggiamento in spazi molto ristretti, su stampi multi cavità dove è richiesto
l’utilizzo di sistema a canale caldo, specialmente nel settore packaging e medicale. Eccellente profilo termico, resistenza e termocoppia con ingombro
minimo, per consentire interassi ravvicinati garantendo condizioni di processo ottimale. Il sistema di montaggio frontale di resistenza e termocoppia
e il design del puntale consentono di eseguire manutenzioni in modo facile e rapido, aiutando a ridurre i costi.

➜ Vantaggi

DESIGN STAMPO

Design ottimizzato per eccellente profilo termico, prestazioni e capacità di iniezione elevata
Caratterisiche di flusso che permettono un riempimento facile
Possibilità di interassi molto piccoli, grazie al design efficiente

OPERATIVITÀ
Ampia gamma di applicazioni
Profilo termico eccellente e stabile
Operativo a pressioni e temperature minori
Tempi ciclo ottimizzati grazie all’ottimo isolamento termico

INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Sede di installazione semplificata
Montaggio frontale per un accesso più facile
Affidabilità garantita dai migliori materiali costruttivi

Corpo

Resistenza

Termocoppia (T/C)

Tubo resistenza

Clip

Spina

Puntale
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Iniettore MJ, specificamente progettato per interassi molto ravvicinati.

MJ SERIES mastip

www.sverital.it

Puntale
Multi-Foro

Bussola
Open Nut

Puntale
Prolungato

Serie MJ
75
95

L
115
130
145
175

OPZIONE PUNTALI
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Sistema di otturazione.

SVG SERIES mastip
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� SVG SERIES
➜ Panoramica e applicazioni
Il sistema SVG (Single Valve Gate) permette il massimo controllo del punto di iniezione per ottenere le condizioni di stampaggio ottimali. Questo rende
il sistema SVG ideale per le applicazioni dove è richiesta un’elevata qualità estetica, cicli veloci, alta produzione e precisione dimensionale.

➜ Vantaggi

DESIGN STAMPO
Disponibile per iniettori BX16, BX19 & BX27
Utilizza gli stessi profili di iniezione degli iniettori X
Sede di installazione semplificata

OPERATIVITÀ
Zone di riscaldamento indipendenti, ottimo profilo termico
Riduce la pressione di iniezione
Migliora il processo di stampaggio
Riduce lo stress durante l’iniezione e migliora la qualità
Riduce la necessità di raffreddare l’area di iniezione

INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Installazione semplice
Facile regolazione dell’asta di otturazione
Asta intercambiabile
Puntali e bussole della gamma X

Viti coperchio di protezione

Coperchio di protezione

Resistenza

Termocoppia

Iniettore BX

Supporto iniettore

Viti supporto iniettore

Distributore assemblato

Attuatore

Viti perno di azionamento

Perno di azionamento

Sezione 8.qxp_Cat. 2009_SVERITAL Sezione 8  17/12/14  16:57  Pagina 18



8.19

Sistema di otturazione.

SVG SERIES mastip
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Puntale
Otturazione

Puntale
Otturazione

Bussola
Open Nut

Bussola
Bush Nut

Bussola
Sprue Nut

OPZIONE PUNTALI

Serie 16 Serie 19 Serie 27
55 55 -
65 65 -

L
75 75 75
95 95 95
115 115 115
145 145 145

Serie 16 Serie 19 Serie 27
Modello SVG 33 SVG 33 SVG 33
Tipo attuazione Pneumatica Pneumatica Pneumatica
Diametro asta 2.5 3.0 5.0
Corsa 10 10 10
OL SVG 138 141 146

VALVOLA DI OTTURAZIONE

BX

BX
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Sistema di otturazione.

MVG 25 SERIES mastip

8.20www.sverital.it

� MVG 25 SERIES
➜ Panoramica e applicazioni
Il sistema ad otturazione MVG 25 (Manifold Valve Gate) è la soluzione ideale per tutte le applicazioni dove è richiesta alta produttività, velocità
dei cicli, iniezione sequenziale o elevata qualità estetica. Grazie alle molteplici opzioni di puntali e all’assenza di zone di ristagno, può operare
con quasi tutte le resine termoplastiche. Il sistema MVG 25 è progettato per un’installazione semplice e viene alloggiato completamente nella
piastra di chiusura.

➜ Vantaggi

DESIGN STAMPO

Possibilità di interassi ridotti. Minimo standard 55 mm (possibile fino a 43 mm)
Chiusura conica o cilindrica
Piastra di chiusura da 50 mm
Sede di installazione di semplice lavorazione
Circuito pneumatico ricavato nella piastra di chiusura

OPERATIVITÀ
Il sistema MVG25 è disponibile per ugelli della serie MX e BX
Riduzione della pressione di iniezione
Migliore capacità di stampaggio
Riduzione dello stress sul materiale e migliore risultato qualitativo
Riduce la necessità di raffreddare l’area del punto di iniezione

INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Lavorazione ed installazione semplici
Facile manutenzione

Viti coperchio

Coperchio

Cilindro

Guarnizione cilindro

Distanziale

Bussola di tenuta

Guarnizione coperchio

Guarnizione pistone

Guarnizione pistone

Pistone

Circlip

Vite di bloccaggio

Asta di otturazione
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Sistema di otturazione.

MVG 25 SERIES mastip

www.sverital.it

Puntale
Otturazione

Puntale
Otturazione

Bussola
Open Nut

Bussola
Bush Nut

Bussola
Sprue Nut

OPZIONE PUNTALI

                                                         MVG25 - 2.0                   MVG25 - 2.5
Otturatore                                                 MX13/BX13                             MX16/BX16
Puntale                                                          OV                                           OV/TV
Lunghezza ugello                                           45 - 175                            45 - 175
Dimensione otturatore                                         ø2,0                                   ø2,5

VALVOLA DI OTTURAZIONE
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Sistema di otturazione.

MVG 40 SERIES mastip
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� MVG 40 SERIES
➜ Panoramica e applicazioni
Il sistema ad otturazione MVG 40 (Manifold Valve Gate) è la soluzione ideale per tutte le applicazioni dove è richiesta alta produttività, velocità
dei cicli, iniezione sequenziale o elevata qualità estetica. Grazie alle molteplici opzioni di puntali e all’assenza di zone di ristagno, può operare
con quasi tutte le resine termoplastiche. Il sistema MVG 40 è progettato per un’installazione semplice e viene alloggiato completamente nella
piastra di chiusura.

➜ Vantaggi

DESIGN STAMPO

Possibilità di interassi ridotti. Minimo standard 75 mm (possibile fino a 58 mm)
Piastra di chiusura 55 mm
Sede di installazione di semplice lavorazione
Circuito pneumatico ricavato nella piastra di chiusura

OPERATIVITÀ
Il sistema MVG 40, è disponibile per iniettori serie MX e BX
Riduzione della pressione di iniezione  
Migliore capacità di stampaggio
Riduzione dello stress sul materiale e miglior risultato qualitativo
Riduce la necessità di raffreddare l’area del punto di iniezione

INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Lavorazioni ed installazione semplici
Facile regolazione e sostituzione dell’otturatore realizzabile anche a stampo chiuso

Viti coperchio

Coperchio

Cilindro

Guarnizione cilindro

Distanziale

Bussola di tenuta

Guarnizione coperchio

Guarnizione pistone

Guarnizione pistone

Pistone

Circlip

Vite di bloccaggio

Asta di otturazione
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Sistema di otturazione.

MVG 40 SERIES mastip
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Puntale
Otturazione

Puntale
Otturazione

Bussola
Open Nut

Bussola
Bush Nut

Bussola
Sprue Nut

OPZIONE PUNTALI

                           MVG40 - 2.0           MVG40 - 2.5          MVG40 - 3.0         MVG40 - 5.0
Otturatore                  MX13/BX13                  MX16/BX16                 MX19/BX19                       BX27
Puntale                            OV                                OV/TV                            OV/TV                           OV/TV
Lunghezza ugello             45 - 145                   45 - 145                   55 - 175                  75 - 275
Dimensione otturatore           ø2,0                          ø2,5                         ø3,0                        ø5,0

VALVOLA DI OTTURAZIONE
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Sistema di otturazione.

MVG 55 SERIES mastip
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� MVG 55 SERIES
➜ Panoramica e applicazioni
Il sistema ad otturazione MVG 55 (Manifold Valve Gate) è la soluzione ideale per tutte le applicazioni dove è richiesta alta produttività, velocità
dei cicli, iniezione sequenziale o elevata qualità estetica. Grazie alle molteplici opzioni di puntali e all’assenza di zone di ristagno, può operare
con quasi tutte le resine termoplastiche. Il sistema MVG 55 è progettato per un’installazione semplice e viene alloggiato completamente nella
piastra di chiusura.

➜ Vantaggi

DESIGN STAMPO

Possibilità di interassi ridotti. Minimo standard 95 mm (possibile fino a 74 mm)
Chiusura conica o cilindrica
Piastra di chiusura da 55 mm
Sede di installazione di semplice lavorazione
Circuito pneumatico ricavato nella piastra di chiusura

OPERATIVITÀ
Il sistema MVG55 è disponibile per ugelli della serie BX 27
Riduzione della pressione di iniezione
Migliore capacità di stampaggio
Riduzione dello stress sul materiale e migliore risultato qualitativo
Riduce la necessità di raffreddare l’area del punto di iniezione

INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Lavorazione ed installazione semplici
Facile manutenzione

Viti coperchio

Coperchio

Cilindro

Guarnizione cilindro

Distanziale

Bussola di tenuta

Guarnizione coperchio

Guarnizione pistone

Guarnizione pistone

Guarnizione pistone

Pistone

Circlip

Vite di bloccaggio

Asta di otturazione
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Sistema di otturazione.

MVG 55 SERIES mastip
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Puntale
Otturazione

Puntale
Otturazione

Bussola
Open Nut

Bussola
Bush Nut

Bussola
Sprue Nut

OPZIONE PUNTALI

                                                               MVG55 - 5.0                       
Otturatore                                                           BX27                                        
Puntale                                                              OV/TV                                       
Lunghezza ugello                                                 75 - 275                             
Dimensione otturatore                                               ø5,0                                

VALVOLA DI OTTURAZIONE

Sezione 8.qxp_Cat. 2009_SVERITAL Sezione 8  17/12/14  16:57  Pagina 25



Gli elementi filtranti e le piastre di isolamento sono accessori indispensabili per i sistemi di iniezione a canale caldo.

FILTRI PER MATERIE PLASTICHE - PIASTRE ISOLANTI TIPO “V” E “P”

8.26www.sverital.it

L1

L2

� FILTRI PER MATERIE PLASTICHE
I filtri per materie plastiche sono disponibili in diverse dimensioni e con diverse sezioni di passaggio
materiale; possono essere utilizzati con bussole di iniezione o montati all’interno degli ugelli pressa.

Sezione                        D                              d                              L                               ø Fori                             Codice

106                   14                     8                     45                       0,7                 MN35000001

180                   20                   12,5                   45                        1                  MN35000017

280                   25                    17                    50                        2                  MN35000012

� PIASTRE ISOLANTI
Le piastre isolanti sono disponibili in due versioni diverse di cui sono qui di seguito elencate le
caratteristiche e sono fornibili a misura.

                                                                       Unità             Test                          Cond. di prova                     Valore         Valore
                                                                                                                                                                      Tipo “V”       Tipo “P”

Resistenza alla compressione(*)                 MPa      ISO 604              R;M/23°C/50%               650        450
Resistenza alla compressione a 200° C(*)      MPa      ISO 604            R;M/200°C/<20%            400        300
Resistenza alla flessione                         MPa      ISO 178              R;M/23°C/50%               500        180
Densità                                           g/cm3    ISO 1183             R;M/23°C/50%               2,0         2,3
Assorbimento acqua                                %         ISO 62     24h/23°C/Water;M/23°C/50%    0,05        0,2

                                                                       Unità             Test                          Cond. di prova                     Valore         Valore
                                                                                                                                                                      Tipo “V”       Tipo “P”

Resistenza al calore (Standard)(**)                °C             -                             -                        240        450
Resistenza max al calore (Brevi periodi)(**)      °C             -                             -                        280        800
Resistenza alla flessione                        W/mK     ISO 178               R;M/20-130°C              0,24       0,18
Densità                                          10E-6/K  ISO 1183              R;M/20-130°C                10           9

                                                                       Unità             Test                          Cond. di prova                     Valore         Valore
                                                                                                                                                                      Tipo “V”       Tipo “P”

Resistenza elettrica al piano                   kV7mm   IEC60243-1      1h/105°C/<20%;M/23°C/Oil         10          23

FORMATO LASTRE                                                                                    2000 x 1000                                    1125 x 1025

Spessore (Altre dimensioni e spessori disponibili su richiesta)                 6 - 50                                 3 - 50
Tolleranza di calibratura                                                         <10 ÷ 0,1                        <10 ÷ 0,1(***)

                                                                                10 - 15 ÷ 0,15                   10 - 15 ÷ 0,15
                                                                         >15 ÷ 1% dello spessore    >15 ÷ 1% dello spessore
Parallelismo-piano per spessori < 10 mm                                         0,05                                   0,05
Parallelismo-piano per spessori > 10 mm                                          0,1                                     0,1

➜ Caratteristiche meccaniche

➜ Caratteristiche termiche

➜ Caratteristiche elettriche

(*)      Resistenza alla pressione fino al punto di rottura. Le specifiche applicazioni definiscono le capacità di pressione.
(**)    Le temperature di esercizio dipendono da vari fattori come la durata dell’applicazione, la pressione specifica, le dimensioni di stabilità richiesta, etc.
(***)    C-Therm e Pamitherm possono anche essere consegnati direttamente dopo la pressatura senza calibaratura. In questo caso la tolleranza sullo spessore 
         indicate così come i valori di parallelismo del piano non sono più validi.

d D

L +0

Dimensioni 
“L1”    “L2”     “ø” 

da indicare in fase d’ordine

L1

L2

ø
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Alta resa e minimo ingombro sono le caratteristiche di questi riscaldatori a spirale; il loro particolare processo produttivo e l’utilizzo di
materiali di alta qualità, permette di ottenere alte temperature di esercizio ed ottimi valori di isolamento elettrico. Per assicurare la

migliore trasmissione di calore con il pezzo da riscaldare questi riscaldatori sono stati realizzati in forma rettangolare e sono avvolgibili
secondo le necessità dell’utilizzatore.

RESISTENZE TUBOLARI DA AVVOLGERE A SEZIONE PIATTA

www.sverital.it

� RESISTENZE STANDARD DIRITTE CON E SENZA TERMOCOPPIA (Fe-CuNi)
➜ Dati tecnici
Resistenza: A spirale con sezione trasversale rettangolare 2,2 x 4,2
Tensione: 230 V
Uscita: Assiale, radiale o tangenziale
Zona non riscaldata: 65 mm
Tubetto di connessione: 25 mm
Terminali: Cavi isolati in Teflon lunghi 1000 mm, con terra e protezione in fibra di vetro

CARATTERISTICHE             

Lunghezza totale         340     370      425     475      550     610     690      850      990     1200    1400
Lunghezza riscaldata     250     280      335     385      460     520     600      760      900     1110    1310
Potenza Watt              195     215      240     295      350     400     460      610      690      850      950

ø Diametro interno             20             40             60              80            100          120          140          160         180         200

10,0                  -         195       240        350      350      350      400      460      460      610
12,0                  -         215       295        400      400      400      460      610      610      610
14,0                  -         240       350        400      400      460      610      610      690      690
15,0                  -         240       400        460      460      610      610      610      690        -
16,0                  -         240       400        460      460      610      610      690      690        -
18,0                  -         295       400        610      610      610      690      690        -          -
19,0                  -         295       400        610      610      610      690        -          -          -
20,0                  -         295       460        610      610      690      690        -          -          -
22,0                195       350       610        690      690      690        -           -          -          -
24,0                195       400       610        690      690        -           -           -          -          -
25,0                215       400       610        690      690        -           -           -          -          -
28,0                215       460       690          -           -           -           -           -          -          -
30,0                240       460       690          -           -           -           -           -          -          -
32,0                240       460       690          -           -           -           -           -          -          -
35,0                295       610         -            -           -           -           -           -          -          -
38,0                295       610         -            -           -           -           -           -          -          -
40,0                295       610         -            -           -           -           -           -          -          -
42,0                350       610         -            -           -           -           -           -          -          -
45,8                350       690         -            -           -           -           -           -          -          -
48,0                400       690         -            -           -           -           -           -          -          -
50,0                400       690         -            -           -           -           -           -          -          -

Lunghezza spirale “L”

Potenza in Watt a 230 V

DIMENSIONI REALIZZABILI MEDIANTE AVVOLGIMENTO
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Le resistenze cilindriche HS sono state concepite per risolvere le applicazioni nei settori dove viene coinvolto un processo termico che
richiede qualità ed affidabilità. Il massimo carico superficiale consigliato di 50W/ cmq e la temperatura di lavoro sino a 750°

consentono un utilizzo ottimale dell’energia termica prodotta da queste resistenze. Le resistenze cilindriche HS sono costruite con una
classe di sicurezza secondo le normative VDE 0721, SEV-CEI, OVE-EW 41, grado di protezione 1.

RESISTENZE CILINDRICHE    Tabella dimensioni in pollici

8.28www.sverital.it

CARATTERISTICHE TECNICHE (secondo VDE)

� DIAMETRO 1/4” (6.35 mm - Tolleranza su diametro da -0,01 a -0,03)
Lunghezza in pollici                                                                Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

11/2 (38,1 mm)        100       125       160        175      200                                                   HS251...
2 (50,8 mm)        100       125       160        200      250                                                  HS252...

2 1/2 (63,5 mm)        125       200       250        315                                                               HS253...
3 (76,2 mm)        200       250       300                                                                            HS254...
4 (101,6 mm)       160       220       250        350                                                               HS257...

� DIAMETRO 3/8” (9,35 mm - Tolleranza su diametro da -0,02 a -0,04)
Lunghezza in pollici                                                                 Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

1 1/2 (38,1 mm)       100       125       160        200      250      315                                       HS351...
2 (50,8 mm)        100       125       160        250      300      315      400      500               HS352...

2 1/2 (63,5 mm)        125       180       250        315      400      500                                      HS353...
3 (76,2 mm)        100       150       250        300      400      500      600                           HS354...
4 (101,6 mm)       150       220       250        300      350      400      500      560      600    HS357...
5 (127,0 mm)       300       500       250        750                                                               HS359...
6 (152,4 mm)       400       500       250        600      750                                                  HS362...

� DIAMETRO 1/2” (12,7 mm - Tolleranza su diametro da -0,02 a -0,04)
Lunghezza in pollici                                                                 Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

1 1/2 (38,1 mm)       100       125       160        200      250                                                   HS451...
2 (50,8 mm)        100       200       250        300      400      500                                      HS452...

2 1/2 (63,5 mm)        125       150       200        250      315      400      500                           HS453...
3 (76,2 mm)        150       200       300        400      500      600      750                          HS454...
4 (101,6 mm)       250       400       500        630      750      800     1000                          HS457...
5 (127,0 mm)       250       400       500        750      900                                                  HS459...
6 (152,4 mm)       500       600       750       1000                                                              HS462...
7 (177,8 mm)       600       800      1000                                                                           HS464...
8 (203,2 mm)       630       900      1000      1500    2000                                                 HS466...
10 (254,0 mm)      1500                                                                                                     HS470...
12 (304,8 mm)      1500     2000                                                                                        HS474...

� DIAMETRO 5/8” (15,88 mm - Tolleranza su diametro da -0,02 a -0,04)
Lunghezza in pollici                                                                 Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

2 (50,8 mm)       160       250       300        400      500      630                                      HS552...
2 1/2 (63,5 mm)        160       250       300        400      500      630                                      HS553...
3 (76,2 mm)        300       400       500        600      750     1000                                     HS554...
4 (101,6 mm)       350       400       500        600      750      800     1000    1250              HS557...
5 (127,0 mm)       500       750      1000      1300                                                              HS559...
6 (152,4 mm)       800      1000     1250      1600                                                              HS562...
7 (177,8 mm)      1000     1250     1600                                                                           HS564...
8 (203,2 mm)       800      1000     1250      1500    2000                                                 HS566...
10 (254,0 mm)      1000     1500     2000                                                                           HS570...
12 (304,8mm)      1250     1800                                                                                        HS574...

Dopo il numero di Codice Articolo indicare anche le
cifre della potenza in Watt.

In caso di resistenze con termocoppia aggiungere
dopo il carattere “S” il carattere “T”.

B   Camicia esterna
       Acciaio al Cromo Nickel resistente al calore, fondo      
       saldato a tenuta stagna resistente alla corrosione, superficie
       esterna rettificata. Chiusura in ceramica dalla parte dei
       terminali di alimentazione.

C   Materiale isolante
       Ossido di Magnesio puro altamente compresso.

D   Filo resistivo
       NiCr 8020       
E   Terminali
       Fili conduttori in Nickel intrecciati e isolati in fibra vetro
       silicone completamente flessibili.

       Tolleranze sul diametro
       Diametro nominale - 0,01 / - 0,05 in funzione della    
       grandezza (vedere tabella dimensioni)

       Tolleranze sulla lunghezza
       Secondo DIN 44921, la lunghezza nominale       
       corrisponde alla effettiva

       Collaudo
       Individualmente controllate secondo le normative di    
       sicurezza e qualità degli standard:
       VDE 0721, SEV-CEI 335-1, OWE-EW 41

ESEMPIO DI CODIFICA

HST2510250

Codice
HS251

Watt
250

BC

BCDE

Nota Altre dimensioni, tensioni e potenze realizzabili su richiesta. 
Lunghezza cavi standard resistenze senza termocoppia = 300 mm. Disponibili su richiesta 500, 1000, 15000 mm.
Cavi standard resistenze termocoppie = 1000 mm.
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Le resistenze cilindriche HS sono state concepite per risolvere le applicazioni nei settori dove viene coinvolto un processo termico che
richiede qualità ed affidabilità. Il massimo carico superficiale consigliato di 50W/ cmq e la temperatura di lavoro sino a 750°

consentono un utilizzo ottimale dell’energia termica prodotta da queste resistenze. Le resistenze cilindriche HS sono costruite con una
classe di sicurezza secondo le normative VDE 0721, SEV-CEI, OVE-EW 41, grado di protezione 1.

RESISTENZE CILINDRICHE    Tabella dimensioni metriche

www.sverital.it

Dopo il numero di Codice Articolo indicare anche le
cifre della potenza in Watt.

In caso di resistenze con termocoppia aggiungere
dopo il carattere “S” il carattere “T”.

B   Camicia esterna
       Acciaio al Cromo Nickel resistente al calore, fondo      
       saldato a tenuta stagna resistente alla corrosione, superficie
       esterna rettificata. Chiusura in ceramica dalla parte dei
       terminali di alimentazione.

C   Materiale isolante
       Ossido di Magnesio puro altamente compresso.

D   Filo resistivo
       NiCr 8020       
E   Terminali
       Fili conduttori in Nickel intrecciati e isolati in fibra vetro
       silicone completamente flessibili.

       Tolleranze sul diametro
       Diametro nominale - 0,01 / - 0,05 in funzione della    
       grandezza (vedere tabella dimensioni)

       Tolleranze sulla lunghezza
       Secondo DIN 44921, la lunghezza nominale       
       corrisponde alla effettiva

       Collaudo
       Individualmente controllate secondo le normative di    
       sicurezza e qualità degli standard:
       VDE 0721, SEV-CEI 335-1, OWE-EW 41

CARATTERISTICHE TECNICHE (secondo VDE)

� DIAMETRO 6,5 mm ( Tolleranza su diametro da -0,01 a -0,03)
Lunghezza in mm                                                               Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

40                 100       125       160        175      200                                                  HS205...
50                 100       125       160        200      250                                                  HS207...
60                 125       200       250        315                                                               HS209...
80                 125       160       180        200      250      280      315      350               HS211...
100                100       160       200        250      315      350      400                           HS213...

� DIAMETRO 8,0 mm (Tolleranza su diametro da -0,01 a -0,03)
Lunghezza in mm                                                               Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

40            100       160       250                                                                            HS305...
50            125       160       250        315                                                               HS307...
60            100       125       160        200      250      280      315                           HS309...
80            160       200       315        400      500                                                   HS311...
100            200       250       315        400                                                               HS313...
130            250       315                                                                                         HS315...

� DIAMETRO 10,0 mm (Tolleranza su diametro da -0,02 a -0,04)
Lunghezza in mm                                                               Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

40            100       125       200        250      315                                                  HS405...
50            100       160       200        250      315      400                                      HS407...
60            125       160       200        250      315      400      500                           HS409...
80            160       200       250        315      400      500      630                           HS411...
100            160       200       250        315      400      500      560      630               HS413...
130            315       400       500        630      800                                                   HS415...
160            400       630                                                                                         HS417...

� DIAMETRO 12,5 mm (Tolleranza su diametro da -0,02 a -0,04)
Lunghezza in mm                                                               Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

40            100       160       200        250      315      400                                      HS505...
50            100       125       160        200      250      315      400      500               HS507...
60            125       160       200        250      315      400      500                           HS509...
80            200       250       315        400      500      630      800                           HS511...
100            250       315       400        500      630      800     1000                          HS513...
130            400       500       630        800     1000                                                  HS515...
160            500       630       800       1000    1250                                                  HS517...
180            800      1000                                                                                        HS519...
200            630       800      1000                                                                            HS521...
250           1500                                                                                                     HS523...

� DIAMETRO 16,0 mm (Tolleranza su diametro da -0,02 a -0,04)
Lunghezza in mm                                                               Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

40            100       160       200        250      315      400      500                           HS605...
50            160       200       250        315      400      500      630                           HS607...
60            160       200       250        315      400      500      630                           HS609...
80            250       315       400        500      630      800     1000                          HS611...
100            315       400       500        630      800     1000    1250                          HS613...
130            500       630       800       1000    1400                                                  HS615...
160            630       800      1000      1250    1600                                                  HS617...
180           1000     1250     1800                                                                            HS619...
200            800      1000     1250      1600    2000                                                  HS621...
250           1000     1250     1600      2000                                                              HS623...
300           1250     1800                                                                                        HS625...

� DIAMETRO 20,0 mm (Tolleranza su diametro da -0,03 a -0,05)
Lunghezza in mm                                                               Potenza in Watt a 230 V                                                   Codice

80            400       500       630        800     1000    1250                                      HS711...
100            400       630       800       1000    1250    1600                                      HS713...
130            630       800      1000      1250    1600    2000                                      HS715...
160           1000     1250     1600      2000    2500                                                  HS717...
200           1250     1600     2000      2500    3150                                                  HS721...
250           1600     2000     2500      3150                                                              HS723...
300           2000     2500     3150      4000                                                              HS725...

ESEMPIO DI CODIFICA

HST2050250

Codice
HS205

Watt
250

Nota Altre dimensioni, tensioni e potenze realizzabili su richiesta. 
Lunghezza cavi standard resistenze senza termocoppia = 300 mm. Disponibili su richiesta 500, 1000, 15000 mm.
Cavi standard resistenze termocoppie = 1000 mm.

BC

BCDE
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Una selezione di termocoppie per soddisfare la maggioranza delle necessità di applicazioni 
su iniettori e distributori per sistemi di iniezione a canale caldo.

TERMOCOPPIE

8.30www.sverital.it

� TIPO JMT
➜ Dati tecnici
Diametro: ø1,0 mm
Cavo: 1000 mm
Lunghezza: 100 mm

150 mm
200 mm
250 mm
300 mm
350 mm
400 mm

Codice
HX510100Lunghezza 100 mm

Codice
HX510150Lunghezza 150 mm

Codice
HX510200Lunghezza 200 mm

Codice
HX510250Lunghezza 250 mm

Codice
HX510300Lunghezza 300 mm

Codice
HX510350Lunghezza 350 mm

Codice
HX510400Lunghezza 400 mm

� TIPO JMT
➜ Dati tecnici
Diametro: ø1,5 mm
Cavo: 1000 mm
Lunghezza: 90 mm

150 mm
240 mm

Codice
HX515090ILunghezza 90 mm

Codice
HX515150ILunghezza 150 mm

Codice
HX515240ILunghezza 240 mm

� TIPO 18
➜ Dati tecnici
Diametro: ø4,0 mm
Cavo: 1000 mm
Lunghezza: 12  mm

Codice
HX500018

� TIPO 6
➜ Dati tecnici
Diametro: ø6,0 mm
Cavo: 2000 mm
Lunghezza: 10  mm
Punta: A 110°
Attacco: A baionetta M12

Codice
HX500602

� TIPO 8
➜ Dati tecnici
Diametro: ø8,0 mm
Cavo: 2000 mm
Lunghezza: 10  mm
Punta: A 110°
Attacco: A baionetta M12

Codice
HX500608

� TIPO ANELLO
➜ Dati tecnici
Diametro: ø10,0 mm
Cavo: 1000 mm
Fissaggio vite: M4

Codice
HX500610
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8.31

Le resistenze  a fascia per ugelli sono disponibili in due differenti versioni. Un’accurata serie di collaudi sul valore ohmico, la rigidità
elettrica, la dispersione di terra e la resistenza di isolamento, consentono di fornire un prodotto di elevata qualità.

RESISTENZE A FASCIA IN ACCIAIO PER UGELLI

www.sverital.it

� TIPO ZW
➜ Dati tecnici
Potenza specifica: Fino a 8 W/cm2

Tensione di alimentazione: Standard 230 V
Temperatura di esercizio: 380/400° C
Raccordo: Cavi standard assiale a 45°
Dimensioni max (øxL): ø110 x 200 mm
Lunghezza: 90
➜ Opzioni disponibili su richiesta
• Con termocoppia incorporata di tipo “J” (Fe-CuNi)
• Con raccordo radiale o tangenziale a 45° o a 5° 
o uscita assiale a 30° o 5°

• Esecuzione speciale cavi di alimentazione

øD              L             Watt           Codice       

   25         30         130
   30         25         130
   30         30         170
   30         35         200
   30         40         230
   35         25         160
   35         30         200
   35         35         240
   35         40         270
   35         45         310
   40         25         190
   40         30         230
   40         35         270
   40         40         310
   40         45         350
   42         25         200
   42         30         240
   42         35         290
   42         40         330
   45         25         210
   45         30         260
   45         35         310
   45         40         350
   45         45         400
   45         50         450
   45         55         490
   50         20         190
   50         25         240
   50         30         290
   50         35         340
   50         40         390
   50         50         500
   50         60         600
   55         20         210
   55         25         270
   55         30         320
   55         35         380
   55         40         430
   55         50         540
   60         20         230
   60         25         290
   60         30         350
   60         35         410
   60         40         470
   60         50         600
   60         60         720
   65         20         250
   65         25         320
   65         30         380
   65         35         450
   65         40         520
   65         50         650

ZEW025030
ZEW030025
ZEW030030
ZEW030035
ZEW030040
ZEW035025
ZEW035030
ZEW035035
ZEW035040
ZEW035045
ZEW040025
ZEW040030
ZEW040035
ZEW040040
ZEW040045
ZEW042025
ZEW042030
ZEW042035
ZEW042040
ZEW045025
ZEW045030
ZEW045035
ZEW045040
ZEW045045
ZEW045050
ZEW045055
ZEW050020
ZEW050025
ZEW050030
ZEW050035
ZEW050040
ZEW050050
ZEW050060
ZEW055020
ZEW055025
ZEW055030
ZEW055035
ZEW055040
ZEW055050
ZEW060020
ZEW060025
ZEW060030
ZEW060035
ZEW060040
ZEW060050
ZEW060060
ZEW065020
ZEW065025
ZEW065030
ZEW065035
ZEW065040
ZEW065050

� TIPO ZY
➜ Dati tecnici
Potenza specifica: Fino a 7 W/cm2

Tensione di alimentazione: Standard 230 V
Temperatura di esercizio: 350/370° C
Dimensioni max (øxL): ø110 x 200 mm
Lunghezza: 90
➜ Opzioni disponibili su richiesta
• Con termocoppia incorporata di tipo “J” (Fe-CuNi)

ZW
øD              L             Watt           Codice       

   25          30          115
   30          25          125
   30          30          155
   30          35          180
   30          40          205
   35          25          150
   35          30          180
   35          35          210
   35          40          240
   35          45          270
   40          25          170
   40          30          205
   40          35          240
   40          40          275
   40          45          310
   42          25          180
   42          30          215
   42          35          250
   42          40          290
   45          25          190
   45          30          230
   45          35          270
   45          40          310
   45          45          345
   45          50          385
   50          20          170
   50          25          215
   50          30          255
   50          35          300
   50          40          345
   50          50          430
   55          20          185
   55          25          235
   55          30          280
   55          35          330
   55          40          375
   55          50          470
   55          60          565
   60          20          205
   60          25          255
   60          30          310
   60          35          360
   60          40          410
   60          50          515
   60          60          620
   65          20          220
   65          25          280
   65          30          335
   65          35          390
   65          40          445
   65          50          560                 
   65          60          670

ZEY025030
ZEY030025
ZEY030030
ZEY030035
ZEY030040
ZEY035025
ZEY035030
ZEY035035
ZEY035040
ZEY035045
ZEY040025
ZEY040030
ZEY040035
ZEY040040
ZEY040045
ZEY042025
ZEY042030
ZEY042035
ZEY042040
ZEY045025
ZEY045030
ZEY045035
ZEY045040
ZEY045045
ZEY045050
ZEY050020
ZEY050025
ZEY050030
ZEY050035
ZEY050040
ZEY050050
ZEY055020
ZEY055025
ZEY055030
ZEY055035
ZEY055040
ZEY055050
ZEY055060
ZEY060020
ZEY060025
ZEY060030
ZEY060035
ZEY060040
ZEY060050
ZEY060060
ZEY065020
ZEY065025
ZEY065030
ZEY065035
ZEY065040
ZEY065050
ZEY065060

ZY
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CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE A MICROPROCESSORE - Serie Professional

8.32www.sverital.it

� CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE
➜ Specifiche tecniche
La centralina di termoregolazione della serie PROFESSIONAL è stata progettata per il controllo di
stampi multi-cavità in modo da soddisfare le più alte esigenze qualitative. È inoltre disponibile, un
vasto sistema diagnostico e di registrazione dati che facilità enormemente le delicate fasi di test e
avviamento dei sistemi a canale caldo.

Informazioni visualizzate & display
Schermo 15” XGA – LCD con touch screen
Indicazione permanente del Set point, valore istantaneo della temperatura e della potenza in uscita su
tutte le zone. 

Funzioni
Monitoraggio circuito alimentazione, monitoraggio sensori, misurazione potenza, diagnosi
stampo, Softstart programmabile, riscaldamento composto, funzionamento in modo manuale,
riduzione temperatura (stand-by), incremento temperatura (boost), memorizzazione stampi,
parametri programmabili, selezione errori, registrazione dati processo, interfaccia dati.

Caratteristiche
Potenza uscita: Max 16 A per zona, semiconduttore senza contatti
Termocoppie: Fe-CuNi tipo J o L
Precisione controllo: Meno di 1° C, auto ottimizzante
Gamma di controllo: 100 - 500° C  (212 - 932° F)
Temperatura funzionamento: 10 - 40° C (50 - 104° F)

Particolarità
Uscite allarme: 2 contatti changeover
Ingressi controllo: 2 interruttori ingressi
Interfaccia dati: Per spina SUB-D 9 poli
Interfaccia stampante: USB

Configurazioni possibili
da 48 a 180 zone. 

Contenitore
Armadio inferiore: In metallo, verniciato con rivestimento in polvere, su ruote dotate di freni
Display: In alluminio con pannello di controllo touch screen.

Alimentazione
Voltaggio: 400 VAC
Connettore: Cekon 32 A
Carico connesso: 96 A

Connessioni stampo (alimentazione e TC separati)
Unità a 12 zone  connesse su un connettore a 24 poli per l’alimentazione e su un connettore a 32
poli per le termocoppie.

Le centraline serie “PROFESSIONAL” sono state studiate per il controllo di stampi ad elevato numero di cavità da 48 sino a 180 zone. 
Sono fornite di funzioni di diagnostica e di selezione per facilitare i test e l’avviamento di stampi complessi a canale caldo. 

Tutti i parametri di impostazione possono essere memorizzati e controllati tramite la memoria del sistema. 
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� CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE
Lo schermo touchscreen a colori da 12 pollici visualizza i dati con la massima chiarezza e facilita
l’utilizzo del sistema. Tutti i valori impostati e rilevati, così come tutti I valori di output, vengono visualizzati
in forma testuale o grafica a gruppi di 24 zone per pagina. Le deviazioni eccessive di temperatura
vengono evidenziate con colori differenti in caso di temperatura eccessiva o insufficiente, per facilitarne
la visualizzazione all’utente.
Sono disponibili sei menu operativi, i quali offrono, tra le altre cose, la creazione di gruppi di zone e
funzioni di diagnosi per il test dei collegamenti. Ogni menù dispone di una pagina testuale di aiuto,
facilmente richiamabile in caso di necessità.
L’estrema precisione, le funzioni di auto ottimizzazione del sistema di controllo riconosce immediatamente
le caratteristiche degli elementi collegati e, sin dalle prime fasi si auto imposta alle rispettive caratteristiche
di alimentazione. In questo modo è possibile assicurare la migliore condizione e facilità di utilizzo di tutte
le zone collegate al sistema.
L’efficiente sistema di rilevamento errori garantisce e protegge tutte le zone collegate alla centralina.
Qualsiasi malfunzionamento è facilmente e tempestivamente rilevabile dall’utente

Specifiche tecniche

➜ Informazioni visualizzate
Schermo 12” SVGA-LCD touch screen
Indicazione permanente del Set point, valore istantaneo della temperatura e della potenza in uscita
su tutte le zone.

➜ Caratteristiche
Potenza uscita: max. 16 A per ogni zona, semi-conduttori senza contatto, commutazione per lo zero
Termocoppie: Fe-CuNi tipo “J” oppure “L”
Precisione: Superiore ad 1° C, auto-ottimizzante (con adeguata esecuzione del canale a caldo)
Range di regolazione: 50 - 500° C
Temperatura d’esercizio: 10 - 40° C

➜ Particolarità
Uscite allarme: 2 contatti changeover
Ingressi controllo: 2 interruttori ingressi
Interfaccia dati: Su connettore SUB-D a 9 poli
Interfaccia stampa: USB, Ethernet

➜ Possibili configurazioni
Da 24 a 72 zone

➜ Contenitore
Armadio inferiore: Metallo verniciato
Display: Alluminio con pannello di controllo touch screen

➜ Alimentazione
Voltaggio: 400 Vac
Connettore: Cekon 32 A
Carico connesso: 22 kW

➜ Connessioni stampo
Unità a 12 zone connesse su un connettore a 24 poli per l’alimentazione e su un connettore a 32 poli
per le termocoppie.

8.33

Nuova linea touchscreen di termoregolatori per sistemi di iniezione a canale, da 24 a 72 zone. In aggiunta alla linea esistente di centraline per
canali caldi, HUMMEL ha presentato la nuova serie MASTER per il controllo da 24 a 72 zone. Il suo design modulare, simile alle tradizionali unità 
a slitta, offre in queste unità il più alto grado di flessibilità e facilità di utilizzo. Le schede di controllo possono essere sostituite in pochi secondi.

CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE A MICROPROCESSORE - Serie MASTER

www.sverital.it
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� CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE
➜ Specifiche tecniche
La centralina di termoregolazione della serie MULTI6 è disponibile a gruppi di 6 zone . Il suo design
modulare permette la sostituzione facile e rapida delle schede, in caso di malfunzionamento. Facile
da utilizzare ed immediata nella lettura del display  che mostra sempre la temperatura rilevata e la
temperatura impostata.

Informazioni visualizzate & display
Set point e valore istantaneo temperatura (°C o °F) per tutte le zone, potenza in uscita in ampère
o percentuale, indicatori di allarme per la temperatura (sovra-sotto), indicazioni tensione,
malfunzionamento termocoppie (rotta, invertita).

Funzioni
Softstart programmabile,riscaldamento composto, monitoraggio sensori, misurazione potenza,
funzionamento con controllo manuale, riduzione temperatura (stand-by), incremento temperatura
(boost), memorizzazione stampi, parametri programmabili, interfaccia dati, funzionamento in
cascata (combinazione di diversi controlli in un unico sistema). 

Caratteristiche
Potenza uscita: Max 16 A per zona, semiconduttore senza contatti
Termocoppie: Fe-CuNi tipo J o L
Precisione controllo: Meno di 1° C, auto ottimizzante
Gamma di controllo: 100 - 500° C  (212 - 932° F)
Temperatura funzionamento: 10 - 40° C (50 - 104° F)

Particolarità
Uscite allarme: 2 contatti changeover
Ingressi controllo: 2 interruttori ingressi
Interfaccia dati: Per spina SUB-D 9 poli

Configurazioni possibili
6, 12,18, 24, 30 e 36 zone.

Contenitore
In metallo, verniciato con rivestimento in polvere.

Alimentazione
Voltaggio: 400 VAC
Connettore: Cekon 32 A
Carico connesso: 96 A

Connessioni stampo (alimentazione e TC separati)
6 zone 2 x 16 poli
12 zone 1 x 24 poli / 1 x 32 poli
18 zone 2 x 24 poli / 2 x 32 poli
24 zone 2 x 24 poli / 2 x 32 poli
30 zone 3 x 24 poli / 3 x 32 poli
36 zone 3 x 24 poli / 3 x 32 poli

6 ZONE

24 ZONE

CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE A MICROPROCESSORE - Serie Multi

8.34www.sverital.it

Le centraline di termoregolazione per sistemi a canale caldo Temp Star serie “MULTI” sono delle unità compatte per il controllo da 6 a 36
zone di riscaldamento. Sono realizzate in pratici moduli intercambiabili ed incrementabili di 6 zone in 6 zone. Hanno di serie una memoria

per immagazzinare i dati stampo. La temperatura può essere regolata tramite il controllo della pressa mediante un cavo di int erfaccia.
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� MODULI CONTROLLO TERMOREGOLAZIONE
➜ Specifiche tecniche

Informazioni visualizzate & display
Set point e valore istantaneo temperatura (°C o °F) per tutte le zone, potenza in uscita in ampère
o percentuale, indicatori di allarme per la temperatura (sovra-sotto), tensione (sovratensione
circuito interrotto), dispersione a terra, malfunzionamento termocoppie (rotta, invertita).

Funzioni
Softstart programmabile,riscaldamento composto, monitoraggio sensori, misurazione potenza,
misurazione dispersione a terra, modalità controllo in manuale, riduzione temperatura (stand-by),
incremento temperatura (boost), parametri programmabili, memorizzazione dati stampo (con
modulo centralizzato).

Caratteristiche
Potenza uscita: Max 16 A per zona , semiconduttore senza contatti
Termocoppie: Fe-CuNi tipo J o L
Precisione controllo: Meno di 1° C, auto ottimizzante
Gamma di controllo: 100 - 600° C
Temperatura funzionamento: 10 - 40° C (50 - 104° F)

Alimentazione
Voltaggio: 230 VAC/50-60 Hz

� CONTENITORI MODULARI
I contenitori modulari, eleganti e robusti,  sono realizzati per ospitare i moduli DIALOG. Il pannello
posteriore racchiude separatamente i connettori per la tensione e le termocoppie, i connettori
allarme ed interfaccia ed i fusibili. La temperatura può essere abbassata tramite il cavo di allarme
connesso con la pressa. In caso di malfunzionamento il controllo blocca la macchina immediatamente.
L’interfaccia dati può essere usata per remotare il controllo.

➜ Specifiche tecniche

Configurazioni possibili
2, 6, 10, 16, 24, 32 e 40 zone.

Contenitore
Armadio inferiore: In metallo, verniciato con rivestimento in polvere.

Alimentazione
Voltaggio: 400 VAC
Connettore: Cekon 32 A
Carico connesso: 96 A

Connessioni stampo (alimentazione e TC separati)
2 zone 2 x 4 poli
6 zone 2 x 16 poli
10 zone 1 x 24 poli / 1 x 32 poli
16 zone 4 x 16 poli
24 zone 2 x 24 poli / 2 x 32 poli
32 zone 3 x 24 poli / 3 x 32 poli
40 zone 4 x 24 poli / 4 x 32 poli

Connettori allarmi
Spina circolare a 4 poli
1 uscita allarme/max. 48 V - 0,5 A
1 contatto “Stand-by”

8.35

Le centraline serie “DIALOG” combinano i vantaggi delle centraline modulari a zona singola con quelli offerti da un controllo multi
zona. I contenitori modulari descritti nelle pagine seguenti possono essere equipaggiati con un numero di moduli necessari più un

modulo centralizzato che consente l’impostazione multipla dei parametri nonchè la memorizzazione dei dati.

CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE A MICROPROCESSORE E CONTENITORI MODULARI - Serie Dialog

www.sverital.it
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� CAVI POTENZA Codice
FP-1102Cavo completo 10 poli, lunghezza 5 metri

Codice
FP-1103Cavo completo 16 poli, lunghezza 5 metri

Codice
FP-1104Cavo completo 24 poli, lunghezza 5 metri

Cavo con terminali liberi 10 poli, lunghezza 5 metri

Cavo con terminali liberi 16 poli, lunghezza 5 metri

Cavo con terminali liberi 24 poli, lunghezza 5 metri
Nota Su richiesta è possibile fornire configurazioni e lunghezze speciali.

� CAVI COMPENSATI
Per termocoppie FeCuNi
(trefolo in FeCuNi)

Codice
FP-1202Cavo completo 10 poli, lunghezza 5 metri

Codice
FP-1203Cavo completo 16 poli, lunghezza 5 metri

Codice
FP-1204Cavo completo 24 poli, lunghezza 5 metri, connettore 32 poli

Cavo con terminali liberi 10 poli, lunghezza 5 metri

Cavo con terminali liberi 16 poli, lunghezza 5 metri

Cavo con terminali liberi 24 poli, lunghezza 5 metri, connettore 32 poli
Nota Su richiesta è possibile fornire configurazioni e lunghezze speciali.

� CONNETTORI STAMPO Codice
X2112Potenza, 10 poli, maschio

Codice
X2113Potenza, 16 poli, maschio

Codice
X2114Potenza, 24 poli, maschio

Codice
X2212Termocoppia, 10 poli, femmina

Codice
X2213Termocoppia, 16 poli, femmina

Codice
X2214Termocoppia, 24 poli, femmina

� ACCESSORI
• Pannello cieco per zone senza modulo
• Cavo allarme per controlli DIALOG (connettore 4 poli)
• Cavo allarme per  controlli MULTI o PROFESSIONAL (12 poli)

Lato controllo:
Cavo con uscita diritta

Lato stampo:
Cavo con uscita laterale
Fissaggio a doppia leva

DESIGN

CAVI, CONNETTORI E ACCESSORI PER CENTRALINE DI TERMOREGOLAZIONE

8.36www.sverital.it
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PRODOTTI PER LO STAMPAGGIO 
MATERIE PLASTICHE

Materiali per la pulizia di cilindri di plastificazione e di camere calde
Materiali per la manutenzione
Utensili per sbavatura
Soluzioni per lo stampaggio, lubrificanti, detergenti, distaccanti e protettivi
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DETERGENTE PER CILINDRI DYNA-PURGE
VISIERA PROTETTIVA 
GUANTI ANTICALORE
WORK FINISHER
MAGNETE PASSACAVI
SISTEMA DI FISSAGGIO “IDEAL”
ELEMENTI DI FISSAGGIO
PANNELLI DI PROTEZIONE “P&K”
PROTEZIONE E COVOGLIAMENTO DEI PEZZI STAMPATI
PROTEZIONE E COVOGLIAMENTO DEI PEZZI STAMPATI
PROTEZIONE E COVOGLIAMENTO DEI PEZZI STAMPATI
ACCESSORI PER SCIVOLI E TENDINE
TABELLA MATERIALI
FLUSSOMETRI COMPONIBILI PER ACQUA DI RAFFREDDAMENTO
SOLUZIONI PER LO STAMPAGGIO “DISTACCANTI”
SOLUZIONI PER LO STAMPAGGIO “DISTACCANTI”
SOLUZIONI PER LO STAMPAGGIO “LUBRIFICANTI” E “DETERGENTI”
SOLUZIONI PER LO STAMPAGGIO “PROTETTIVI”
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9.1

Un detergente granulato per la pulizia dei cilindri di presse per lo stampaggio ad iniezione ed estrusione di materiali plastici.

� Protagonista nel cammino verso una maggiore produttività
Per oltre 30 anni Dyna-Purge ha fatto da guida all’industria della trasformazione materie plastiche
facendo risparmiare tempo e denaro tramite i suoi granulati ad alte prestazioni per la detergenza di
cilindri e viti. Dyna-Purge ha l’esperienza, la competenza, la tecnologia, il supporto e la dedizione per
portare il vostro programma di pulizia ad un nuovo livello di: 

➜ Produttività
Pulisce al primo passaggio, minimizza i tempi morti e riduce gli scarti. 

➜ Versatilità
Una varietà di tipi di detergente risponde alle specifiche esigenze delle macchine per lo stampaggio 
ad iniezione, per l’estrusione, per il blow moulding ed il compounding. 

➜ Efficienza
Sono necessarie solo piccole quantità di prodotto senza necessità di omogeneizzazione o 
miscelazione, senza bisogno di regolazioni delle temperature del cilindro o della velocità
di rotazione della vite; nessuna scadenza del prodotto ; nessun costo nascosto. 

➜ Supporto
Completa assistenza tecnica sia da parte dell’azienda che dei distributori locali.

➜ Sicurezza
Rispetta le normative FDA, REACH e RoHS, non abrasivo, formula non chimica, sicuro per 
l’operatore, la macchina e l’ambiente.

� Permetteteci di dimostrarvelo
Dyna-purge ha tutto quello che può servire per portare il vostro processo di spurgo ai massimi livelli.
Tutti i nostri materiali sono prodotti in USA e vengono supportati dalla “Garanzia di soddisfazione Dyna-Purge”. 

� Guida alla scelta del tipo di Dyna-Purge più indicato alla vostra applicazione

DETERGENTE PER CILINDRI DYNA-PURGE

www.sverital.it

Stampaggio ad iniezione
Tipo M K P F E2 C SF X B D2

Canale freddo convenzionale � � � � � � �
Sistemi a canale caldo � � � � � � �

Estrusione
Tipo M K P F E2 C SF X B D2

Profilati � � � � � � �
Fogli � � � � � � �
Film in cast � � � � �
Blown film � �

Altri processi
Tipo M K P F E2 C SF X B D2

Compounding � � � � � �
Soffiaggio � � �

Temperature di utilizzo Celsius (°C)
Tipo M K P F E2 C SF X B D2

Minima 177 143 160 160 302 193 160 160 160 177
Massima 315 287 302 302 379 310 302 302 302 329

Nota Passaggio minimo per M = 0,75 mm 
Passaggio minimo per P, K, X, B, D2 = 0,65 mm

Provate un nuovo livello di prestazioni
nello spurgo grazie a Dyna-Purge.
Chiamateci allo 02.25156.1 
oppure visitate il sito www.sverital.it/dynapurge
e riceverete:

➜ Campionatura gratuita del prodotto
➜ Corso di istruzione Online
➜ Ricerche indipendenti
➜ Casi di situazioni reali
➜ Suggerimenti sulle procedure di spurgo

Tipo M K P F E2 C SF X B              D2

Codice 9500M 9500K 9500P 9500F 9500E 9500C 950SF 9500X 9500B      9500D



� GUANTI ANTICALORE
➜ Dati tecnici
Superficie esterna:      Tessuto di fibra aramaica 480 g/m2

Foderatura interna:     Foderato con maglia di cotone 220 g/m2

Cuciture:                     In filato Kevlar 50/3
Taglia:                         10 (Misura unica)

� VISIERA PROTETTIVA
➜ Caratteristiche tecniche
Confort superiore: avvalendoci di un desing ergonomico, abbiamo creato una bardatura brevettata
che estende la superficie del prodotto del 300%, eliminando i punti di pressione dolorosi e assicurando
confort per tutto il giorno.

Facile sostituzione dello schermo: un semplice sistema di rilascio a pulsante consente di sostituire
lo schermo in pochi secondi.

Protezione migliorata:maggiore sicurezza grazie alla copertura della parte superiore del mento del
50% rispetto a quella dei visori tradizionali, senza la necessità di accessori ingombranti.

Maggiore equilibrio: lo schermo scorre all’interno di  170mm, migliorando l’equilibrio e la distribuzione
del peso quando viene indossato con l’adattatore per elmetto Turboshield.

SEMICALOTTA  NERA
➜ Dati tecnici
Sigla:                              1031740                                
Marcatura semicalotta:   HON 166 BT A 3 9 CE            

SCHERMO DI RICAMBIO IN PC INCOLORE
Ideale per la maggior parte  delle applicazioni interne
➜ Dati tecnici
Sigla:                              10 317 43                                                                                             
Marcatura schermo:       2C-1.2 HON 1 BT A 3 9 CE

SCHERMO DI RICAMBIO IN PC INCOLORE
Ideale per la maggior parte  delle applicazioni interne
➜ Dati tecnici
Sigla:                              10 317 44                                                                                            
Marcatura schermo:       2C-1.2 HON 1 BT A 3 9 K N  CE                                                                                                                          
Trattamento:                   Antigraffio/Antiappannamento 

EN 388
Livello Indice di prestazione (0-4)
A Resistenza all’abrasione 4
B Resistenza al taglio 3
C Resistenza allo strappo 4
D Resistenza alla perforazione 2

EN 407
Livello Indice di prestazione (0-4)
A Resistenza all’infiammabilità 4
B Resistenza al calore per contatto 2
C Resistenza al calore convettivo 3
D Resistenza al calore radiante -
E Resistenza a piccoli spruzzi di metallo fuso 3
F Resistenza a grandi proiezioni di metallo fuso -

Codice
MAM76051

Codice
OD1031740

Codice
OD1031743

Codice
OD1031744

EN 388 EN 388

Per le operazioni di spurgo e manutenzione delle macchine materie plastiche è bene pensare alla protezione dell’operatore. 
Lo schermo protettivo ed guanti i selezionati da Sverital, sono elementi essenziali da indossare durante tali azioni.

VISIERA PROTETTIVA - GUANTI ANTICALORE

9.2www.sverital.it
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9.3

Una selezione di articoli da utilizzare tutti i giorni nelle aziende per lo stampaggio materie plastiche.

WORK FINISHER - MAGNETE PASSACAVI

www.sverital.it

� WORK FINISHER WF-1540
A B                       C D E R Peso                    Codice

40 27                1 1,5 175 30° 56 gr               31190

� WORK FINISHER WF-620
A B                       C D E R Peso                    Codice

25 12                1 1,5 133 30° 20 gr               31191

B 14

E

AC

B 5

E

AC

D

D

R

R

Sicuro ed efficiente!
Preciso, veloce e di semplice utilizzo
questo utensile in ceramica facilita la
sbavatura di pezzi in plastica eliminando
la possibilità di infortuni accidentali.
•   La lama “non lama” del WORK  
     FINISHER è realizzata in una      
     ceramica speciale ed assicura    
     una sbavatura senza pericoli.
•   Sbava le materie plastiche          
     dure senza bisogno di sforzi       
     e senza tagliare le dita.
•   È possibile ottenere una sbavatura
     levigata senza danneggiare i pezzi
     stampati, ideale per forme curve e
     complicate.
•    Eccellente sulle resine ultra dure  
     che risultano difficili da sbavare  
     con utensili in acciaio al carbonio.
•    Di lunga durata  conserva a lungo
     la sua lama affilata senza doverla
     riaffilare; è uno strumento fidato  
     e fa risparmiare tempo.

� MAGNETE PASSACAVI
Magnete passacavi con asola.
➜ Caratteristiche
• Robusta costruzione in acciaio e Nylon
• 50 Kg di forza magnetica

➜ Benefici

• Mantiene i cavi ed i tubi in ordine
• Studiato per ambienti industriali
• Promuove la sicurezza
• Elimina rimedi improvvisati
• Si attacca a tutte le superfici d’acciaio

PRIMA DOPO

Codice
MGNHCL-1000

11
5

56

95

85
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Le staffe assicurano una perfetta tenuta dello stampo sia che esso venga montato in verticale, orizzontale o su piani inclinati.Variando la
posizione del sostegno d’appoggio, rispetto a quella della vite, si possono ottenere varie altezze. Le staffe Si 020 e Si 120 possono essere usate
sia per stampi con base sporgente sia per stampi con scanalature. Le staffe sono prodotte in acciao C45, le vite e bulloni in acciaio trattato.

SISTEMA DI FISSAGGIO “IDEAL”

9.4www.sverital.it

Gli elementi di fissaggio garantiscono un’elevata forza di serraggio, sono ideali per lo stampaggio di materie plastiche, ma versatili anche per altre
applicazioni, facilitano il cambio rapido dello stampo.
Gli elementi di fissaggio sono variabili. Possono essere adattati muovendo o girando i singoli pezzi (             ). La parte anteriore di tutte le staffe può
essere usata per serrare le piastre di fissaggio. Gli stampi possono essere staffati in maniera sicura sia in posizione verticale che orizzontale o inclinata.

Il sistema di fissaggio “IDEAL” non contiene le viti, che devono essere ordinate separatamente. Le dimensioni delle viti dipendono dall’altezza di
fissaggio necessaria (vedere esempio sottostante). L’ampiezza di fissaggio possibile per ogni vite è elencata nello schema a pagina seguente.

Si 020-...    M10 - M12

La parte posteriore dei modelli “Si 020” e “Si 120” può inoltre essere usata per le scanalature.

Si 120-...    M12 - M16 Si 220-...    M16 - M20 Si 320-...    M20 - M24

H
1

F

� STAFFA DI BLOCCAGGIO “IDEAL”
Utilizzando la staffa inclinata l’elemento di pressione va girato di 90° per ottenere un appoggio a 2 perni.

L

H2

C

           Vite                       H1                       H2                   F max                    C                       L                    Sigla                 Codice
        M 10            0 - 50              25                50               10              100        Si 020-10       98601
       M 12            0 - 50              25                50               10              100        Si 020-12       98602
       M 12            0 - 70              30                75               12              135        Si 120-12       98603
       M 16            0 - 70              30                75               12              135        Si 120-16       98604
       M 16            0 - 80               -                105                -               190        Si 220-16       98605
       M 20            0 - 80               -                105                -               190        Si 220-20       98606
       M 20           0 - 100              -                140                -               240        Si 320-20       98607
       M 24           0 - 100              -                140                -               240        Si 320-24       98608
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9.5

Le staffe assicurano una perfetta tenuta dello stampo sia che esso venga montato in verticale, orizzontale o su piani inclinati.Variando la
posizione del sostegno d’appoggio, rispetto a quella della vite, si possono ottenere varie altezze. Le staffe Si 020 e Si 120 possono essere usate
sia per stampi con base sporgente sia per stampi con scanalature. Le staffe sono prodotte in acciao C45, le vite e bulloni in acciaio trattato.

ELEMENTI DI FISSAGGIO

www.sverital.it

DIN 787
Ne serve solo una misura 
per ogni tipo di staffa

� VITE PER BULLONI CAVA A “T” DIN 787 PER STAFFE
                                                             DIN 787 8.8 “T”
           Staffa sigla                                         M vite x lunghezza                                   H1 staffaggio                                     Codice
                                                       10 M 10 x 115                       0 - 50                              98650
         

Si 020-10
                              12 M 10 x 115                       0 - 50                              98651

       
Si 020-12

                              12 M 12 x 115                       0 - 50                              98652
                                                     14 M 12 x 115                       0 - 50                              98656
                                                       12 M 12 x 125                       0 - 70                              98660
         

Si 120-12
                              14 M 12 x 125                       0 - 70                              98661

       
Si 120-16

                              16 M 16 x 125                       0 - 70                              98665
                                                     18 M 16 x 125                       0 - 70                              98666
                                                       16 M 16 x 175                       0 - 80                              98670
         

Si 220-16
                              18 M 16 x 175                       0 - 80                              98671

       
Si 220-20

                              20 M 20 x 175                       0 - 80                              98675
                                                     22 M 20 x 175                       0 - 80                              98676
                                                       20 M 20 x 200                       0 - 100                            98680
         

Si 320-20
                              22 M 20 x 200                       0 - 100                            98681

       
Si 320-24

                              24 M 24 x 200                       0 - 100                            98685
                                                     28 M 24 x 200                       0 - 100                            98686

DIN 912
Sono necessarie diverse misure di viti 

per i vari tipi di staffe.

� VITE DI BLOCCAGGIO TESTA CILINDRICA ESAGONO INCASSATO DIN 912 PER STAFFE
                    DIN 912 12.9
           Staffa sigla M vite x lunghezza                                   H1 staffaggio                                     Codice
                  M 10 x 80                           0 - 25                              98610
         Si 020-10 M 10 x 90                           20 - 38                              98611
               M 10 x 100                         35 - 50                              98612
       

Si 020-12
M 12 x 80                           0 - 25                              98615

               M 12 x 90                           22 - 35                              98620
               M 12 x 100                         30 - 50                              98616
               M 12 x 90                           0 - 25                              98620

   Si 120-12 M 12 x 110                         25 - 50                              98621
               M 12 x 120                         50 - 70                              98622
       

Si 120-16
M 16 x 100                         0 - 28                              98625

               M 16 x 110                         25 - 50                              98630
               M 16 x 120                         45 - 70                              98626
       

Si 220-16
M 16 x 110                         0 - 40                              98630

                  M 16 x 120                         25 - 55                              98626
               M 16 x 140                         40 - 80                              98631
               M 20 x 110                         0 - 35                              98635
       Si 220-20 M 20 x 130                         25 - 55                              98636
               M 20 x 150                         50 - 80                              98637
               M 20 x 130                         0 - 35                              98640
       Si 320-20 M 20 x 150                         35 - 65                              98641
               M 20 x 180                         65 - 100                            98642
               M 24 x 130                         0 - 35                              98645
       Si 320-24 M 24 x 150                         35 - 65                              98646
               M 24 x 180                         65 - 100                            98647

� BLOCCHI DI FISSAGGIO PER SISTEMA “IDEAL”
                Sigla                   Dimensioni (LxHxP) Codice
        Sb 020-10           80 x 50 x 44 98700
        Sb 023-10           80 x 50 x 44 98701
        Sb 020-12           80 x 50 x 44 98702
        Sb 023-12           80 x 50 x 44 98703
        Sb 120-12           90 x 70 x 54 98704
        Sb 123-12           90 x 70 x 54 98705
        Sb 120-16           90 x 70 x 54 98706
        Sb 123-16           90 x 70 x 54 98707

                Sigla                     Dimensioni (LxHxP) Codice
       Sb 220-16          128 x 80 x 60 98708
        Sb 223-10          128 x 80 x 60 98709
        Sb 220-20          128 x 80 x 60 98710
        Sb 223-20          128 x 80 x 60 98711
        Sb 320-20           80 x 50 x 44 98712
        Sb 323-20           80 x 50 x 44 98713
        Sb 320-24           80 x 50 x 44 98714
        Sb 323-24           80 x 50 x 44 98715

ESEMPIO DI COMPOSIZIONE DEL SISTEMA “IDEAL” Si 120-16
DIN 920 M16x120
DIN 787 M18 16 x125

Codice 98064
Codice 98626
Codice 98666

Elemento di fissaggio
Vite
Vite per cava a “T”
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I pannelli di protezione scorrevoli sono un’ottima soluzione per evitare che nello stampaggio ad iniezione i pezzi di piccole dimensioni si
disperdano al di sotto del contenitore di raccolta.

PANNELLI DI PROTEZIONE “P&K”

9.6www.sverital.it

� SET N° 2 TENDINE SCORREVOLI IN PVC CHIARO
➜ Dati tecnici
Dimensioni (H):           170 - 700 mm
Temperatura stampo:  Max. 40° C

� SET N° 2 TENDINE SCORREVOLI IN PA TRASPARENTE
➜ Dati tecnici
Dimensioni (H):           170 - 700 mm
Temperatura stampo:  Max. 120° C

Codice
PK25...-PVCCon 8 magneti ø25 mm in Neodimio

Codice
PK50...-PVCCon 8 magneti ø50 mm in Ferrite

Codice
PK25...-PACon 8 magneti ø25 mm in Neodimio

Codice
PK50...-PACon 8 magneti ø50 mm in Ferrite

� SET N° 2 TENDINE SCORREVOLI IN PVC/GF
➜ Dati tecnici
Dimensioni (H):           170 - 700 mm
Temperatura stampo:  Max. 150° C

� SET N° 2 TENDINE SCORREVOLI IN MATERIALE SPECIALE
➜ Dati tecnici
Dimensioni (H):           170 - 700 mm
Temperatura stampo:  Max. 300° C

Codice
PK25...-PVC/GFCon 8 magneti ø25 mm in Neodimio

Codice
PK50...-PVC/GFCon 8 magneti ø50 mm in Ferrite

Codice
PK25...-...Con 8 magneti ø25 mm in Neodimio

Codice
PK50...-...Con 8 magneti ø50 mm in Ferrite

� 8 MAGNETI IN NEODIMIO ø25 mm

� 8 MAGNETI IN FERRITE ø50 mm

Codice
PKMGN025

Codice
PKMGN050

I problemi di scarto a causa di prodotti contaminati si incontrano frequentemente nei processi di stampaggio materie plastiche. Spesso, con piccoli componenti che,
a causa del loro peso ridotto o del ciclo veloce durante la fase di estrazione vengono letteralmente scagliati fuori dallo stampo cadendo per terra, anziché nell’apposito
contenitore per la raccolta dei pezzi, o attaccandosi alle parti oliate della pressa. Un eccellente rimedio per superare questi problemi è attaccare il pannello di protezione
P&K sulle piastre “fissa” e “mobile” della pressa o direttamente sullo stampo, usando delle calamite. Questi schermi sono stati realizzati  specificatamente per l’utilizzo
sulle presse ad iniezione e sono fabbricati in diversi materiali. Per esempio, in base alla temperatura dello stampo c’è la scelta tra:
•  PVC semitrasparente (indicato per temperature fino a 40°C)
•  PVC tessuto con fibre vetro (indicato per temperature fino a 150°C)
•  PA tessuto trasparente (indicato per temperature fino a 120°C)
•  Oppure materiali speciali che resistono fino a 300°C per processi di stampaggio silicone e termoindurenti.
Il pannello di protezione può essere utilizzato per cicli estremamente corti con alte velocità di lavoro. Un sistema di molle appositamente studiato  garantisce
una lunga durata del pannello di protezione avvolgibile.

ESEMPIO DI CODIFICA
Serie prodotti ➜ PK
Magnete ➜ 25 (Neodimio) - 50 (Ferrite)
H ➜ Dimensione
Tipo di materiale ➜ PVC - PA - PVC/GF - Materiale speciale

PK 25 0 310 PA

Codice
PK250310-PA

SISTEMA DI CODIFICA
SET TENDINE SCORREVOLI IN PA TRASPARENTE 
CON MAGNETI IN NEODIMIO ø25 mm, H 310
Nell’effettuare l’ordine è necessario trasmettere il
modello della pressa su cui andranno installate le
tendine, la distanza tra le colonne e la massima apertura
dei piani (corsa di apertura+altezza minima stampo).   

Serie ø H Materiale

Il fissaggio a scatto 
permette un veloce 
accesso allo stampo

40 mm

Posizione alternativa
di fissaggio 
dei magneti

70 mmPerno quadro del rullo.
Deve rimanere 
in basso a sinistra

Senso di 
avvolgimento
del rullo

Lunghezza tenda 2 x H

Molla di avvolgimento
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9.7

Gli scivoli di raccolta possono essere integrati su tutte le macchine per stampaggio materie plastiche laddove venga richiesta una
rimozione delicata o un trasferimento sistematico dei manufatti stampati. Le tendine di protezione laterali possono essere integrate 
su tutte le macchine per stampaggio ad iniezione in cui esiste il pericolo che i manufatti possano cadere dai lati della macchina.

PROTEZIONE E CONVOGLIAMENTO DEI PEZZI STAMPATI

www.sverital.it

� SCIVOLO DI RACCOLTA TIPO AFTBE, VERTICALE
➜ Caratteristiche
• Mobile
• Collegato allo stampo o al piano di lavoro,
• Caduta diretta dei manufatti in uscita, ad esempio, su un nastro  
trasportatore o in un contenitore posizionato sotto allo stampo

➜ Accessori
Deflettore, rinforzo.

� SCIVOLO DI RACCOLTA TIPO AFTBE, DIAGONALE
➜ Caratteristiche
• Mobile
• Collegato allo stampo o al piano di lavoro
• Caduta diretta dei manufatti in uscita, ad esempio, su un nastro  
trasportatore o in un contenitore posizionato sotto allo stampo

➜ Accessori
Deflettore, rinforzo, base removibile.

� SCIVOLO DI RACCOLTA TIPO AFTBE, DIAGONALE, A 90°
➜ Caratteristiche
• Mobile
• Collegato allo stampo o al piano di lavoro
• Caduta diagonale dei manufatti in uscita, ad esempio, su un nastro  
trasportatore o in un contenitore posizionato sotto allo stampo

➜ Accessori
Deflettore, rinforzo, base removibile.

� SCIVOLO DI RACCOLTA TIPO AFTBE, DUO
➜ Caratteristiche
• Per stampi a tre piani
• Mobile
• Collegato allo stampo o al piano di lavoro
• Caduta dei manufatti in uscita lungo due percorsi diagonali, ad esempio, 
su un nastro trasportatore o in un contenitore posizionato sotto allo stampo

➜ Accessori
Deflettore, rinforzo, base removibile.

� SCIVOLO DI RACCOLTA TIPO AFTBE, DUO, A 90°
➜ Caratteristiche
• Per stampi a terza piastra
• Mobile
• Collegato allo stampo o al piano di lavoro
• Caduta dei manufatti in uscita lungo due percorsi diagonali a 90° 
su nastri trasportatori o in un contenitore situato vicino alla macchina

➜ Accessori
Deflettore, rinforzo, base removibile.
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Gli scivoli di raccolta possono essere integrati su tutte le macchine per stampaggio materie plastiche laddove venga richiesta una
rimozione delicata o un trasferimento sistematico dei manufatti stampati. Le tendine di protezione laterali possono essere integrate 
su tutte le macchine per stampaggio ad iniezione in cui esiste il pericolo che i manufatti possano cadere dai lati della macchina.

PROTEZIONE E CONVOGLIAMENTO DEI PEZZI STAMPATI

9.8www.sverital.it

� SCIVOLO DI RACCOLTA A LAMELLE TIPO LAFTBE, DOPPIA PARETE
➜ Caratteristiche
• Mobile
• Collegato allo stampo o al piano di lavoro
• I condotti sono circondati da una doppia parete di lamelle 
• Materiale a bassa infiammabilità, con fessure

� SCIVOLO DI RACCOLTA TIPO AFT CON TELAIO FISSO
➜ Caratteristiche
• Fisso
• Fissato alla base rigida della macchina
• Caduta diretta dei manufatti in uscita, ad esempio, su un nastro 
trasportatore o in un contenitore posizionato sotto allo stampo

➜ Accessori
Deflettore, rinforzo.

� DOPPIO SCIVOLO TIPO AFTD CON TELAIO FISSO
➜ Caratteristiche
• Fisso
• Fissato alla base rigida della macchina
• Caduta diagonale dei manufatti in uscita, ad esempio, su un nastro 
trasportatore o in un contenitore posizionato sotto allo stampo

➜ Accessori
Deflettore, rinforzo.

� SCIVOLO DI RACCOLTA A LAMELLE TIPO LAFT, DOPPIA PARETE
➜ Caratteristiche
• Fisso
• Fissato alla base rigida della macchina
• I condotti sono circondati da una doppia parete di lamelle
• Materiale a bassa infiammabilità, con fessure

� SCIVOLO DI RACCOLTA CONCAVO TIPO AWS
➜ Caratteristiche
• Fisso
• Fissato alla base rigida della macchina
• Caduta diagonale dei manufatti in uscita, ad esempio, 
su un nastro trasportatore o in un contenitore posizionato vicino alla macchina
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9.9

Gli scivoli di raccolta possono essere integrati su tutte le macchine per stampaggio materie plastiche laddove venga richiesta una
rimozione delicata o un trasferimento sistematico dei manufatti stampati. Le tendine di protezione laterali possono essere integrate 
su tutte le macchine per stampaggio ad iniezione in cui esiste il pericolo che i manufatti possano cadere dai lati della macchina.

PROTEZIONE E CONVOGLIAMENTO DEI PEZZI STAMPATI

www.sverital.it

� PROTEZIONE A LAMELLE TIPO LAS
➜ Caratteristiche
• Montaggio semplice grazie a speciali magneti
• Fissata al telaio rigido dello stampo mobile
• I condotti sono circondati da una doppia parete di lamelle
• Materiale a bassa infiammabilità, con fessure

� SCIVOLO USCITA PEZZI TIPO AFR
➜ Caratteristiche
• Montaggio semplice grazie a speciali magneti
• Disponibile in diversi materiali (termoresistente, antistatico, ecc.)
• Fissato al telaio rigido della macchina e allo scivolo di raccolta
• Disponibile in diverse dimensioni e varianti 
(geometrie scivolo di raccolta, raccordi, composizione del prodotto, ecc.)

� PROTEZIONE TRAVERSA
➜ Caratteristiche
• Montaggio semplice grazie alla striscia in velcro
• Materiale statico, resistente all’olio, lavabile

� TENDINE DI PROTEZIONE LATERALE
➜ Caratteristiche
• Supporto costituito da profili in alluminio
• Montaggio semplice grazie a speciali magneti
• Materiale particolarmente resistente
• Meccanismo di avvolgimento con molla speciale per un funzionamento in continuo
• Ingombro minimo tra lo stampo e le colonne

� TENDINE DI PROTEZIONE LATERALE FLESSIBILI
➜ Caratteristiche
• Montaggio semplice grazie a speciali magneti
• Materiale speciale particolarmente resistente
• Ingombro minimo tra lo stampo e la traversa

Aperta ChiusaSemi chiusa
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Accessori per le protezioni ed i convogliatori dei pezzi stampati.
Tabella riassuntiva che indica i materiali e le caratteristiche degli stessi  disponibili per i vari tipi di tendine e scivoli.

ACCESSORI PER SCIVOLI E TENDINE – TABELLA MATERIALI

9.10www.sverital.it

� ACCESSORI PER SCIVOLO
MAGNETI
• ø25 mm con spina (forza magnetica 200N)
• ø32 mm con spina (forza magnetica 350N)
• ø32 mm senza spina (forza magnetica 330N)
MAGNETE CON GANCIO - Per agganciare la catena
• Magnete ø25 mm (forza magnetica 200N) con gancio
• Magnete ø32 mm (forza magnetica 350N) con gancio
CATENE
• Diverse lunghezze disponibili
• Con vite, rondella e dado a corona
DISTANZIATORI
• Tubi distanziatori con vite e rondella
• Lunghezza standard: 37 mm
• Lunghezze specifiche disponibili su richiesta

� ACCESSORI PER TENDINE DI PROTEZIONE LATERALE
MAGNETI
• ø25 mm con spina (forza magnetica 200N)
• ø32 mm con spina (forza magnetica 350N)
• ø32 mm senza spina (forza magnetica 330N)
MAGNETE CON DISTANZIATORE
• Magnete con distanziatore, vite e rondella
• Lunghezza standard: 45 mm
• Lunghezze specifiche disponibili su richiesta
STAFFE
• Per scivolo di raccolta AFT con telaio fisso
• Lunghezze standard: 50 mm o 70 mm
• Lunghezze e versioni speciali disponibili su specifiche del cliente
• Con magnete ø32 mm (forza magnetica 350N)

TABELLA MATERIALI SCIVOLI E TENDINE

Sigla Descrizione               Materiale Colore Spessore µm Temperatura Camera bianca                        Pulizia                                         Altro

AFTBE, AFT, AWS Tessuto (PET)Beatex Blu/Bianco 750 98° C NO Lavabile a mano (max. 30° C)
detergente al pH neutro

Antistatico,
movimento delicato

AFTBE, AFT, AWS, LAFT,
LAFTBE, LAS, AFR, 
protezione traversa

Panama Tessuto poliestere
con PVC laminato Argento 750 70° - 80° C NO

Lavabile a mano (max. 30° C)
detergente al pH neutro

detergente a base d’aceto (tenue)

Statico resistente
agli oli, lavabile,

resistente ai raggi UV

AFTBE, AFT, AWS, LAFT,
LAFTBE, LAS, AFR, 
protezione traversa

Panama Tessuto poliestere
con PVC laminato Blu 700 70° - 80° C NO

Lavabile a mano (max. 30° C)
detergente al pH neutro

detergente a base d’aceto (tenue)

Statico resistente
agli oli, lavabile,

resistente ai raggi UV

AFTBE, AFT, AWS Kevlar

Fibra sintetica 
aramidica con lamelle
a bassa infiammabilità 

su di un lato

Giallo/Argento 600

Tessuto 
sino a 300° C
Lamelliforme
sino a 200° C

NO Spazzolare a mano

Resistente alle alte 
temperature, resistente
allo strappo, resistente
all’abrasione, ignifugo 

AFTBE, AFT, AWS Polipropilene (PP)
monofilamento

Antistatico
(alimentare/farmaceutico) Bianco 460 70° - 80° C SI

(Approvato FDA)
Lavabile a mano (max. 30° C)

detergente al pH neutro

Antistatico, per industria
alimentare,  farmaceutica,

movimento delicato

AFTBE, AFT, AWS Glamux
Polibutilenetereftalato

(PBT) 
monofilamento

Bianco 450 150° - 160° C
SI

(Approvato FDA)
Solo con acqua tiepida 

delicatamente

Resistente alle alte 
temperature, per industria 
alimentare, farmaceutica 

movimento delicato, antistatico

Tendina di protezione
laterale

Polivinilclorulo
(PVC)

Antracite
(solo tendine) Antracite 460 70° - 80° C NO Lavabile a mano (max. 30° C)

detergente al pH neutro
Non assorbe acqua, 

leggermente trasparente

Tendina di protezione
laterale

Poliestere 
monofilamento

Bianco
(solo tendine) Bianco 210 180° C SI

(Approvato FDA)
Lavabile a mano (max. 30° C)

detergente al pH neutro

Resistente alle alte 
temperature, 

leggermente trasparente

Sezione 9.qxp_Cat. 2009_SVERITAL Sezione 9  17/12/14  17:01  Pagina 10



� FLUSSOMETRO SERIE “3” MODELLO 215
➜ Dati tecnici
Portata:                                    Da 2 a 15 l/min.
Pressione max.di esercizio:     20 bar
Temperatura max.di esercizio: 90° C
Galleggiante:                           Alluminio
Attacchi idraulici inferiori:        3/8” GAS F con portagomma 10/13 mm.
Elettrovalvole di chiusura opzionali
Serie 3 è fornibile con elettrovalvole installate sui singoli circuiti di ritorno dello stampo. Interassi di
fissaggio del flussometro alla macchina compatibili con tutte la macchine presenti sul mercato.
➜ Caratteristiche tecniche
Realizzato in metacrilato con componentistica in ottone/alluminio. Espandibile fino a 24 zone(*).

Numero zone A B (modello 215) B (modello 836)                           Codice
2 zone 110 G3/4” G1”                                   ...
3 zone 150 G3/4” G1”                                   ...
4 zone 190 G3/4” G1”                                   ...
5 zone 230 G3/4” G1”                                   ...
6 zone 270 G3/4” G1”                                   ...

� FLUSSOMETRO SERIE “3” MODELLO 836
➜ Dati tecnici
Portata:                                    Da 8 a 36 l/min.
Pressione max.di esercizio:     20 bar
Temperatura max.di esercizio: 90° C
Galleggiante:                           Ottone
Attacchi idraulici inferiori:        3/8” GAS F con portagomma 10/13 mm.
Elettrovalvole di chiusura opzionali
Serie 3 è fornibile con elettrovalvole installate sui singoli circuiti di ritorno dello stampo. Interassi di
fissaggio del flussometro alla macchina compatibili con tutte la macchine presenti sul mercato.
➜ Caratteristiche tecniche
Realizzato in metacrilato con componentistica in ottone/alluminio. Espandibile fino a 24 zone(*).
                                                

� FLUSSOMETRO SERIE “MINI”
MINI è un flussometro componibile realizzato a moduli di 2-3-4 vie (zone dello stampo) e grazie alla
componibilità saranno realizzabili modelli da 5 a 8 vie. È il tipico modello per presse di piccolo tonnellaggio.
➜ Dati tecnici
Portata:                                    Da 0 a 8 l/min.
Pressione max.di esercizio:     20 bar
Temperatura max.di esercizio: 90° C
Galleggiante:                           Ottone
Attacchi idraulici inferiori:        3/8” GAS F con portagomma 10/13 mm.

➜ Caratteristiche tecniche
Realizzato in metacrilato con componentistica in ottone/alluminio. Espandibile fino a 8 zone(*).
                                                

Numero zone A B                                               Codice
2 zone 110 G3/4”                                   ...
3 zone 150 G3/4”                                   ...
4 zone 190 G3/4”                                   ...

9.11

I flussometri della serie 3 sono costruiti in metacrilato con componentistica in allumino/ottone. 
Studiati appositamente per la misurazione dell’acqua. 

Nel settore delle materie plastiche realizzati dal pieno sono esenti da perdite.

FLUSSOMETRI COMPONIBILI PER ACQUA DI RAFFREDDAMENTO

www.sverital.it

ESEMPIO DI CODIFICA
Serie prodotti ➜ FWS3 (Serie 3) FWMN (Serie MINI)
Tipo modello ➜ 215/836 MN (Serie MINI)
Attacchi laterali ➜ G 3/4” oppure G1”
Attacchi idraulici inferiori ➜ 3/8” Gas F oppure 10/13 mm
Numero di zone (*) ➜ da 2 a 24

Serie prodotti Tipo modello Numero zoneAttacchi laterali Attacchi idraulici inferiori

10 634215FWS3 Codice FWS3-21534-10-6

Serie prodotti Numero zoneAttacchi idraulici inferiori

13 2FWMN Codice FWMN-13-2

SISTEMA DI CODIFICA
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Sverital propone una selezione delle centinaia di prodotti creati da Stoner per il settore degli stampi e dello stampaggio. 
Tutti gli spray Stoner soddisfano le normative della “legge aria pulita” e non contengono CFC o prodotti chimici di “Classe I” dannosi 
per l’ozono. Meglio ancora, non contengono cloruro di metilene. Oltre a quelli selezionati possono essere richiesti prodotti specifici.

SOLUZIONI PER LO STAMPAGGIO “DISTACCANTI”

9.12www.sverital.it

� DISTACCANTE SILICONICO “E206” SILICONE MOLD RELEASE 
Lo Stoner E206 Silicone Mold Release è appositamente formulato come un agente distaccante e
lubrificante antiaderente per materiali come plastiche, gomme, cere e materiali simili. È il nostro
distaccante per stampo più popolare grazie alla sua versatilità ed elevate prestazioni. E206 permette un
veloce e facile distacco dei pezzi dallo stampo ed ogni applicazione consente molteplici distacchi.
Migliora l'efficienza di stampaggio in molti processi tra cui iniezione, compressione, transfer, stampaggio
sottovuoto, pressocolata, pressofusione ed estrusione. Il silicone E206 soddisfa la normativa FDA 21
CFR 181.28 come agente distaccante utilizzabile nella produzione di materiali a contatto con gli alimenti.

➜ Benefici
• Risparmio di tempo - permette ai pezzi di distaccarsi velocemente e facilmente dagli stampi.
• Migliora l’aspetto del pezzo e reduce I difetti causati dall’aderenza.
• Formulato per fornire alti livelli di sicurezza all’utente e all’ambiente.
• Non contiene sostanze lesive all'ozono di Classe 1 (CFC) o di Classe 2 (HCFC).
• Non contiene propellenti quali clorofluorocarburi (CFC) o idroclorofluorocarburi (HCFC).
• Non contiene solventi clorurati come tricloroetano o cloruro di metilene 1,1,1. 
• Incolore e non macchia.

� DISTACCANTE “E313” RELEASE & PAINT 
Lo Stoner E313 Release & Paint è appositamente formulato come un agente distaccante verniciabile e
lubrificante antiaderente per materiali come plastiche, gomme, cere e materiali simili. Permette alle parti
stampate di essere verniciate, cromate, sovrastampate a caldo, incollate con adesivi, etichettate o
altrimenti decorate. Lo Stoner E313 fornisce una pellicola antiaderente lunga durata per una facile e
veloce rimozione dei pezzi stampati dagli stampi ed ogni applicazione consente molteplici distacchi. 
Lo Stoner E313 migliora l’efficienza di stampaggio in molti processi tra cui iniezione, compressione e
pressocolata. Lo Stoner E313 è approvato secondo gli standard UL.

➜ Benefici
• Risparmio di tempo - permette ai pezzi di distaccarsi velocemente e facilmente dagli stampi.
• Migliora l’aspetto del pezzo e reduce I difetti causati dall’aderenza.
• Formulato per fornire alti livelli di sicurezza all’utente e all’ambiente.
• Non contiene sostanze lesive all’ozono di Classe 1 (CFC) o di Classe 2 (HCFC).
• Non contiene propellenti quali clorofluorocarburi (CFC) o idroclorofluorocarburi (HCFC).
• Non contiene solventi clorurati come tricloroetano o cloruro di metilene 1,1,1. 
• Incolore e non macchia.
• Approvato UL.

� DISTACCANTE “E302” ROCKET RELEASE 
Lo Stoner Rocket Release è un distaccante eccezionale, estremamente versatile che è generalmente
accettabile per applicazioni dove è richiesto un distaccante per applicazioni nel campo alimentare. In
molte applicazioni, è considerato il distaccante più verniciabile disponibile nel settore stampaggio
materie plastiche e materiali simili. Lo Stoner Rocket Release permette alle parti stampate di essere
verniciate, cromate, sovrastampate a caldo, incollate con adesivi, etichettate o altrimenti decorate. 
Crea una pellicola antiaderente di lunga durata per una facile e veloce rimozione dei pezzi stampati dagli
stampi ed ogni applicazione consente molteplici distacchi. Migliora l’efficienza di stampaggio in molti
processi tra cui iniezione, compressione e pressocolata. L’ E302 è conforme alla normativa FDA 21 CFR
184.1400, come agente distaccante idoneo nella produzione di contenitori alimentari. 
Economico - un leggero rivestimento produce ottimi risultati.

➜ Benefici
• Risparmio di tempo - permette ai pezzi di distaccarsi velocemente e facilmente dagli stampi.
• Permette che i pezzi stampati siano verniciati, sovrastampati o altrimenti decorati.
• Migliora l’aspetto del pezzo e reduce I difetti causati dall’aderenza.
• Formulato per fornire alti livelli di sicurezza all’utente e all’ambiente.
• Non contiene sostanze lesive all'ozono di Classe 1 (CFC) o di Classe 2 (HCFC).
• Non contiene propellenti quali clorofluorocarburi (CFC) o idroclorofluorocarburi (HCFC).
• Non contiene solventi clorurati come tricloroetano o cloruro di metilene 1,1,1. 
• Incolore e non macchia.

Codice
STNE206

Codice
STNE313

Codice
STNE302

Bomboletta Spray da 341 gr.

Bomboletta Spray da 341 gr.

Bomboletta Spray da 341 gr.
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Sverital propone una selezione delle centinaia di prodotti creati da Stoner per il settore degli stampi e dello stampaggio. 
Tutti gli spray Stoner soddisfano le normative della “legge aria pulita” e non contengono CFC o prodotti chimici di “Classe I” dannosi 
per l’ozono. Meglio ancora, non contengono cloruro di metilene. Oltre a quelli selezionati possono essere richiesti prodotti specifici.

SOLUZIONI PER LO STAMPAGGIO “DISTACCANTI”

www.sverital.it

� DISTACCANTE “E342” ZERO STICK MOLD RELEASE 
Lo Stoner Zero Stick è un distaccante eccezionale, estremamente versatile che è generalmente accettabile
per applicazioni dove è richiesto un distaccante per applicazioni nel campo alimentare. Lo Zero Stick
permette alle parti stampate di essere verniciate, cromate, sovrastampate a caldo, incollate con adesivi,
etichettate o altrimenti decorate. Lo Stoner E342 fornisce una pellicola antiaderente lunga durata per
una facile e veloce rimozione dei pezzi stampati dagli stampi ed ogni applicazione consente molteplici
distacchi. Migliora l’efficienza di stampaggio in molti processi tra cui iniezione, compressione e
pressocolata. Lo Stoner E342 è approvato UL. Il distaccante Zero Stick incontra la normativa FDA 21
CFR 184.1400, che dettaglia le disposizioni per le sostanze aggiunte direttamente nell'alimentazione
umana che vengono ad essere “riconosciute generalmente come sicure” (GRAS). 
Economico - un leggero rivestimento produce ottimi risultati.

➜ Benefici
• Risparmio di tempo – permette ai pezzi di distaccarsi velocemente e facilmente dagli stampi.
• Permette che i pezzi stampati siano verniciati, sovrastampati o altrimenti decorati.
• Migliora l’aspetto del pezzo e reduce I difetti causati dall’aderenza.
• Formulato per fornire alti livelli di sicurezza all’utente e all’ambiente.
• Non contiene sostanze lesive all'ozono di Classe 1 (CFC) o di classe 2 (HCFC).
• Non contiene propellenti quali clorofluorocarburi (CFC) o idroclorofluorocarburi (HCFC).
• Non contiene solventi clorurati come tricloroetano o cloruro di metilene 1,1,1. 
• Incolore e non macchia.
• Approvato UL

Codice
STNE342Bomboletta Spray da 341 gr.

� DISTACCANTE “E436” MOLD RELEASE & EJECTOR PIN LUBE  
Lo Stoner E436 Release & Paint è appositamente formulato come un agente distaccante verniciabile e
lubrificante antiaderente per materiali come plastiche, gomme, cere e materiali simili. Permette alle parti
stampate di essere verniciate, cromate, sovrastampate a caldo, incollate con adesivi, etichettate o
altrimenti decorate. Lo Stoner E436 fornisce una pellicola antiaderente lunga durata per una facile e
veloce rimozione dei pezzi stampati dagli stampi ed ogni applicazione consente molteplici distacchi.
Serve inoltre come lubrificante per gli estrattori. Migliora l'efficienza di stampaggio in molti processi tra
cui iniezione, compressione e pressocolata. Economico - un leggero rivestimento produce ottimi risultati. 

➜ Benefici
• Risparmio di tempo – permette ai pezzi di distaccarsi velocemente e facilmente dagli stampi.
• Permette che i pezzi stampati siano verniciati, sovrastampati o altrimenti decorati.
• Migliora l’aspetto del pezzo e reduce I difetti causati dall’aderenza.
• Formulato per fornire alti livelli di sicurezza all’utente e all’ambiente.
• Non contiene sostanze lesive all'ozono di Classe 1 (CFC) o di classe 2 (HCFC).
• Non contiene propellenti quali clorofluorocarburi (CFC) o idroclorofluorocarburi (HCFC).
• Non contiene solventi clorurati come tricloroetano o cloruro di metilene 1,1,1. 
• Incolore e non macchia.

Codice
STNE436Bomboletta Spray da 341 gr.
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Codice
STNA194Bomboletta Spray da 283 gr.

Sverital propone una selezione delle centinaia di prodotti creati da Stoner per il settore degli stampi e dello stampaggio. 
Tutti gli spray Stoner soddisfano le normative della “legge aria pulita” e non contengono CFC o prodotti chimici di “Classe I” dannosi 
per l’ozono. Meglio ancora, non contengono cloruro di metilene. Oltre a quelli selezionati possono essere richiesti prodotti specifici.

SOLUZIONI PER LO STAMPAGGIO “LUBRIFICANTI” E “DETERGENTI”

9.14www.sverital.it

� LUBRIFICANTE “A194” PENETRATING LUBE WITH PTFE 
Il Lubrificante A194 è uno strumento polivalente per le attrezzerie che penetra, lubrifica e protegge la
maggior parte delle superfici metalliche. Penetra tra le parti con tolleranza ristretta sciogliendo e
rimuovendo rapidamente la ruggine, la corrosione, la sporcizia e il calcare. Con la sua capacità di
penetrare nelle zone più ristrette porta olio lubrificante per liberare le parti bloccate o congelate per
sbloccarle e ripristinarne il buon funzionamento. I solventi presenti nell’ A194 aiutano a pulire e rimuovere
il grasso, catrame, fango e altri accumuli.  L’ A194 lascia una sottilissima pellicola di olio e di PTFE per
aiutare a proteggere i metalli e prevenirne il futuro grippaggio.

➜ Benefici
• Contiene solventi aggressivi per una pulizia potente ed efficace.
• Rimuove polvere, sporco, ossidi, grassi e adesivi. 
• Lubrifica per prevenire un'eccessiva usura ed i guasti prematuri.

� LUBRIFICANTE “ZIP SLIP” SILICONE GREASE AND ANTI STICK LUBRICANT 
ZIP SLIP è un grasso al silicone con eccellenti proprietà dielettriche, altamente idrorepellente e resistente
all’ossidazione. Stabile sotto temperature da 5° C a 200° C, ZIP SLIP è ideale per l’uso su barre da
termosaldatura, e acciai caldi per eliminare la formazione di pellicole. ZIP SLIP non è tossico, non-fonde
e non secca durante l’uso. ZIP SLIP conserva e lubrifica le guarnizioni e impedisce la formazione di cere,
pellicole e adesivi su tutte le guarnizioni e le parti in gomma.

Codice
STNZIPS

� DETERGENTE “93234” CUT NON-CHLORINATED CLEANER  
È potente, agisce velocemente. Deterge, sgrassa e rimuove grassi, oli, cere, inchiostri, catrami ed oli a base
silicone da strumenti, attrezzature, stampi, parti metalliche ed altro. Dissolve ed elimina la maggior parte
degli agenti distaccanti dagli stampi. Verificare sempre prima dell’utilizzo sulle plastiche o i materiali
sensibili ai solventi. Ideale per pulire  e preparare gli stampi all'applicazione di protettivi anti ruggine. È stato
sviluppato come alternativa ai solventi clorurati per la pulizia di precisione. Contiene potenti agenti di pulizia
per rimuovere grasso, olio, depositi di carbonio, catrame, gomma, sporcizia, cera, inchiostro, siliconi,
adesivi ed altro. Non danneggia i metalli e altri materiali resistenti ai solventi. Verificare sempre prima
dell’uso. Rimuove le impronte e l’umidità. Per l’utilizzo ad alte temperature o applicazioni che richiedono
un detergente non infiammabile, usare lo Stoner A496 detergente ininfiammabile. Ha molte utili applicazioni
nelle industrie dello stampaggio e della meccanica generale. Usi industriali includono la pulizia di stampi,
utensili, macchinari, metalli, attrezzature ed altro.

➜ Benefici
• Non contiene sostanze lesive all’ozono di Classe 1 (CFC) o di classe 2 (HCFC).
• Non contiene solventi clorurati come 1,1,1 tricloroetano, tricloroetilene o cloruro di metilene.
• Evapora rapidamente.
• Si asciuga velocemente e non lascia residui.

Codice
STN93234

� DETERGENTE “B510” POLYOFF MOLD & TOOL CLEANER  
Potente, formulato per risparmiare tempo pulisce gli stampi e gli utensili con facilità. 
Rimuove completamente materiali quali il poliuretano bruciato, i distaccanti stampo e altri elementi
accumulati sugli utensili, stampi ed attrezzature. Utilizzare solo su acciaio, alluminio ed altri metalli.

Codice
STNB510

Bomboletta Spray da 341 gr.

Bidone da 3785 gr.

Barattolo da 945 gr.
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Sverital propone una selezione delle centinaia di prodotti creati da Stoner per il settore degli stampi e dello stampaggio. 
Tutti gli spray Stoner soddisfano le normative della “legge aria pulita” e non contengono CFC o prodotti chimici di “Classe I” dannosi 
per l’ozono. Meglio ancora, non contengono cloruro di metilene. Oltre a quelli selezionati possono essere richiesti prodotti specifici.

SOLUZIONI PER LO STAMPAGGIO “PROTETTIVI”

www.sverital.it

� PROTETTIVO “A677” HEAVY DUTY RUST PREVENTIVE 
Il Protettivo A677 fornisce una protezione a lungo termine contro l'umidità e l'ossidazione. Previene la
ruggine e la corrosione dall’acciaio esposto e dai metalli immagazzinati per periodi di tempo prolungati.
Consente di spedire o immagazzinare parti, stampi, utensili o macchinari senza danni da ruggine,
corrosione o ossidazione. L’ A677 lascia una robusta pellicola sul metallo esposto per sigillare dall’
umidità e prevenire la ruggine e la corrosione. Ideale per stampi plastica e gomma.

➜ Benefici
• Ideale per la protezione dalla ruggine estesa a lungo termine, di stampi in acciaio, utensili ed attrezzature.
• Protegge l’acciaio ed altri materiali. 
• Non contiene silicone.
• Non contiene sostanze lesive all'ozono di Classe 1 o di classe 2.
• Non contiene propellenti o solventi quali clorofluorocarburi (CFC) o idroclorofluorocarburi (HCFC).
• Non contiene solventi clorurati come tricloroetano o cloruro di metilene 1,1,1. 

� PROTETTIVO “A612” THIN FILM RUST PREVENTIVE  
Fornisce una protezione per brevi periodi contro l’umidità e l’ossidazione. Previene la ruggine e la
corrosione dall’acciaio esposto e dai metalli immagazzinati durante la notte e nei weekend. Consente
di spedire o immagazzinare parti, stampi, utensili o macchinari senza danni da ruggine, corrosione o
ossidazione. L’ A612 lascia una sottile pellicola sul metallo esposto per sigillare dall’ umidità e prevenire
la ruggine e la corrosione. Ideale per stampi plastica e gomma. In molte applicazioni l’A612 viene
rimosso durante lo start-up e non richiede la pulizia.

➜ Benefici
• RIdeale per la protezione dalla ruggine durante la notte o nei weekend, di stampi in acciaio ed utensili.
• Protegge l’acciaio ed altri materiali. 
• Non contiene silicone.
• Non contiene sostanze lesive all'ozono di Classe 1 o di classe 2.
• Non contiene propellenti o solventi quali clorofluorocarburi (CFC) o idroclorofluorocarburi (HCFC).
• Non contiene solventi clorurati come tricloroetano o cloruro di metilene 1,1,1. 

� PROTETTIVO “A592” CORROSION PREVENTIVE ZIP ME-2410NS SHORT TERM   
Il Protettivo A592 fornisce una protezione per tempi brevi sugli stampi delle industrie stampaggio
materie plastiche e gomma. Protegge gli stampi e i metalli esposti dall'umidità, ossidazione e corrosione
lascia un microfilm di rivestimento  di lubrificante penetrante. Un neutralizzatore acido speciale,
incorporato, ritarda gli effetti degli acidi, degli alcalini e delle impronte digitali.  Penetra e scioglie le parti
che sono bloccate dalla ruggine o corrosione e rimuove la ruggine leggera.
Molte applicazioni nell’ automotive.

Codice
STNA677

Codice
STNA612

Codice
STNA592

Bomboletta Spray da 283 gr.

Bomboletta Spray da 283 gr.

Bomboletta Spray da 341 gr.
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COMPONENTI PER MANI DI PRESA

Componenti per mani di presa
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� SWM
Sistema di cambio rapido completo

� GPM
EOAT flangia 

� GPG-P
EOAT piastra pneumatica

� SWM OSK
Sistema di fissaggio rapido

� GPR
Piastra di adattamento GPM      SMW

� WSG
Sistema di cambio rapido

10.1

La ASS-MASCHINENBAU costruisce componenti per automazioni. Con oltre 1300 componenti standardizzati e la possibilità 
di realizzare parti personalizzate, offre una soluzione per qualsiasi necessità di manipolazione pezzi.

SISTEMI DI FISSAGGIO RAPIDO PER MANI DI PRESA

www.sverital.it
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� L-PROFILE
Profilato leggero

� K-PROFILE

� ADP
Chiusura per scanalature

� X-PROFILE
Profilo con canale a “X”

� X-PROFILE
“X” System

� JU-PROFILE � GWP1 / GWP2
Tasselli con filettatura

� KKP
Canalina per cavi e tubi

La ASS-MASCHINENBAU costruisce componenti per automazioni. Con oltre 1300 componenti standardizzati e la possibilità 
di realizzare parti personalizzate, offre una soluzione per qualsiasi necessità di manipolazione pezzi.

PROFILATI MODULARI E TASSELLI

10.2www.sverital.it

Sezione 10.qxp_Sezione 10  17/12/14  17:03  Pagina 2



10.3

Richiedete il catalogo cartaceo o consultate quello elettronico all’indirizzo 
http://en.ass-automation.com/catalogue.html

ELEMENTI DI FISSAGGIO

www.sverital.it

� WST
Connessione angolare corta

� WSL GA
Connessione angolare lunga con testa a snodo

� WSW
Connessione di supporto angolare

� WSL U
Connessione angolare lunga

� WSL-KG                  
Connessione angolare lunga 
con testa a snodo e giunto sferico

� KVB
Morsetto connessione a croce

� PKS
Connessione parallela

� 100-WST
Esempio di applicazione

� WSL G
Connessione angolare lunga 
con giunto sferico

� DKS/90°                 
Barra di fissaggio girevole

� KKS
Connessione a croce
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La ASS-MASCHINENBAU costruisce componenti per automazioni. Con oltre 1300 componenti standardizzati e la possibilità 
di realizzare parti personalizzate, offre una soluzione per qualsiasi necessità di manipolazione pezzi.

ELEMENTI DI FISSAGGIO PER TUBI E PROFILI

10.4www.sverital.it

� KBV
Connessione a croce

� KPL F / KPL
Flangia di fissaggio a croce

� EVB
Piastra di fissaggio angolare

� WIV
Connessione angolare di rinforzo a 90°

� UVV / UVF
Connessione universale regolabile e fissa

� WBG
Piastra di giunzione diritta

� VBL
Piastra di giunzione a “L”

� VBT
Piastra di giunzione a “T”

� VBW 0-90°
Piastra di giunzione angolare 0-90°

� VBW 45/45
Piastra di giunzione angolare 45°

� ADK
Tappo per profilo tipo L-X-JU

� 120-KV
Tassello a croce
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10.5

Richiedete il catalogo cartaceo o consultate quello elettronico all’indirizzo 
http://en.ass-automation.com/catalogue.html

ELEMENTI DI FISSAGGIO PER VENTOSE E VENTOSE

www.sverital.it

� SAA
Supporto per ventosa scorrevole 

� WS O
Ventosa ovale con adattatore

� VS 2
Ventosa a due labbra con adattatore

� VS 1 PN                  
Ventosa un labbro speciale per
lamiera completa di adattatore

� 200-WSS-WLS       
Esempio di applicazione

� WSS
Supporto per ventosa scorrevole

� VS 1
Ventosa a un labbro con adattatore

� VS 2 PL
Ventosa a due labbra completa alta
resistenza

� WLS
Supporto per ventosa scorrevole

� VN 1
Ventosa a un labbro

� VS 3
Ventosa a tre labbra completa di
adattatore

� WLS GA X
Supporto per ventosa con snodo 

� VS 1 PL
Ventosa a un labbro con adattatore
alta resistenza

� VAS 70 SBR
Ventosa a tre labbra ermetiche
completa di adattatore
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La ASS-MASCHINENBAU costruisce componenti per automazioni. Con oltre 1300 componenti standardizzati e la possibilità 
di realizzare parti personalizzate, offre una soluzione per qualsiasi necessità di manipolazione pezzi.

SISTEMI DI DISTRIBUZIONE E ADATTATORI

10.6www.sverital.it

� VTB 1
Distributore 1 ingresso 4 uscite 

� VSA-VSO
Adattatore per ventose VS O

� VSA-VS2                
Adattatore per ventose VS 2

� AVI
Adattatore con filettatura interna 

� VTB 2
Distributore 1 ingresso 8 uscite – 1+1 ingressi 4+4 uscite

� VSA-VS1                
Adattatore per ventose VS 1

� AVS
Adattatore per ventose VAS e SBR

� AVA
Adattatore con filettatura esterna
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10.7

Richiedete il catalogo cartaceo o consultate quello elettronico all’indirizzo 
http://en.ass-automation.com/catalogue.html

SUPPORTI PER PINZE

www.sverital.it

� WKA
Giunto fisso ad angolo

� GLA V
Giunto a gomito robusto

� GSE U                     
Giunto fisso per supporto ventosa con 1 ingresso 1 uscita 

� GGS
Supporto per ventosa ammortizzato
orientabile antirotazione

� GLA
Giunto orientabile

� GSE                        
Giunto fisso con 1 ingresso 2 uscite

� GGE
Giunto per supporto ventosa orientabile

� GGK
Giunto ammortizzato guidato con manicotto
a ricircolo di sfere
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La ASS-MASCHINENBAU costruisce componenti per automazioni. Con oltre 1300 componenti standardizzati e la possibilità 
di realizzare parti personalizzate, offre una soluzione per qualsiasi necessità di manipolazione pezzi.

PINZE PER MANI DI PRESA

10.8www.sverital.it

� GRZ 10-08 C
Pinza con sensore

� GRZ 10-12 S
Pinza con chele a denti profondi

� GRZ 10-12 SCS      
Pinza con chele a denti profondi e sensore

� GRZ 20-16 CS
Pinza pneumatica con chele forate e sensore

� GRZ 10-12
Pinza con chele zigrinate

� GRZ 10-12 A          
Pinza pneumatica senza chele

� GRZ 20-16
Pinza pneumatica con chele forate

� GRZ 32 C
Pinza pneumatica basculante con sensore
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10.9

Richiedete il catalogo cartaceo o consultate quello elettronico all’indirizzo 
http://en.ass-automation.com/catalogue.html

PINZE E DITA PER MANI DI PRESA

www.sverital.it

� PGR
Pinza pneumatica parallela

� NGR 12 GL
Pinza pneumatica ad aghi per tessuti versione leggera

� GRF 95°                 
Dito di presa pneumatico 90°

� GRD 90°                 
Dito di presa pneumatico 90°

� NGR 12
Pinza pneumatica ad aghi per tessuti

� IGP 20
Pinza ad espansione

� GRF 35°
Dito di presa pneumatica 45°

� GFD 90°                 
Dito di presa a doppia azione con
camma di serraggio

Sezione 10.qxp_Sezione 10  17/12/14  17:03  Pagina 9



La ASS-MASCHINENBAU costruisce componenti per automazioni. Con oltre 1300 componenti standardizzati e la possibilità 
di realizzare parti personalizzate, offre una soluzione per qualsiasi necessità di manipolazione pezzi.

CORPI CESOIE

10.10www.sverital.it

� ASN AR
Cesoia automatica per materozza 

� ASN HRK
Cesoia per materozza con amplificatore di potenza manuale

� ANS AQ                  
Cesoia per materozza

� ASN SE                   
Cesoia per taglio rasato

� ASN HR                  
Cesoia per materozza con azionamento manuale

� ASN ARK
Cesoia per materozza con amplificatore di potenza

� ASN ARD
Cesoia per materozza a doppia azione

� ASZ KS
Supporto per cesoia
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10.11

Richiedete il catalogo cartaceo o consultate quello elettronico all’indirizzo 
http://en.ass-automation.com/catalogue.html

LAME PER CESOIE

www.sverital.it

� SES-3                     
Lama standard per cesoia

� SES-7                     
Lama standard per cesoia con bordo
interno tagliente

� SES-10                   
Lama standard per cesoia con bordo
interno tagliente

� SES-30
Lama per cesoia angolare  

� SEW 20                            
Lama per cesoia angolare 

� SEK 7
Lama per cesoia a tenaglia

� SEZ Z-FORM           
Lama per cesoia forma a “Z”

� SEG-30-50             
Lama per cesoia diritta

� SEG-ASN-ARD        
Lama per cesoia a forma diritta
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La ASS-MASCHINENBAU costruisce componenti per automazioni. Con oltre 1300 componenti standardizzati e la possibilità 
di realizzare parti personalizzate, offre una soluzione per qualsiasi necessità di manipolazione pezzi.

COMPONENTI SPECIALI

10.12www.sverital.it

� HUZ D 
Pinza con doppia corsa

� HEU
Slitta di traslazione pneumatica

� HEU 10                   
Unità di traslazione pneumatica con pistone ø10 

� HEU 20                   
Unità di traslazione pneumatica con pistone ø20

� GRZ 25                   
Pinza con corsa singola 

� ZHG
Slitta pneumatica per cesoie

� HEU L 16                
Unità di traslazione pneumatica con pistone ø16

� HEU 25                   
Unità di traslazione pneumatica con pistone ø25
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10.13

Richiedete il catalogo cartaceo o consultate quello elettronico all’indirizzo 
http://en.ass-automation.com/catalogue.html

COMPONENTI ELETTRICI E SENSORI

www.sverital.it

� LES 6 
Sensore a raggio di luce

� SEO 10                   
Micro interruttore

� KK                          
Scatola connessioni elettriche

� RPLG                      
Scheda relais

� LRS 18                   
Sensore a raggio di luce 

� MFS T2
Sensore

� EVM                       
Connettore elettrico multiplo

� KW 18                    
Connettore per sensore ottico
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La ASS-MASCHINENBAU costruisce componenti per automazioni. Con oltre 1300 componenti standardizzati e la possibilità 
di realizzare parti personalizzate, offre una soluzione per qualsiasi necessità di manipolazione pezzi.

COMPONENTI PNEUMATICI

10.14www.sverital.it

� VAE 10                   
Generatore del vuoto - Venturi

� VSL PSL                 
Raccordo rapido a L-90°

� SVT/T                     
Raccordo a “T”

� 10 SEV                   
Valvola di scarico rapido

� 850-STX                 
Attacco rapido a X

� 850-ADS                
Regolatore con silenziatore

� PSS                        
Tubo aria

� STT                        
Attacco rapido a “T”

� SVL/L                     
Raccordo a “L”

� STA                        
Raccordo rapido diritto

� STY                        
Attacco rapido a “Y”

� SVY/Y                     
Raccordo a “Y”
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10.15

La manipolazione di pezzi con una geometria complessa è sempre una sfida. Abbiamo sviluppato la tecnologia PA-forming,
un processo mediante SLS Sinterizzazione Laser selettiva, per la fabbricazione di dispositivi personalizzati. 

I nostri componenti PA-forming possono essere integrati nella nostra linea di prodotti tradizionali.

PA-FORMING

www.sverital.it

Esempio di applicazione Esempio di applicazione Esempio di applicazione

Esempio di applicazione Esempio di applicazione Esempio di applicazione

Esempio di applicazione Esempio di applicazione Esempio di applicazione
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ATTREZZATURE COMPLEMENTARI 
MACCHINE MATERIE PLASTICHE

Gruppi iniezione e celle di produzione        
Robot 
Termoregolatori       
Sistemi di dosaggio materie plastiche         
Sistemi di dosaggio silicone liquido (LSR)
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DUO-MAN: GRUPPO INIEZIONE
MICRO-MAN: CELLA DI PRODUZIONE MULTITASKING
MICRO-MAN: CELLA DI PRODUZIONE MULTITASKING
PICKER SEPRO
ROBOT CARTESIANI SEPRO SERIE “SUCCESS” 
ROBOT CARTESIANI SEPRO SERIE “S5 LINE”
ROBOT CARTESIANI SEPRO SERIE “5X LINE” 
ROBOT CARTESIANI SEPRO SERIE “GENERATION 4”
ROBOT CARTESIANI SEPRO SERIE “MULTI INJECT” 
ROBOT CARTESIANI SEPRO SERIE “5 DUAL ARM”
ROBOT ANTROPOMORFI SEPRO SERIE “6X VISUAL”
UNITÀ DI CONTROLLO TERMOREGOLATORI REGLOPLAS
UNITÀ DI CONTROLLO TEMPERATURA REGLOPLAS AD ACQUA (90° C) O AD OLIO (150° C)
UNITÀ DI CONTROLLO TEMPERATURA REGLOPLAS AD ACQUA (DA 100° C A 140° C)
UNITÀ DI CONTROLLO TEMPERATURA REGLOPLAS AD ACQUA (DA 160° C A 200° C)
UNITÀ DI CONTROLLO TEMPERATURA REGLOPLAS AD OLIO (DA 300° C A 350° C)
UNITÀ DI DECALCIFICAZIONE REG
ADDITIVI REM93, RK93, SR80
TUBI FLESSIBILI PER TERMOREGOLATORI     
SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR 1000
SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR 1500
SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR 2500
SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR 3200
SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR 5000
CONTROLLI SINGOLI PER PLASTICOLOR
SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR STAZIONI DI MISCELAZIONE
CONTROLLI PER SISTEMI DI CAMBIO COLORE PLASTICOLOR
SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM SILCOSTAR 902/922
SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM SILCOSTAR 903/923
SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM SILCOSTAR 950
SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM SILCOSTAR E-FLOW
SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM PFM
SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM PFM MEDICAL
SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM PFM SERVO 

Pagina
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➜ Dati tecnici
Caratteristiche gruppo iniezione
• Movimenti di plastificazione ed iniezione mediante motore ad elevata coppia raffreddato ad acqua
• Sicurezza sull’avanzamento vite
• Possono essere attivati diversi profili di iniezione basati sul percorso, pressione o tempo
• Visualizzazione grafica per i parametri di iniezione e le temperature cilindro
• Possono essere configurati cinque profili per velocità della vite e la contropressione 
• Profili pressioni di mantenimento personalizzabili e programmabili
• Controllo del tempo di plastificazione
• Forza di contatto ugello configurabile
• Controllo temperature e tolleranze configurabile su ogni zona

11.1

L’intelligente sistema plug-and-play trasforma la vostra macchina stampaggio ad iniezione in una macchina di stampaggio multi
componente. L’unità di iniezione completamente elettrica può essere montata direttamente sia sulla pressa che sulla metà calda

dello stampo - sia orizzontalmente che verticalmente. L’unità è azionata tramite un pannello touch rimovibile. 

DUO-mäN: GRUPPO INIEZIONE

www.sverital.it

DUO-MӓN 17.2 DUO-MӓN 17.2 DUO-MӓN 50.3 DUO-MӓN 50.3
GRUPPO INIEZIONE PICO 4 PICO 5 PICO 8 SOLO 14
Pressione di iniezione, max (bar) 1.2 2.7 4.0 17.2
Corsa iniezione (mm) 3,000 3,000 2,500 2,000
Diametro vite (mm) 32 32 32 56
Diametro pistone iniezione (mm) 4 6 8 -
Volume iniezione (cm³) 0.4 0.9 1.6 8.6
Peso pezzo stampato PS (1.05 g/cm³) (g) 0.42 0.95 1.68 9.03
Portata iniezione max. (cm³/s) 3.8 8.5 15.1 46.2
Plastificazione 0.53 0.53 0.53 2.8
Potenza riscaldamento (kW) 4 4 4 2.44
Numero delle zone di riscaldamento 5 5 5 4
Momento torcente vite (Nm) 30 30 30 30
Velocità vite (min-1) 400 400 400 400
Forza contatto ugello (kN) 6.5 6.5 6.5 6.5
Corsa unità iniezione (mm) 75 175 175 175
Profondità immersione max. (mm) 300 300 300 300
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➜ Dati tecnici

Iniezione componente - PP 250 mm 3 per cavità, iniezione diretta utilizzando un sistema otturato a 6 punti.

Raffreddamento - Stazione intermedia, raffreddamento ad aria ambiente.

Iniezione componente - TPE 9 mm 3 per cavità, iniezione diretta utilizzando un sistema otturato a 6 punti.
Raffreddamento - Filtrazione sterile e separazione dell’energia dell’aria compressa. Viene generata una temperatura di circa -40° C senza

bisogno di energia addizionale.

Scarico con selettore cavità
Estrazione e scarico pezzi non conformi - Uscita pezzi 2 x 6
Sensore Laser - Controlla l’avvenuta rimozione dei pezzi dalle cavità.
Identificazione moduli - Mediante QR Code.

SISTEMA DI TRASPOSIZIONE CON MODULI DI PROCESSO E SEMISTAMPI
Il sistema di trasporto elettrico convoglia le metà stampo lato estrazione ai vari moduli di processo. L’integrazione dei moduli di processo personalizzati
nel sistema di trasposizione rende possibile creare una cella di produzione su misura. In termini di dimensioni e messa a punto, le metà stampo
possono essere realizzate in fuzione delle specifiche applicazioni.
• Il cambio stampo è questione di pochi minuti
• Meccaniche stampo personalizzabili
• Tecnologia di slittamento 
• Sino a 64 cavità
• Codice matrice dati
• Anime laterali
• Estrazioni multiple
UNITÀ DI CHIUSURA
L’unità di chiusura è un sistema altamente stabile e rigido. Il movimento di chiusura viene eseguito da un motore torque ad alte prestazioni che è
virtualmente privo di usura e manutenzione.
• Motori torque da 50-kN e 150-kN 
• Movimento di chiusura a mezzo vite a ricircolo di sfere
• Configurazione del profilo di chiusura in funzione del percorso
• Protezione stampo configurabile su velocità e forza 
• Unità di chiusura separate per applicazioni a 2 componenti
UNITÀ DI INIEZIONE
La plastificazione viene  eseguita  per  mezzo di una vite di preplastificazione a due stadi con iniezione a pistone in caso di piccoli volumi o con
iniezione a vite, per i volumi più grossi.
• Possibilità di processare tutti i granulati commercialmente disponibili
• Funzionamento di tipo first in / first out
• Vite ottimizzata per tempi di residenza in camera
• Pressione di iniezione sino a max. 3.000 bar (in funzione del Ø vite)
• L’unità di iniezione può essere cambiata senza cambio della guida
• Raffreddamento ad acqua, azionamento con tecnologia torque motor esente da manutenzione
• Sistema a canale caldo sino a 16 cavità
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Micro-män è una cella di produzione, per micro o piccoli pezzi di alta precisione in plastica, che offre una vasta gamma di soluzioni
personalizzabili. Il suo rivoluzionario concetto consente produzioni economicamente vantaggiose sia su piccoli che grandi volumi.  

I processi avvengono simultaneamente nei differenti moduli incrementando il flusso produttivo e risparmiando prezioso tempo di produzione.

mIcRO-mäN: cElla DI PRODUZIONE mUltItaskING

11.2www.sverital.it
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11.3

Micro-män è una cella di produzione, per micro o piccoli pezzi di alta precisione in plastica, che offre una vasta gamma di soluzioni
personalizzabili. Il suo rivoluzionario concetto consente produzioni economicamente vantaggiose sia su piccoli che grandi volumi.  

I processi avvengono simultaneamente nei differenti moduli incrementando il flusso produttivo e risparmiando prezioso tempo di produzione.

mIcRO-mäN: cElla DI PRODUZIONE mUltItaskING

www.sverital.it

GRUPPO INIEZIONE PICO 4 PICO 5 PICO 8 SOLO 14
Pressione di iniezione, max (bar) 3,000 3,000 2,500 2,000
Corsa iniezione (mm) 32 32 32 56
Diametro vite (mm) 14 14 14 14
Diametro pistone iniezione (mm) 4 6 8 -
Volume iniezione (cm³) 0.4 0.9 1.6 8.6
Peso pezzo stampato PS (1.05 g/cm³) (g) 0.42 0.95 1.68 9.03
Portata iniezione max. (cm³/s) 3.8 8.5 15.1 46.2
Plastificazione 0.53 0.53 0.53 2.8
Potenza riscaldamento (kW) 4 4 4 2.44
Numero delle zone di riscaldamento 5 5 5 4
Momento torcente vite (Nm) 30 30 30 30
Velocità vite (min-1) 400 400 400 400
Forza contatto ugello (kN) 6.5 6.5 6.5 6.5
Corsa unità iniezione (mm) 175 175 175 175

CELLA DI PRODUZIONE MICRO-MӓN 50 MICRO-MӓN 150 MICRO-MӓN 50 2c MICRO-MӓN 150 2c
Cella di produzione ALL-ELECTRIC a 1 componente ALL-ELECTRIC a 1 componente ALL-ELECTRIC a 2 componenti ALL-ELECTRIC a 2 componenti
Dimensioni (LxWxH) (mm) 2750 x 1300 x 2080 2750 x 1300 x 2080 2750 x 1700 x 2080 2750 x 1750 x 2080
Alimentazione elettrica 400 V, 50 Hz - 3/N/PE 400 V, 50 Hz - 3/N/PE 400 V, 50 Hz - 3/N/PE 400 V, 50 Hz - 3/N/PE
Potenza totale installata (Watt) 18 18 20 20
Consumo aria senza raffreddamento ugello (L/min) 25 27,5 45 50
Colore RAL 9006 Alluminio bianco RAL 9006 Alluminio bianco RAL 9006 Alluminio bianco RAL 9006 Alluminio bianco
Peso (Kg) 2500 2550 3200 3300

GRUPPO DI CHIUSURA 
Forza di chiusura (kN) 50, Configurabile 150, Configurabile 2 x 50, Configurabile 2 x 150, Configurabile
Corsa di apertura (mm) 110 110 110 110
Minima altezza stampo (mm) 110 110 110 110
Max. distanza piastre standard (mm) 220 220 220 220
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VISUAL 2

Forza chiusura stampo

� PIckER
Sepro offre prendi materozza per le macchine per lo stampaggio da 20 a 400 tonnellate, con un
tempo di uscita più veloce di  0,7 secondi e un tempo totale di ciclo inferiore ai 3 secondi. 
La configurazione standard include un controllo Sepro che consente di programmare facilmente
qualsiasi movimento dei prendi materozza e memorizzare fino a 20 sequenze per un successivo
utilizzo. Come tutti i controlli Sepro, essi sono compatibili con SPI e EC. 

200 - 400 T

100 - 250 T
20 - 150 T

Forza chiusura stampo

30 - 200 T

� s3 PIckER
I prendi materozza CNC S3 offrono nuovi livelli di prestazioni e produttività nelle applicazioni della
maggior parte dei robot basici sulle presse ad iniezione per le materie plastiche da 30 a 200
tonnellate. Questa unità Servo è veloce, opera alla velocità di 2 m/sec² sugli assi verticali. È anche
molto precisa, con una buona ripetibilità, altamente affidabile e richiede poca manutenzione. In più,
il prendi materozza S3, è molto facile da utilizzare per la rimozione di materozze o pezzi grazie alla
programmazione di facile utilizzo Pick-and-Place del controllo Touch 2. 

S3 PICKER
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 30 - 200
Corsa verticale (mm) 1000
Corsa di estrazione Y (mm) 400
Rotazione asse B (°) 100°
Capacità di carico massima (pezzi+mano di presa in kg) 1
Pinza materozza con sensore 1
Armadio di controllo montato sul Picker       ˛
Sistema di controllo “Visual 2” ˛

SR-55 SR-65 SR-85
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 20 - 150 100 - 250 200 - 400
Corsa verticale (mm) 0 - 500 0 - 650 0 - 850
Corsa di estrazione Y (mm) 0 - 75 0 - 125 0 - 125
Rotazione asse B (°) da 45° a 90° da 45° a 90° da 45° a 90°
Rotazione polso Opzionale Opzionale Opzionale
Capacità di carico massima senza rotazione polso 

1 2 2
(pezzi + mano di presa) (kg)
Capacità di carico massima con rotazione polso 

0,5 1 1
(pezzi + mano di presa) (kg)

Sepro è il maggiore produttore indipendente di robot cartesiani in Europa. La fama di robustezza, di precisione, di velocità e di affidabilità dei Robot Sepro è
nota in tutto il mondo. I loro prodotti sono supportati da una rete globale di vendita ed assistenza presente in più di 40 paesi. Sepro è il più grande fornitore
di robot dell'industria automobilistica in Europa e in America, ed ha equipaggiato più di 30.000 macchine per lo stampaggio a iniezione a livello mondiale.

PIckER sEPRO

11.4www.sverital.it
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Forza chiusura stampo

300 - 700 T

150 - 400 T

80 - 180 T
20 - 80 T

Forza chiusura stampo

350 - 800 T

120 - 450 T
30 - 180 T

� s5 lINE
Portandovi il meglio della tecnologia Sepro, i robot S5 Line sono perfetti per le soluzioni multi assi,
per la manipolazione di parti multifunzionali all’interno o all’esterno dello spazio stampo. La linea
S5 è la gamma ideale di robot per l’automazione delle presse ad iniezione da 30 a 800 tonnellate.
Fornisce vantaggi di velocità, preciso servo-posizionamento, lunghe corse ed elevata capacità di
carico, così come prestazioni affidabili a lungo termine. Il controllo Visual 2, di serie, vi offre una
potente interfaccia per questi robot avanzati. Aggiornato con Visual 3, esso amplierà le funzionalità
per permettere il tracciamento percorso per estrazioni complesse e l'ottimizzazione del ciclo totale.

S5-15 S5-25 S5-35
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 30 - 180 120 - 450 350 - 800
Corsa trasversale (mm) 1500 - 4000 1500 - 6000 2000 - 9000
Corsa di estrazione (mm) 500 700 900
Corsa verticale (mm) - diretto (std) - telescopico (opt) 1000 1200 - 1400 1400 - 1800
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 5 10 15
Rotazione pneumatica R1 (0-90°) ˛ ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato sulla trave ˛ ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 2“ ˛ ˛ ˛

� sUccEss
Nuova gamma progettata specificatamente per il prelievo e deposito o per semplici operazioni a
bordo pressa. Per macchine ad iniezione fino a 700 tonnellate, questi robot economici per usi
generici, offrono tutte le prestazioni Servo a 3 assi e l’affidabilità che aspettate da Sepro. Con il suo
semplice e potente controllo Visual anche le macchine più piccole possono essere automatizzate
con un economico robot Servo a 3 assi.

SUCCESS 7 SUCCESS 11
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 20 - 80 80 - 180
Corsa trasversale (mm) 1000 - 2000 1500 - 3500
Corsa di estrazione (mm) 400 500
Corsa verticale (mm) - diretto (std) - telescopico (opt) 800 1000 - 1200
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 3 5
Rotazione pneumatica R1 (0-90°) ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato sulla trave ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 2“ ˛ ˛

SUCCESS 22 SUCCESS 33 SUCCESS 44
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 150 - 400 300 - 700 650 - 1000
Corsa trasversale (mm) 1500 - 6000 2000 - 6000 2500 - 10000
Corsa di estrazione (mm) 700 900 1100
Corsa verticale (mm) - diretto (std) - telescopico (opt) 1400 - 1600 1600 - 1800 2000
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 10 15 25
Rotazione pneumatica R1 (0-90°) ˛ ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato sulla trave ˛ ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 2“ ˛ ˛ ˛

11.5

Sepro è il maggiore produttore indipendente di robot cartesiani in Europa. La fama di robustezza, di precisione, di velocità e di affidabilità dei Robot Sepro è
nota in tutto il mondo. I loro prodotti sono supportati da una rete globale di vendita ed assistenza presente in più di 40 paesi. Sepro è il più grande fornitore di
robot dell'industria automobilistica in Europa e in America, ed ha equipaggiato più di 30.000 macchine per lo stampaggio a iniezione a livello mondiale.

ROBOt caRtEsIaNI sEPRO sERIE “sUccEss” E “s5 lINE”

www.sverital.it
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VISUAL 3

Forza chiusura stampo

350 - 800 T

120 - 450 T
30 - 180 T

Forza chiusura stampo

2300 - 5000 T

1300 - 2500 T

800 - 1800 T

500 - 1000 T

� GENERatION 4
Dotati di una tecnologia ben collaudata, i robot Generation 4 si sono posizionati come i più venduti
in tutto il mondo nell’automazione di macchine di grandi dimensioni e offrono maggiore flessibilità
nella realizzazione delle vostre applicazioni. I robot Generation 4 sono particolarmente adatti per
produttori auto e componenti per auto. I nostri robot Vi offriranno lunghe corse ed elevate capacità
di carico utile, nonché una rinomata tecnologia per unire robustezza ed affidabilità a lungo termine
per l’automazione di presse ad iniezione da 700 a 5000 tonnellate. Grazie al controllo Visual 2, le
attività quotidiane saranno rese più facili mediante il semplice modulo Pick-and-Place. L’aggiornamento
al Visual 3 estenderà le capacità di guidare configurazioni complesse fino a 16 assi. Per una
maggiore flessibilità, sono disponibili come accessori una gamma completa di rotazioni CNC.

SR 4040 SR 4050
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 500 - 1000 800 - 1800
Corsa trasversale (mm) 2500 - 10000 3000 - 10000
Corsa di estrazione (mm) 1000 1300 - 1500
Corsa verticale (mm) - telescopico (opt) 2000 2400
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 20 35
Rotazione pneumatica R1 (0-90°) ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato a terra ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 2“ ˛ ˛

� 5X lINE
Progettato per applicazioni universali e complesse, il 5X Line a 5 assi è basato sul robot Sepro a
3 assi cartesiani e sul polso a 2 assi Stäubli CNC. Questa gamma di robot industriali a 5 assi ad
alta prestazione e flessibili può essere adattata a tutte le vostre applicazioni di caricamento e
completamento pezzi per presse a iniezione da 30 a 800 tonnellate. La serie  5X Line è azionata
come standard  dal potente e “user-friendly” sistema di controllo Visual 3.

5X-15 5X-25 5X-35
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 30 - 180 120 - 450 350 - 800
Corsa trasversale (mm) 1500 - 4000 1500 - 6000 2000 - 9000
Corsa di estrazione (mm) 500 700 900
Corsa verticale (mm) - diretto (std) - telescopico (opt) 1000 1200 - 1400 1400 - 1800
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 5 10 15
Rotazione pneumatica R1 (0-180°) + R2 (0-270°) Staubli ˛ ˛ ˛
Funzionamento tracciamento percorso ˛ ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato a terra ˛ ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 3“ ˛ ˛ ˛

SR 4060 SR 4070
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 1300 - 2500 2300 - 5000
Corsa trasversale (mm) 3500 - 10000 4000 - 10000
Corsa di estrazione (mm) 1600 - 1800 2000
Corsa verticale (mm) - telescopico (opt) 3000 3600
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 55 85
Rotazione pneumatica R1 (0-90°) ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato a terra ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 2“ ˛ ˛

Sepro è il maggiore produttore indipendente di robot cartesiani in Europa. La fama di robustezza, di precisione, di velocità e di affidabilità dei Robot Sepro è
nota in tutto il mondo. I loro prodotti sono supportati da una rete globale di vendita ed assistenza presente in più di 40 paesi. Sepro è il più grande fornitore
di robot dell'industria automobilistica in Europa e in America, ed ha equipaggiato più di 30.000 macchine per lo stampaggio a iniezione a livello mondiale.

ROBOt caRtEsIaNI sEPRO sERIE “5X lINE” E “GENERatION 4”

11.6www.sverital.it
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11.7

Sepro è il maggiore produttore indipendente di robot cartesiani in Europa. La fama di robustezza, di precisione, di velocità e di affidabilità dei Robot Sepro è
nota in tutto il mondo. I loro prodotti sono supportati da una rete globale di vendita ed assistenza presente in più di 40 paesi. Sepro è il più grande fornitore
di robot dell'industria automobilistica in Europa e in America, ed ha equipaggiato più di 30.000 macchine per lo stampaggio a iniezione a livello mondiale.

ROBOt caRtEsIaNI sEPRO sERIE “mUltI INJEct” E “5 DUal aRm”

www.sverital.it

Forza chiusura stampo

200 - 500 T
100 - 250 T

Forza chiusura stampo

250 - 500 T

100 - 300 T
30 - 150 T

� 5 DUal aRm
La nuova gamma di robot Dual Arm offre la soluzione Dual Arm a 5 assi CNC per applicazioni su
stampi a terza piastra per presse da 30 a 500 tonnellate. Questa gamma di robot Servo 5 CNC è
progettata con un braccio principale per la presa ed il deposito dei pezzi con una rotazione
pneumatica del polso di 0 - 90° e di un secondo braccio per lo scarico della materozza.
L’azionamento simultaneo di 5 assi permette l'ottimizzazione dei tempi di intervento nello stampo.
Il controllo Visual 2 : semplicemente intuitivo. 

5DA-11 5DA-25 5DA-35
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 30 - 150 100 - 300 250 - 500
Corsa trasversale (mm) 1500 2000 2500
Corsa di estrazione braccio principale e secondario, condivisa (mm) 500 490 750
Corsa verticale braccio principale (mm) 1000 1200 1400
Corsa verticale braccio secondario diretto (mm) 1000 - -
Corsa verticale braccio secondario telescopico (mm) - 1400 1400
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 5 10 15
Presa pezzo - 1 circuito del vuoto ed 1 circuito di pressione ˛ ˛ ˛
Rotazione pneumatica R1 (0-90°) ˛ ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato a terra ˛ ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 2“ ˛ ˛ ˛

� mUltI INJEct
La soluzione ideale per le presse multi componente con una unità ad iniezione secondaria verticale.
Questi robot sono stati progettati con un asse di prelievo scorrevole per adattarsi alla posizione del
gruppo ad iniezione verticale. Sono particolarmente adatti per presse da 100 a 500 tonnellate. 
I Multi-Inject 20 e 30 sono la soluzione ottimale per la manipolazione pezzi con ingresso dall’alto
ed offrono, con tutta la flessibilità di un robot cartesiano, un’alternativa più semplice, ampia ed
economica rispetto ad un robot Side-Entry.

MI-20 MI-30
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 100 - 250 200 - 500
Corsa trasversale (mm) 2000 - 6000 2500 - 6000
Corsa di estrazione (mm) 700 900
Corsa verticale (mm) - diretto (std) 1400 -
Corsa verticale (mm) - telescopico (opt) - 1800
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 10 15
Rotazione pneumatica R1 (0-90°) ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato sulla trave ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 2“ ˛ ˛
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La linea di robot 6X Visual combina il robot antropomorfo Stäubli a 6 assi con il controllo Sepro Visual 3, per fornire una soluzione 
di automazione per usi generali in cinque modelli e per servire macchine per lo stampaggio a iniezione da 20 a 4000 tonnellate. 
È in grado di eseguire tutte le attività dalla semplice Pick-and-Place alla complessa applicazione di tracciamento del percorso.

VISUAL 3

ROBOt aNtROPOmORFI sEPRO sERIE “6X VIsUal”
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Forza chiusura stampo

1000 - 4000 T

500 - 1300 T

150 - 500 T

80 - 200 T

20 - 100 T

6X-60 6X-60L
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 20 - 100 100
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 9 5
Capacità di carico nominale (pezzi + mano di presa) (kg) 3,5 2
Raggio di azione (mm) 670 920
Ripetibilità (ISO 9283) ± 0,02 ± 0,03
Installazione a terra con ingresso laterale ˛ ˛
Installazione in alto con ingresso laterale ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato a terra ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 3“ ˛ ˛

6X-90 6X-90L
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 80 - 200 80 - 200
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 15 12
Capacità di carico nominale (pezzi + mano di presa) (kg) 6 5
Raggio di azione (mm) 1200 1450
Ripetibilità (ISO 9283) ± 0,035 ± 0,04
Installazione a terra con ingresso laterale ˛ ˛
Installazione in alto con ingresso laterale ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato a terra ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 3“ ˛ ˛

6X-160 6X-160L
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 150 - 500 150 - 500
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 34 28
Capacità di carico nominale (pezzi + mano di presa) (kg) 20 14
Raggio di azione (mm) 1710 2010
Ripetibilità (ISO 9283) ± 0,05 ± 0,05
Installazione a terra con ingresso laterale ˛ ˛
Installazione in alto con ingresso laterale ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato a terra ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 3“ ˛ ˛

6X-200 6X-200L
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 500 - 1300 500 - 1300
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 130 80
Capacità di carico nominale (pezzi + mano di presa) (kg) 100 60
Raggio di azione (mm) 2194 2594
Ripetibilità (ISO 9283) ± 0,06 ± 0,1
Installazione a terra con ingresso laterale ˛ ˛
Installazione in alto con ingresso laterale ˛ ˛
Armadio di controllo posizionato a terra ˛ ˛
Sistema di controllo “Visual 3“ ˛ ˛

6X-340
Forza di chiusura stampo (“T” tonnellate) 1000 - 4000
Capacità di carico massima (pezzi + mano di presa) (kg) 165
Capacità di carico nominale (pezzi + mano di presa) (kg) -
Raggio di azione (mm) 3450
Ripetibilità (ISO 9283) ± 0,1
Installazione a terra con ingresso laterale ˛
Installazione in alto con ingresso laterale -
Armadio di controllo posizionato a terra ˛
Sistema di controllo “Visual 3“ ˛
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L’unità di controllo RT100 assicura la soluzione ottimale per qualsiasi tipo di applicazione. 
L’unità di controllo RT70 è la soluzione semplice ed economica per una vasta gamma di applicazioni. 

Tutte le unità di controllo sono state studiate per evitare i problemi ancor prima che nascano.

UNItà DI cONtROllO PER tERmOREGOlatORI REGlOPlas

www.sverital.it

RT100

RT70

RT100 RT70
FUNZIONAMENTO E CONTROLLO 
Display TFT a colori 3,5" l l
Selezione lingua, compreso Cinese l l
Funzionamento tramite robusta manopola rotante l -
Campo simboli per la visualizzazione funzioni attive e direzioni l l
Display addizioni con 3 dimensioni selezionabili l l
Unità a due circuiti possono essere fatte funzionare tramite un unico display l -
Registro degli allarmi l l
Interfaccia USB (host/device) l l
Programma rampe ° -
Controllo deviazione portata ° -
Valori limiti di temperatura (+/–) regolabili l l
Controllo dell’elemento da termoregolare in cascata per la più elevata stabilità di temperatura,

° -
mediante due circuiti di controllo (elemento da termoregolare e fluido)
Commutazione del valore impostato (valore 1/ valore 2) l l
Connessione a sonda esterna Pt100, J (Fe-CuNi), K (NiCr-Ni) oppure T (Cu-CuNi) ° -
Funzionamento anti-perdita l/- l/-
Svuotamento del fluido dall’elemento da termoregolare tramite aspirazione/soffio l/- l/°
Accensione temporizzata ° -
Misurazione della portata da 2 a 200 l/min. per acqua ed olio sino a 350 °C ° °
Misurazione della portata senza contatto F1000 ° -
Sonda all’ingresso (Pt100) ° -
Controllo esterno: commutazione valore impostato, comando riscaldamento/raffreddamento ° °
Controllo esterno: regolazione valore impostato, accensione/spegnimento dell’apparecchiatura ° °
Interfacce dati ° °
Uscite registrabili scalabili ° °
Controllo tensione resistenza ° -

SICUREZZA
Tutti i disturbi dell’apparecchiatura vengono visualizzati sul display l l
Possibilità di blocco del valore impostato come protezione da regolazioni non corrette l l
Controllo dei valori limite superiore ed inferiore l l
Accesso non autorizzato ai diversi livelli di programmazione protetto da codice l l
Correzione automatica della rotazione della pompa l l
Controllo di interruzione della sonda l l
Commutazione automatica sulla sonda interna (fluido) in caso di interruzione della sonda esterna ° -
Unità con riempimento automatico dell’acqua: al fine di limitare le conseguenze di una perdita 
(per esempio per una rottura dei tubi) il tempo di riempimento ed il numero di riempimenti l l
per ora viene limitato ai fini di protezione contro i danni causati dall’acqua
Allarme comune acustico l l
Allarme visivo, LEDs a colori l l

SERVIZIO
Indicazione dell’intervallo di manutenzione l l
Contaore l l
In caso di una sostituzione dei componenti elettronici i dati programmati restano memorizzati l -
Parametri su chiavetta USB salvataggio l l

-l l/- °/-

Nota Su richiesta è possibile fornire altri equipaggiamenti

Equipaggiamento standard Opzionale Non disponibile° Equipaggiamento secondo gli apparecchi
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Regloplas da più di 50 anni è impegnata a sviluppare e fabbricare termoregolatori di qualità ed alta precisione. L’esperienza acquisita contribuisce
in maniera determinante allo sviluppo costruttivo e produttivo di apparecchiature di serie e speciali garantendo affidabilità e sicurezza al prodotto.

La certificazione ISO 9001/EN29001 ed il marchio “GS” di “ Sicurezza Controllata” rilasciato dal TüV ne sono una prova evidente. 

UNItà DI cONtROllO tEmPERatURa REGlOPlas aD acQUa (90° c) O aD OlIO (150° c)
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Acqua

Acqua

Acqua

Acqua

Olio

Olio

Olio

� 90 smaRt
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 90° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 9 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 24 kW, 90° C / 2K, 76 kW, 90° C
Capacità della pompa: TP20, 60 l/min, 3,8 bar
Tipo di controllo: RT61 / RT33

� 90 s
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 90° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 6 kW / 9 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 38 kW, 80° C / 2K, 58 kW, 80° C
Capacità della pompa: TP20, 60 l/min, 3,8 bar / TS22, 70 l/min, 5,4 bar
Tipo di controllo: RT100

� 90 Xl
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 90° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 20 kW / 40 kW / 60 kW
Capacità di raffreddamento: DK, 160 kW, 80° C
Capacità della pompa: CR5-8, 140 l/min, 5,4 bar / CR10-4, 200 l/min, 4,4 bar
Tipo di controllo: RT100

� 150 smaRt
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 90° C / 150° C
Fluido termico: Acqua / Olio
Capacità di riscaldamento: 6 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 28 kW, 90° C / 1K, 31 kW, 140° C
Capacità della pompa: TP20, 60 l/min, 3,8 bar
Tipo di controllo: RT61

� 150 s
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 150° C / 180° C
Fluido termico: Olio
Capacità di riscaldamento: 6 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 28 kW, 140° C
Capacità della pompa: TP20, 60 l/min, 3,8 bar / TS22, 70 l/min, 5,4 bar
Tipo di controllo: RT100

� 150
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 150° C / 200° C
Fluido termico: Olio
Capacità di riscaldamento: 12 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 58 kW, 140° C
Capacità della pompa: TP20, 60 l/min, 3,8 bar / TS22, 70 l/min, 5,4 bar
Tipo di controllo: RT32 / RT100
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11.11

Regloplas da più di 50 anni è impegnata a sviluppare e fabbricare termoregolatori di qualità ed alta precisione. L’esperienza acquisita contribuisce
in maniera determinante allo sviluppo costruttivo e produttivo di apparecchiature di serie e speciali garantendo affidabilità e sicurezza al prodotto.

La certificazione ISO 9001/EN29001 ed il marchio “GS” di “ Sicurezza Controllata” rilasciato dal TüV ne sono una prova evidente. 

UNITÀ DI CONTROLLO TEMPERATURA REGLOPLAS AD ACQUA (DA 100° C A 140° C)

www.sverital.it

Acqua

Acqua

Acqua

Acqua

Acqua

Acqua

� P100 S
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 100° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 8 kW
Capacità di raffreddamento: DK, 100 kW, 90° C / 1K, 60 kW, 90° C
Capacità della pompa: SM22, 40 l/min, 5,5 bar
Tipo di controllo: RT100

� P100 M
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 100° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 8 kW / 18 kW
Capacità di raffreddamento: DK, 100 kW, 90° C / 1K, 60 kW, 90° C
Capacità della pompa: SM72, 60 l/min, 6,0 bar / SM75, 100 l/min, 6,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� P140 SMART
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 140° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 9 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 35 kW, 130° C
Capacità della pompa: SM22, 40 l/min, 5,5 bar / SM51, 45 l/min, 7,0 bar
Tipo di controllo: RT61

� P140 S
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 140° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 8 kW
Capacità di raffreddamento: SK, 32 kW, 130° C
Capacità della pompa: SM22, 40 l/min, 5,5 bar
Tipo di controllo: RT100

� P140 M
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 140° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 8 kW / 18 kW
Capacità di raffreddamento: SK, 55 kW, 130° C / 2SK, 67 kW, 130° C
Capacità della pompa: SM72, 60 l/min, 6,0 bar / SM75, 100 l/min, 6,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� P141 XL
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 140° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 20 kW / 40 kW / 60 kW
Capacità di raffreddamento: SK, 118 kW, 130° C
Capacità della pompa: SG85, 200 l/min, 8,0 bar
Tipo di controllo: RT100
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Regloplas da più di 50 anni è impegnata a sviluppare e fabbricare termoregolatori di qualità ed alta precisione. L’esperienza acquisita contribuisce
in maniera determinante allo sviluppo costruttivo e produttivo di apparecchiature di serie e speciali garantendo affidabilità e sicurezza al prodotto.

La certificazione ISO 9001/EN29001 ed il marchio “GS” di “ Sicurezza Controllata” rilasciato dal TüV ne sono una prova evidente. 

UNITÀ DI CONTROLLO TEMPERATURA REGLOPLAS AD ACQUA (DA 160° C A 200° C)
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Acqua

Acqua

Acqua

Acqua

Acqua

Acqua

� P160 S
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 160° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 8 kW
Capacità di raffreddamento: SK, 39 kW, 150° C
Capacità della pompa: SM23, 40 l/min, 5,5 bar
Tipo di controllo: RT100

� P160 M
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 160° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 8 kW / 18 kW
Capacità di raffreddamento: SK, 66 kW, 150° C / SK, 78 kW, 150° C
Capacità della pompa: SM73, 60 l/min, 6,0 bar / SM75, 100 l/min, 6,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� P160 MD
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 160° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 2 x 8 kW / 2 x 18 kW
Capacità di raffreddamento: 2 x SK, 66 kW, 150° C / 2 x 2SK, 78 kW, 150° C
Capacità della pompa: 2 x SM73, 60 l/min, 6,0 bar / 2 x SM75, 100 l/min, 6,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� P161 XL
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 160° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 20 kW / 40 kW / 60 kW
Capacità di raffreddamento: SK, 135 kW, 150° C
Capacità della pompa: SM85, 200 l/min, 8,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� P180 S
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 180° C
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 8 kW
Capacità di raffreddamento: SK, 45 kW, 170° C
Capacità della pompa: SM23H, 40 l/min, 5,5 bar
Tipo di controllo: RT100

� P180 M / P200M
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 180° C (P180M),  200° (P200M)
Fluido termico: Acqua
Capacità di riscaldamento: 8 kW / 18 kW
Capacità di raffreddamento: SK, 76 kW, 170° C / 2SK, 90 kW, 170° C
Capacità della pompa: SM73H, 60 l/min, 6,0 bar / SM75H, 100 l/min, 6,0 bar
Tipo di controllo: RT100
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11.13

Regloplas da più di 50 anni è impegnata a sviluppare e fabbricare termoregolatori di qualità ed alta precisione. L’esperienza acquisita contribuisce
in maniera determinante allo sviluppo costruttivo e produttivo di apparecchiature di serie e speciali garantendo affidabilità e sicurezza al prodotto.

La certificazione ISO 9001/EN29001 ed il marchio “GS” di “ Sicurezza Controllata” rilasciato dal TüV ne sono una prova evidente. 

UNITÀ DI CONTROLLO TEMPERATURA REGLOPLAS AD OLIO (DA 300° C A 350° C)
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Olio

� 300 SMART
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 300° C
Fluido termico: Olio
Capacità di riscaldamento: 6 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 70 kW, 280° C
Capacità della pompa: FM25, 45 l/min, 7,0 bar
Tipo di controllo: RT61

Olio

Olio

Olio

Olio

Olio

� 300 S
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 300° C
Fluido termico: Olio
Capacità di riscaldamento: 6 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 70 kW, 280° C
Capacità della pompa: FM25, 45 l/min, 7,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� 300 L
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 300° C
Fluido termico: Olio
Capacità di riscaldamento: 20 kW / 40 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 160 kW, 280° C
Capacità della pompa: FM65, 90 l/min, 10,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� 300 LD
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 300° C
Fluido termico: Olio
Capacità di riscaldamento: 2 x 20 kW / 2 x 40 kW
Capacità di raffreddamento: 2 x 1K, 160 kW, 280° C
Capacità della pompa: 2 x FM65, 90 l/min, 10,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� 350 L
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 350° C
Fluido termico: Olio
Capacità di riscaldamento: 20 kW
Capacità di raffreddamento: 1K, 120 kW, 300° C / 2K, 160 kW, 300° C
Capacità della pompa: FM65, 90 l/min, 10,0 bar
Tipo di controllo: RT100

� 350 LD
➜ Dati tecnici
Temperatura max.: 350° C
Fluido termico: Olio
Capacità di riscaldamento: 2 x 20 kW
Capacità di raffreddamento: 2 x 1K, 120 kW, 300° C / 2 x 2K, 160 kW, 300° C
Capacità della pompa: 2 x FM65, 90 l/min, 10,0 bar
Tipo di controllo: RT100
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Una gamma di prodotti studiati da Regloplas per la manutenzione dei termoregolatori e dei circuiti di condizionamento. 
La cura regolare degli impianti previene eventuali problemi sulle attrezzature e le conseguenti perdite di prestazioni e di qualità.

UNITÀ DI DECALCIFICAZIONE REG E ADDITIVI REM93, RK93 E SR80

11.14www.sverital.it

� UNITÀ DI DECALCIFICAZIONE REG
Unità di decalcificazione REG per decalcificare, eliminare  la ruggine e per la pulizia di stampi ad
iniezione, pressofusione, circuiti di raffreddamento di termoregolatori ed altri sistemi funzionanti
acqua o vapore. L’anticorrosivo RK93 impedisce la corrosione, la formazione dei depositi calcarei
e della ruggine nei circuiti ad acqua. Il prodotto di pulizia SR 80 è un additivo efficace per la pulizia
di sistemi di trasmissione di calore ed altri sistemi che sono contaminati da residui di olio.
➜ Dati tecnici
Temperatura in servizio: 60° C
Volume di riempimento: 12 litri
Capacità di riscaldamento: 0,8 kW
Capacità della pompa portata max: 30 l/min
Capacità della pompa pressione max: 1,6 bar
Potenza assorbita: 1,2 kW
Tensione d’esercizio (standard): V/Hz 230/50-60, 1 TNE
Dimensioni (LxAxP): 305 x 610 x 455 mm
Peso: circa 13 kg
Raccordi: DN 16
➜ Accessori standard
N° 2 tubi flessibili lunghezza 2,50 metri.

� DECALCIFICATORE REM93 PER DECALCIFICATORE REG
Non è inquinante e degradabile biologicamente. Tramite una combinazione di un acido organico con
un attivatore inorganico viene raggiunto che il prodotto di decalcificazione opera come un acido forte:
dissolve rapidamente i depositi calcarei, incrostazioni sulle pareti della caldaia e incrostazioni di
ruggine. Adatto per zinco e smalto. Proporzione di miscelazione 1:10 (possibile fino al massimo 1:3). 
1 kg di REM93 scioglie al massimo 0,5 kg di depositi calcarei.

1 Kg

Codice
RGL99764

Codice
RGL81211

� ANTICORROSIVO RK93
Previene la corrosione elettrolitica di tutti i metalli e la dezincatura dell’ottone. 
I depositi calcarei e la sedimentazione di parti dure di ruggine.
➜ Dati tecnici
Temperatura in servizio: -10° / +180° C

30 Litri Codice
RGL81129

5 Litri Codice
RGL81126

1 Litro Codice
RGL81125

� ADDITIVO SR80
Adatto per la pulizia nelle apparecchiature ad olio termico.

5 Litri Codice
RGL81311

1 Litro Codice
RGL81310
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11.15

I tubi flessibili specifici Regloplas garantiscono la massima sicurezza di connessione tra il termoregolatore e l’elemento da termoregolare.

TUBI FLESSIBILI PER TERMOREGOLATORI

www.sverital.it

HEX

d

HEX

d

HEX

d

HEX

d

� TUBO FLESSIBILE PER TERMOREGOLAZIONE IN NEOPRENE  
Con rinforzo tessile per acqua fino a 70° C ed olio a 120° C.

d ø Nominale                I (m)                    HEX                 Raggio (Minimo)                   Codice

M14 x 1.5 6                  0,6                17                       -                   RGL362-80213

M14 x 1.5 6                  2,5                17                       -                   RGL362-80214

M18 x 1.5 10                 0,6                24                       -                   RGL362-80211

M18 x 1.5 10                 2,5                24                       -                   RGL362-80212

� TUBO FLESSIBILE PER TERMOREGOLAZIONE IN PTFE 
Con rivestimento in acciaio inossidabile per acqua fino a 200° C ed olio fino a 250° C.

d ø Nominale                I (m)                    HEX                 Raggio (Minimo)                   Codice

M18 x 1.5 10                 0,6                22                    120                RGL362-80250

M18 x 1.5 10                 2,5                22                    120                RGL362-80252

M26 x 1.5 16                 0,8                32                    165                RGL362-80251

M26 x 1.5 16                 2,5                32                    165                RGL362-80253

� TUBO FLESSIBILE PER TERMOREGOLAZIONE IN METALLO 
Con rivestimento in acciaio, senza isolamento termico per olio fino a 350° C.

d ø Nominale                I (m)                    HEX                 Raggio (Minimo)                   Codice

M18 x 1.5 10                 0,6                22                    140                RGL362-80260

M18 x 1.5 10                 1,5                22                    140                RGL362-80264

M18 x 1.5 10                 2,5                22                    140                RGL362-80262

M26 x 1.5 16                 1,0                32                    175                RGL362-80261

M26 x 1.5 16                 2,5                32                    175                RGL362-80263

� TUBO FLESSIBILE PER TERMOREGOLAZIONE IN METALLO 
Con rivestimento in acciaio intrecciato, senza isolamento termico e protezione contro contatti
per olio fino  a 350° C.

d ø Nominale                I (m)                    HEX                 Raggio (Minimo)                   Codice

M18 x 1.5 10                 2,5                22                    155                RGL362-80272

M26 x 1.5 16                 2,5                32                    175                RGL362-80273
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Il sistema di dosaggio Plasticolor ha cinque dimensioni di unità dosaggio con prestazioni comprese tra 70g/h e 6.000 Kg/h. 
I dosatori possono essere utilizzati come singole unità di dosaggio, oppure utilizzati anche in sistemi di cambio colore, 

di dosaggio, stazioni di miscelazione volumetriche o gravimetriche.

SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR
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� PLASTICOLOR 1000
➜ Dati tecnici
Campo di impiego: Estrusori e presse ad iniezione di piccole produzioni
Capacità di dosaggio: Da 0,07 gr/h a 6,10 Kg/h
Tramoggia per dosatori: 6L asimmetrica
Vite/cilindro in 3 tipi: 6/15 Bianco          8/17 Grigio          10/19 Arancio
Tipo di controllo: Comando singolo serie PC90/03

Comando modulare serie PC90/52
Sistema di comando serie PPM

         

       Combinazione vite/cilindro                      6/15 Bianco               8/17 Grigio                10/19 Arancio    

       Motore tipo G1                                      0,07-1,90               0,10-2,70                 0,21-6,10

TABELLA DELLE CAPACITÀ VITE/CILINDRO Kg/h

� PLASTICOLOR 1500
➜ Dati tecnici
Campo di impiego: Estrusori e presse ad iniezione di piccole e medie produzioni
Capacità di dosaggio: Da 0,07 gr/h a 38,0 Kg/h
Tramoggia per dosatori: 6L inclinata circolare
Vite/cilindro in 4 tipi: 6/16 Giallo            8/18 Grigio          10/20 Marrone          13/25 Rosso
Tipo di controllo: Comando singolo serie PC90/03

Comando modulare serie PC90/52
Sistema di comando serie PPM

TABELLA DELLE CAPACITÀ VITE/CILINDRO Kg/h

� PLASTICOLOR 2500
➜ Dati tecnici
Campo di impiego: Estrusori e presse ad iniezione di medie produzioni
Capacità di dosaggio: Da 0,07 gr/h a 169,0 Kg/h
Tramoggia per dosatori: 20L inclinata circolare
Vite/cilindro in 6 tipi: 6/16 Giallo             8/18 Grigio          10/20 Marrone

13/25 Rosso          17/29 Verde         22/34 Nero
Tipo di controllo: Comando singolo serie PC90/03

Comando modulare serie PC90/52
Sistema di comando serie PPM

         

       Combinazione vite/cilindro                       6/16 Giallo                8/18 Grigio               10/20 Marrone    

       Motore tipo G321 e G251                         0,07-1,32               0,12-3,50                 0,22-6,35
                                                              0,15-3,68              0,40-10,20               0,58-16,80      

TABELLA DELLE CAPACITÀ VITE/CILINDRO Kg/h

         

       Combinazione vite/cilindro                      13/25 Rosso              17/29 Verde                  22/34 Nero      

       Motore tipo G321 e G251                        0,50-14,60             1,00-29,30                2,00-60,0
                                                             1,40-41,20              2,80-83,0                5,70-169,0

         

       Combinazione vite/cilindro        6/16 Giallo           8/18 Grigio        10/20 Marrone      13/25 Rosso      

       Motore tipo G151                    0,07-1,53          0,10-3,18          0,22-6,40         0,50-14,30

       Motore tipo G152                    0,15-4,50          0,32-9,50         0,58-17,30        1,40-40,60

Granulo HDPE (PE)-ovale a forma lenticolare, ca. 4 mm x Ø4,5mm x H. 3,3 mm, di densità apparente 560 gr./L.

Granulo HDPE (PE)-ovale a forma lenticolare, ca. 4 mm x Ø4,5mm x H. 3,3 mm, di densità apparente 560 gr./L.

Granulo HDPE (PE)-ovale a forma lenticolare, ca. 4 mm x Ø4,5mm x H. 3,3 mm, di densità apparente 560 gr./L.
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11.17

Il sistema di dosaggio Plasticolor ha cinque dimensioni di unità dosaggio con prestazioni comprese tra 70g/h e 6.000 Kg/h. 
I dosatori possono essere utilizzati come singole unità di dosaggio, oppure utilizzati anche in sistemi di cambio colore, 

di dosaggio, stazioni di miscelazione volumetriche o gravimetriche.

SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR

www.sverital.it

� PLASTICOLOR 3200
➜ Dati tecnici
Campo di impiego: Estrusori e presse ad iniezione di medie e grandi produzioni
Capacità di dosaggio: Da 0,12 gr/h a 735,0 Kg/h
Tramoggia per dosatori: 50L inclinata circolare
Vite/cilindro in 5 tipi: 8/17 Giallo            13/22 Marrone          17/27 Rosso

25/36 Verde          40/50 Nero
Tipo di controllo: Comando singolo serie PC90/03

Comando modulare serie PC90/52
Sistema di comando serie PPM

         

       Combinazione vite/cilindro   8/17 Giallo   13/22 Marrone   17/27 Rosso    25/36 Verde    40/50 Nero   
       Motore tipo G321               0,12-3,35     0,42-12,50      0,95-28,0      2,70-79,0    9,50-285,0
       Motore tipo G322               0,22-6,60     0,80-24,20     1,80-53,50    5,00-151,0  17,50-525,0
       Motore tipo G323              0,36-10,70     1,50-44,0      3,40-100,0    9,10-273,0   27,0-815,0
       Motore tipo G324              0,20-12,50     0,80-52,0      1,80-118,0    5,00-325,0   14,0-970,0
       Motore tipo G327               0,32-9,75     1,25-36,50      2,70-82,0     7,60-228,0  24,50-735,0

TABELLA DELLE CAPACITÀ VITE/CILINDRO Kg/h

� PLASTICOLOR 5000
➜ Dati tecnici
Campo di impiego: Estrusori e presse ad iniezione di elevate capacità di produzione
Capacità di dosaggio: Da 19,0 gr/h a 6700,0 Kg/h
Tramoggia per dosatori: 150L conica cilindrica
Vite/cilindro in 3 tipi: 50/65 Rosso          65/80 Verde          80/95 Nero
Tipo di controllo: Comando singolo serie PC90/03

Comando modulare serie PC90/52
Sistema di comando serie PPM

         

       Combinazione vite/cilindro                      50/65 Rosso              65/80 Verde                  80/95 Nero      
       Motore tipo G321                                  19,0-560,0           36,50-1090,0           62,20-1840,0
       Motore tipo G322                                35,20-1055,0         70,0-2100,00           108,0-3220,0
       Motore tipo G323                                57,50-1725,0         118,0-3490,0           190,0-5700,0
       Motore tipo G324                                 30,0-2050,0           60,0-4100,0            100,0-6700,0

TABELLA DELLE CAPACITÀ VITE/CILINDRO Kg/h

� CONTROLLI SINGOLI PER PLASTICOLOR 
➜ Dati tecnici
PC90/03-101: Controllo con dotazione standard.
PC90/03-201: Controllo con dotazione standard con indicatore di giri digitale a 4 settori con 1 decimale.
PC90/03-301: Controllo con dotazione standard con potenziometro per la regolazione sincronizzata

per estrusori con tachimetro a corrente continua.
PC90/03-401: Controllo con dotazione standard con indicatore di giri digitale a 4 settori con 1 

decimale e con potenziometro per la regolazione sincronizzata per estrusori con 
tachimetro a corrente continua.

PC90/03-501: Controllo con dotazione standard con timer indicato per lo stampaggio ad iniezione.
Permette la regolazione del tempo di dosaggio indipendentemente dal tempo di 
plastificazione della macchina.

➜ Dotazione standard dei controlli singoli
Potenziometro digitale a 3 posizioni per il valore nominale della velocità.
3 LED di stato RUN/STOP/OVERLOAD
Uscita per segnale di allarme del sovraccarico del motore.
Commutatore ON/OFF principale illuminato.
Tutte le versioni sono disponibili in un corpo plastico nelle dimensioni (LxHxP) 120 x 240 x 100 mm

Granulo HDPE (PE)-ovale a forma lenticolare, ca. 4 mm x Ø4,5mm x H. 3,3 mm, di densità apparente 560 gr./L.

Granulo HDPE (PE)-ovale a forma lenticolare, ca. 4 mm x Ø4,5mm x H. 3,3 mm, di densità apparente 560 gr./L.
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In una stazione di miscelazione PLASTICOLOR ogni singolo componente, compreso il materiale principale, viene dosato da un’unità di
dosaggio. Le stazioni di miscelazione standard sono composte da 2 ad 8 unità. Il design modulare del sistema permette l’estensione

semplice e poco costosa di stazioni di miscelazione esistenti o la conversione da funzionamento volumetrico a gravimetrico.

SISTEMI DI DOSAGGIO WOYWOD - PLASTICOLOR
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� CONTROLLI PER SISTEMI DI CAMBIO COLORE PLASTICOLOR
➜ Dati tecnici

PC/90/52 - Controllo modulare
Tutti i moduli possono essere incorporati a scelta nel corpo del quadro elettrico, nell'alloggiamento
del tavolo o nei rack 19” (gruppi a innesto). I posti liberi negli alloggiamenti, anche per ampliamenti
successivi, sono chiusi mediante un pannello frontale cieco.

PPM - Sistema di controllo
Comando e visualizzazione degli impianti e degli apparecchi PLASTICOLOR. Backup automatico dei
dati (dati del materiale e di backup). La memorizzazione dei dati avviene su supporti di memorizzazione
quali disco rigido, chiavette USB, ecc. Riconoscimento automatico della vite.

� STAZIONI DI MISCELAZIONE VOLUMETRICHE O GRAVIMETRICHE
Nelle stazioni di miscelazione gravimetriche, una tramoggia di pesatura con la tecnologia di pesatura
corrispondente viene installata tra l’unità di dosaggio e l’alimentazione del materiale (tramoggia di
stoccaggio, alimentatore tramoggia o connettore del tubo flessibile).

Benefici delle stazioni di miscelazione

•  Elevata precisione di dosaggio, da stato dell’arte di elettronica e meccanica (circa + /-0,5% o migliore)

•  Ridottissimi residui di materiale premiscelato durante i cambi improvvisi di produzione

•  Nessuna separazione

•  Possibilità di rapporti di miscelazione estremi, ad es. 1:2.000

•  Eccellente riproducibilità

•  Memorizzazione delle ricette

•  Esteso controllo delle funzioni, ad esempio allarme livello, monitoraggio delle portate, sistema 
    di allarme informativo

•  Alta affidabilità anche in condizioni più dure

•  Opzioni quali la misurazione sul campo e molte altre applicazioni

•  Lista completa di tutti i dati operativi e di eventuali problematiche

•  Registrazione precisa di tutti i dati di consumo e dei processi di produzione

PC/90/52

PPM
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2KM è una dei maggiori player a livello mondiale nel dosaggio, miscelazione ed erogazione di materiali fluidi singoli 
o multi-componente. Specializzata nella lavorazione di materiali quali poliuretano, resina epossidica, 

poliestere, metacrilato, polisolfuro e Silicone di tutte le viscosità per quasi ogni applicazione.

SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM

www.sverital.it

� SILCOSTAR 902/922
La gamma “SilcoStar” è presente nella produzione di 2KM da oltre 30 anni. Il sistema utilizza un
collaudato apparato di cilindri idraulici che vengono pilotati contemporaneamente. Questi cilindri
idraulici sono direttamente collegati ai pistoni delle pompe di dosaggio, aventi lo stesso volume, per
assicurare un rapporto fisso 1:1.
➜ Dati tecnici
Tecnologia di dosaggio: Pompe a pistoni ad azionamento idraulico
Rapporto dosaggio: Fisso 100:100 parti di volume
Portata (a seconda della viscosità): Regolabile fino a 1000 cc per minuto
Gamma di viscosità: 100,000 a 1,000,000 cps
Massima pressione operativa: 250 bar
Opzioni di miscelazione: Miscelatore statico in linea ad alta pressione
Controllo di dosaggio: Non disponibile
Sistema di controllo: PLC della Bechoff
➜ Altri dati
Alimentazione 16 A 3 fasi + N +Terra
Fusti utilizzabili da 205 litri e/o 20 litri
Possibilità di collegamento a 2 presse a ciclo alternato
➜ Opzioni disponibili
Sistema di dosaggio colore, versione mobile, miscelatore statico raffreddato, regolatore della
pressione di dosaggio tramite riduttore

� SILCOSTAR 903/923
L'ultima evoluzione della SilcoStar è la versione 903/923. Questo sistema è stato realizzato unendo un
azionamento idraulico simile a quello delle precedenti versioni per garantire una piattaforma robusta e
collaudata su un sistema già esistente. La variabile innovativa consiste nella possibilità di abbinare un
sensore di livello alla pompa di dosaggio al fine di permettere un consumo più uniforme del materiale.
➜ Dati tecnici
Tecnologia di dosaggio: Pompe a pistoni ad azionamento idraulico
Rapporto dosaggio: Variabile da 95:100 attraverso 100:100 a 100:95

in base al contenuto del fusto
Portata (a seconda della viscosità): Regolabile fino a 1000 cc per minuto
Gamma di viscosità: 100,000 a 1,000,000 cps
Massima pressione operativa: 250 bar
Opzioni di miscelazione: Miscelatore statico in linea ad alta pressione
Controllo di dosaggio: Non disponibile
Sistema di controllo: PLC della Bechoff
➜ Altri dati
Alimentazione 16 A 3 fasi + N +Terra
Fusti utilizzabili da 205 litri e/o 20 litri
Possibilità di collegamento a 2 presse a ciclo alternato
➜ Opzioni disponibili
Sistema di dosaggio colore, versione mobile, miscelatore statico raffreddato, regolatore della
pressione di dosaggio tramite riduttore

AREA DI APPLICAZIONE INDUSTRIA PROCESSO

Stampaggio                          Medicale                              Stampaggio di cateteri e sistemi dedicati
                                                                                          alle vie aeree

                                             Industriale                            Apparecchi elettrici e guarnizioni per il settore 
                                                                                          automotive 

                                             Alimentazione infantile        Stampaggio di tettarelle per l’alimentazione e ciucci

AREA DI APPLICAZIONE INDUSTRIA PROCESSO

Stampaggio                          Medicale                              Stampaggio di cateteri e sistemi dedicati
                                                                                          alle vie aeree

                                             Industriale                            Apparecchi elettrici e guarnizioni per il settore 
                                                                                          automotive 

                                             Alimentazione infantile        Stampaggio di tettarelle per l’alimentazione e ciucci
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2KM è una dei maggiori player a livello mondiale nel dosaggio, miscelazione ed erogazione di materiali fluidi singoli 
o multi-componente. Specializzata nella lavorazione di materiali quali poliuretano, resina epossidica, 

poliestere, metacrilato, polisolfuro e Silicone di tutte le viscosità per quasi ogni applicazione.

SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM
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� SILCOSTAR 950
È progettata per garantire un dosaggio accurato dei materiali siliconici alla macchina ad iniezione. Il
materiale è spinto dai fusti di 205 litri fino alla testa di miscelazione. Misuratori di flusso di precisione e
valvole di aspirazione controllata monitorano e controllano il flusso dei componenti nel sistema di miscelazione
e poi il processo di stampaggio. La SilcoStar 950 fornisce indicazioni in ogni momento ed il microprocessore
assicura il corretto rapporto e la qualità in ogni fase del processo.
➜ Dati tecnici
Tecnologia di dosaggio: Pompe a pistoni ad azionamento idraulico
Rapporto dosaggio: Variabile da 100:100 parti in volume
Portata (a seconda della viscosità): Regolabile fino a 1200 cc per minuto
Gamma di viscosità: 100,000 a 1,000,000 cps
Massima pressione operativa: 250 bar
Opzioni di miscelazione: Miscelatore statico in linea ad alta pressione
Controllo di dosaggio: Sì, con misuratori di flusso in linea
Sistema di controllo: Microprocessore 2KM
➜ Altri dati
Alimentazione 16 A 3 fasi + N +Terra
Fusti utilizzabili da 205 litri e/o 20 litri
Possibilità di collegamento a 2 presse a ciclo alternato
➜ Opzioni disponibili
Sistema di dosaggio colore, versione mobile, miscelatore statico raffreddato, regolatore della
pressione di dosaggio tramite una vite, sensore del livello sui fusti

� SILCOSTAR E-FLOW
L’ingresso di 2KM nei sistemi di dosaggio ad azionamento elettrico porta il know how di molti anni
d’esperienza sul processo di dosaggio dei fluidi dove attuatori servo azionati gestiscono le pompe di
dosaggio soddisfacendo i requisiti per le camere bianche. Le pompe di dosaggio sono costruite in acciaio
inossidabile e sono direttamente accoppiate agli attuatori lineari per assicurare una minor usura nel tempo.
L'uso del servo motore permette al sistema di mantenere costanti le pressioni di dosaggio impostate. Un
controllo ad anello chiuso permette di rilevare costantemente le posizioni e il rapporto di dosaggio.
➜ Dati tecnici
Tecnologia di dosaggio: Pompe a pistoni azionate mediante attuatori servo assistiti
Rapporto dosaggio: Variabile da 100:100 parti in volume
Portata (a seconda della viscosità): Regolabile fino a 800 cc per minuto
Gamma di viscosità: 100,000 a 1,000,000 cps
Massima pressione operativa: 200 bar
Opzioni di miscelazione: Miscelatore statico in linea ad alta pressione
Controllo di dosaggio: Non disponibile
Sistema di controllo: Micro processore 2KM o Sistema Siemens S7-300

Entrambi con interfaccia operativa touch screen
➜ Altri dati
Alimentazione 16 A 3 fasi + N +Terra
Fusti utilizzabili da 205 litri e/o 20 litri
Possibilità di collegamento a 2 presse a ciclo alternato
➜ Opzioni disponibili
Sistema di dosaggio colore, versione mobile, miscelatore statico raffreddato

AREA DI APPLICAZIONE INDUSTRIA PROCESSO

Stampaggio                          Medicale                              Stampaggio di cateteri e sistemi
                                                                                          di alimentazione infantile

                                                                                         Sistema medicale delle vie aeree

AREA DI APPLICAZIONE INDUSTRIA PROCESSO

Stampaggio                          Medicale                              Stampaggio di cateteri 

                                                                                         Stampaggio in Clean Room
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2KM è una dei maggiori player a livello mondiale nel dosaggio, miscelazione ed erogazione di materiali fluidi singoli 
o multi-componente. Specializzata nella lavorazione di materiali quali poliuretano, resina epossidica, 

poliestere, metacrilato, polisolfuro e Silicone di tutte le viscosità per quasi ogni applicazione.

SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM

www.sverital.it

� PFM
Il sistema Process Flow Mix  (PFM) si basa sulla precisione e sul controllo dei materiali che vengono
dosati. L'unità utilizza pompe di dosaggio a pistone (a carica singola) accoppiate a cilindri idraulici. 
Le valvole di ingresso pneumatiche, utilizzate per riempire il cilindro, in combinazione con  la valvola
di uscita controllano  il processo di pre-pressurizzazione garantendo che il cilindro venga caricato
correttamente e  sia pronto per il ciclo di iniezione. Misuratori di portata possono essere montati per
confermare il rapporto a fini di una valutazione della qualità.
➜ Dati tecnici
Tecnologia di dosaggio: Rapporto variabile, sistema di dosaggio a pistone

mediante carica singola
Rapporto dosaggio: 100:100 sino a 100:20
Portata (a seconda della viscosità): Fino a 150 ml
Gamma di viscosità: 100,000 a 1,000,000 cps
Massima pressione operativa: 200 bar
Opzioni di miscelazione: Miscelatore statico in linea ad alta pressione
Controllo di dosaggio: Si, mediante misuratori di portata
Sistema di controllo: Micro processore 2KM con touch screen Siemens 37-300 PLC
➜ Altri dati
Alimentazione 16 A 3 fasi + N +Terra
➜ Opzioni disponibili
6 bar 10 mm pneumatico, valutazioni dal misuratore di portata, 3° componente addizionale,
alimentazione da  contenitori centralizzati

AREA DI APPLICAZIONE INDUSTRIA PROCESSO

Incollaggio                           Eolica                                   Incollaggio di parti in strutture multiple

Stampaggio                          Silicone                                Sistema di stampaggio industriale
                                                                                          con dosaggio sulla singola pressa

� PFM MEDICAL
2KM è conosciuta nel settore industriale per la sua capacità di adattarsi alle esigenze del mercato.
Il Process Flow Mix (PFM) medical è l'ultima versione per il trattamento della gomma siliconica
liquida nelle Clean Room del settore medicale. L'azionamento idraulico tradizionale è stato sostituito
da servo motori per fornire la potenza necessaria al dosaggio del silicone. Il sistema è dotato di
controllo di dosaggio e di controllo del livello in modo che il cliente possa decidere l’accuratezza del
rapporto di dosaggio o possa utilizzare completamente i fusti. Il sistema è impostato per operare
con fusti da 20 o 205 litri e consente il pieno controllo sulla qualità e sulle applicazioni.
➜ Dati tecnici
Tecnologia di dosaggio: Azionamento elettrico delle pompe a pistoni
Rapporto dosaggio: 100:100 con il 5% di variabilità per l’utilizzo del 100% 

del materiale contenuto nei fusti
Portata (a seconda della viscosità): 500 g/min
Gamma di viscosità: 100,000 a 700,000 cps
Massima pressione operativa: 200 bar
Opzioni di miscelazione: Miscelatore statico in linea ad alta pressione
Controllo di dosaggio: A richiesta con misuratori di portata
Sistema di controllo: PLC
➜ Altri dati
Alimentazione 16 A 3 fasi + N +Terra
➜ Opzioni disponibili
Alimentazione pneumatica 6 millimetri, monitoraggio con misuratore di portata, terzo componente addizionale

AREA DI APPLICAZIONE INDUSTRIA PROCESSO

Stampaggio                          Silicone                                Stampaggio ad iniezione di dispositivi medici
                                                                                          e sistemi di alimentazione infantile in Clean Room
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2KM è una dei maggiori player a livello mondiale nel dosaggio, miscelazione ed erogazione di materiali fluidi singoli 
o multi-componente. Specializzata nella lavorazione di materiali quali poliuretano, resina epossidica, 

poliestere, metacrilato, polisolfuro e Silicone di tutte le viscosità per quasi ogni applicazione.

SISTEMI DI DOSAGGIO E MISCELAZIONE 2KM
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� PFM SERVO
Il PFM Servo (Processo di miscelazione del flusso) è costruito per permettere dosaggi di più macchine
da una sola pompa di alimentazione.Il dosaggio viene garantito attraverso attuatori lineari azionati
tramite servo motore. L'uso di servo motori consente ai sistemi di mantenere la pressione ideale di
“compressione” del 2KM e che i cilindri di dosaggio vengano caricati con materiali privi di vuoto.
La precompressione assicura anche che i materiali siano nelle condizioni di applicazione corrette quando
inizia il ciclo di erogazione. Tipiche applicazioni sono il dosaggio preciso di adesivi e il dosaggio di siliconi
in ambienti con molte macchine. Tutti i sistemi hanno punti di controllo delle applicazioni, con cilindri
che danno un feedback accurato sulla posizione e su tutte le informazioni del processo.
➜ Dati tecnici
Tecnologia di dosaggio: Il materiale viene alimentato tramite pistoni servo azionati su 

pompe di dosaggio a pistone
Rapporto dosaggio: Da 10:100 -100:100 - a 100:10
Portata (a seconda della viscosità): Massimo 120 ml
Gamma di viscosità: 250 a 300,000 cps
Massima pressione operativa: 250 bar
Opzioni di miscelazione: Miscelatore statico in linea ad alta pressione
Controllo di dosaggio: Feedback da trasduttore lineare montato sul servo motore
Sistema di controllo: Siemens S7-300 PLC
➜ Altri dati
Fase singola elettrica a 240V con alimentazione pneumatica per il funzionamento della valvola
➜ Opzioni disponibili
Terzo componente, alimentazioni in fusti da 20 o 205 litri, sistema di alimentazione con scambio automatico

AREA DI APPLICAZIONE INDUSTRIA PROCESSO

Materiali composti               Eolica                                   Incollaggio in cavità profonde

Incollaggio                           Solare                                   Incollaggio di 1 e 2 K strati adesivi
                                                                                          per la produzione di pannelli solari

Stampaggio                          Gomma siliconica liquida     Stampaggio di dispositivi medici
                                                                                          e sistemi di alimentazione infantile
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CONDIZIONI DI VENDITA

www.sverital.it

1. Spedizioni e Trasporti
La merce viaggia a rischio e pericolo del Committente anche se venduta f.co destino e senza imballaggio. 
Il Committente è pertanto obbligato a ripristinare a sue spese i beni ricevuti nelle condizioni in cui furono consegnati all’atto della spedizione.

2. Garanzia
Soltanto all’Acquirente di macchinario di nuova fabbricazione e nel solo caso in cui egli sia al corrente coi pagamenti, è concessa la garanzia per mesi 12 a partire dalla data di
consegna. La garanzia consiste nell’obbligo di sostituire i pezzi che eventualmente si rompessero per scadente qualità del materiale o per difetto di costruzione accertati e riconosciuti
dalla Venditrice. Tali condizioni non sono riconosciute per le parti soggette ad usura. È a carico dell’Acquirente la messa in opera dei pezzi sostituiti, ne è opponibile ragione di danno
per sospensione di lavoro od altro. Per le parti non di produzione della Venditrice valgono le garanzie ad essa concesse. Le spese di trasporto si intendono in ogni caso a carico
dell’Acquirente. La sostituzione dei pezzi, non interrompe il decorso del termine di garanzia e questa decaderà se il Committente eseguirà da sè o per mezzo di altri, riparazioni ai
beni o li modificherà senza autorizzazione scritta della Venditrice. Eventuali rotture o guasti che si verificassero in periodo di garanzia, non danno diritto all’Acquirente di sospendere
i pagamenti. Il mancato pagamento anche di una sola rata esonera la Venditrice dalle eventuali prestazioni in dipendenza della garanzia. In nessun caso la Venditrice sarà tenuta
responsabile dei danni o sinistri che potessero eventualmente derivare a cose od a persone, in conseguenze dell’uso dei beni venduti.

3. Dati tecnici
I dati tecnici, pesi e misure indicate nei cataloghi e preventivi non sono impegnativi. La Venditrice si riserva la facoltà di apportare quelle eventuali variazioni o modifiche che a suo
giudizio ritenesse opportune per la migliore esecuzione della fornitura, senza obbligo di preavviso.

4. Pagamenti e Risoluzione del Contratto
Tutti i pagamenti vanno eseguiti presso la Venditrice anche se di fatto avvengano altrove, o mani di terzi. Le condizioni particolari e generali del presente contratto si intendono tutte
essenziali e tra loro correlative per cui l’inosservanza anche di una sola legittimerà la Venditrice ad esigere la risoluzione del contratto. La risoluzione del contratto impedirà che si
eseguano restituzioni e rimborsi fino a che non siano eseguite tutte le restituzioni, rimborsi, risarcimenti spettanti alla Venditrice e ciò ancorchè siano dovuti o pattuiti tempi e modi
diversi per i pagamenti (diritto di restituzione). Sarà applicata la compensazione convenzionale di cui all’art. 1252 C.C.

5. Riserva delle Proprietà
La presente vendita è conclusa con riserva della proprietà per la Venditrice fino a che non siano completamente e correttamente adempiute tutte le condizioni pattuite a carico dell’
Acquirente per pagamento del prezzo e degli accessori (IVA - Registro - Bolli - ecc.). 
Nel frattempo l’ Acquirente risponde anche del fortuito e di eventi di forza maggiore dovendosi considerare depositario dei negoziati.

6. Privilegio sul prezzo
Senza pregiudizio del patto di riserva della proprietà, la Venditrice si riserva di trascrivere il privilegio sul prezzo a norma dell’art. 2762 C.C.

7. Sospensione ed Annullamento
La Venditrice, indipendentemente da quanto disposto al paragrafo n°8 della presente, potrà sospendere ed annullare la medesima - dandone sollecita comunicazione all’ Acquirente
- anche per la parte ancora da eseguire - nei casi di modifica della situazione giuridica e commerciale dell’ Acquirente di mancato o ritardato pagamento di altre forniture anche
relative ad altro contratto, fermo restando il diritto della rivendicazione delle merci già consegnate ed al compenso per l’uso e i danni arrecati alle stesse.

8. Spese e Tasse
Tutte le spese, imposte e tasse, presenti e future, nessuna esclusa, gravanti sul contratto anche in relazione alle trascrizioni delle clausole 7 e 9, e sulle fatture relative, sono a carico
dell’ Acquirente.

9. Ordinazione
Le commissioni passate sia direttamente che a mezzo di rappresentate dovranno portare la firma del committente saranno valide anche nei confronti della Venditrice solo a seguito
di espressa conferma d’ordine. Le ordinazioni senza anticipo potranno essere annullate dalla Venditrice in qualunque tempo. L’anticipo, resta acquisito dalla Venditrice a titolo di
indennità nel caso in cui l’ordinazione venisse annullata dall’ Acquirente. Nel caso però di concorde risoluzione del contratto, la Venditrice nel restituire l’anticipo non corrisponderà
per nessuna ragione, alcun interesse o compenso o rifusione dei danni. Clausole o dichiarazioni sia verbali che scritte, non indicate nell’ordinazione, sono nulle e senza effetto come
pure è nulla qualunque pretesa pattuizione non contenuta nella commissione e non confermata per iscritto dalla Venditrice.

10. Consegna
La Venditrice non assume responsabilità in caso di ritardo di consegna, i cui termini, non essenziali vengono indicati all’ Acquirente a puro titolo informativo e senza impegno da parte
della Venditrice. La Venditrice non risponde di danni per ritardi derivanti da sospensioni di trasporti, mancate o ritardate forniture, limitazioni di contingentamenti di materie prime
ecc. restando codesti eventi considerati come di forza maggiore. La consegna di materiali provenienti dall’estero è subordinata al rilascio di permessi di esportazione da parte delle
Autorità Straniere ed al rilascio dei permessi di importazione da parte delle nostre autorità.

11. Reclami
Gli eventuali reclami per qualsiasi motivo riflettenti le merci ricevute, devono essere inoltrati sotto pena di decadenza entro 8 giorni dal ricevimento, mediante lettera raccomandata.

12. Foro
È consensualmente eletto il Foro di Milano esclusivamente competente ad ogni effetto e per qualsiasi rapporto comunque connesso all’ordinazione.

MISURE, DIMENSIONI E DATI TECNICI NON VINCOLANTI E SOGGETTI A MODIFICHE SENZA PREAVVISO.
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2 KOMPONENTEN MASCHINENBAU GMBH

ARGOFILE JAPAN LIMITED

WWW.2KM.ORG

WWW.ARGOFILE.CO.JP

ASS MASCHINENBAU GMBH WWW.ASS-AUTOMATION.COM

ATA AIR TOOLS LTD. WWW.ATATOOLS.IE

CRATEX MANUFACTURING INC. CO. WWW.CRATEX.COM

DIAMANTPRODUKTER AB WWW.DIPROFIL.SE

SHUMAN PLASTICS INC. WWW.SHUMAN-PLASTICS.COM

DYROS APS WWW.DYROS.DK

FINNSONIC OY WWW.FINNSONIC.COM
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HEINE OPTOTECHNIK GMBH & CO. KG WWW.HEINE.COM
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KEMET LTDWWW.KEMET.CO.UK

MASTIP TECHNOLOGY LIMITEDWWW.MASTIP.COM
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O.R. LASERTCHNOLOGIE GMBHWWW.OR-LASER.DE
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(P&K)WWW.PK-HANDEL.DE
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ROTHFUSS MECHANIKWWW.ROTHFUSS-MECHANIK.DE

SEPRO ROBOTIQUE SASWWW.SEPRO-ROBOTIQUE.COM

WOYWOD KUNSTSTOFFMASCHINEN
GMBH & CO. VERTRIEBS KGWWW.PLASTICOLOR.DE

WOCAFIX GMBHWWW.WOCAFIX.CH
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